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บทที ่4 
 

การทดลองการอุนยางธรรมชาติคอมพาวดดวยไมโครเวฟโดยใชทอนาํคลื่นรูปทรงสี่เหลี่ยม 

 

งานวิจัยที่ผานมา การศึกษาเกี่ยวกับการทําความรอนโดยใชระบบไมโครเวฟในยาง
ธรรมชาติคอมพาวดยังมีอยูคอนขางนอย สวนใหญจะเปนการศึกษาการทําความรอนโดยใชระบบ
ไมโครเวฟในยางคอมพาวดหรือยางรีเครม ซึ่งมีสวนผสมของยางสังเคราะหรวมอยูดวย เนื่องจาก
โมเลกุลของยางสังเคราะหเปนโมเลกุลที่มีขั้ว (polar) ดังนั้นเมื่อไดรับพลังงานไมโครเวฟ การเกิด
ความรอนจึงเกิดขึ้นไดงายและเร็วกวา ดังเชนที่ไดกลาวมาแลวในบทที่ 2 ในสวนงานวิจัยของ [2-2] 
- [2-5] , [2-9] งานวิจัยที่กลาวมาขางตนสวนใหญใชระบบการทําความรอนดวยไมโครเวฟในแบบ
สายพานลําเลียงหรือแบบที่ใชในครัวเรือนเปนอุปกรณทดลอง ซึ่งอุปกรณดังกลาวเปนอุปกรณ
แบบคลื่นโหมดผสม (Multi mode) การทําความเขาใจเกี่ยวกับปรากฏการณทางความรอนของตัว
วัสดุทําไดคอนขางยาก ซับซอน การจะนําไปทําการวิเคราะหเชิงทฤษฎีก็ทําไดยากกวาคลื่นโหมด
เดียว (Single mode) สวนงานวิจัยของ Paiphansiri et al. [4-1] ไดทําการศึกษาการพรีวัลคาไนซ
น้ํายางสกิม (ซึ่งเปนผลพลอยไดจากการทําน้ํายางขนโดยวิธีปนเหวี่ยง) โดยใชกํามะถันและเปอร
ออกไซเปนสารวัลคาไนซ เมื่อเปรียบเทียบกับการพรีวัลคาไนซดวยเปอรออกไซดพบวา อัตราการ
บวมตัวของแผนฟลมที่ไดจากยางสกิมที่พรีวัลคาไนซดวยกํามะถันต่ํากวา หลังจากนั้นก็ทําการ
เตรียมอนุภาคของยางธรรมชาติรวมกับยางสกิมที่พรีวัลคาไนซดวยกํามะถันโดยใชสารชวยในการ
จับตัวแบบไมเปนเนื้อเดียว (heterocoagulation) เปนตัวชวยให PEO (สารลดแรงตึงผิวที่ไมมี
ไอออน) ดูดซับอนุภาคของยางสกิมที่พรีวัลคาไนซดวยกํามะถัน และสารลดแรงตึงผิวดั้งเดิมบน
อนุภาคยางธรรมชาติ คาเซตา (zeta) ที่แฝงอยูในอนุภาคของสารชวยในการจับตัวไมเปนเนื้อเดียว
และความตานทานตอน้ํามันที่ดีกวาของฟลมจากน้ํายางคอมโพสิทเมื่อเปรียบเทียบกับฟลมยาง
ธรรมชาติแสดงใหเห็นโครงสรางของยางธรรมชาติรวมกับยางสกิมที่ พรีวัลคาไนซดวยกํามะถัน 
Kurien et al. [4-2] การใชสารตัวเรงสองชนิดเปนที่นิยมใชกันอยางกวางขวางในการวัลคาไนซยาง 
ซึ่งมีประสิทธิภาพมากกวาการใชสารตัวเรงแคตัวเดียว การใชสารตัวเรงกลุมไทยูเรีย เชน TMTD, 
MBTS และ CBS ในระบบสารตัวเรงสองชนิดทําใหเกิดพันธะ S-S, S-C หรือ S-N ซึ่งแสดงใหเห็น
กลไกการเกิดปฏกิิริยานิวคลีโอฟลิก (nucleophilic) ในปฏิกิริยาวัลคาไนซนี้ แตอยางไรก็ตามยังไม
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มีผลสรุปยืนยันเกี่ยวกับกลไกนี้ สําหรับงานวิจัยนี้จะทําการวิเคราะหผลที่ไดจากอนุพันธของไท
ยูเรียที่มีชื่อวาอะมิดิโนไทยูเรีย (ATU) ที่ถูกใชเปนสารตัวเรงทุติยภูมิรวมกับ TMTD, MBTS หรือ 
CBS ในระบบการวัลคาไนซยางธรรมชาติดวยกํามะถัน ซึ่งพอจะประเมิณคาถึงเวลาที่ใชในการวัล
คาไนซที่เหมาะสมที่สุดเมื่อเปรียบเทียบสวนผสมที่ใชในการทดลองที่แตกตางกันกับสูตรอางอิง 
การศึกษานี้จะชวยสนับสนุนกลไกการเกิดปฏิกิริยานิวคลีโอฟลิกในกระบวนการวัลคาไนซ สําหรับ
การศึกษาการใชสารตัวเรงสองชนิดนี้จะทําการพิจารณาแปรเปลี่ยนความเขมขนของ ATU ให
แตกตางจากสารตัวเรงปฐมภูมิและตองหาปริมาณของ ATU ที่เหมาะสมดวย ลักษณะการวัลคา
ไนซ นอกจากนี้ยังทําการศึกษาถึงรายละเอียดของคาการทนแรงดึง และสมบัติทางกายภาพอื่น ๆ 
ของสวนผสมที่ตางกัน Peethambaran et al. [4-3] ไดทําการศึกษาผลของการพรีวัลคาไนซน้าํยาง
คอมพาวดที่ใชระบบการวัลคาไนซดวยระบบทั่วไปและระบบประสิทธิภาพที่มีตอสมบัติใน
กระบวนการผลิตและโครงสรางตาขายสําหรับผลิตเปน latex thread โดยทําการศึกษาผลจากกา
รพรีวัลคาไนซที่อุณหภูมิ 70oC ผลของรูปแบบการเชื่อมโยง (crosslink) และชวงเวลาในการให
ความรอนที่ตางกัน ผลที่ไดพบวาระบบการวัลคาไนซที่ทําการศึกษาสงผลตอรูปแบบการเชื่อมโยง 
(crosslink) ในระหวางกระบวนการพรีวัลคาไนซ โครงสรางตาขายของยางวัลคาไนซพบวามี
ปริมาณโพลีซัลฟดิก (polysulphidic) สูงเทากับการเพิ่มชวงของการพรีวัลคาไนซน้ํายางคอมพาวด 
ผลที่ไดทําใหทราบวาชวงของการพรวีัลคาไนซมีผลตอสมบัติทางกายภาพของ latex thread ที่มี
การบมเรงและไมบมเรง Ascroft et al. [4-4] ไดทําการศึกษาเปรียบเทียบสารเคมีที่ใหกํามะถัน 
(sulfur donor) 5 ชนิด ไดแก TMTD, TisoPPD, DMDS, DisoPXD และ DisoPTD กับสารวัลคา
ไนซที่ใชกับยางธรรมชาติ (ที่มีซิงคออกไซดและกรดลอริก) สวนใหญระบบการใชสารเคมีที่ให
กํามะถันรวมกันสองชนิดตองยึด TMTD/ DMDS และ DisoPPD /DMDS เปนหลัก นอกจากนี้คอม
พาวดที่สนใจกันสวนใหญจะมีสวนผสมของ DisoPPD และ DMDS ซึ่งจะเกิดการบลูมนอยกวา
เมื่อเทียบกับสารกลุมไทยูแรม มีการวิเคราะหถึงผลการทํางานรวมกันและผลตอการเกิดการ
เชื่อมโยง (crosslink) Ong et al. [4-5] ไดนําเสนอผลที่ไดจากทดลองซึ่งศึกษาถึงผลจากสมบัติ
ของวัสดุและกระบวนการในการวัลคาไนซที่ตางกัน ที่มีตอสมบัติของยางวัลคาไนซ โดยนําเสนอ
สูตรที่ดีที่สุดที่ใช quinoid ในการวัลคาไนซยางธรรมชาติ การวัลคาไนซดวย quinoid ทําใหคา
โมดูลัสของยางธรรมชาติที่วัลคาไนซหลังจากการบมเรงแลวไมเปลี่ยนแปลง ทําใหโครงสรางพันธะ
แบบตาขายตานทานความรอน สมบัติการทนแรงดึงที่ต่ําเปนตัวขัดขวางการเกิดผลึกเนื่องจากการ
ดึง การวัลคาไนซดวย quinoid ไมชวยใหคาการทนแรงดึงของยางที่ยังไมวัลคาไนซสูงเทากับการ
ใชกํามะถันทั้งในยางธรรมชาติและยางบิวทิว John et al. [4-6] ไดทําการศึกษาการเตรียมยาง



 69

ธรรมชาติที่สามารถนําพลังงานไดโดยการใชโพลีอะนิลีน (Pani) โดยเตรียมใหอยูในรูปของผงแปง 
ยางธรรมชาติที่ใชจะอยูในรูปของน้ํายางนํามาทําการโพลิเมอไรเซชั่นกันอะนิลีน สมบัติไดอิเล็กตริ
กวัดโดยใชเครื่องเน็ตเวิรคอนาไลเซอร รุน HP8510 ใชชวงความถี่ในการวัดตั้งแต 2-4 GHz. 
สําหรับสมบัติทางความรอนใชเครื่องเทอรโมกราวิเมตริกและเครื่อง DSC ในการวิเคราะห 
Gonzales et al. [4-7] ทําการศึกษาการใช CBS เปนสารตัวเรงในการวัลคาไนซยางธรรมชาติดวย
กํามะถัน โดยระบบวัลคาไนซที่ใชจะใชแบบทั่วไป (conventional) และระบบประสิทธิภาพ 
(efficient) ผลการทดลองที่ไดจะนําเสนอในรูปแบบของ allylic hydrogen และกลไกการเกิดการ
เชื่อมโยงที่มีการเติมลงไปในพันธะคู ปฏิกิริยาการเติมจะชวยทําใหปฏิกิริยาโพลิเมอไรซระหวาง
พันะคูขางเคียงเพิ่มข้ึนซึ่งทําใหเกิดโครงสรางตาขายที่ไมเหมือนกัน สงผลตอสมบัติทางกายภาพ
ของยางวัลคาไนซ งานวิจัยของ [4-1] - [4-7] สวนใหญเปนการศึกษาเกี่ยวกับสารเคมีที่ใชเปนผสม
ของยางคอมพาวด เชน สารตัวเรง ระบบการวัลคาไนซ ที่ใชเปนสวนผสมในยางคอมพาวด ซึ่ง
การศึกษาสวนใหญผลที่ไดจะเกี่ยวของกับสารเคมีแตละชนิดที่มีตอสมบัติของยางวัลคาไนซ 
สมบัติทางกายภาพ หรือแมแตสมบัติไดอิเล็กตริก 

งานวิจัยในบทนี้เปนการศึกษาการอุนยางธรรมชาติคอมพาวดดวยไมโครเวฟโดยใช
ระบบไมโครเวฟชนิดทอนําคลื่นรูปทรงสี่เหลี่ยม (Mode: TE10) โครงสรางของตัวเครื่อง
ประกอบดวย แมกนีตรอนซึ่งแหลงกําเนิดคลื่นไมโครเวฟที่ระดับความถี่ 2.45 กิกะเฮิรต (GHz.) 
สามารถแปรเปลี่ยนกําลังไมโครเวฟไดตั้งแต 0-1,500 วัตต คลื่นที่เกิดขึ้นภายในโพรง (cavity) หรือ
บริเวณที่ใสชิ้นงานเปนแบบคลื่นโหมดเดียว (single mode) ซึ่งเปนคลื่นที่ไมซับซอน โดยศึกษาทั้ง
ในสวนของสมบัติทางความรอน ไดแก สมบัติไดอิเล็กตริก และลักษณะการถายเทความรอน 
รวมถึงการศึกษาในสวนของโครงสรางทางเคมีซึ่งมีความสําคัญตอกระบวนการวัลคาไนซ โดยจะ
ทําการตรวจดูการเกิดการเชื่อมโยงโครงสรางตาขายแบบสามมิติ (3D-network) ในยางธรรมชาติ
คอมพาวดที่ทําการอุนใหรอนดวยไมโครเวฟ ตัวแปรในการศึกษา คือ กําลังไมโครเวฟที่ปอนเขาไป
ในชิ้นยางธรรมชาติคอมพาวด ความหนาของชิ้นยางธรรมชาติคอมพาวด และองคประกอบของ
สวนผสมยางธรรมชาติคอมพาวด ในสวนขององคประกอบของสวนผสมยางธรรมชาติคอมพา
วดจะทําการแปรเปลี่ยนปริมาณของกํามะถันที่เติมลงไปในแตละสูตร นอกจากนี้ยังมีการเติมเขมา
ดําเพิ่มลงไปเพื่อศึกษาคาสมบัติไดอิเล็กตริกของยางธรรมชาติคอมพาวดที่ไดเปรียบเทยีบกับยาง
ธรรมชาติคอมพาวดที่ไมเติมเขมาดํา 
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4.1 หลักการพืน้ฐาน 
 

หลักการทํางานของระบบการทําความรอนดวยไมโครเวฟตอยางธรรมชาติคอมพาวด 
คือ การถายเทพลังงานจากสนามไฟฟา (Electric Field, E ) ไปยังโมเลกุลของยางธรรมชาติคอม
พาวด สงผลใหเกิดการโพลาไรซเพื่อทําใหยางธรรมชาติคอมพาวดเกิดการมีขั้วชั่วคราว หลังจาก
นั้นโมเลกุลของยางธรรมชาติคอมพาวดก็จะเกิดการสั่นและเกิดความรอนกระจายตามการเคลื่อน
ตัวของโมเลกุลภายในตัวยางธรรมชาติคอมพาวด หลังจากนั้นก็จะเกิดการแผกระจายของพลังงาน
ไมโครเวฟทําใหอุณหภูมิในตัวยางธรรมชาติคอมพาวดมีการกระจายอยางสม่ําเสมอสงผลตอการ
เกิดการเชื่อมโยงโครงสรางตาขายแบบสามมิติ (3D-network) ในยางธรรมชาติคอมพาวด ซึ่งการ
เชื่อมโยงโครงสรางตาขายแบบสามมิติ (3D-network) ในยางธรรมชาติคอมพาวดจะมากหรือนอย
ขึ้นอยูกับปริมาณของกํามะถันที่เติมลงไปและพลังงานความรอนที่เกิดขึ้นในตัวยางธรรมชาติคอม
พาวดดวย (ความรอนที่ตัวยางธรรมชาติคอมพาวดไดรับตองเหมาะในการทําใหเกิดการเชื่อมโยง) 
 

4.2 ระเบียบวธิีวิจยั 
 

4.2.1 วัสดุที่ใชในการทดลอง  
• ยางแทง STR 20 
• Vulcanizing agent  
• Accelerator  
• Activator 
• Filler (Carbon black) 
ในการเตรียมชิ้นยางธรรมชาติคอมพาวดนั้นจะตองทําการบดยางแทงใหนิ่มกอน

เพื่อใหสารเคมีที่จะเติมลงไปสามารถละลายได โดยใชเครื่องบดผสมสองลูกกลิ้ง (Two Roll Mill) 
อุณหภูมิในการผสมประมาณ 70oC เมื่อยางเริ่มออนตัวก็ใหเติมสารเคมีตามสัดสวนและ
ตามลําดับดังแสดงในตารางที่ 4.1 ในการผสมตองพยายามผสมโดยใชเวลาใหนอยที่สุดและตอง
ใหสารเคมีกระจายตัวใหดีดวย หลังจากใสกํามะถันลงไปแลวตองรีบผสมใหเร็วที่สุดเพราะหากใช
เวลานานอาจทําใหยางเกิดการ scorch (การคงรูปกอนกําหนดยางคงรูปท่ีไดมีสมบัติเชิงกลไมดี) 
ได หลังจากนั้นนํายางธรรมชาติคอมพาวดที่ผสมไดไปอัดขึ้นรูปในแมพิมพโดยใชอุณหภูมิในการ
อัดขึ้นรูปประมาณ 70oC 
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ตารางที่ 4.1 อัตราสวนผสมของยางธรรมชาติคอมพาวดสูตรตาง ๆ 

สูตรที่ วัตถุดิบ 
1 2 3 4 

NR 100 100 100 100 
ZnO 5 5 5 5 
Stearic acid 1 1 1 1 
MBTS 0.8 0.8 0.8 0.8 
DPG 0.2 0.2 0.2 0.2 
Carbon black 10 10 10 10 
Sulphur 1.5 2.0 2.5 3.0 

 
4.2.2 อุปกรณที่ใชในการทดลอง 

1) ระบบไมโครเวฟชนิดทอนาํคลื่นรูปทรงสีเ่หลี่ยม (Mode:TE10) 

 

(ก) อุปกรณทดลองจริง 
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(ข) แบบจําลองแสดงรายละเอียดเครื่อง 
ภาพที ่4.1 ระบบไมโครเวฟทอนาํคลื่นรูปทรงสี่เหลี่ยม (Mode:TE10) 

ภาพที่ 4.1 แสดงรายละเอียดของระบบไมโครเวฟชนิดทอนําคลื่นรูปทรงสี่เหลี่ยม 
(Mode:TE10) (ก) เปนภาพของอุปกรณทดลองจริง และ(ข) แบบจําลองแสดงรายละเอียดระบบ
ไมโครเวฟ คลื่นไมโครเวฟที่อยูในทอนําคลื่นมีลักษณะเปนคลื่นโหมดเดียว (monochromatic หรือ 
single-mode) สนามแมเหล็กไฟฟาที่เกิดขึ้นมีรูปแบบเปน TE10 mode (transverse electric 
wave) ซึ่งงายตอการคํานวณทางคณิตศาสตร สามารถผลิตคลื่นไมโครเวฟไดหนึ่งยานความถี่คือ 
2.45 GHz คลื่นไมโครเวฟดังกลาวกําเนิดจากแมกนีตรอน (Micro Denshi Co., model UM-1500) 
และเคลื่อนที่ผานชองวางภายในทอนําคลื่นรูปรางสี่เหลี่ยมผืนผาขนาดภายในเทากับ 109.22 มม. 
x 54.61 มม. ตามทิศทางในแนวแกน z โดยมีน้ําดูดซับคลื่นหรือพลังงานที่เหลือทั้งหมดบริเวณ
ขอบเขตดานลาง (lower absorbing boundary) เพื่อปองกันการสะทอนกลับของคลื่นไมโครเวฟ
ไปสูวัสดุทดสอบ นอกจากนั้นยังมีไอโซเลเตอร (isolator) เปนตัวดักคลื่นไมโครเวฟที่สะทอนจาก
วัสดุทดสอบบริเวณขอบเขตดานบน (upper absorbing boundary) เพื่อปองกันความเสียหาย
ของแมกนีตรอน กําลังไมโครเวฟของไมโครเวฟที่ออกจากแมกนีตรอนสามารถปรับไดตั้งแต 0-
1,500 วัตต การวัดคากําลังไมโครเวฟคลื่นตกกระทบ คลื่นสะทอนและคลื่นสงผาน ของวัสดุ
ทดสอบภายในทอนําคลื่นสามารถวัดไดโดยวัตตมิเตอร (Micro Denshi Co., model DR-500)  

ในระหวางการทดลองอุณหภูมิวัสดุทดลองสามารถวัดไดโดยใชเทอรโมมิเตอรใยแกว
นําแสง (Luxtron fluroptic thermometer model 790 (accurate to ± 0.5 oC)) และคาอุณหภูมิที่
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ไดจากเทอรโมมิเตอรใยแกวนําแสงจะถูกบันทึกขอมูลลงเครื่องคอมพิวเตอรดวยซอฟแวรที่เชื่อมตอ
ขอมูลกับเทอรโมมิเตอรทันที  

ตัวอยางชิ้นทดสอบที่นํามาใหความรอน คือยางธรรมชาติคอมพาวดขนาดพื้นที่หนาตดั
เทากับ 107 มม.x52 มม. ที่ความหนา 1, 2 และ 3 ซม. ภาชนะบรรจุวัสดุทดสอบทําจากโพลีโพรพิ
ลีน (polypropylene) หนา 1 มม. เมื่อบรรจุลงบริเวณทําความรอนภายในทอนําคลื่นของเครื่อง
ไมโครเวฟทอนําคลื่นแบบสี่เหลี่ยมจะมีขนาดพอดีกับพื้นที่หนาตัดของทอนําคลื่น (109.22 มม. x 
54.61 มม.) 

2) เครื่องบดผสมยางแบบสองลูกกลิง้ (Two Roll Mill machine) 

 

ภาพที ่4.2 เครื่องบดผสมสองลูกกลิง้ (Two roll mill) 

เนื่องจากยางดิบไมสามารถนําไปใชงานตามลําพังได จําเปนตองมีการผสมกับสารเคมี
ตาง ๆ เชน กํามะถัน สารกระตุน สารตัวเรงปฏิกิริยาและสารตัวเติม เปนตน ยางธรรมชาติคอม
พาวด (Natural rubber-compound) ไดจากการนํายางดิบมาทําการบดใหนิ่มเพราะยางธรรมชาติ
มีความเหนียวและความหนืดสูงมากยากที่สารเคมีตาง ๆ จะสามารถกระจายตัวเปนเนื้อเดยีวกัน
ได การบดยางจึงถือเปนการลดความหนืดของยางโดยการตัดโมเลกุลของยาง (ลดน้าํหนกัโมเลกลุ) 
ดวยกระบวนการเชิงกล นั่นคืออาศัยแรงเฉือนของลูกกลิ้งในเครื่องผสมแบบ 2 ลูกกลิ้ง (two- roll 
mill) ขั้นตอนนี้เรียกวา "มาสติเคชั่น (mastication)" การบดยางที่อุณหภูมิต่ําจะใหประสิทธิภาพ
การบดที่ดีเนื่องจากยางจะมีความหนืดสูงสงผลทําใหเกิดแรงเฉือนสูง โมเลกุลยางฉีกขาดไดดี การ
บดยางที่ใชเวลานานเกินไปจะทําใหยางออนเกินไป ไมสามารถรับสารตัวเติมในปริมาณมากได ซึ่ง
จะสงผลตอสมบัติยางคงรูป ดังนั้นจึงควรใชเวลาในการบดยางเทาที่จําเปน (ใชเวลาใหส้ันที่สุด
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เทาที่จะทําได) เพราะนอกจากจะทําใหยางคงรูปที่ไดมีสมบัติที่ดีแลว ยังชวยลดตนทุนในการผลิต
อีกดวย ขั้นตอนการผสมแสดงดังภาพที่ 4.3 

 

 

ภาพที ่4.3 ข้ันตอนการผสมยางธรรมชาตคิอมพาวด 

3) เครื่องเน็ตเวิรคอนาไลเซอร (Network Analyzer) 
สมบัติไดอิเล็กตริกในวัสดุเปนสิ่งจําเปนอยางยิ่งในกระบวนการทําความรอนดวย

ไมโครเวฟ เพราะสมบัติไดอิเล็กตริกเปนสมบัติที่แสดงถึงความสามารถในการดูดซับพลังงาน
ไมโครเวฟและการผลิตพลังงานความรอนที่เกิดจากการดูดซับพลังงานไมโครเวฟ ดังนั้นการรูคา
สมบัติไดอิเล็กตริกในวัสดุที่ตองการทําความรอนดวยระบบไมโครเวฟจึงจําเปนอยางยิ่ง ภาพที่ 4.3 
แสดงเครื่องเน็ตเวิรคอนาไลเซอร (Network Analyzer) โดยแบงออกเปนสองสวน คือในสวนของ
ตัวเครื่องมือวัด ซึ่งประกอบดวย ตัวปลอยคลื่นไมโครเวฟ (Microwave reflectometer) สายสง
คลื่น (Coaxial cable) และหัววัด (Coaxial cavity) สวนที่สองคือสวนของตัวซอฟทแวรที่ถูกเก็บไว
ในคอมพิวเตอร มีหนาที่ประมวลผลและแสดงคาสมบัติไดอิเล็กตริก 

 

ยางธรรมชาติ 

บดใหนิ่มดวย two roll mill 

บดผสมกับ ZnO + stearic acid 

บดผสมกับ MBTS 

บดผสมกับ DPG 

บดผสมกับเขมาดํา 

70oC 5 นาที 

70oC 6 นาที 

70oC 3 นาที 

70oC 3 นาที 

บดผสมกับกํามะถัน 

70oC 15 นาที 

70oC 3-5 นาที 
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ภาพที ่4.4 เครื่องเน็ตเวิรคอนาไลเซอร (Network Analyzer) 
 

4) เครื่องมือวิเคราะหโครงสรางโพลิเมอร (Fourier Transform Infrared 
Spectroscopy, FTIR) 

 

ภาพที ่4.5 เครื่อง Fourier Transform Infrared Spectroscopy (FTIR) 

โดยทั่วไปเทคนิคสเปกโทรสโกปมักใชหลักการการกระจายแสง (dispersion) ของ
สเปกตรัมการแผรังสีแมเหล็กไฟฟาในชวงที่สนใจเปนตัวกําหนด บันทึกผลคาความเขมของแสงตอ
ความถี่หรือความยาวคลื่น หรือ Wave number ซึ่งไดออกมาเปนสเปกตรัมเรียกวา Frequency – 
Domain Spectrum แตถาใชวิธีการวัดความเขมของแสง หรือกําลังของแสงที่ความยาวคลื่นตาง ๆ 
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กันอยางตอเนื่องเทียบกับเวลา เรียกวา Time – Domain Spectrum หรือโดยทั่วไปเรียกวา Fourier 
Transform Spectroscopy จากนั้น Time – Domain  Spectrum จะถูกเปลี่ยนเปน  Frequency – 
Domain Spectrum ดวย Fourier Transform จากการใชดิจิตอลคอมพิวเตอร ส่ิงที่สเปกตรัมทั้ง
สองแตกตางกันก็คือ Frequency – Domain Spectrum เปนสเปกตรัมที่ไดจากการวัดการดูดกลืน
แสงที่ความถี่ตาง ๆ กันทีละคร้ังในชวงระยะเวลาหนึ่ง แต Fourier Transform Spectroscopy ได
จากการวัดการดูดกลืนที่ความถี่ตาง ๆ กัน พรอมกันทั้งหมดดังนั้น Fourier Transform จึงทําให
เกิดการวิเคราะหที่รวดเร็วขึ้น การแยก (Resolution) ก็ดีขึ้น หรือเปนการทําให Signal to noise 
ratio ดีขึ้นกวาวิธีธรรมดา ขอดีของการใชเทคนิค Fourier Transform ที่เห็นไดชัดก็คือ ชวยใหการ
วิเคราะหหรือการวัดสเปกตรัมของสารตัวอยางทําไดรวดเร็วกวาเครื่องอินฟราเรดสเปกโทรโฟโต
มิเตอรธรรมดาหลายเทา เพราะการวัดดวยเครื่องธรรมดาจะเปนการวัดแบบทีละความถี่ แต FTIR 
วัดความถี่ตาง ๆ อยางตอเนื่อง (Simultaneously) เรียกวา Fellgetts  Advantage สามารถใช 
circular entrance aperture แทน entrance slit ได ทําใหไดกําลังแสงสูงขึ้นเรียกวา Jacquinot ’s  
Advantage และยังชวยใหการแยกและความถูกตองดีขึ้น ประการสุดทาย FTIR ชวยใหการ
วิเคราะหงายและสะดวกขึ้นดวยการใชคอมพิวเตอรควบคุมและทํางาน ขอเสียที่สําคัญก็คือ FTIR 
เปนเครื่องที่มีราคาแพงและตองเสยีคาทะนุบํารุงสูง ตองอยูในหองควบคุมความชื้นตลอดเวลา 

4.2.3 วธิีการทดลอง 
1) หาคาสมบัติไดอิเล็คตริก (Dielectric properties) เร่ิมจากการผสมยางธรรมชาติ

คอมพาวดตามตารางที่ 4.1 โดยใชเครื่องผสมสองลูกกลิ้งหลังจากนั้นนํามาอัดขึ้นรูปใชอุณหภูมิ
ประมาณ 70oC นําชิ้นยางธรรมชาติคอมพาวดมาหาคาสมบัติไดอิเล็คตริก โดยใชเครื่อง network 
analyzer ทําการวัดตัวอยางละ 5-7 คร้ัง หลังจากนั้นนํามาหาคาเฉลี่ยและบันทึกผลที่ได 

2) ทดลองหาอัตราการเพิ่มข้ึนของอุณหภูมิของยางธรรมชาติคอมพาวดที่ไดจากขอ 1 
เร่ิมจากการนํายางธรรมชาติคอมพาวดสูตรตาง ๆ มาทําการใหความรอนดวยระบบไมโครเวฟที่
กําลังไมโครเวฟตาง ๆ กันเพื่อดูวาที่กําลังไมโครเวฟตางกันสงผลอยางไรบางตอการเพิ่มข้ึนของ
อุณหภูมิ และสวนประกอบในยางธรรมชาติคอมพาวดที่ตางกันสงผลตอการเพิ่มข้ึนของอุณหภูมิ
อยางไร สุดทาย คือ ความหนาของชิ้นงานที่เพิ่มข้ึนสงผลตอการเพิ่มข้ึนของอุณหภูมิอยางไร 

3) ตรวจดูการเปลี่ยนแปลงโครงสรางภายในของยางธรรมชาติคอมพาวดจากขอ 2 โดย
นํามาหาคาการเชื่อมโยงโครงสรางโมเลกุลแบบ 3-D หรือ cross-linked เปรียบเทียบกับยาง
ธรรมชาติและยางธรรมชาติคอมพาวดที่ใหความรอนโดยวิธีธรรมดา 
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Carbon black Natural Rubber 

4.3 ผลการทดลองและการวจิารณผล 
 
4.3.1 คาสมบัติไดอิเล็กตริกของยางธรรมชาติคอมพาวด 

ตารางที่ 4.2 คาสมบัติไดอิเล็กตริก 

ชื่อ 
คา Dielectric 

constant 
( rε ′ ) 

คา Dielectric 
loss factor ( rε ′′ ) 

คา Loss tangent 
coefficient ( δtan ) 

Penetration 
depth 
(m.) 

NR-01 2.043 0.000002 0.000001 28,535 
NR-02 2.161 0.000004 0.000002 13,873 
NR-03 2.017 0.000009 0.000004 7,180 
NR-04 2.273 0.000004 0.000002 13,527 
NRC-01 3.642 0.0287 0.0079 2.71 
NRC-02 3.439 0.0183 0.0054 4.07 
NRC-03 3.544 0.0338 0.0095 2.28 
NRC-04 3.366 0.0142 0.0042 5.29 

หมายเหต ุ   สญัลักษณของยางธรรมชาตคิอมพาวดสูตรตาง ๆ มีความหมายดังนี ้

 
 
 

คาสมบัติไดอิเล็กตริกของยางธรรมชาติคอมพาวดที่วัดโดยใชเคร่ืองเน็ตเวิรคอนาไล
เซอร (Network Analyzer) แสดงดังตารางที่ 4.2 โดยจะแบงเปนยางธรรมชาติคอมพาวดที่เติม
เขมาดําและไมเติมเขมาดํา ในสวนของยางธรรมชาติคอมพาวดที่ไมเติมเขมาดําพบวาคา
ความสามารถในการแปรเปลี่ยนพลังงานที่วัสดุดูดซับเปนพลังงานความรอน ( )δtan  ต่ํากวายาง
ธรรมชาติคอมพาวดที่เติมเขมาดํามาก เนื่องจากโดยปกติแลวยางธรรมชาติเปนวัสดุประเภทไมมี
ขั้ว (non-polar) ทําใหความสามารถในการดูดซับพลังงานไมโครเวฟ ( )Q  มีคานอยมาก เมื่อเติม
เขมาดําลงไปในยางธรรมชาติจึงสงผลใหยางธรรมชาติคอมพาวดกลายเปนวัสดุที่สามารถดูดซับ
พลังงานไมโครเวฟไดมากขึ้น เนื่องจากตัวเขมาดําเปนวัสดุมีที่มีความเปนขั้วสูง ความเปนขั้วของ

NRC-00 Formula No. 
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เขมาดํามาจากการที่ผิวของเขมาดํามีหมูฟงกชั่นเคมีโดยเฉพาะหมูที่มีออกซิเจนเปนองคประกอบ
ซึ่งมีผลตอสมบัติทางไฟฟาของเขมาดํา เขมาดําสามารถนําไฟฟาและความรอนไดเปนอยางดี คา
การนําไฟฟาจะเพิ่มสูงขึ้นตามโครงสรางและพื้นที่ผิวของเขมาดําที่เพิ่มข้ึน หลังจากที่ผสมเขาไปใน
ยางธรรมชาติคอมพาวด เขมาจะเขาไปกระจายตัวอยูในเนื้อของยางธรรมชาติคอมพาวด เมื่อ
ไมโครเวฟผานเขาไปในยางธรรมชาติคอมพาวดที่มีเขมาดํากระจายตัวอยูยางธรรมชาติคอมพา
วดจะสามารถดูดซับพลังงานไมโครเวฟและเปลี่ยนเปนความรอนไดดียิ่งขึ้น ดังนั้นเพื่อใหยาง
ธรรมชาติคอมพาวดสามารถเกิดความรอนไดดีจึงตองมีการเติมเขมาดําลงไปกอนนํามาทําการอุน
ดวยระบบไมโครเวฟ สวนคาความลึกทะลุทะลวง (Penetration depth; pD ) คํานวณโดยใช
สมการที่ 3.23 จากตารางที่ 4.2 พบวามีแนวโนมเชนเดียวกับคาสมบัติไดอิเล็กตริก กลาวคือ ยาง
ธรรมชาติคอมพาวดที่เติมเขมาดําจะมีคาความลึกทะลุทะลวงสูงกวายางธรรมชาติคอมพาวดที่ไม
เติมเขมาดํา เนื่องจากคาสมบัติไดอิเล็กตริกเกี่ยวของโดยตรงกับคาความลึกทะลุทะลวง (ดัง
สมการที่ 3.23) ดังนั้นเมื่อยางธรรมชาติคอมพาวดที่เติมเขมาดํามีคาสมบัติไดอิเล็กตริกสูงจึงมีคา
ความลึกทะลุทะลวงสูงตามไปดวย 

4.3.2 อิทธิพลกําลังไมโครเวฟตออุณหภูมภิายใตกระบวนการทําความรอนดวยไมโครเวฟ 
ความสัมพันธระหวางกําลังไมโครเวฟที่มีผลตออัตราการเพิ่มของอุณหภูมิแสดงใน ภาพที่ 4.6 ภาพ 
(ก) พบวาเมื่อเพิ่มกําลังไมโครเวฟใหกับยางธรรมชาติคอมพาวดที่มีขนาดเทากัน อัตราการเพิม่ของ
อุณหภูมิของยางธรรมชาติคอมพาวดก็จะเพิ่มข้ึนตามไปดวย เนื่องจากเมื่อกําลังไมโครเวฟมากขึ้น
ทําใหความเขมของสนามไฟฟามากขึ้นสงผลทําใหการดูดซับพลังไมโครเวฟมีมากขึ้นดวยทําใหเกิด
ความรอนภายใน (Q ) มากขึ้น เมื่อความรอนมากก็จะสงผลทําใหอุณหภูมิเพิ่มขึ้นตามไปดวย 
(จากสมการที่ 3.28) ที่กําลังไมโครเวฟ 200 วัตตอุณหภูมิเพิ่มข้ึนจากสภาวะปกติเพียงเล็กนอย
เนื่องจากความรอนที่ชิ้นงานไดรับมีนอยและมีการถายเทความรอนภายในชิ้นงานดวย ที่กําลัง
ไมโครเวฟ 500, 800 และ 1,000 วัตตอัตราการเพิ่มอุณหภูมิมีมากขึ้นตามลําดับเนื่องจากความ
เขมของสนามไฟฟา ( E ) ที่เพิ่มข้ึนทําใหยางธรรมชาติคอมพาวดดูดซับพลังงานไมโครเวฟและ
แปลงเปนความรอนไดมากขึ้นตามลําดับ ในขณะที่การถายเทความรอนภายในชิ้นยางธรรมชาติ
คอมพาวดยังมีคาเทาเดิม (เนื่องจากปริมาตรเทาเดิม) เชนเดียวกับในภาพ (ข) ซึ่งเปนภาพที่แสดง
ใหเห็นวากําลังไมโครเวฟของไมโครเวฟที่เพิ่มข้ึนทําใหอัตราการเพิ่มของอุณหภูมิในแนวแกน x 
ของยางธรรมชาติคอมพาวดเพิ่มข้ึนเชนกัน โดยอุณหภูมิที่สูงที่สุดจะอยูบริเวณตรงกลางเนื่องจาก
คลื่นไมโครเวฟมีความเขมของสนามไฟฟามากที่สุดบริเวณตรงกลาง ซึ่งเปนพฤติกรรมของคลื่น
แบบโหมดเดียว 
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(ก) อัตราการเพิ่มของอุณหภูมิเทียบกับเวลายางธรรมชาติคอมพาวดสูตร 2 หนา 2 ซม. 
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(ข) อัตราการเพิ่มของอุณหภูมิในแนวแกน x ของยางธรรมชาติคอมพาวดสูตร 3 หนา 1 ซม. 

ภาพที ่4.6 อัตราการเพิ่มอุณหภูมิของยางธรรมชาติคอมพาวดที่ผสมเขมาดํา หลงัใหความรอน
ดวยระบบไมโครเวฟทีก่ําลงัไมโครเวฟตางกัน 

4.3.3 อิทธิพลสวนประกอบและความหนาของยางธรรมชาติคอมพาวด 
ภาพที่ 4.7 แสดงความสัมพันธระหวางอุณหภูมิของยางธรรมชาติคอมพาวดกับเวลา 

(ก) แสดงโพรไฟลอุณหภูมิยางธรรมชาติคอมพาวด 4 สูตร (โดยแตละสูตรมีปริมาณกํามะถัน
ตางกัน) ที่ผานกระบวนการอุนดวยพลังงานไมโครเวฟ ตัวอยางกรณีชิ้นงานหนา 3 ซม. กําลัง
ไมโครเวฟที่ปอน 1,000 วัตต จากผลการทดลองพบวาปริมาณกํามะถันสงผลตออัตราการ
เปลี่ยนแปลงอุณหภูมินอยมาก ทั้งนี้เนื่องจากปริมาณความรอนที่เกิดขึ้นนอกจากความเขมของ
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สนามแมไฟฟา ( E ) แลวสมบัติของวัสดุหรือสมบัติไดอิเล็กตริกยังเปนอีกปจจัยหนึ่งที่สงผลตอการ
ผลิตปริมาณความรอน (ดังสมการที่ 3.28 ) จากการวัดดวยเครื่องเน็ตเวิรคอนาไลเซอร (Network 
Analyzer) พบวายางธรรมชาติคอมพาวดทั้ง 4 สูตรที่ไมเติมเขมาดํามีคา δtan ใกลเคียงกันมากจึง
สามารถยืนยันไดวาปริมาณกํามะถันที่ตางกันสงผลตอสมบัติไดอิเล็กตริกและการผลิตปริมาณ
ความรอนนอยมาก เมื่อพิจารณาภาพที่ 4.7 (ข) ซึ่งแสดงใหเห็นถึงอิทธิพลของความหนาที่ตางกัน 
คือ 1, 2 และ 3 ซม. พบวาอัตราการเปลี่ยนแปลงอุณหภมูิมีแนวโนมใกลเคียงกันมาก ที่ 1 และ 2 
ซม. เวลาที่ใชในการเพิ่มของอุณหภูมิมีคาใกลเคียงกัน สวนที่ 3 ซม. ถึงแมวาจะใชเวลานานกวาแต
ก็ไมมากเมื่อเทียบกับการใชเวลาแบบดั้งเดิม 

  

(ก) ยางธรรมชาติคอมพาวดหนา 3 ซม.ทีสู่ตรตางกัน 

 

(ข) ยางธรรมชาติคอมพาวดสูตรที่ 3 ที่ความหนาตางกนั 

ภาพที ่4.7 ความสัมพันธระหวางอุณหภูมขิองยางธรรมชาติคอมพาวดกับเวลา ที่สตูรและความ
หนาตางกนัโดยใชกําลงัไมโครเวฟ 1,000 วัตต  
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4.3.4 การกระจายอุณหภูมิของยางธรรมชาติคอมพาวด 
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(ก) ยางธรรมชาติคอมพาวดหนา 1 ซม.ทีเ่วลาตางกนั 
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(ข) ยางธรรมชาติคอมพาวดหนา 3 ซม. ทีบ่ริเวณตาง ๆ กัน (วัดจากผวิดานบน) 

ภาพที ่4.8 การกระจายอุณหภูมิของยางธรรมชาติคอมพาวดสูตรที่ 3 กําลงัไมโครเวฟ 1,000 วัตต 

เมื่อทําการอุนยางธรรมชาติคอมพาวดดวยพลังงานไมโครเวฟ ลักษณะการกระจาย
อุณหภูมิทั้งในแนวแกน x และแกน z แสดงดังภาพที่ 4.8 จากภาพ (ก) จะเห็นไดวาเมื่อเวลา
เพิ่มข้ึนการกระจายอุณหภูมิในแนวแกน x ก็จะเพิ่มข้ึนตามไปดวย เนื่องมาจากบริเวณตรงกลาง
ของชิ้นยางธรรมชาติคอมพาวดไดรับพลังงานมากที่สุด (บริเวณตรงกลางมีความเขมของ
สนามแมเหล็กไฟฟามากที่สุด) ดังนั้นความรอนจึงเกิดบริเวณตรงกลางมากที่สุดดวยและเมื่อเวลา
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ผานไปนานขึ้นตรงกลางจึงรอนมากที่สุด สวนในภาพ (ข) พบวาในแนวแกน z บริเวณที่รอนมาก
ที่สุดคือบริเวณที่หางจากผิวดานบน 2.5 ซม.เนื่องจากยางธรรมชาติคอมพาวดมีคาความลึกทะลุ
ทะลวง (penetration depth; Dp) มากดังนั้นเมื่อชิ้นงานยางธรรมชาติคอมพาวดซึ่งมีความหนา
นอยกวาคา Dp ไดรับคลื่นไมโครเวฟ ทําใหคลื่นสามารถทะลุผานชิ้นงานยางธรรมชาติคอมพาวด
ไดแตที่บริเวณรอยตอระหวางชิ้นงานยางธรรมชาติคอมพาวดกับอากาศ คลื่นไมโครเวฟจะเกิดการ
สะทอนกลับเขามาในชิ้นงานยางธรรมชาติคอมพาวดบางสวน ทําใหบริเวณดานลางของชิ้นงาน
ยางธรรมชาติคอมพาวดไดรับคลื่นมากกวาบริเวณดานบน บริเวณนี้จึงมีอุณหภูมิสูงกวาบริเวณอื่น 

4.3.5 โครงสรางทางเคม ี
4.3.5.1 ความหนาแนนของพันธะ (Crosslink density) 

ความหนาแนนพันธะของยางธรรมชาติ (รายละเอียดการคํานวณแสดงดังภาคผนวก 
ค) ขึ้นอยูกับปริมาณกํามะถันที่เติมลงไป ปริมาณกํามะถันมากการเกิดการเชื่อมโยงก็จะมีแนวโนม
มากตามไปดวยดังแสดงใน ภาพที่ 4.9 เห็นไดวายางธรรมชาติคอมพาวดสูตรที่ 1, 2 และ 3 ที่มี
ปริมาณกํามะถันเพิ่มข้ึนตามลําดับ การเกิดการเชื่อมโยงก็มีเพิ่มข้ึนตามไปดวย สวนยางธรรมชาติ
คอมพาวดสูตรที่ 4 แมวาจะมีปริมาณที่เติมลงไปมากแตปริมาณการเชื่อมโยงที่เกิดขึ้นมีนอยกวา
สูตรที่ 2 และ 3 นั้นอาจเนื่องมาจากการที่เติมปริมาณกํามะถันมากเกินไปทําใหเกิดการบลูม 
(Bloom) ของกํามะถันขึ้นได การบลูม คือ การที่มีปริมาณกํามะถันในยางคอมพาวดมากเกินไป 
ทําใหกํามะถันบางสวนแทรกตัวออกมายังบริเวณผิวของชิ้นงาน ยางธรรมชาติคอมพาวดที่มีการ
เชื่อมโยงพันธะมากจะก็มีความแข็งแรงมาก ซึ่งตางกับเขมาดํากลาวคือ แมจะเติมเขมาดําลงไปก็
ไมสงผลตอการเกิดการเชื่อมโยงพันธะของยางธรรมชาติคอมพาวดแตอยางไร เนื่องจากการเกิด
การเชื่อมโยงพันธะเกิดจากการที่กํามะถันไปสรางพันธะกับยางธรรมชาติเทานั้น ปกติโครงสราง
ของยางธรรมชาติที่ยังไมเติมสารเคมีจะมีพันธะคูอยูซึ่งมีความวองไวในการเกิดปฏิกิริยา เมื่อเติม
กํามะถันเขาไปรวมกับการไดรับความรอนจากพลังงานไมโครเวฟซึ่งเปนการเกิดความรอนเชิง
ปริมาตร (volumetric heat) กลาวคือ ความรอนที่เกิดขึ้นในชิ้นงานยางธรรมชาติคอมพาวดจะ
เกิดขึ้นในระดับโมเลกุล หลังจากที่เกิดความรอนขึ้นจากภายในแลวก็จะกระจายออกสูภายนอก 
ความรอนที่เกิดขึ้นจึงกระจายอยางสม่ําเสมอ การแตกพันธะคูออกกลายเปนพันธะเดี่ยวเชื่อมตอ
กับอะตอมของกํามะถันจึงเกิดแบบสม่ําเสมอทั่วทั้งชิ้นงาน จึงทําใหสามารถทําใหเกิดการเชื่อมโยง
พันธะไดดีกวาการใหความรอนแบบเกาซึ่งใหความรอนที่ผิวชิ้นงานเทานั้น เราสามารถตรวจสอบ
โครงสรางทางเคมีไดโดยเทคนิคอินฟราเรด ภาพที่ 4.10 แสดง FTIR spectrum ของยางธรรมชาติ 
(STR20), ยางธรรมชาติคอมพาวดที่ใหความรอนแบบดั้งเดิมและยางธรรมชาติคอมพาวดที่อุน 
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ภาพที ่4.9 เปอรเซ็นตการเชือ่มโยงพันธะ (crosslink) 

 

ภาพที ่4.10 FTIR spectrum ของยางธรรมชาติและยางธรรมชาติคอมพาวด 

ดวยไมโครเวฟ จากสเปคตรัมเมื่อเทียบกับยางธรรมชาติ (STR20) พบวาพีคที่ความยาวคลื่น 834 
cm-1 และ 1,662 cm-1 ซึ่งแสดงถึงพันธะ C=C ของหมูไอโซพรีน ในยางธรรมชาติ (STR20) สังเกต
ไดวามีคาการดูดซับคลื่นที่ความยาวคลื่น 834 cm-1 มากกวาทั้งยางธรรมชาติคอมพาวดที่ใหความ
รอนแบบดั้งเดิมและยางธรรมชาติคอมพาวดที่อุนดวยไมโครเวฟ เนื่องจากโครงสรางโมเลกุลของ
ยางธรรมชาตินั้นประกอบไปดวยหมูของไอโซพรีนเปนจํานวนมาก ในขณะที่เมื่อใหความรอนกับ
ยางธรรมชาติคอมพาวดทั้งการใหความรอนแบบดั้งเดิมและที่อุนดวยไมโครเวฟจะเห็นไดวาคาการ
ดูดซับคลื่นที่ความยาวคลื่น 834 cm-1 มีคาลดลง เนื่องจากเมื่อไดรับความรอนโครงสรางโมเลกุล
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ของยางธรรมชาติจะทําปฏิกิริยากับกํามะถันเกิดการเชื่อมโยงของโมเลกุลระหวางยางธรรมชาติกับ
กํามะถันขึ้น ดังนั้นจากสเปคตรัมในภาพที่ 4.10 แสดงวามีการเกิดการเชื่อมโยงทางพันธะเกิดขึ้น 

4.4 สรุปผลการทดลอง 

จากผลการศึกษาพบวาพลังงานไมโครเวฟสามารถนํามาใชอุนยางธรรมชาตคิอมพาวด
ไดโดยสามารถสรุปผลไดดังนี้ 

1. พลังงานไมโครเวฟสามารถนําไปประยุกตใชอุนยางธรรมชาติคอมพาวดใหเร่ิมรอน
กอนเขาสูกระบวนการวัลคาไนซได โดยปจจัยหลักที่มีผลตออัตราการเปลี่ยนแปลงอุณหภูมิ คือ 
ความเขมสนามไฟฟา ( E ) ซึ่งคาดังกลาวแปรผันตรงกับการเปลี่ยนแปลงกําลังไมโครเวฟที่
ปอนเขาไป 

2. พลังงานไมโครเวฟสามารถใหความรอนในยางธรรมชาติคอมพาวดที่มีความหนา
มาก ๆ ไดและสามารถใหความรอนสม่ําเสมอทุก ๆ ความหนา 

3. พลังงานไมโครเวฟสามารถทําใหการอุนยางธรรมชาติคอมพาวดมีปริมาณการ
เชื่อมโยงพันธะเกิดขึ้นดวยโดยที่อุณหภูมิดังกลาวยังไมถึงอุณหภูมิการคงรูป (cure) เมื่อ
เปรียบเทียบกับวิธีธรรมดา ซึ่งแสดงใหเห็นวานอกจากใชอุนยางธรรมชาติคอมพาวดไดแลวยัง
สามารถใชในการทําใหยางคงรูปไดอีกดวย 

4. ปริมาณกํามะถันที่เติมเขาไปมีผลตอการเปลี่ยนแปลงความรอนหรืออุณหภูมิที่
เกิดขึ้นนอยมาก ๆ แตปริมาณกํามะถันทําใหเกิดการเชื่อมโยงพันธะภายในโครงสรางของยาง
ธรรมชาติคอมพาวด สวนการเติมเขมาดําจะไมสงผลตอการเกิดการเชื่อมโยงพันธะภายใน
โครงสรางของยางธรรมชาติคอมพาวด 

5. การเติมเขมาดําทําใหยางธรรมชาติคอมพาวดมีคา δtan  สูงขึ้น มีผลทําใหการเกิด
ความรอนภายในหรืออุณหภูมิเพิ่มข้ึนกวากรณีไมเติมเขมาดํา  

6. จากงานวิจัยชิ้นนี้ยางธรรมชาติคอมพาวดที่เหมาะกับการใชกระบวนการทําความ
รอนดวยไมโครเวฟในการอุนมากที่สูดคือ ยางธรรมชาติคอมพาวดที่เติมเขมาสูตรที่ 3 หนา 3 ซม. 
ที่กําลังไมโครเวฟ 1,000 วัตต ซึ่งจะนําขอมูลที่ไดไปใชในการวิเคราะหเชิงทฤษฎีตอไป 
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