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 บทที่ 4 
 

ผลการวิจัยและการวิเคราะห 
 
4.1. ผลการศึกษาการดําเนนิการตามหลกัการนคิมอตุสาหกรรมเชิงเศรษฐนิเวศของผูประกอบ

อุตสาหกรรมท่ีอยูในนิคมอตุสาหกรรมภาคเหนือ 

        ขอมูลจากแบบสอบถาม (ภาคผนวก ก) จํานวน 65 โรงงาน จากท้ังหมด 75 โรงงานใน
นิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือ   คิดเปนรอยละ 86   เปนการสอบถามขอมูลเพ่ิมเติมจากฐานขอมูลที่มีอยู  
ดานการจดัการส่ิงปฏกิูลหรอืวัสดุที่ไมใชแลว  ซ่ึงในป 2549  มีปริมาณส่ิงปฏิกลูหรือวัสดุที่ไมใชแลว 
ดังตารางที่ 4.1 โดยจะใชขอมูลมาพิจารณาตามกรอบการวิเคราะหขอมูล ดังรูป 4.1  

 
รูป  4.1 กรอบการวิเคราะหขอมูลการดําเนนิการพัฒนานคิมอุตสาหกรรมเชิงเศรษฐนเิวศ                    

ของนิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือ 
 

การดําเนินการตามหลักการนิคมอุตสาหกรรมเชิงเศรษฐนิเวศของผูประกอบ
อุตสาหกรรม ที่ทําใหเกิดความคุมคาในการใชทรัพยากรและลดปริมาณของเสีย โดยการใชหลกัการ 3R 
หรืออ่ืนๆ ที่เกี่ยวของ และเสริมสรางกิจกรรมความรวมมือพ่ึงพาซ่ึงกันและกันนั้น พบวา สวนใหญผู
ประกอบอุตสาหกรรมในนิคมฯ คิดเปนรอยละ 67.3  หรือจํานวน  44 โรงงาน ที่มีการจดัการส่ิงปฏิกลู
หรือวัสดุที่ไมใชแลวโดยมีการคัดแยกรอยละ 90.9 ดังรูป 4.2  และมีการประยุกตใชหลัการ 3Rใน
โรงงานรอยละ  67.3   ดังรปู 4.3    
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มี อยูระหวางดําเนินการ ไมมี
 

 
รูป 4.2  ขอมูลการคัดแยกประเภทส่ิงปฏิกลูหรือวัสดุที่ไมใชแลว ตามกฎหมายกําหนด 
 

67.3
32.7

มี

ไมมี

 
 

รูป 4.3   ขอมูลการจดักิจกรรมที่เกีย่วของกับหลักการ  3R  
ของบริษัทในนิคมอุตสาหกรรมลําพูน 

 
ปริมาณส่ิงปฏกิูลหรือวัสดุทีไ่มใชแลวจากโรงงานอุตสาหกรรมในนิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือ 

ป 2549 ดังตารางที่ 4.1  แบงเปน 3 ประเภท คือ  
มูลฝอย  มีคุณสมบัติเปนตาม พรบ.การสาธารณสุข พ.ศ. 2535  ซ่ึงไมเกี่ยวกับขบวนการ ผลิต  

ทางอุตสาหกรรม  ซ่ึงสวนใหญเปนขยะท่ีเกิดจากสํานักงาน, โรงอาหาร เปนตน  
             ของเสียไมอันตรายและของเสียอันตราย มีคณุสมบัติเปนตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม
เรื่อง การกําจัดส่ิงปฏิกลูหรอืวัสดุที่ไมใชแลว พ.ศ. 2548 
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ตารางที่  4.1  แสดงปริมาณส่ิงปฏิกูลฯ  ป 2549 ในนิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือ  
ปริมาณส่ิงปฏิกลู (ตัน ) เดือน 

มูลฝอย ของเสียไมอันตราย  ของเสียอันตราย 
มกราคม 210.15       1,044.50  553.32 
กุมภาพนัธ 399.78       1,228.76  732.11 
มีนาคม 378.86       1,124.98  1,081.94 
เมษายน 300.07       1,017.10  644.71 
พฤษภาคม 495.31       1,117.88  894.21 
มิถุนายน 529.13       1,768.09  949.13 
กรกฎาคม 433.38       1,173.52  1,084.41 
สิงหาคม 600.07       1,567.05  1,038.11 
กันยายน 410.27          1,422.14  1,100.08 
ตุลาคม          552.88        1,407.49  1,213.99 
พฤศจกิายน          526.51           654.34  1,072.76 
ธันวาคม          581.96           565.34  1,071.43 

รวม 5,417.58     14,091.19      11,436.20  
 

ปริมาณ (ตนั/เดือน) 
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ม.ค. ก.พ. ม.ีค. เม.ย. พ.ค. ม.ิย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค.

1.  มลูฝอย 2.  ไมอันตราย 3.  อันตราย  

รูป  4.4  กราฟปริมาณส่ิงปฏกิูลฯ (ตัน) ป พ.ศ. 2549 ของนิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือ 
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วธิกีารจัดการส่ิงปฏิกูลหรอืวัสดุท่ีไมใชแลว 
1) มูลฝอย   สรุปวิธกีําจัด ดังตารางท่ี 4.2   (รายละเอียดเพิ่มเติม ในภาคผนวก ค) 
2) ของเสียไมอันตราย   สรุปวิธกีําจัด ดงัตารางท่ี 4.6  (รายละเอียดเพ่ิมเติม ในภาคผนวก ค) 
3) ของเสียอันตราย  สรุปวิธกีําจัด ดังตารางท่ี 4.7  (รายละเอียดเพ่ิมเติม ในภาคผนวก ค) 
 
4.1.1 การจัดการมลูฝอยตามแนวคิดนิคมอตุสาหกรรมเชิงเศรษฐนิเวศ 

มูลฝอยท่ีเกดิข้ึนจากกิจกรรมของพนักงานจํานวน 48,974 คน (เอกสารสํานักงานนิคม
อุตสาหกรรมภาคเหนือ , 2550) ในนิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือ สวนใหญเกิดจากโรงอาหาร, สํานักงาน 
ประกอบดวย เศษพลาสติกบรรจุอาหาร เศษไม เศษกระดาษ  ขวดน้าํดื่ม ขวดน้ําอัดลม เศษอาหาร เปน
ตน ซ่ึงการจัดการมูลฝอย ป 2549  ดังตารางท่ี  4.2   
ตารางที่  4.2  แสดงการจัดการมูลฝอย  ป 2549 ในนิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือ  

ประเภท วธิกีารจัดการ ปริมาณ 
(ตัน/ป) 

ราคาตอ
หนวย 

คาใชจาย     
(บาท/ป) 

รายละเอยีด 

ฝงกลบ (85%) 4,604.94 3         
บาท/กก. 

13,814,829 ขยะเปยก, ถุงพลาสติกบรรจุ
อาหาร เปนตน        

จําหนาย (9%) 487.58 ราคาตาม
ทองตลาด
กําหนด 

- ขวดนํ้าพลาสติก, เศษกระดาษ, 
กระปองนํ้าอัดลม  เปนตน คัดแยก
และจําหนายใหแกรานขายของเกา 
เพื่อนํากลับมาใชประโยชนใหม   

อาหารสัตว 
(5%) 

270.88 - ไมมี
คาใชจาย 

เศษอาหารนําไปใชเปนอาหาร
สุกร โดยผูเลี้ยงสุกร 

มูลฝอย
5,417.58 
ตัน/ป 

เผา           
(1%) 

54.17 7          
บาท/กก. 

379,225 ถุงพลาสติกบรรจุอาหาร เศษ
กระดาษ เศษไม เปนตน เผาที่
เตาเผาขยะนิคมฯภาคเหนือ 

(ที่มา ขอมูลสถิติและสัมภาษณ, ศูนยบริการเบ็ดเสร็จครบวงจร , สํานกังานนิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือ) 
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จากตารางที่ 4.2 ขอมูลไดมาจากการรวบรวมขอมูลการจดัการมูลฝอยจากใบกํากบัการขนสง 
พบวาปริมาณมูลฝอย ของป 2549 มีปริมาณ 5,417.58 ตันตอป  วิธีการจัดการท่ีนยิมใชมากท่ีสุดคือการ
นําไปฝงกลบยังหลุมฝงกลบท่ีไดรับอนญุาตและถกูสุขลกัษณะ  คิดเปนปริมาณรอยละ 85 ซ่ึงมีคาใชจาย
ในการฝงกลบประมาณ  13,814,829 บาทตอป รองลงมาคือการจําหนายใหรานขายของเกาเพื่อนําไปใช
ประโยชนใหม (Recycle)  โดยการนําไปเปนวตัถดุบิต้ังตนในการผลิตของอีกโรงงานหนึ่ง คิดเปน
ปริมาณรอยละ 9 ซ่ึงราคาของมูลฝอยแตละประเภทข้ึนลงตามทองตลาดกําหนด เศษอาหารท่ีเกดิจาก
การบรโิภคของพนักงานในนิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือจํานวน 48,974 คน ไปเปนอาหารสุกร คิดเปน
ปริมาณรอยละ 5 โดยเกษตรกรผูเลี้ยงสุกรนําเศษอาหารท่ีเกิดข้ึนในแตละวนัของโรงงานในนิคมฯ 
ภาคเหนือ ไปเปนอาหารสุกร โดยไมเสียคาใชจายใดๆ และเกษตรกรยงัสามารถลดคาใชจายอาหารสุกร
ลงได และวิธกีารจัดการสุดทายคือการเผามูลฝอย คิดเปนปริมาณรอยละ 1  คาใชจายในการเผา 379,225 
บาท/ป  

 
4.1.2 การจัดการส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไมใชแลวประเภทของเสียอันตรายและของเสียไม

อันตรายตามหลักการนิคมอุตสาหกรรมเชิงเศรษฐนิเวศ 

ส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไมใชแลวถูกแบงออกเปน 19 หมวดหมู และมีการกําหนดรหัสเฉพาะของ
ส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลว โดยเลข 2 หลักแรกแสดงถึงประเภทของการประกอบกิจการหรอืชนิด
ของส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลว รายละเอียดดังตารางที่ 4.3 
ตารางที่ 4.3 แสดงการจําแนกหมวดหลักของส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุทีไ่มใชแลว 
หมวด รายละเอยีดส่ิงปฏิกลูหรอืวัสดุท่ีไมใชแลว 

01 การสํารวจ ทําเหมืองแร เหมืองหิน ปรับสภาพแรโดยวธิกีายภาพและเคมี 
02 การเกษตรกรรม เพาะปลูกพืชสวน เลี้ยงสัตวน้ํา ปาไม ลาสัตว ประมง แปรรูปอาหาร 
03 การแปรรูปไม ผลิตแผนไม เครื่องเรือน เยือ่กระดาษ กระดาษ กระดาษแข็ง 
04 อุตสาหกรรมเครื่องหนัง ขนสัตว ส่ิงทอ 
05 การกลัน่ปโตรเลียม แยกกาซธรรมชาติ บําบัดถานหินโดยการเผาแบบไมใชออกซิเจน  
06 การผลิตสารอนินทรียตาง ๆ  
07 การผลิตสารอินทรยีตาง ๆ  
08 การผลิตผสมตามสูตร จัดสง การใชงานของสี สารเคลือบเงา เคลือบผวิ กาวติดผนึก หมึกพิมพ 
09 อุตสาหกรรมการถายภาพ 
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ตารางที่ 4.3 แสดงการจําแนกหมวดหลักของส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุทีไ่มใชแลว (ตอ) 
หมวด รายละเอยีดส่ิงปฏิกลูหรอืวัสดุท่ีไมใชแลว 

10 การใชความรอน 
11 การปรับสภาพผวิโลหะและวัสดดุวยวธิีเคมี การชุบเคลอืบผิว ของเสียจาก non-ferrous hydro-

metallurgy 
12 การตัดแตง ปรับสภาพผวิโลหะ พลาสติกดวยทางกายภาพหรือเชิงกล 
13 นํ้ามันและเช้ือเพลิงเหลว ไมรวมน้ํามันที่บรโิภคได 
14 ตัวทําละลายอินทรยี สารทําความเย็น สารขับเคล่ือน ไมรวมในหมวด 07 และ 08 
15 บรรจภุัณฑ วสัดุดูดซับ ผาสําหรับเช็ดวัสดตัุวกรอง  
16 ประเภทตาง ๆ ที่ไมใชระบุไวในหมวดอื่น  
17 การกอสรางการร้ือทําลายส่ิงกอสรางและดินที่ขุดจากพ้ืนที่ปนเปอน 
18 การสาธารณสุขสําหรับมนุษยและสัตวรวมถึงการวิจัยดานสาธารณสุข 
19 โรงปรับคุณภาพของเสีย โรงบําบัดนํ้าเสีย โรงผลิตน้ําประปาและโรงผลิตน้ําใชอุตสาหกรรม 

เลข 2 หลักตอมา แสดงถึงกระบวนการเฉพาะในการประกอบกิจการนั้น ๆ ที่ทําใหเกิดส่ิง
ปฏิกลูหรือวัสดุท่ีไมใชแลว หรือเปนชนิดของส่ิงปฏกิูลหรือวัสดุทีไ่มใชแลว สามารถแบงเปน 8 
ประเภท ดังตาราง 4.4  
ตารางที่ 4.4 แสดงประเภทวธิีกําจัด 
ประเภท วธิกีําจัด ประเภท วธิกีําจัด 

01 การคัดแยก (Sorting) 05 การนํากลับคืนมาใหม (Recovery) 
02 การกักเก็บในภาชนะบรรจ ุ(Storage) 06 การบําบดั (Treatment) 
03 การนํากลับมาใชซํ้า (Reuse) 07 การกําจัด (Disposal) 
04 การนํากลับมาใชประโยชนอีก (Recycle) 08 การจัดการดวยวธิีอื่น ๆ  

รหัสเลข 3 หลัก สําหรับการจดัการส่ิงปฏิกลูหรือวัสดทุี่ไมใชแลวตาม 8 ประเภทขางตน มี
รายละเอียด ดงัตารางที่ 4.5 
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ตารางที่ 4.5  แสดงรายละเอียดประเภทวธิีกาํจัด 
ประเภท วธิกีําจัด ประเภท วธิกีําจัด 

011 คัดแยกประเภทเพ่ือจําหนายตอ 064 บําบัดดวยวิธทีางเคมีและฟสิกส 
021 กักเก็บในภาชนะบรรจุ 065 บําบัดนํ้าเสียทางเคมีและฟสิกส 
031 เปนวัตถุดิบทดแทน 066 เขาระบบบําบดันํ้าเสียรวม 
032 สงกลับผูขายเพ่ือกําจัด 067 ปรับเสถยีรดวยวธิีทางเคมี 
033 สงกลับผูขายเพ่ือนํากลับไปบรรจุใหม

หรือใชซํ้า 
068 ปรับเสถยีร/ ตรึงทางเคมีโดยใชซีเมนตหรือ

วัสดุ pozzolanic 
039 นํากลับมาใชซํ้าดวยวธิีอ่ืน ๆ 069 วิธีบําบัดอ่ืน ๆ เพื่อลดคาความเปนอันตราย 
041 เปนเช้ือเพลิงทดแทน 071 ฝงกลบตามหลักสุขาภิบาล เฉพาะของเสียไม

อันตรายเทานัน้ 
042 ทําเช้ือเพลิงผสม 072 ฝงกลบอยางปลอดภัย 
043 เผาเพื่อเอาพลงังาน 073 ฝงกลบอยางปลอดภัย เม่ือทําการปรับเสถียร

หรือทําใหเปนกอนแข็งแลว 
044 เปนวัตถุดิบทดแทนในเตาเผาปูนซีเมนต 074 เผาทําลายในเตาเผาขยะท่ัวไป 
049 นํากลับมาใชประโยชนดวยวิธีอ่ืน ๆ 075 เผาทําลายในเตาเผาเฉพาะของเสียอันตราย 
051 เขากระบวนการตัวทําละลายกลับมาใหม 076 เผาทําลายรวมในเตาเผาปูนซีเมนต 
052 เขากระบวนการนําโลหะกลบัมาใหม 077 อัดฉีด ลงบอใตดิน หรือช้ันดินใตทะเล แนบ

เอกสารอนุญาตจากหนวยงานอ่ืน 
053 เขากระบวนการคืนสภาพกรด/ ดาง 079 กําจัดดวยวธิีอ่ืน ๆ 
054 เขากระบวนการคืนสภาพตัวเรงปฏกิิรยิา 081 รวบรวมสงออกนอกประเทศ 
059 นําส่ิงปฏิกลูหรือวัสดุทีไ่มใชแลวอ่ืน ๆ 

กลับคืนมาใหม 
082 ถมทะเลหรือที่ลุม เฉพาะของเสียไมอันตราย 

061 บําบัดดวยวิธีชีวภาพ 083 หมักทําปุยหรอืเปนสารปรับปรุงคุณภาพดนิ 
เฉพาะของเสียไมอันตรายเทานั้น 

062 บําบัดดวยวิธทีางเคมี 
063 บําบัดดวยวิธทีางกายภาพ 

084 ทําอาหารสัตว เฉพาะของเสียไมอันตราย 
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4.1.2.1 การจัดการของเสียไมอันตราย  

จากการรวบรวมขอมูลการขออนุญาตนาํส่ิงปฏิกลูหรือวสัดุที่ไมใชแลวออกนอกโรงงาน         
ป 2549   ดังตารางท่ี  4.6  
ตารางที่  4.6   แสดงขอมูลสรุปวธิีจัดการของเสียไมอันตราย  ปพ.ศ. 2549 
วธิกีําจัด รหัสของเสีย รายละเอยีด 

04 02 แถบตะขอชุดช้ันใน 
07 02 เศษพลาสติก (Runner) 
12 01 เศษพลาสติก  
12 02 เหล็กแผน เศษเหล็ก เศษสแตนเลส เศษอลูมิเนียม เศษลวดทองแดง 

เศษทองแดง 
เศษโลหะ ไดแก เงิน ทอง ทองเหลือง 
เศษอโลหะ ไดแก นิเกลิ ดีบุก ทังสเตน ตะกั่ว 

12 01 

พลาสติก เศษฉนวนไฟฟา เศษแผนฟลม 
กระดาษ กลองกระดาษ เศษกระดาษ บรรจุภณัฑโฟม ฟองน้ํา เศษโฟม 
เศษพลาสติกตาง ๆ บรรจุภณัฑ ถุงท่ีใชแลวเศษไม บรรจุภณัฑที่เปนไม 

15 01 

เศษเหล็ก  เศษฟองน้ํา 
15 02 เศษถุงมือยาง 
16 01 เศษเหล็ก (จากการทําลายเครื่องจักร)  พลาสติก 

011 
 

16 02 ช้ินงานเสียในกระบวนการผลิต วัตถุดบิที่ไมไดมาตรฐาน 
เศษช้ินสวนอิเล็คทรอนิคส Steel from scrap machine part 16 02 
สินคาที่ไมไดมาตรฐาน เศษทองแดง ทองเหลือง เศษสายไฟ 

17 02 เศษไม เศษแกว เศษพลาสติก 
17 04 เศษทองแดง ทองเหลือง ทองเหลืองผสม เศษอลูมิเนียม สังกะสี สแตน

เลส เศษเหล็ก เศษโลหะ 
19 12 Computer paper 

ตะแกรงสแตนเลสท่ีใชแลว เศษสแตนเลส ทองแดง เสนทอง 19 12 
โลหะทีเ่ปนเหล็ก เศษเหล็ก ลวดทองเหลืองชุบ เศษไส Max ลวดเย็บ
กลอง 

011 

19 12 เศษพลาสติก เศษแกว เศษไม ช้ินงานเสียในกระบวนการผลิต 
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ตารางที่  4.6   แสดงขอมูลสรุปวธิกีารจัดการของเสียไมอันตราย ปพ.ศ. 2549 (ตอ) 
วธิกีําจัด รหัสของเสีย รายละเอยีด 

031 10  12 Scrap of  alumina substrate 
041 07 02 Epoxy Molding scrap (เศษพลาสติก) 

10 11 Sludge from Polishing Process 
15 02 Sand+Antrazite (กรองนํ้าด)ี 

042 

19 12 เลนสไมไดคุณภาพ 
10 12 Partite Sludge 
12 01 PCB Scraps 

044 

19 01 เถาจากการเผาขยะที่ไมเปนอันตราย 
07 02 เศษพลาสติกเรซ่ิน 
08 03 ตลับ Toner 
10 03 กากอลูมิเนียมออกไซด (Waste Alumina) 

แผนทองแดง/ แผนอัลลอยด ที่ไมผานการเคลือบผวิ 12 01 
ลวดทองคํา เศษทองเหลืองกอน, แทง, ผง 
เศษโลหะท่ีไมใชเหล็กจากการตะไบ เจียร และกลึง เศษสังกะสี 
อลูมิเนยีมกอน แผน  OPP Film, Petflim Clear, Polyethylene film 

12 01 

ทองปนทองแดง/ ทองปนอัลลอยด ผสมกบัเศษปนอีปอกซ่ี 
12 01 เศษดีบุก เศษตะก่ัว  Solder dross, Solder mix steel chip 

เศษพลาสติก กระปองพลาสติกบรรจุเงนิ บรรจภุัณฑท่ีเปนไม   05 01 
ถังเหล็ก 200 ลิตร ไมปนเปอนสารเคมี 
ผลิตภณัฑที่เสียแลว เศษวัสดอิุเล็กทรอนิคสที่ไมใชแลว 16 02 
เศษช้ินสวนของ Magnetic Coil, Metal Fram 

16 03 ไอซีที่ผานการบดแลว เศษแผนลายวงจร  เศษโลหะประเภท BOI 
แผนโลหะท่ีผานการดัดและเคลือบผวิ 
หัวไมกอลฟไทเทเนียมที่ทําลายแลว 

049 
  

19 12 

วัตถดุิบที่ไมไดมาตรฐานท่ีเปนโลหะ อโลหะ 
052 12 01 เศษดีบุก 
065 16 10 Electro polishing Solution 
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ตารางที่ 4.6  แสดงขอมูลสรปุวิธกีารจัดการของเสียไมอันตราย  ปพ.ศ. 2549 (ตอ) 
วธิกีําจัด รหัสของเสีย รายละเอยีด 

03 01 เศษข้ีเลื่อย ผงฝุนไมอัด 
07 02 เศษพลาสติก เศษอีปอกซ่ีเรซ่ิน (ของแข็ง) 
08 02 ผงเซรามิค 
10 02 ข้ีตะกรัน 
12 01 ข้ีตะกรัน (จากการขัดชิน้งาน) 
10 10 ปูนพลาสเตอร 
10 11 Glass, Glass Film 

ทําแมพิมพ ขอบ PCB Scrap 
เศษเหล็ก เศษข้ีเหล็ก ผงอลมิูเนียม เศษกระดาษทรายท่ีใชแลว 
เศษพลาสติก บรรจุ/ หอหุม/ กรอง ช้ินงาน อ่ืน ๆ เศษโฟม 
เศษไม เศษเหล็กรัดกลอง เศษผา สารกรองน้ํา สารกนัช้ืน 

12 01 

ถุงนิว้ที่ใชแลว เศษถุงน้ิว เศษถุงกันช้ืน เศษถุงมือ โฟมบรรจภุัณฑ 
17 01 เศษแผนยิปซ่ัม 
17 04 เศษโลหะ 
19 09 เรซ่ินสําหรับกรองน้ํา 

เศษกระดาษ ท่ัวไป เคลือบมัน ฯลฯ  แผนยางรองช้ินงานสายพานเกา 

071 
  

19 12 เศษยาง เศษพลาสติก เศษผา เศษแกว เศษไม 
07 02 Production scrap (LP)  Stator Mold Resin 
12 01 PCB Scraps 
15 01 Foil 
15 02 Carbon 
16 02 Electronic Part 
19 09 Carbon (กรองนํ้าดี) Resin 

072 
  

19 12 Production scrap  
15 01 Foil 073 

 19 09 Filter Cartridge 
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ตารางที่ 4.6  แสดงขอมูลสรปุวิธกีารจัดการของเสียไมอันตราย  ปพ.ศ. 2549 (ตอ) 
วธิกีําจัด รหัสของเสีย รายละเอยีด 

02 03 เมล็ดพันธุขาวโพด 
08 02 Resin Powder 
11 05 เถาสังกะสี 
12 01 Resin (เม็ดพลาสติกฉีดข้ึนรปูช้ินงาน) 
19 09 Resin (เม็ดพลาสติกสําหรับกรองนํ้า) 

076 

16 02 ANODE CAP 
ทองเหลือง เศษดีบุก เศษลวดชุบดีบุก แทงโลหะทอง เศษโลหะทอง 
แทงทองแดง (Copper Scrap) เศษลวดเงิน เศษโลหะเงินโรเดยีม 

12 01 

เศษตะก่ัว และตะกรันตะกัว่ เศษตะกั่วเหลว  RECL-FLEX 
RECL-FLEX/AUBUG/ AUELECTRUM/ FILTER 

081 

16 02 
เศษอลูมิเนียม เศษทองเหลือง ทองเหลืองผสม เศษเซรามิค 

16 02 เศษทองแดง ทองแดงผสม เศษเหล็ก เหลก็ผสม 081 
19 12 เศษโลหะเงนิผสมอัลลอยด เศษโลหะประเภท BOI 

 
สรุปการจัดการของเสียไมอันตราย ป 2549 จากตารางท่ี 4.6   มีปริมาณของเสียไมอันตรายทีไ่ด

นําออกนอกนคิมอุตสาหกรรมภาคเหนือจริง เปนจํานวนท้ังส้ิน 14,091.19 ตัน/ป   พบวามีการจัดการ
ของเสียไมอันตราย โดยการคัดแยกและจําหนายเพื่อนํากลับไปใชประโยชนใหม  การนําไปเปนวัตถุดิบ
ของอีกโรงงานหน่ึง    ซ่ึงเปนกลุมตาง ๆ เชน เศษโลหะ  เศษกระดาษ  เศษไม  เศษพลาสติก  เศษแกว  
เศษผา สังกะสี อลูมิเนียม  สแตนเลส  ทองเหลือง  ทองแดง  ทองคํา  เงิน  ดีบุก  ตะกัว่ เศษช้ินสวน
อิเล็คทรอนิคส  เลนสไมไดคุณภาพ  เศษเหล็กจากการทําลายเครื่องจักร เปนตน ซ่ึงวธิี 011 หรือ การคัด
แยกประเภทเพื่อจําหนายตอนั้นเปนวธิีการท่ีนํามาใชมากท่ีสุด รองลงมาคือ วิธี 049 นํากลับมาใช
ประโยชนอีกดวยวธิีอื่นๆ   และวธิี 081 รวบรวมสงออกนอกประเทศ 
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ตารางที่ 4.7  แสดงขอมูลปรมิาณของเสียไมอันตราย  10 อันดับสําคัญ 

ท่ี ชื่อของเสียไมอันตราย ปริมาณ  (ตัน/ป) 
1.  โลหะ , โลหะผสม  7,314 
2. เศษกระดาษ 2,725 
3. เศษพลาสติก 1,700 
4. กากตะกอน 1,620 
5. ช้ินสวนอิเล็คทรอนิคส 1,490 
6. วัตถดุิบ , ผลิตภัณฑเสีย 1,225 
7. กากอลูมิเนียมออกไซด 1,080 
8. เศษไม 786 
9. อ่ืน ๆ  เชน ข้ีเถา ข้ีตะกรนั ถงุน้ิว เมล็ดพันธขาวโพด เปนตน 743 
10. โฟม 101 

 
ตารางท่ี 4.7  แสดงกลุมของเสียไมอันตรายในนิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือ 10 อันดบัสําคัญ  มี

ปริมาณเรยีงจากมากไปหานอย  (ที่มา การอนุญาตนําส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลวออกนอกโรงงาน  
โดยกรมโรงงานอุตสาหกรรม ประจําป 2549) ซ่ึงเปนขอมูลจากการประมาณการของของเสียที่จะ
เกิดขึ้นของโรงงานในระยะเวลาหน่ึงป  ซ่ึงสวนใหญจะจําหนายเพื่อนํากลับมาใชประโยชนใหม หรือ
เปนวัตถุดิบและเช้ือเพลิงทดแทนในการผลิตปนูซีเมนต  ดังแสดงในตารางท่ี 4.6 

4.1.2.2. การจดัการของเสียอันตราย  

ขอมูลการขออนุญาตนําส่ิงปฏิกลูหรือวัสดทุี่ไมใชแลวออกนอกโรงงาน ป 2549 ดังตารางที่ 4.8  
ตารางที่ 4.8  แสดงขอมูลสรปุวิธกีารจัดการของเสียอันตราย ปพ.ศ. 2549 
วธิกีําจัด รหัสของเสีย รายละเอยีด 

011 16 02 วัตถดุิบ/ สินคา ท่ีไมไดมาตรฐาน 
031 19 08 Aluminum Sludge 

07 01 ไตรคลอโรเอทิลีน พรอมภาชนะบรรจ ุ033 
15 01 แท็งคพลาสติก บรรจภุณัฑเปนโลหะ 
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ตารางที่ 4.8  แสดงขอมูลสรปุวิธกีารจัดการของเสียอันตราย ปพ.ศ. 2549 (ตอ) 
วธิกีําจัด รหัสของเสีย รายละเอยีด 

07 01 Cleaner A-994 (เกาใชงานแลว), Solfine TM (from IS1) 041 
07 07 อะซีโตน, DBE, IPA, PNB, NS-CLEAN 100W, Solvent, ทินเนอร 
08 01 Mixed waste 
11 01 Dafuni, Metalex, FLUX 

041 
 

12 01 นํ้ายาหลอเย็นใชแลว, เศษผงจากการตัด Magnet+ นํ้ายาหลอเย็น 
13 01 นํ้ามันไฮโดรลคิ 
13 02 นํ้ามันท่ีใชแลว, Solfine, SOLNAP 
13 03 Coolant, Compressor Oil 
13 07 Fuel Oil 
13 08 Mixed waste, Waste Oil 
15 02 เศษผา เศษพลาสติก และเศษถุงมือยาง ปนเปอน 

041 

19 08 Sludge 
Sand wash CS-832 (Alkali), IPA, IPA+PNB, S-12 07 01 
ไตรคลอโรเอทิลีน, อะซีโตน 

07 06 นํ้ายาลาง Pack, Clean Through, Detergent  Paraffin 
นํ้ายาลอกแว็กซ, Soleaner VDA, ทินเนอร 
DK BE-CLEAR SOLUTION  NS-CLEAN100, Solvent1425 

07 07 

MEK, METHANOL+ACETONE, Methyl alcohol 
08 01 VANISH, VANISH+XYLENE  Paint  Sludge, Emralon 
08 04 Adifix+Adfix-A, Adhesive, Bonmaster, Epoxy Resin 
08 04 Glue, Loctite 
10 01 Tar, Sludge 
11 01 สารเคมีเส่ือมสภาพ  FLUX+IPA, FLUX No.2 
11 01 Alkaline Waste Water  Ink Strip  Sludge Oil  Boseisai 

042 

12 01 Cooling Oil, Barrel, Bio-cool 580, Oil+water 
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ตารางที่ 4.8  แสดงขอมูลสรปุวิธกีารจัดการของเสียอันตราย ปพ.ศ. 2549 (ตอ) 
วธิกีําจัด รหัสของเสีย รายละเอยีด 

นํ้าผสม Chemical Ex-150-3  ผงอลูมิเนียม นํ้ายาหลอเย็นใชแลว 12 01 
  Slag  Sludge from coolant Process  เศษเจียรปนเปอนนํ้ามัน 

13 01 นํ้ามันท่ีใชแลว, HYD Oil , น้ํามันเกา 
Gear Oil , Metalform oil, นํ้ามันหลอลื่น, น้ํามันเครื่องทีใ่ชแลว 13 02 
TEXAHERM 

13 03 Compressor Oil, Heat Oil, Sludge Oil 
13 07 Fuel Oil, PNB+FLUX+SOYBEAN OIL 
13 08 Mold Washer, Coolant 
14 06 ตัวทําละลายท่ีใชแลว 

Contaminated Garbage, Contaminated Waste, Fabric Contaminated 
EZ Clean เศษผา/ ถงุมือ ปนเปอนน้ํามัน 

15 02 

Solvent Contaminated Waste (LP), ขยะปนเปอนสารเคมี 
Combine Lab Waste, Metal form- 100, 140 Waste 16 05 

DE-CONE B110, Dimethyl Formamide Industrial Salt 
16 10 Mixed liquid waste 
19 08 Sludge, Sludge from waste water treatment process 

042 

19 12 Chemical & Oil Contaminated Foam 
11 01 Resin solid 
12 01 Walnut (Kurumi#5) 
15 02 Contaminated Fabric 
16 05 Dope 

044 

16 11 Carbon Plate 
08 03 หมึกที่ผานกระบวนการผลิตแลว 
10 03 อลูมิเนยีมเตาหลอม 
10 05 Flux Zn 

049 

13 01 นํ้ามันไฮโดรลคิ, น้ํามันที่ใชแลว/ เกา, น้ํามันเครื่องยนต/ เกียร หลอลืน่ 
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ตารางที่ 4.8  แสดงขอมูลสรปุวิธกีารจัดการของเสียอันตราย ปพ.ศ. 2549 (ตอ) 
วธิกีําจัด รหัสของเสีย รายละเอยีด 

13 08 PNB + FLUX + SOYBEAN OIL 
กระปองหมึกท่ีไมใชแลว, หลอดพลาสตกิบรรจุกาวเงนิ 
ถังเปลา, ถังพลาสติก, ถังเหล็ก ,ภาชนะบรรจุปนเปอน 

15 01 

บรรจภุัณฑท่ีปนเปอน หรือมีสารอันตรายตกคาง 
15 02 Kimted with Silver Ink, กระดาษทําความสะอาดหมึกท่ีใชแลว 

049 

16 02 อุปกรณไฟฟาท่ีไมใชงาน ท่ีมีช้ินสวนเปนอันตราย 
07 01 IPA 
08 03 หมึกที่ผานกระบวนการผลิตแลว 
10 03 อลูมิเนยีมเตาหลอม 
10 05 Flux Zn 
13 01 นํ้ามันไฮโดรลคิ, น้ํามันที่ใชแลว/ เกา, น้ํามันเครื่องยนต/ เกียร หลอลืน่ 
13 08 PNB+FLUX+SOYBEAN OIL 
15 01 กระปองหมึกท่ีไมใชแลว, หลอดพลาสตกิบรรจุกาวเงนิ 

ถังเปลา, ถังพลาสติก, ถังเหล็ก ภาชนะบรรจุปนเปอน 15 01 
บรรจภุัณฑท่ีปนเปอน หรือมีสารอันตรายตกคาง 

15 02 Kimted with Silver Ink, กระดาษทําความสะอาดหมึกท่ีใชแลว 
16 02 อุปกรณไฟฟาท่ีไมใชงาน ท่ีมีช้ินสวนเปนอันตราย 
07 01 IPA 

051 
  

08 01 อะซีโตน, เอทานอล, IPA, ทินเนอร สารตัวทําละลาย Cleanthrouth , 
Detergent 

052 15 01 PRESSED CAN , Silver Paste Can 
06 01 Sulphuric acid + Copper, Sulphuric acid +Nitric acid 
06 02 Sodium hydroxide , S11 

CEP-132 , TM50, Melpolish , Nitric , SK9155  Waste water Cr 
กรดขจัดคราบสกปรก, กรดซัลฟุรกิ สารเคมีเส่ือมสภาพ 

065 

11 01 

Cupric Chloride , HF, Hydrofluoric acid 
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ตารางที่ 4.8  แสดงขอมูลสรปุวิธกีารจัดการของเสียอันตราย ปพ.ศ. 2549 (ตอ) 
วธิกีําจัด รหัสของเสีย รายละเอยีด 

Melstrip 844 MN , Plating Solution, Embond CA-S 
โซเดียมไฮดรอกไซด , ไฮโดรเจนเปอรออกไซด 

11 01 

Zincate Solution , Nickel Electroless, Solder Solution/ Sludge 
12 01 Coolant (Kata) Trim E190 , Trim C275 , Trime 
16 05 Lab Waste 

065 

16 09 Sodium  permanganate 
072 12 01 Polishing Power 

01 04 Black silicon Carbide 
06 03 OH5 , AL203 , ZrO2 , MgF2 
08 01 Powder Plus 
10 01 Carbon of boiler 
10 11 Sludge from coring/Chamfering Process 

สารเคมีเส่ือมสภาพ Chromium Sludge, Dry film sludge 11 01 
Graphite Carbon Colloid 

11 01 ซัลเฟอร 
12 01 กระดาษทรายปนเปอน Sealant 

Black glue / Chemical contaminated container 
Empty Toner Cartridge ถังเปลาสารเคมี ปากกาเคมีและปากกาลูกลื่น 
บรรจภุัณฑปนเปอน, ภาชนะปนเปอน Bag Filter 

15 01 
 

เศษกระปองสารเคม,ี หลอดกาว, กระปองสเปรย 
15 02 Fabric Contaminated (ปนเปอนสารเคมี) , Filter Cartridge 

Electronics Part, Electronics Scrap Lead Frame 16 02 
Fluorescent Lamp , Light , UV Lamp , Heater , Cathode 

16 03 Production Scrap  ผงสีเส่ือมคุณภาพ 
16 05 ผงเคมีสําหรับดับเพลงิ (ใชแลว) 

073 

16 06 Battery, ถานไฟฉาย 
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ตารางที่ 4.8  แสดงขอมูลสรปุวิธกีารจัดการของเสียอันตราย ปพ.ศ. 2549 (ตอ) 

วธิกีําจัด รหัสของเสีย รายละเอยีด 
073 16 11 เศษอิฐทนไฟ 

17 05 Soil Contaminated Waste 
19 01 Ash 
07 07 MAGIC CLEAN, NS-CLEAN 

076 

08 01 Dry Paint, กากตะกอนสี 
08 04 XYLENE + GLUE 
10 01 Tar 
10 11 เศษแกว , เศษคริสตัล 
11 01 FLUX  Mixed waste ,Waste water  ของเสียจากการลางคราบไขมัน 

นํ้าหลอเย็น, Coolant  เศษเจียร, Bead Powder, Kemazai 12 01 
Grinding Emulsion/ Sludge Mixed Oil, Used Oil 

13 05 นํ้าปนเปอนนํ้ามัน 
15 01 ภาชนะปนเปอนสารเคม ี
15 02 Cleaning Rag  วัสดุปนเปอน, เศษผาและเศษพลาสตกิปนเปอน 
16 10 CHEMICAL+WATER, WASTE WATER 

076 

19 08 กากตะกอนน้ําเสีย (Sludge, Waste water sludge) 
15 02 RECL-AUBUG/ AUELECTRUM/ AU/ OTH 081 
16 02 Electronics Scrap เศษทองเหลืองเคลือบตะกั่ว 

 
สรุปการจัดการของเสียอันตราย ป 2549 จากตารางท่ี 4.8 จากปริมาณของเสียอันตราย 

11,426.20 ตัน/ป  พบวามีการจัดการท่ีนํามาใชมากท่ีสุด คือวิธี 073 หรือ ฝงกลบอยางปลอดภัย เม่ือทํา
การปรับเสถียรหรือทําใหเปนกอนแข็งแลว  รองลงมาคือ วิธี 042 ทําเช้ือเพลิงผสมใชเปนเช้ือเพลิง
ทดแทนในการเผาของโรงปนูซีเมนต  โดยของเสียอันตรายท่ีมีคาความรอนนําไปใชเปนเช้ือเพลิง
ทดแทนในขบวนการเผาของโรงปูนซีเมนต เชน ตัวทําละลาย, แอลกอฮอล, นํ้ามันหลอลื่นทีใ่ชแลว   
กากตะกอนระบบบําบัดนํ้าเสีย , กากตะกอนจากการขัด และวธิี 049 นํากลับมาใชประโยชนอีกดวยวธิี
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อ่ืนๆ เชน การใชซํ้า(Reuse) การนํากลับมาใชประโยชนใหม (Recycle) ของสารเคมีคือตัวทําละลาย ,  
นํ้ามันท่ีใชแลวนําไปผลิตเปนสีทาบาน , ถังบรรจุสารเคมีนําไปลางแลวนํากลับมาใชใหม, การทดลอง
นํา Soybean Oil ไปผลติไบโอดเีซล จะเห็นไดวาแมจะเปนของเสียอันตรายสามารถนํากลับไปใช
ประโยชนใหมได  กากตะกอนอลูมิเนียม  ซ่ึงควรมีการศึกษาความเปนไปไดในการนํากากตะกอน
อลูมิเนยีมไปผลิตเปนสารสมหรืออ่ืน ๆ ที่เกีย่วของ เปนตน 
 
ตารางที่ 4.9  แสดงขอมูลปรมิาณของเสียอนัตราย  10 อันดับสําคัญ 

ท่ี ชื่อของเสียไมอันตราย ปริมาณ  (ตัน/ป) 
1. ตะกอนระบบบําบัดนํ้าเสีย 8,943 
2. สารเคมี , ตัวทาํละลาย 2,068 
3. ภาชนะปนเปอนสารเคม ี 1,953 
4. นํ้ายาหลอเย็น 1,621 
5. ขยะปนเปอนสารเคม ี 1,003 
6. สารกัดกรอนและระคายเคือง (กรด-เบส) 736 
7. นํ้ามันหลอลืน่ที่ใชแลว 393 
8. ช้ินสวนอิเล็คทรอนิคส 145 
9. สารเคมีหองปฏิบัติการ 50 
10. หลอดไฟ แบเตอรี่ กระปองสเปรย 49 

ตารางท่ี 4.9 แสดงกลุมของเสียอันตรายในนิคมอุตสาหกรรมภาคเหนอื 10 อันดับสําคัญ  มี
ปริมาณเรยีงจากมากไปหานอย  (ที่มา การอนุญาตนําส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไมใชแลวออกนอกโรงงาน  
โดยกรมโรงงานอุตสาหกรรม ประจําป 2549) ซ่ึงจะเปนการประมาณการของของเสียท่ีจะเกิดข้ึนของ
โรงงาน  จะเห็นไดวาของเสียท่ีอันตรายบางประเภทมีศักยภาพในการนาํมาใชประโยชนใหม เชน  

- กรด/เบส วิธกีาํจัดคือปรับเสถียรและนําไปฝงกลบ แตหากมีการศึกษาศักยภาพของกรด/เบส 
อาจสามารถนํากลับมาใชประโยชนในการปรับสภาพน้ําตอไปได   
             - การรีไซเคิลหลอดไฟ วธิีกําจัดคือการฝงกลบ สํานักงานนิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือ อยู
ระหวางการประสานงานบรษิัทที่ผลิตหลอดไฟ เพ่ือขอเขารวมโครงการรีไซเคิลหลอดไฟ 
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ตารางที่ 4.10  แสดงประมาณคาใชจายในการจัดการส่ิงปฏิกลูหรือวัสดุที่ไมใชแลว                                         
                      (ขอมูลจากแบบสอบถาม) 

ประมาณการคาใชจาย    
(บาท/ป) 

หมวด รายละเอยีดส่ิงปฏิกลูหรอืวัสดุท่ีไมใชแลว 
ปริมาณ 
(กก./ป) รายรบั 

(จําหนาย) 
รายจาย 
(กาํจดั) 

01 การสํารวจ ทําเหมืองแร เหมืองหิน ปรับสภาพแร
โดยวิธีกายภาพและเคมี 

0 0 0 

02 การเกษตรกรรม เพาะปลูกพืชสวน เลี้ยงสัตวน้ํา 
ปาไม ลาสัตว ประมง แปรรปูอาหาร 

18,010,780 10,000 2,419,200 

03 การแปรรูปไม ผลิตแผนไม เครื่องเรือน เยือ่
กระดาษ กระดาษ กระดาษแข็ง 

175,266 179,438 72,000 

04 อุตสาหกรรมเครื่องหนัง ขนสัตว ส่ิงทอ 18,700 0 62,800 

05 การกลัน่ปโตรเลียม แยกกาซธรรมชาติ บําบัดถาน
หินโดยการเผาแบบไมใชออกซิเจน  

0 0 0 

06 การผลิตสารอนินทรียตาง ๆ  6,000 0 36,000 

07 การผลิตสารอินทรยีตาง ๆ  529,272 132,720 186,000 

08 การผลิต ผสมตามสูตร จัดสง การใชงานของสี 
สารเคลือบเงา สารเคลือบผวิ กาว สารติดผนึก 
หมึกพิมพ 

4,400 0 16,000 

09 อุตสาหกรรมการถายภาพ 0 0 0 

10 การใชความรอน 10,800 0 0 

11 การปรับสภาพผวิโลหะและวัสดุดวยวธิีเคมี การ
ชุบเคลือบผวิ ของเสียจาก non-ferrous hydro-
metallurgy 

1,942,091 0 2,633,178 
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ตารางที่ 4.10  แสดงประมาณคาใชจายในการกําจัดส่ิงปฏิกลูหรือวัสดทุี่ไมใชแลว (ตอ) 

ประมาณการคาใชจายการ 
(บาท/ป) 

หมวด รายละเอยีดส่ิงปฏิกลูหรอืวัสดุท่ีไมใชแลว 
ปริมาณ        
(กก./ป) รายรบั      

(จําหนาย) 
รายจาย
(กาํจดั) 

12 การตัดแตง ปรับสภาพผิวโลหะ พลาสติกดวย
ทางกายภาพหรือเชิงกล 

2,351,911 84,753,595 2,332,350 

13 นํ้ามันและเช้ือเพลิงเหลว ไมรวมน้ํามันท่ีบรโิภค
ได 

1,243,000 0 232,800 

14 ตัวทําละลายอินทรยี สารทําความเย็น สาร
ขับเคลื่อน ไมรวมในหมวด 07 และ 08 

28,000 0 31,800 

15 บรรจุภัณฑ วสัดุดูดซับ ผาสําหรับเช็ดวัสดตัุว
กรอง  

1,131,464 1,144,463 2,535,113 

16 ประเภทตาง ๆ ที่ไมใชระบุไวในหมวดอ่ืน  771,674 62,690,000 1,358,249 

17 การกอสรางการร้ือทําลายส่ิงกอสรางและดินท่ี
ขุดจากพืน้ท่ีปนเปอน 

59,500 90,000 102,000 

18 การสาธารณสุขสําหรับมนุษยและสัตวรวมถึง
การวิจัยดานสาธารณสุข 

42 0 5,600 

19 โรงปรับคุณภาพของเสีย โรงบําบัดนํ้าเสีย โรง
ผลิตน้ําประปา โรงผลิตนํ้าใชอุตสาหกรรม 

114,310,600 3,125,000 28,914,000

รวม 140,593,500 152,125,216 40,937,090
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ลานบาท 

84,753,595
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รายรับ รายจาย  

หมวดส่ิงปฏิกูล 
รูป 4.5 ประมาณการรายรับ – รายจาย จากการกําจัดส่ิงปฏกิูลหรือวัสดุทีไ่มใชแลว 

 
จากตารางที่ 4.10 และรูป 4.5  จะเห็นวาของเสียหมวด 19 สวนใหญเปนกากตะกอนน้ําเสีย , 

ตะกอนจากการผลิต เสียคาใชจายในการกาํจัดมากที่สุด  เปนเงินประมาณ 28,914,000 บาท/ป  สําหรับ
ของเสียหมวด 12 และ 16  สวนใหญเปนเศษโลหะชนิดตาง ๆ กนั สามารถจําหนายเพ่ือนํากลบัมาใช
ประโยชนใหม ไดโดยการนําไปเปนวัตถุดิบต้ังตนของโรงงานอ่ืนได เปนเงินประมาณ 84,753,595 
บาท/ปและ 62,690,000 บาท/ป ตามลําดับ ซ่ึงในภาพรวมของการจัดการของเสีย สามารถเพ่ิมมูลคาโดย
การจําหนายเพ่ือนํากลับมาใชใหม มีรายรบัประมาณ 152,125,216  บาท/ป  สงผลทําใหโรงงานสามารถ
ลดตนทนุในการผลิตลงได  แตกย็ังพบวามีบางประเภทที่ไมสามารถนํากลับมาใชประโยชนใหม ซ่ึงมี
ตนทุนของคาใชจายในการกําจัดของเสียประมาณ 40,937,070 บาท/ป  และหากดูในรายละเอียดของ
ประเภทของเสียอันตรายและของเสียไมอันตรายแลวยังมีบางประเภทที่สามารถนํากลับไปใชประโยชน 
ใหมได  ซ่ึงตองมีการศึกษา/ทดลองตอไป 

ขอมูลจากแบบสอบถาม ดงัตารางที่ 4.11  การจัดการส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไมใชแลว แบงตาม
หมวดและประเภทวธิีกําจัด แสดงเปนรอยละของประเภทวิธีการกําจัด  โดยภาพรวมผูประกอบ
อุตสาหกรรมในนิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือ ไดนําหลักการนิคมอุตสาหกรรมเชิงเศรษฐนิเวศไปใช  ใน
การจัดการส่ิงปฏิกลูหรือวัสดุท่ีไมใชแลว โดยมีการคัดแยกส่ิงปฏกิูลฯ ออกเปนประเภทตาง ๆ ซ่ึงบาง
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ประเภทยังมีมูลคา , สามารถนําไปเพ่ิมมูลคา , นํากลับไปใชประโยชนใหม โดยนําไปเปนวตัถดุบิของ
อีกโรงงานหนึง่    ซ่ึงเม่ือพิจารณาตารางที่ 4.8 และ 4.11 พบวาขอมูลจะสอดคลองกัน คือ ผูประกอบ
อุตสาหกรรมสวนใหญ ใชการกําจัดส่ิงปฏิกลูหรือวัสดทุี่ไมใชแลวมากท่ีสุด คือวธิกีําจัดประเภท 07 คือ
การกําจัด  โดยการฝงกลบ การเผาทําลาย เปนตน รองลงมาคือประเภท 04 คือ การนํากลับมาใช
ประโยชนใหม โดยการใชเปนเช้ือเพลิงทดแทน วตัถดุบิทดแทน เปนตน  และประเภท 01 คือการคัด
แยกเพื่อจําหนาย  
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ประเภทวิธีกําจัด (รอยละ) หมวด รายละเอียดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลว 
01 02 03 04 05 06 07 08 

01 การสํารวจ ทําเหมืองแร เหมืองหิน ปรับสภาพแรโดยวิธีกายภาพและเคมี - - - - - - - - 
02 การเกษตรกรรม เพาะปลูกพืชสวน เลี้ยงสัตวน้ํา ปาไม ลาสตัว ประมง แปรรูปอาหาร - - - 12.5 - 12.5 50.0 25.0 
03 การแปรรูปไม ผลิตแผนไม เครื่องเรือน เยื่อกระดาษ กระดาษ กระดาษแข็ง 14.3 - 28.6 14.3 - - 14.3 28.6 
04 อุตสาหกรรมเครื่องหนัง ขนสัตว สิ่งทอ 33.3 - - - - - 66.7 - 
05 การกลั่นปโตรเลยีม แยกกาซธรรมชาติ บําบัดถานหินโดยการเผาแบบไมใชออกซเิจน  - - - - - - - - 
06 การผลิตสารอนนิทรียตาง ๆ  - - - - - - 100 - 
07 การผลิตสารอินทรียตาง ๆ  33.3 - - 33.3 - - 33.3 - 
08 การผลิตผสมตามสูตร จัดสง การใชงานของสี สารเคลือบเงา สารเคลือบผิว กาว หมึกพิมพ - - - - - 33.3 33.3 33.3 

09 อุตสาหกรรมการถายภาพ - - - - - - - - 
10 การใชความรอน - - - - 100 - - - 
11 การปรับสภาพผวิโลหะและวัสดดุวยวิธีเคมี การชุบเคลือบผิว  - - - 11.1 11.1 33.3 44.4 - 
12 การตัดแตง ปรับสภาพผิวโลหะ พลาสติกดวยทางกายภาพหรือเชงิกล 12.5 - - 31.3 6.3 - 50.0 - 
13 น้ํามันและเชื้อเพลิงเหลว ไมรวมน้ํามันที่บริโภคได - - 7.7 46.2 15.4 - 30.8 - 
14 ตัวทําละลายอินทรีย สารทําความเย็น สารขับเคลื่อน ไมรวมในหมวด 07 และ 08 - - - 66.7 - - 33.3 - 
15 บรรจุภัณฑ วัสดุดูดซับ ผาสําหรบัเช็ดวัสดตุัวกรอง  25.0 - - 25.0 - - 50.0 - 
16 ประเภทตาง ๆ ที่ไมใชระบุไวในหมวดอื่น  4.0 - 8.0 16.0 12.0 44.0 16.0 - 
17 การกอสรางการรื้อทําลายสิ่งกอสรางและดินที่ขุดจากพื้นที่ปนเปอน 50.0 - - - - - 50.0 - 
18 การสาธารณสุขสําหรับมนุษยและสัตวรวมถึงการวิจัยดานสาธารณสุข - - - 50.0 - - 50.0 - 
19 โรงปรับคุณภาพของเสีย โรงบําบัดน้ําเสีย โรงผลิตน้ําประปา โรงผลติน้ําใชอุตสาหกรรม 12.5 - - 12.5 - 37.5 37.5 - 
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ตารางที่ 4.11  แสดงการกําจัดสิ่งปฏิกลูหรอืวัสดุที่ไมใชแลว แบงตามหมวดและประเภทวิธีกําจดั 
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4.1.3   ผลการใชทรพัยากรอยางคุมคาโดยใชหลกัการ 3R   
R1 (Reduce) คือ ใหลดการใชลงจนเหลือที่จําเปนจริงๆ เทาน้ัน เพ่ือไมใหส้ินเปลือง

ทรัพยากรใหม ๆ  
R2 (Reuse) คือ รูจกัใชซํ้าแลวซํ้าอีก เพื่อลดการรอยหรอของทรัพยากรธรรมชาติ ลดขยะ 

ลดการปลอยมลพิษสูส่ิงแวดลอม  
R3(Recycle) คือ การหมุนเวียนนํากลับมาใชใหม โดยผานกระบวนการผลิตอีกครั้ง เพ่ือ

ประหยัดพลังงาน ประหยัดทรัพยากร ประหยัดเวลา ประหยัดแรงงาน และ
ประหยัดเงิน 

 
ตัวอยางโครงการ/ กจิกรรมดานส่ิงแวดลอม ของผูประกอบอุตสาหกรรมในนิคมอุตสาหกรรม

ภาคเหนือ  เชน  
- การคัดแยกขยะ  
- การจัดระบบบําบัดอากาศเสีย , การลดมลพิษทางเสียง 
- การสรางระบบบําบัดนํ้าเสียและการนําน้ํากลับมาใชใหม 
- ลดการใชไฟฟาและนํ้า  
- ลดการใชวัตถดุิบ  
- ลดปริมาณขยะ/ ของเสียโดยการนํากลับไปใชใหม  
- ลดปริมาณการใชสารเคมี /วสัดุอันตราย 
- การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากเตาเผาขยะ  
- ปลูกตนไมรอบบริเวณโรงงาน  
- การใชจักรยานในการสัญจรระยะใกล  
- การตรวจสภาพแวดลอมในการทํางาน  
- การติดต้ังระบบ Activate carbon filter  
- ลดการใชโฟม 
- ยกเลิกการใชสารทําความเยน็ประเภท CFC 
- การจัดบอรดใหความรูพนักงานเร่ืองการรกัษาส่ิงแวดลอม  
- การเขารวมโครงการ Eco-Pro-Net กับมหาวิทยาลัย Mie ประเทศญี่ปุน 
- การจัดฝกอบรมเรื่องจิตสํานกึดานส่ิงแวดลอม 
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- มีการกําหนดการปฏิบัติงานเพื่อลดปริมาณของเสียในกระบวนการผลติ 
- มีการนํากระดาษมาใชซํ้า (ใชกระดาษ 2 หนา) 
- มีการแยกประเภทของวัสดุทีไ่มใชแลว เพ่ือนํากลับไปใชใหม หรือจําหนาย เชน ถุงมือ   

เศษผา เปนตน 
- การกําหนดไมใช ฝงกลบของเสีย (Zero Land Fill) 
- ลดปริมาณการใชวัตถุดิบเกนิ 
- การนํากลับไปใชใหม / ใชซํ้า 
- มีการบริหารการจัดการดานส่ิงแวดลอม 
- นําวัสดุ/วัตถุดบิระหวางกระบวนการผลิตกลับเขาไปในกระบวนการใหม (Reprocess) 
- Zero Waste Discharge 
- การนําเทคโนโลยีใหม ๆ มาปรับปรุงใชกบัของเหลือใชใหเกิดเปนแหลงพลังงานนํากลับไป

ใชใหม 
ตารางที่ 4.12  แสดงกระบวนการภายในองคกรในการใชทรัพยากร และลดการปลอดปลอยของเสีย 

กระบวนการภายในองคกร (รอยละ) ประเภท 
 เปลี่ยน

ใหม
ทดแทน 

ลดปริมาณ
การใช 

ใชซํ้า หมุนวียน
ใชใหม 

จําหนาย อื่น ๆ  

นํ้าทิ้ง1  5.0 35.0 5.0 40.0 0 15.0 
สารเคมี2 18.8 25.0 31.3 0 0 25.0 
นํ้ามันหลอลืน่ 5.6 22.2 0 16.7 33.3 22.2 
นํ้ายาหลอเย็น 15.4 15.4 0 23.1 7.7 38.5 
เศษกระดาษ 0 13.7 13.7 13.7 56.9 2.0 
เศษพลาสติก 0 10.5 2.6 10.5 73.7 2.6 
เศษโลหะ 0 2.9 0 5.9 85.3 5.9 
เศษไม 0 6.9 10.3 3.4 62.1 17.2 
เศษผา 5.6 27.8 16.7 0 5.6 44.4 
บรรจภุัณฑ 4.8 4.8 19.0 14.3 47.6 9.5 
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ตารางที่ 4.12 แสดงกระบวนการภายในองคกรในการใชทรัพยากรและลดการปลอดปลอยของเสีย (ตอ) 

กระบวนการภายในองคกร (รอยละ) ประเภท 
 เปลี่ยนใหม

ทดแทน 
ลดปริมาณ
การใช 

ใชซํ้า หมุนวียน
ใชใหม 

จําหนาย อื่น ๆ  

พลังงาน 6.7 86.7 0 0 0 6.7 
วัตถดุิบ 29.4 29.4 11.8 11.8 17.6 0 
ผลิตภณัฑที่เสีย (NG) 9.1 13.6 4.5 9.1 45.5 18.2 
อ่ืน ๆ 3 0 0 0 33.3 66.7 0 
หมายเหตุ : 1 น้ําทิ้ง มาจาก กระบวนการผลิต น้ําใช น้าํลาง หองน้ํา กระบวนการชุบเคลือบผิว บอยเลอร ใชสกัดน้ํามนั เปนตน 

   2 สารเคมี มาจาก ตัวทําละลาย กระบวนการผลติ IPA 
 3 อืน่ ๆ ไดแก สารคอปเปอร หลอดแกว ผิวทราย เปนตน 

 

5 35 5 40 0 15

18.8 25 31.3 00 25

15.4 15.4 0 23.1 7.7 38.5

0 13.7 13.7 13.7 56.9 2

0 10.5 2.6 10.5 73.7 2.6

02.90 5.9 85.3 5.9

0 6.9 10.3 3.4 62.1 17.2

5.6 27.8 16.7 0 5.6 44.4

4.8 4.8 19 14.3 47.6 9.5

6.7 86.7 000 6.7

29.4 29.4 11.8 11.8 17.6 0

9.1 13.6 4.5 9.1 45.5 18.2

000 33.3 66.7 0

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%

นํ้าทิ้ง
สารเคมี

นํ้ายาหลอเย็น
เศษกระดาษ
เศษพลาสติก

เศษโลหะ
เศษไม
เศษผา

บรรจุภัณฑ
พลังงาน
วัตถุดิบ

ผลิตภัณฑที่
อื่น ๆ 

เปล่ียนใหมทดแทน

ลดปริมาณการใช

ใชซํ้า

หมนุเวียนใชใหม

จําหนาย

อ่ืน ๆ*

 
รูป  4.6   กระบวนการภายในองคกรในการใชทรัพยากรของบริษัทในนิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือ 
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จากรูป 4.6 กระบวนการท่ีนํามาใชมากท่ีสุดในการจัดการทรัพยากรตาง ๆ คือ การจดัจําหนาย 
รองลงมาคือ วิธีอ่ืน ๆ ซ่ึงไดแก บริจาค, กําจัด, ปลอยสูระบบบําบดั เปนตน และเม่ือประมาณการ
คาใชจายทีล่ดลง (บาทตอเดอืน) จากการใชหลักการ  3R   สามารถสรปุไดดังตารางที่ 4.13  

ตารางที่ 4.13 แสดงขอมูลประมาณการคาใชจายท่ีลดลง (บาทตอเดือน) จากการใชหลักการ 3R 

ประเภท ปริมาณ                  
(ใชหลักการ 3R)  

ประมาณการคาใชจายท่ีลดลง    
(บาทตอเดือน) 

  นํ้าทิ้ง     393,974,453 ลบ.ม./ป 196,882 

  สารเคมี      93,095 ลบ.ม./ป 17,266 

  นํ้ามันหลอลืน่     83,645 กก./ป 38,917 

  นํ้ายาหลอเยน็     15,629 ลบ.ม./ป 0 

  เศษกระดาษ     968,311 กก./ป 133,727 

  เศษพลาสติก     404,961 กก./ป 154,037 

  เศษโลหะ     1,891,404 กก./ป 505,299 

  เศษไม     581,327 กก./ป 55,492 

  เศษผา     79,820 กก./ป 1,470 

  บรรจุภัณฑ     14,861 กก./ป 11,120 

  พลังงาน    113,157,118 หนวย 1,263,931 

  วัตถดุิบ    5,403,600 กก./ป 18,727 

  ผลิตภณัฑที่เสีย (NG)    144,847 กก./ป 110,833 

  อ่ืน ๆ     13,293 กก./ป 32,851 

รวม 2,540,551 
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1,263,931

11,120
1,470

55,492

505,299

154,037
133,727

38,917
17,266

196,882

18,727

110,833
32,8510

200,000

400,000

600,000

800,000

1,000,000

1,200,000

1,400,000

  น
้าํท
ิง้

  ส
ารเ
คมี

  น
้าํมัน
หล
อล
ืน่

  เศ
ษก
ระด
าษ

  เศ
ษพ
ลาส
ตกิ

  เศ
ษโ
ลห
ะ

  เศ
ษไ
ม

  เศ
ษผ
า

  บ
รรจ
ภุณั
ฑ

  พ
ลงัง
าน

  วตั
ถดุ
บิ

  ผล
ติภ
ณัฑ
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  อ
ืน่ ๆ

ประมาณการคาใชจายท่ีลดลง (บาทตอเดือน)

 
รูป  4.7   ประมาณการคาใชจายทีล่ดลง (บาทตอเดือน) จากการใชหลกัการ  3R 

 
จากตารางที่ 4.13 และรูป 4.7  คาใชจายทีล่ดลงมากท่ีสุดคือคาใชจายของการลดปรมิาณการ

ใชพลังงาน (รอยละ 86.7) คิดเปนเงินประมาณ 1,263,931 บาทตอเดือน และการลดปริมาณการใชน้ํา 
(รอยละ 35) และ การหมุนเวียนนํ้าทิ้งมาใชใหม (รอยละ 40) และ คิดเปนเงินทั้งส้ิน 196,882 บาทตอ
เดือนจะเห็นไดวา ดังนัน้เม่ือรวมคาใชจายท่ีลดลงจากการใชหลกัการ  3R เขามาประยุกตใชในการปด
วงจรของการใชทรัพยากร และลดการปลอยส่ิงปฏิกลูหรือวัสดท่ีุไมใชแลว มีคาใชจายลดลงถึง 
2,540,551 บาทตอเดือน และโดยภาพรวมปริมาณส่ิงปฏกิูลหรือวัสดุท่ีไมใชแลว ท่ีลดลงไป ประมาณ 
500,000 ตันตอป  
 
4.2 กจิกรรมการพัฒนานิคมอตุสาหกรรมเชิงเศรษฐนิเวศของนิคมอตุสาหกรรมภาคเหนือ 

การดําเนนิการพัฒนานิคมอุตสาหกรรมเชิงเศรษฐนิเวศ นิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือ มี
หนวยงานหลัก คือ สํานักงานนิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือ ที่ไดมีการประชาสัมพันธหลกัการนิคม
อุตสาหกรรมเชิงเศรษฐนิเวศ ใหแกผูประกอบอุตสาหกรรม โดยการจัดประชุมและนําเสนอในวาระ
ตางๆ ของการประชุมอื่น ๆ ใหการสนับสนุนและประสานการดําเนินการ โดยมีกิจกรรมการพัฒนา
นิคมอุตสาหกรรมเชิงเศรษฐนิเวศของนิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือ ในการนําส่ิงปฏิกลูหรือวัสดท่ีุไมใช
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แลวจากโรงงานไปใชประโยชนใหมหรือเพิ่มมูลคา ดังตารางที่ 4.14  และรูป 4.8 
ตารางที่ 4.14     แสดงตัวอยางการนําส่ิงปฏกิูลฯ ไปเปนวตัถุดิบหรือนําไปใชประโยชน  ป 2549 

ชื่อส่ิง
ปฏิกลู 

ประเภท ลกัษณะ ปริมาณ  
(ตัน/ป) 

ผูรบั กจิกรรม รายรบั  
(บาท/ป) 

Scrap of  
alumina 
substrate 

แผนอลูมินาเปน
ของเสียจากการ
ผลิตหลังจาก
ขบวนการข้ึนรูป 

แผนอลูมินา     
สีขาวขุน 

240 ใหกับ บจก. 
สยามวัสดุทน
ไฟ (จําหนาย) 

 เพื่อนําไปบด
ยอยนําไปเปน
วัตถดุิบใน
ขบวนการผลติ 

617,236 
(รายรับจาก
การจําหนาย) 

Cool Gel cool Gel ใช
รักษาอุณหภูมิ
วัตถดุิบ (นําเขา) 

Gel ขาวขุน
บรรจุใน
ถุงพลาสติก
ส่ีเหลี่ยม 

3.27 บริจาคใหแก
มหาวิทยาลยั 
เชียงใหม 
(ฟร)ี 

แจกจาย 7 
คณะ เพ่ือใช
ประโยชนทาง
การศึกษา 

35,793 
(ลดคาใชจาย

ในการ
ทําลาย) 

ถังเปลา 
200 ลิตร 

ถังเปลาที่ใช
บรรจุสารเคมี 

ถังเหล็ก
ขนาด  200 
ลิตร 

40      
ถัง/ครั้ง 

ใหแกบริษัทฯ 
ในนิคม (ฟร)ี 

เพ่ือนําไปใช
บรรจุของเสีย
อันตราย 

6,000         
(บาท/ครั้ง 
ลดคาใชจาย
ในการฝง
กลบ) 

เศษผา เศษผาจากการ
ผลิตชุดช้ันใน
สตร ี

เสนขนาด    
2-4 น้ิว 

0.3  ใหแก ชุมชน 
(ฟร)ี 

ผลิตเปลนอน 
เครื่องใชใน
บาน 

30,000  

เศษไม
พาเลท 

เศษไมพาเลท 
ขนาด 2-7 น้ิว 

เศษไม
เนื้อออน
น้ําตาล  

ไมมี
ขอมูล 

ชุมชน ผลิต
เฟอรนิเจอร 

91,545 
(รายไดเฉลีย่) 

เศษ
คริสตัล 

เศษคริสตัลจาก
การผลิตช้ินสวน
อิเล็คทรอนิคส 

เศษแทง
คริสตัลสีขาว
ขุน 

1 ถัง 
(200 
ลิตร) 

โรงเรียนวัด
ดอนจ่ัน จ.
เชียงใหม 

ใชในการ
ฝกหัด
เจียระไน 

- 
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ตารางที่ 4.14  แสดงตัวอยางการนําส่ิงปฏิกลูฯ ไปเปนวตัถุดิบหรือนําไปใชประโยชน  ป 2549 (ตอ) 

ชื่อส่ิง
ปฏิกลู 

ประเภท ลกัษณะ ปริมาณ  
(ตัน/ป) 

ผูรบั กจิกรรม รายรบั  
(บาท/ป) 

กาก
มัสตารด 

กากมัสตารดจาก
การผลิตนํ้ามัน
หอมระเหย 

กากสีเหลือมี
กลิ่นฉุน 

632  เกษตรกร ผสมผลิต
อาหารวัว 

316,000 
(รายรับจาก
การจําหนาย) 

Epoxy  
Resin 

พลาสติกจากการ
ข้ึนรูป 

พลาสติกสีดํา - คณะ
วิทยาศาสตร
มหาวิทยาลยั 
เชียงใหม 

อยูระหวางการ
ทดลองนําไป
เปนสวนผสม
ในการผลิต
แผนพลาสตกิ
ปูพื้น 

- 

เศษไม
พาเลท 

เศษไมพาเลท 
ขนาด 2-7 น้ิว 

เศษไมสี
น้ําตาลออน 

3 ตัน ศูนยพัฒนา
ฝมือแรงงาน
จังหวัดลําพูน 

ฝกสอน
หลักสูตรชาง
ไมเครื่องเรือน 

-             
(บรจิาค)  

Silicon 
dome
และ 
Metal 
dome 

ช้ินสวนของการ
ผลิตแผงควบคุม 

โลหะทรง
กลม และ
พลาสติกทรง
กลม 

1และ 1.5 
ซม.  

2 กก. คณะ
วิศวกรรม 
ศาสตร 
มหาวิทยาลยั 
เชียงใหม 

ใชใน
การศึกษา 

-             
(บรจิาค) 

เศษ
กระดาษ 

กระดาษเอ 4 ใช
แลว 2 หนา 

ขนาด เอ4 20 
กลอง 

มูลนธิี
ชวยเหลือคน
ตาบอดใน
พระราชณูป
ภัมถ 

ทําเปนหนังสือ
ตัวอักษรเบล
สําหรับสอน
หนังสือคนตา
บอด 

-             
(บรจิาค) 
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                                               เศษผา                                                เครื่องใชในบาน  

                                                                                                   
                                          เศษคริสตัล                                 ประกอบการเรยีนการสอน 

                                                     
                                          เศษผา                                                 ผลิตเปลนอน 

 

 

 

                                                                                                  

                                    เศษไมพาเลท                                         ประดิษฐเฟอรนิเจอร 
 

รูป 4.8    การใชประโยชนจากส่ิงปฏิกลูหรอืวัสดุที่ไมใชแลว  
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                             Scrap of alumina substrate      

 

                           
                                      Epoxy Resin 

 

            
                       Metal dome                       Silicon dome    

 

                             
                                           Cool Gel 

รูป  4.8  การใชประโยชนจากส่ิงปฏิกลูหรอืวัสดุท่ีไมใชแลว (ตอ) 
 

บริษัท  สยามวัสดุทนไฟ  จาํกัด 

คณะวิทยาศาสตร                 
มหาวิทยาลยัเชียงใหม 

คณะวิศวกรรมศาสตร             
มหาวิทยาลยัเชียงใหม 

มหาวิทยาลยัเชียงใหม 
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กิจกรรมอีกประเภทหนึ่งท่ีสอดคลองกับการดําเนินการพัฒนานิคมอุตสาหกรรมเชงิเศรษฐนเิวศ 
คือ การเสริมสรางกิจกรรมความรวมมือตางๆ (Sharing Activities) ระหวางโรงงาน ในนิคม และชุมชน
รอบขาง ทั้งน้ีเพื่อใหการชวยเหลือเกื้อกูลพึ่งพาซึ่งกัน ใน 9 กิจกรรมหลัก ซ่ึงผลจากการตอบ
แบบสอบถามของบริษัทตาง ๆ ในนิคมอุตสาหกรรม ดังแสดงในตารางท่ี 4.15 

บริษัทดาํเนินการเอง         หมายถึง   การดําเนินกิจกรรมโดยบริษัทเอง 
รวมกับบริษัทอ่ืนในนิคม หมายถึง   การดําเนินกจิกรรมรวมกนักับบรษิัทท่ีอยูในนิคม

อุตสาหกรรมภาคเหนือ 
รวมกับหนวยงานอ่ืน        หมายถึง การดําเนินกิจกรรมรวมกับหนวยงานอ่ืน เชน สํานักงานนิคม

อุตสาหกรรมภาคเหนือ, หนวยงานราชการ, สถาบนัการศึกษา, เอกชน   
ตารางที่ 4.15  แสดงกิจกรรมความรวมมือของบริษัทตาง ๆ ภายในนิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือ  

กจิกรรมความรวมมอื (รอยละ) ท่ี กจิกรรม 
บริษัท

ดําเนินการเอง 
รวมกับบริษัท
อื่นในนิคม 

รวมกับ
หนวยงานอื่น 

ดานวัสด ุ
การจัดซ้ือ  94.0 - 6.0 
การหาตลาดวัตถุดิบใหม 93.9 2.0 4.1 
ความสัมพันธภาพผูซ้ือ ผูจําหนาย 80.0 8.0 12.0 

1 

ระบบเครือขายแลกเปลีย่นผลิตภณัฑ ผลพลอยได 
กากของเสีย 

76.1 13.0 10.9 

ดานกระบวนการผลิต    
การปองกันการเกดิมลภาวะ  77.6 6.1 16.3 
การลดวัสดุเหลือใชและนํากลับมาใชใหม 87.8 4.1 8.2 
การออกแบบขบวนการผลติ 90.0 4.0 6.0 
การจางผูรับเหมา  81.3 4.2 14.6 

2 

อุปกรณเครื่องจักร  82.0 6.0 12.0 
 การแลกเปลี่ยนเทคโนโลย ี 71.4 10.2 18.4 
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ตารางที่ 4.15  แสดงกิจกรรมความรวมมือของบริษัทตาง ๆ ภายในนิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือ  (ตอ)  

กจิกรรมความรวมมอื (รอยละ) ท่ี กจิกรรม 

บริษัท
ดําเนินการเอง 

รวมกับบริษัท
อื่นในนิคม 

รวมกับ
หนวยงานอื่น 

ดานการขนสง 
การบํารุงรักษายานพาหนะ  84.6 - 15.4 
พนักงานเดินทางมาทํางาน  82.4 3.9 13.7 
การสงสินคา  55.4 7.1 37.5 
การจัดการ Logistic แบบรวม 67.4 4.7 27.9 

3 

การเลือกใชบรรจุภัณฑ  92.2 - 7.8 
ดานขอมูลขาวสาร 
ระบบส่ือสารภายในองคกร  82.5 7.0 10.5 
การแลกเปลี่ยนขอมูลภายนอก 39.1 29.7 31.3 
ระบบติดตามตรวจสอบการส่ือสาร 58.6 19.0 22.4 
ระบบสารสนเทศประชาสัมพันธ 60.7 16.1 23.2 

4 

ระบบการจัดการขอมูลรวมในนิคม 52.0 18.0 30.0 

ดานส่ิงแวดลอมความปลอดภัยอาชวีอนามยั 
การปองกันอุบัติเหตุ และการตอบโตภาวะฉุกเฉิน 55.2 10.3 34.5 
การออกแบบเพื่อผลทางส่ิงแวดลอม 70.6 9.8 19.6 

5 

ระบบขอมูลขาวสารดานส่ิงแวดลอม 52.5 14.8 32.8 
ดานการตลาด    

ฉลากเขียว/เงื่อนไขดานขอกําหนดส่ิงแวดลอม 81.3 - 18.8 
การเขารวมในตลาดเพื่อส่ิงแวดลอม 74.3 8.6 17.1 
การสงเสริมการขาย  85.4 4.9 9.8 
การรวมลงทนุ 92.5 0 7.5 

6 

การเพิ่มคุณคาของสินคาและบริการ 90.0 2.5 7.5 
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ตารางที่ 4.15 แสดงกิจกรรมความรวมมือของบริษัทตาง ๆ ภายในนิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือ (ตอ) 

กจิกรรมความรวมมอื (รอยละ) ท่ี กจิกรรม 

บริษัท
ดําเนินการเอง 

รวมกับบริษัท
อื่นในนิคม 

รวมกับ
หนวยงานอื่น 

ดานพลังงาน 
อาคารสีเขียวเพ่ือส่ิงแวดลอม 81.8 0 18.2 
การตรวจสอบการใชพลังงาน 59.1 2.3 38.6 
โรงไฟฟาพลังงานความรอนรวม 63.6 4.5 31.8 
การจัดต้ังหนวยงานดานพลังงาน 76.3 0 23.7 

7 
 
 

การเลือกใชพลังงานทดแทน 62.1 0 37.9 
ดานทรัพยากรมนุษย 
การสรรหาบุคลากร 73.3 5.0 21.7 
สวัสดิการรวม 88.9 3.7 7.4 
โครงการสงเสริมสุขภาพ 60.3 5.2 34.5 
ความตองการพ้ืนฐาน 85.2 2.6 9.3 
การฝกอบรม 59.7 4.8 35.5 

8 
 

พนักงานมีความสามารถทํางานไดหลายดาน 70.4 5.6 24.1 
ดานคณุภาพชวีติชุมชน/ชุมชนสัมพนัธ 
สันทนาการในที่ทํางาน 80.8 1.9 17.3 
การสรางโอกาสทางการศึกษา 73.3 - 26.1 
โครงการอาสาสมัครเพ่ือชุมชน 60.7 - 39.3 

9 

การมีสวนรวมในการวางแผนพัฒนาชุมชน 57.6 6.1 36.4 
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86 7.67 8.25
81.68 5.77 12.58

76.4 3.14 20.46
58.58 17.96 23.48

63.2 10.1 26.73
84.7 4 12.14

68.58 1.36 30.04
72.97 4.48 22.08

68.1 2 29.78
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ดานวัสดุ
ดานกระบวนการผลิต

ดานการขนสง
ดานขอมลูขาวสาร

ดานส่ิงแวดลอม อาชียอนามยั
ดานการตลาด
ดานพลังงาน

ดานทรัพยากรมนุษย
ดานคุณภาพชีวิต และชุมชนสัมพันธ

บริษัทดําเนินการเอง รวมกับบริษัทอ่ืนในนิคม รวมกับหนวยงานอ่ืน

 
รูป 4.9 ขอมูลกิจกรรมความรวมมือของบรษิัทตาง ๆ ภายในนิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือ 

 
จากตารางที่ 4.15 และรูป 4.9 สามารถสรปุไดวา กิจกรรมความรวมมือในแตละดานนั้น สวน

ใหญบริษัทจะดําเนินการเอง โดยกิจกรรมความรวมมือท่ีบริษัทดําเนินการเอง ที่มีอัตราสวนคาเฉลี่ย
มากกวา 80 เปอรเซ็นตข้ึนไป คือ ดานวสัดุ ดานกระบวนการผลิต และดานการตลาด  สําหรับความ
รวมมือกับบรษิัทอ่ืนในนิคม และหนวยงานอ่ืน ๆ มีเพยีงเล็กนอย สาเหตุเน่ืองจากสภาวะการแขงขนัทาง
การคา เศษรษฐกิจ ระยะเวลา ความสะดวกและรวดเร็วในการดําเนินกจิการ ซ่ึงหากบริษัทดําเนนิการเอง
จะมีความสะดวกและรวดเร็ว สามารถตอบสนองความตองการของลกูคาไดดี แตจะเห็นไดวากจิกรรมท่ี
สอดคลองกับการดําเนนิการพัฒนานิคมอุตสาหกรรมเชิงเศรษฐนิเวศ ในการเสริมสรางกจิกรรมความ
รวมมือตางๆ ในกจิกรรมความรวมมือดานขอมูลขาวสาร ซ่ึงบริษัทจะรวมมือกับบรษิัทอ่ืน ๆ ในนิคม
อุตสาหกรรมภาคเหนือ คิดเปน 17.96 เปอรเซ็นต เชนขอมูลขาวสารทางดานความปลอดภยั อาชีว 
อนามัย , การพัฒนาทรัพยากรมนุษย , การสรางเสริมสุขภาพ (สสส.) , การฝกอบรมตาง ๆ ซ่ึงไดมีการ
จัดต้ังชมรมทรัพยากรมนุษยและชมรมเจาหนาที่ความปลอดภัยในการทํางาน และศูนยการฝกอบรมใน
นิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือ จึงทําใหมีกจิกรรมความรวมมือกันในนคิมอุตสาหกรรมภาคเหนือ และ
กิจกรรมความรวมมือตาง ๆ กับหนวยงานอ่ืน เชน การบริจาคกระดาษ , ไม ใหแกศูนยพัฒนาฝมือ
แรงงานจังหวดัลําพนู เพื่อใชในการฝกอาชีพ โดยบรษิัทจะมีกิจกรรมรวมกับสํานักงานนิคม
อุตสาหกรรมภาคเหนือ หนวยงานราชการ เปนตน คิดเปน 23.48 เปอรเซ็นต   
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4.3 ปจจัยท่ีมผีลตอการพฒันานคิมอตุสาหกรรมเชิงเศรษฐนิเวศนิคมอตุสาหกรรมภาคเหนือ 

4.3.1 ปจจัยภายนอก โดยแสดงระดับความสําคัญขอมูลตอบแบบสอบถามของบรษิทั
เกี่ยวกับแนวคิดในปจจัยภายนอกในดานตาง ๆ ท่ีเกีย่วกับการพัฒนานิคมอุตสาหกรรมเชิงเศรษฐนิเวศ 
แสดงในตารางท่ี 4.16  
ตารางที่ 4.16 แสดงระดับความสําคัญของปจจัยภายนอกเกี่ยวกับการพฒันานิคมอุตสาหกรรมเชิงเศรษฐ
นิเวศ นิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือ 

ระดับความสําคัญ (รอยละ) 
ปจจัยภายนอก ไม

เกี่ยวของ  
สําคัญ สําคัญมาก สําคัญ

ท่ีสุด 

1. สภาพสังคม 
เชน การศึกษา ชุมชน คุณภาพชีวิต 

5.5 32.7 29.1 32.7 

2. สภาพวัฒนธรรม 
เชน ขนบธรรมเนียมประเพณี  

12.7 40.0 40.0 7.3 

3. ส่ิงแวดลอม 
เชน สภาพอากาศ เสียง แสง น้ํา ขยะและมลพิษ 

- 10.9 34.5 54.5 

4. สภาพเศรษฐกิจ 
เชน อัตราดอกกเบ้ีย อัตราเงนิเฟอ อัตรา
แลกเปลีย่น 

16.4 29.1 30.9 23.6 

5. กฎหมาย 
เชน ภาษี มาตรฐาน กฎหมายตางๆ 

1.8 27.3 30.9 40.0 

6. การเมือง 
เชน การเมืองทองถิ่น ระดับชาติ และ
เสถียรภาพรัฐบาล 

16.4 36.4 20.0 27.3 

7. หนวยงานสนับสนุน 
เชน อบต. BOI  สภาอุตสาหกรรม ศุลกากร กนอ.

- 20.0 32.7 47.3 
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ตารางที่ 4.16 แสดงระดับความสําคัญของปจจัยภายนอกเกี่ยวกับการพฒันานิคมอุตสาหกรรมเชิงเศรษฐ
นิเวศ นิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือ (ตอ) 

ระดับความสําคัญ (รอยละ) 
ปจจัยภายนอก ไม

เกี่ยวของ  
สําคัญ สําคัญมาก สําคัญ

ท่ีสุด 

8. เทคโนโลยกีารประชาสัมพันธ 
เชน เทคโนโลยีสารสนเทศ  การส่ือสาร  

1.8 27.3 40.0 30.9 

9. กลุมเปาหมาย เชนชุมชน สถาบันการศกึษา 
หนวยงานราชการ เอกชน 

7.3 38.2 38.2 16.4 

 
4.3.2 ปจจัยภายในองคกร (ผูประกอบอุตสาหกรรม) ซ่ึงแสดงระดับความสาํคัญขอมูลตอบ

แบบสอบถามของบริษัทเกี่ยวกับแนวคิดในปจจัยภายในองคกรในดานตาง ๆ ที่เกีย่วกับหลักการนิคม
อุตสาหกรรมเชิงเศรษฐนิเวศ ดังแสดงในตารางท่ี 4.17  
ตารางที่ 4.17 แสดงระดับความสําคัญของปจจัยภายในองคกรเกีย่วกับการพัฒนานิคมอุตสาหกรรมเชิง
เศรษฐนิเวศ นิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือ 

ระดับความสําคัญ (รอยละ) 
ปจจัยภายในองคกร ไม

เกี่ยวของ  
สําคัญ สําคัญมาก สําคัญ

ท่ีสุด 
1. นโยบายขององคกร 0 9.1 30.9 60.0 
2. ระเบียบขอบังคับขององคกร 0 16.4 41.8 41.8 
3.  ทัศนคติผูบริหาร 0 7.3 29.1 63.6 
4.  การใหความรูเพิ่มเติมสําหรับผูบริหาร 0 16.4 50.9 32.7 
5. การสนับสนุนจากผูบริหาร 0 7.3 32.7 60.0 
6. บุคลากรในองคกร/การปรับเปลี่ยนบุคลากร 3.6 21.6 50.9 23.6 
7. ความรวมมือของบุคลากรในองคกร 0 12.7 32.7 54.5 
8.  วัฒนธรรมขององคกร 3.6 29.1 50.9 16.4 
9.  ผลประโยชนองคกร 1.8 21.8 36.4 40.0 
10. จิตสํานึกดานส่ิงแวดลอม 0 14.5 30.9 54.5 
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ตารางที่ 4.17 แสดงระดับความสําคัญของปจจัยภายในองคกรเกีย่วกับการพัฒนานิคมอุตสาหกรรมเชิง
เศรษฐนิเวศ นิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือ (ตอ) 

ระดับความสําคัญ (รอยละ) 
ปจจัยภายในองคกร ไม

เกี่ยวของ  
สําคัญ สําคัญมาก สําคัญ

ท่ีสุด 
11. การใหความรูกับพนักงาน 0 18.2 45.5 36.4 
12. วัตถดุิบ 3.6 29.1 36.4 30.9 
13. เครื่องจักร 3.6 29.1 32.7 34.5 
14. ข้ันตอนการผลิต 3.6 27.3 29.1 40.0 
15. เงินลงทุน 5.5 20.0 25.5 49.1 
16. การส่ือสารประชาสัมพันธในองคกร 1.8 21.8 54.5 21.8 

0 9.1 30.9 60

0 16.4 41.8 41.8

0 7.3 29.1 63.6

0 16.4 50.9 32.7
0 7.3 32.7 60

3.6 21.6 50.9 23.6

0 12.7 32.7 54.5

3.6 29.1 50.9 16.4

1.8 21.8 36.4 40

0 14.5 30.9 54.5

0 18.2 45.5 36.4
3.6 29.1 36.4 30.9
3.6 29.1 32.7 34.5

3.6 27.3 29.1 40

5.5 20 25.5 49.1

1.8 21.8 54.5 21.8

0% 20% 40% 60% 80% 100%

1. นโยบายขององคกร

2. ระเบียบขอบังคับขององคกร

3.  ทัศนคติผูบริหาร
4.  การใหความรูเพิ่มเติมสําหรับ

5. การสนับสนุนจากผูบริหาร

6. บุคลากรในองคกร/การปรับเปล่ียน

7. ความรวมมอืของบุคลากรในองคกร
8.  วัฒนธรรมขององคกร

9.  ผลประโยชนองคกร

10. จิตสํานึกดานส่ิงแวดลอม
11. การใหความรูกับพนักงาน

12. วัตถุดิบ

13. เคร่ืองจักร

14. ข้ันตอนการผลิต
15. เงินลงทุน

16. การส่ือสารประชาสัมพันธใน

ไมเก่ียวของ สําคัญ สําคัญมาก สําคัญท่ีสุด

 
รูป 4.10 ระดับความสําคัญของปจจัยภายในองคกรเกีย่วกับ 

การพัฒนานิคมอุตสาหกรรมเชิงเศรษฐนิเวศ นิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือ 
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จากตารางที่ 4.17 และรูป 4.10 จะเห็นไดวาปจจัยในองคกรในดานตาง ๆ เกี่ยวกับการพัฒนา
นิคมอุตสาหกรรมเชิงเศรษฐนิเวศนิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือ ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญให
ความสําคัญอยูในระดับสําคัญ – สําคัญมากท่ีสุด โดยปจจัยหลกัที่ผูตอบแบบสอบถามใหความสําคัญ
มากท่ีสุด คือ ทัศนคติจากผูบริหาร (รอยละ 63.6) นโยบายขององคกร (รอยละ 60.0) การสนับสนนุของ
ผูบริหาร (รอยละ 60.0) ความรวมมือของบุคลากรในองคกร (รอยละ 54.5) และจิตสํานกึดาน
ส่ิงแวดลอม (รอยละ 54.5) 
 
4.4 ขอคดิเห็น/ ขอเสนอแนะหรอืปญหาของการพฒันานิคมอุตสาหกรรมเชิงเศรษฐนิเวศ 

ในแบบสอบถามสวนที่ 5 ผูวจัิยกําหนดระดับการใหความสําคัญเกีย่วกับความคิดเห็น เปน 5 
ระดับ ไดแก ดีมาก ดี เหมาะสม พอใช ควรปรับปรุง โดยใหคะแนนสําหรับคาตาง ๆ คือ 5, 4, 3, 2 และ 
1 คะแนน ตามลําดับ สําหรบัการวิเคราะหระดับคะแนนนั้นดังแสดงในตารางท่ี 4.18 และรูป 4.11 (ผล
การวิเคราะหทางสถิติ ภาคผนวก ค) 
ตารางที่ 4.18 แสดงการวดัระดับคะแนนความพึงพอใจของผูตอบแบบสอบถามโดยการใหคะแนนแบบ  
Arbitrary Weighting Method 

ระดับการใหคะแนน 
ระดับความเห็น 

คําถามเชิงปฏฐิาน คําถามเชิงนิเสธ 
ชวงคะแนน 

ดีมาก 5 1 4.21-5.00 
ดี 4 2 3.41-4.20 
เหมาะสม 3 3 2.61-3.40 
พอใช 2 4 1.81-2.60 
ควรปรับปรุง 1 5 1.00-1.80 

ท่ีมา : พวงรัตน  ทวีรัตน,  วิธีการวิจัยทางพฤติกรรมศาสตรและสังคมศาสตร, มหาวิทยาลัยศรนีครนิทรวิโรฒประสานมิตร, 2540 
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รูป  4.11  ระดบัคะแนนโดยการใหคะแนนแบบ Arbitrary Weighting Method 
 
ในการนําเสนอขอมูล จะเสนอดวยตารางขอมูลรอยละ และคาเฉลีย่ของคะแนน สําหรับระดับ

ความคิดเห็นของผูตอบแบบสอบถาม และจะทําการพิจารณาอีกครั้งดวยการวิเคราะหหาความสัมพันธ 
โดยวิธีการวิเคราะหสัมประสิทธิ์สหสัมพันธของเพยีรสันในหัวขอ 2) 

4.4.1 การวิเคราะหระดับคะแนนความคิดเห็นสําหรับขอคิดเห็น ขอเสนอแนะ หรือปญหา
ของการพัฒนานิคมอุตสาหกรรมเชิงเศรษฐนิเวศ ดังตารางท่ี 4.19 และตารางที ่4.20  
ตารางที่ 4.19 แสดงผลการวิเคราะหระดับคะแนนสําหรบัปจจัยดานผลงานและการประเมินผล 

ระดับความคดิเห็น (รอยละ) รายละเอยีด 
ดีมาก ดี  เหมาะ

สม  
พอใช ควร

ปรับปรุง 

1. การใหความรู, ประชาสัมพันธ หลกัการนิคมเชิง
เศรษฐนิเวศ  

14.5 21.8 21.8 40.0 1.8 

2. การติดตอประสานงาน 7.3 23.6 36.4 29.1 3.6 
 3. การชีแ้จงและใหคําแนะนํา 7.3 30.9 27.3 30.9 3.6 
 4. กระบวนการ ข้ันตอนชัดเจน 10.9 25.5 29.1 32.7 1.8 
 5. ระยะเวลาดําเนินการเหมาะสม 9.1 18.2 43.6 25.5 3.6 
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ตารางที่ 4.19 แสดงผลการวิเคราะหระดับคะแนนสําหรบัปจจัยดานผลงานและการประเมินผล (ตอ) 
ระดับความคิดเห็น (รอยละ) รายละเอยีด 

ดีมาก ดี  เหมาะ
สม  

พอใช ควร
ปรับปรุง 

 6. การแกไขปญหาอุปสรรค 7.3 30.9 32.7 27.3 1.8 
7. การใหการสนับสนุนจากหนวยงานทีเ่กีย่วของ 10.9 20.0 36.4 30.9 1.8 
8. ประโยชนทีไ่ดรับจากการพัฒนานิคม
อุตสาหกรรมเชิงเศรษฐนิเวศ ดานส่ิงแวดลอม ดาน
เศรษฐศาสตร ดานสังคม 

10.9 12.7 34.5 36.4 5.5 

9. ความพึงพอใจในการดําเนนิการพัฒนานคิม
อุตสาหกรรมเชิงเศรษฐนิเวศ นิคมอุตสาหกรรม
ภาคเหนือ ในการจัดการส่ิงปฏิกลูหรือวัสดุที่ไมใช
แลวครบวงจร 

9.1 18.2 38.2 30.9 3.6 

ตารางที่ 4.20 แสดงผลการวิเคราะหระดับคะแนนสําหรับการประเมินผลการดําเนินการพัฒนานิคม
อุตสาหกรรมเชิงเศรษฐนิเวศ 

ระดับความคิดเห็น  
รายละเอยีด 

คะแนน เกณฑท่ีได 

1. การใหความรู, ประชาสัมพันธ หลกัการนิคมเชิงเศรษฐนิเวศ  2.93 เหมาะสม 
2. การติดตอประสานงาน 2.98 เหมาะสม 

 3. การชีแ้จงและใหคําแนะนํา 2.93 เหมาะสม 

 4. กระบวนการ ข้ันตอนชดัเจน 2.89 เหมาะสม 

 5. ระยะเวลาดําเนินการเหมาะสม 2.96 เหมาะสม 

 6. การแกไขปญหาอุปสรรค 2.85 เหมาะสม 

7. การใหการสนับสนุนจากหนวยงานทีเ่กีย่วของ 2.93 เหมาะสม 

8. ประโยชนทีไ่ดรับจากการดําเนินการพัฒนานิคมอุตสาหกรรมเชิง
เศรษฐนิเวศ ดานส่ิงแวดลอม ดานเศรษฐศาสตร ดานสังคม 

3.13 เหมาะสม 

9. ความพึงพอใจในการดําเนนิการพัฒนานคิมอุตสาหกรรมเชิงเศรษฐ
นิเวศ นิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือ ในการจัดการส่ิงปฏิกลูหรือวัสดทุี่
ไมใชแลวครบวงจร 

3.02 เหมาะสม 
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จากตารางที่ 4.18 – 4.20 และรูป 4.11จะเห็นไดวา ผลการวเิคราะหระดับความคิดเห็นสําหรับ
การประเมินผลการดําเนินการพัฒนานิคมอุตสาหกรรมเชิงเศรษฐนิเวศ จะเห็นวาระดับคะแนนจะอยู
ในชวงเหมาะสม คือ ผูตอบแบบสอบถามมีระดับความคิดเห็นตอปจจัยในแตละขอ มีคาเฉลีย่อยูใน
ระดับเหมาะสม ดังน้ันการพัฒนานิคมอุตสาหกรรมเชิงเศรษฐนิเวศ ควรมีการพัฒนาในดานการให
ความรู การติดตอประสานงาน การช้ีแจง แนะนํา มีกระบวนการขั้นตอนที่ชัดเจน มีระยะเวลาท่ี
เหมาะสม และใหการหาหนวยงานสนับสนุนท่ีเกีย่วของ เพื่อนําใหแนวคิดสามารถไปใชงานในนิคม
อุตสาหกรรมภาคเหนือไดอยางเหมาะสม และสามารถดาํเนินงานไดจริง 

 
4.4.2 สรุปขอคิดเห็น ขอเสนอแนะ หรือปญหาของการดําเนนิการพัฒนานิคมอตุสาหกรรม

เชิงเศรษฐนิเวศ  

1) ปญหาดานการดําเนินการพัฒนานิคมอุตสาหกรรมเชิงเศรษฐนิเวศ ดังตารางท่ี 4.21 
ตารางที่  4.21  แสดงถึงปญหาในการดําเนินการพัฒนานิคมอุตสาหกรรมเชิงเศรษฐนิเวศ 

ลําดับที ่ ปญหา ความถ่ี 
1 ขาดความตอเน่ือง ไมเปนรปูธรรม ไมเห็นผลการดําเนนิงานท่ีชัดเจน 4 
2 ขาดความสะดวกในการปฏบิัติงาน เนื่องจากติดเงื่อนไขตาง ๆ ทางกฎหมาย 4 
3 ข้ันตอนตาง ๆ มีความยุงยาก ซับซอน ใชระยะเวลานานในการปฏิบัติงาน

ใหสําเร็จ 
3 

4 มีปญหาในเรื่องข้ันตอนการปฏิบัติดานเอกสาร และคาใชจายในการ
ดําเนินการเกีย่วกับเศษวัสดทุี่เหลือใชจากกระบวนการผลิต 

2 

5 ขาดขาวสารขอมูลในการดําเนินงานจากหนวยงานท่ีมีความเกีย่วของ หรือ
สวนไดสวนเสีย 

1 

6 ขาดการสนับสนุนจากระดบัฝายบริหาร 1 
 
จากตารางที่ 4.21  พบวาปญหาในการดําเนินการพัฒนานิคมอุตสาหกรรมเชิงเศรษฐนิเวศที่มี

ความถี่สูงคือ การขาดความตอเน่ือง ไมเปนรูปธรรม ไมเปนผลการดําเนินงานที่ชัดเจน และ การขาด
ความสะดวกในการปฏิบัติงาน เน่ืองจากติดเงื่อนไขตาง ๆ ทางกฎหมาย   
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แนวทางการแกไข เนื่องจากกฎหมายเปนขอบังคับใช และตองปฏิบติัตาม เชน กฏหมาย/
เงื่อนไขของศุลกากร , สรรพากร , BOI เปนตน ดังนั้นควรนําประเดน็ขอปญหามารวมประชุมหารือกับ
หนวยงานท่ีเกีย่วของ เพ่ือพิจารณากําหนดเปนนโยบายหรือแนวทางปฏิบัติ และกําหนดการพัฒนานิคม
อุตสาหกรรมเชิงเศรษฐนิเวศ เปนตัวช้ีวัดในการดําเนินงานขององคกร  

 
2) ขอเสนอแนะในการดําเนินการพัฒนานิคมอุตสาหกรรมเชิงเศรษฐนิเวศ ของนิคม 

อุตสาหกรรมภาคเหนือ ดังตารางท่ี  4.22 
ตารางที่  4.22  แสดงถึงขอเสนอแนะในการดําเนินการพัฒนานิคมอุตสาหกรรมเชิงเศรษฐนิเวศ 

ลําดับท่ี ขอเสนอแนะ ความถ่ี 
1 ควรใหมีการเผยแพร ประชาสัมพันธที่ชัดเจน และเปนรปูธรรม 5 
2 ควรหาวธิีการประสานงานระหวางองคกร 3 
3 ควรมีข้ันตอนการดําเนนิการจัดการขยะตาง ๆ มีเปนระบบ ไมซับซอน 2 
4 การสรางระบบกําจัดขยะอุตสาหกรรมครบวงจรในพื้นท่ี 1 
5 ควรมีศูนยกลางในการรวบรวมขอมูล 1 

 
จากตารางที่ 4.22  พบวาขอเสนอแนะในการดําเนินการพฒันานิคมอุตสาหกรรมเชิงเศรษฐ

นิเวศ ที่มีความถี่สูงคือ มีการเผยแพร  ประชาสัมพันธทีชั่ดเจนและเปนรูปธรรม  
แนวทางการแกไข  สํานักงานนิคมอุตสาหกรรมภาคหเนือ เปนศูนยกลางในการติดตอ

ประสานงานและรวบรวมขอมูล และเพิ่มการเผยแพรประชาสัมพนัธนิคมอุตสาหกรรมเชิงเศรษฐนิเวศ
ทางเว็บไซดทีแ่สดงภาพของเสียและขอมูลท่ีเกี่ยวของ , จดัใหมีการประชุมกลุมยอย  
 

3) ขอเสนอแนะดานความรวมมือกับหนวยงานท่ีเกี่ยวของ ในการดําเนินการพัฒนานิคม
อุตสาหกรรมเชิงเศรษฐนิเวศ ดังตารางที่ 4.23 
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ตารางที่ 4.23 แสดงถึงขอเสนอแนะดานความรวมมือกบัหนวยงานทีเ่กี่ยวของในการดําเนินการพฒันา
นิคมอุตสาหกรรมเชิงเศรษฐนิเวศ 

ลําดับท่ี ขอเสนอแนะ ความถ่ี 
1 ควรมีการจัดการ แบงแยกหรือจัดประเภทเกี่ยวกับทรัพยากร ความตองการ

วัสดุ หรือวตัถดุิบของในแตละบริษัท หนวยงาน หรือองคกรตาง ๆ 
4 

2 ควรมีการจัดหาองคกร หรือหนวยงานสนบัสนุนอ่ืน ๆ เพ่ิมเติม 3 
3 ควรมีการจัดทาํหรือปรับนโยบายท่ีเกี่ยวกบัการพฒันานิคมอุตสาหกรรม

เชิงเศรษฐนิเวศ ที่ยืดหยุน สามารถปฏิบัติไดจรงิ และเปนประโยชนตอกลุม
อุตสาหกรรมตาง ๆ ในไทย 

2 

4 ควรมีการกําหนดข้ันตอนการปฏิบัติ กฎ ระเบียบ ในการติดตอหนวยงานท่ี
เกี่ยวของ 

1 

 
จากตารางที่ 4.23 พบวาขอเสนอแนะดานความรวมมือกับหนวยงานที่เกีย่วของในการดําเนิน

พัฒนานิคมอุตสาหกรรมเชิงเศรษฐนิเวศ ควรมีการจัดการแบงแยกหรือจัดประเภทเกีย่วกับทรพัยากร 
ความตองการวัสดุ หรือวตัถดุิบของในแตละบริษัท หนวยงานหรือองคกรตาง ๆ   

แนวทางการแกไข  สํานักงานนิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือ เปนผูประสานงานขอมูลระหวางผู
กําเนิดของเสีย , ผูตองการของเสีย ,นําขอมูลลงในเว็บไซด , เพ่ือเปนศูนยกลางในการแลกเปลีย่นของ
เสีย  ในดานการจัดหาองคกรหรือหนวยงานสนับสนุนอ่ืน ๆ เพ่ิมเติม  เชิญชวนองคกรหรือหนวยงาน
อ่ืน มาเปนพันธมิตร โดยเฉพาะอยางยิ่งสถาบันการศกึษาในภูมิภาค เชน มหาวิทยาลัย เชียงใหม ท่ีเปน
แหลงความรู และเปนท่ีปรกึษา 

 
4) ขอเสนอแนะสําหรับนิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือ  ในการดําเนินการพัฒนานิคม

อุตสาหกรรมเชิงเศรษฐนิเวศแบบยั่งยืน ดังตารางที่ 4.24 
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ตารางที่ 4.24 แสดงถึงขอเสนอแนะสําหรับนิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือในการการดําเนินการพฒันา
นิคมอุตสาหกรรมเชิงเศรษฐนิเวศแบบย่ังยนื 

ลําดับท่ี ขอเสนอแนะ ความถ่ี 
1 ควรมีการจัดประชาสัมพนัธ หรือจัดสัมมนาใหกับบรษิัทที่อยูในเขตนิคม

อุตสาหกรรมใหมากข้ึน 
3 

2 กนอ. ควรมีสวนผลกัดัน สงเสริมใหโครงการดังกลาวเกดิข้ึนเปนรูปธรรม 
และประสานงานกับบริษัทตาง ๆ ในนิคมอุตสาหกรรมใหมากย่ิงข้ึน 

2 

3 กนอ. ควรศึกษาถึงกระบวนการผลิตในแตละโรงงาน เพ่ือเช่ือมโยงขอมูล
ของแตละโรงงานเขาดวยกนั หรือเปนฝายประสานงานดานขอมูลใหแก
ระหวางบรษิัท หรือหนวยงานอ่ืน ๆ ที่เกี่ยวของ 

2 

 
จากตารางที ่ 4.24 พบวาขอเสนอแนะสําหรับนิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือในการดําเนินการ

พัฒนานิคมอุตสาหกรรมเชิงเศรษฐนิเวศแบบยั่งยืนน้ัน ควรมีการจัดประชาสัมพันธหรือจัดสัมมนา
ใหกับบรษิัททีอ่ยูในเขตนิคมอุตสาหกรรมใหมากข้ึน   

แนวทางการแกไข จัดใหมีการประชุมกลุมยอย เพ่ือใหเกดิความเช่ือมโยงกันระหวางผูประกอบ
อุตสาหกรรมที่จะสามารถทําใหมีการพัฒนานิคมอุตสาหกรรมเชิงเศรษฐนิเวศไดอยางมีประสิทธภิาพ 
การพฒันาเว็บไซดนิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือ ใหมีหัวขอนิคมอุตสาหกรรมเชิงเศรษฐนิเวศ ท่ีผู
ประกอบอุตสาหกรรมสามารถนําขอมูลของเสียมาประชาสัมพันธและแลกเปลีย่นของเสีย 


