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กระบวนการหมักโคจิ เปนขั้นตอนสําคัญในกระบวนการผลิตซีอ้ิวและเตาเจีย้ว โดยปจจุบัน

กระบวนการหมักโคจิแบบแหงในถังแพคเบดเริ่มเปนที่มีความสําคัญในการผลิตเชิง อุตสาหกรรมแต
เนื่องจากปญหาที่พบในกระบวนการหมักคือความรอนที่เกิดขึ้นจากรปฎิกิริยาการเจริญเติบโตของจุลิ
นทรีย Aspergillus จะถูกเก็บสะสมอยูภายในถังแพคเบดจนกระทั้งอณุหภูมิภายในถังแพคเบดมีคาสูง
กวาชวงอุณหภูมิที่เหมาะสมตอการทํางานของจุลินทรียคือที่ 30 องศาเซลเซียส และหากอณุหภูมสูิงกวา 
40 องศาเซลเซียสจะทําใหจุลินทรียตายได ดังนั้นจึงจําเปนตองมีการควบคุมอุณหภูมภิายในถังแพคเบค
เพื่อใหการหมกัมีประสิทธภาพมากขึ้น 

  
วิทยานิพนธนีน้ําเสนอการควบคุมอุณหภมูิแบบอัตโนมตัิภายในถังแพคเบดสําหรับ

กระบวนการหมักโคจิดวยว ิธี Fuzzy PID เพื่อควบคุมใหอุณหภูมิภายในถังแพคเบดใหอยูในชวง
อุณหภูมิที่เหมาะสมตอการเจริญเติบโตของจุลินทรีย งานวิจยันี้ไดทําการออกแบบบอรควบคุม โดยใช 
MCU PIC24HJ128GP306 เพื่อเปนอุปกรณในการทดลองโดยในการออกแบบ Fuzzy PID เราจะใชการ 
Simulation กบัสมการแบบจําลองทางคณติศาสตรของกระบวนการหมักโคจิเพื่อใช หา Fuzzy Rule 
และ Membership function ของ Fuzzy PID และใชเปนขอมูลในการออกแบบ software Fuzzy PID ของ
บอรดควบคุม 
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