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สรปุผลการวิจยัและข้อเสนอแนะ  
 

        5.1 สรปุผลการวิจยั 
             จากการทดสอบเตาแก๊สซไิฟเออรแ์บบไหลลงที่น ามาใช้เป็นต้นก าเนิดความรอ้นในระบบนัน้ 
พบว่ามปีระสทิธภิาพเพยีงพอในการอบยางพาราแผ่นตามก าหนดได ้เชือ้เพลงิไมฝื้นทีใ่ชเ้ผาเพื่อท าความ
ร้อนให้กับเครื่องแลกเปลี่ยนความร้อนมปีระสทิธภิาพเพยีงพอในการอบยาง การเผาเชื้อเพลงิไม้ฝืน
ยางพารากบัเตาแก๊สซไิฟเออรจ์ าเป็นต้องควบคุมขนาดของชิน้ไมเ้ชือ้เพลงิไม่น้อยกว่า 2-3 นิ้ว ทัง้นี้ถ้า
ขนาดน้อยกว่านี้จะท าให้เสยีเวลาในการผ่าและจดัการ รวมทัง้ก่อให้เกิดความดนัตกในห้อง เผาไหม้
จ าเป็นต้องเพิม่ก าลงัพดัลมขาเขา้เพื่อชดเชยความดนัในระบบท าใหต้้องสิน้เปลอืงก าลงัไฟฟ้าของพดัลม
อดัอากาศอกี ขณะที่ต้องควบคุมความชื้นของไมเ้ชื้อเพลงิด้วย โดยการทดสอบพบว่าความชื้นสูงสุดที่
เหมาะสมของไมเ้ชือ้เพลงิคอื 12% Dry basis ทัง้นี้ไมฝื้นยางพาราทีห่าได้จากโรงไมฝื้นทีม่ขีายโดยทัว่ไป
จะมคี่าความชื้นในเนื้อไมถ้งึ 37% Dry basis แต่จากการทดสอบการใชเ้ชื้อเพลงิทีม่คีวามชืน้เกนิกว่า 
12% dry basis พบว่าเตาแก๊สซไิฟเออรจ์ะใชค้วามรอ้นทีผ่ลติไดเ้ขา้ไปด าเนินการอบชิน้ไมใ้นบริเวณโซน 
Drying ท าให้เกิดไอน ้าที่ระเหยออกมาจากไม้ฝืนที่ชื้นนัน้ ท าให้ความดนับรเิวณดงักล่าวเกิดสูงกว่า
ดา้นล่างไอน ้าจะพวยพุ่งขึน้สู่ดา้นบน พาเอาแก๊สชวีมวลถ่ายออกสู่บรรยากาศภายนอกเกอืบทัง้หมด ท า
ใหจ้ะไดแ้ก๊สชวีมวลผ่านเขา้สู่โซน Reduction มปีรมิาณน้อยท าใหป้ระสทิธภิาพเชงิความรอ้นต ่า ดงันัน้
ความชืน้ในไมเ้ชื้อเพลงิจงึไม่ควรเกนิกว่า 12% Dry basis เพื่อใหเ้ตาแก๊สซไิฟเออรม์แีก๊สชวีมวลและจุด
ไฟไดต่้อเนื่องได ้  ในขณะทีถ่้าความยาวของชิน้ไมเ้กนิกว่า 3 นิ้วจะท าใหเ้กดิช่องว่างในกองไมฝื้นในถงั
บรรจเุชือ้เพลงิมากโดยอากาศจะแทรกอยู่ระหว่างชิน้ไมใ้นถงับรรจุ ก่อใหเ้กดิปรมิาณออกซเิจนมาก (เผา
ไหมส้มบรูณ์) จงึท าใหเ้กดิแก๊สชวีมวลในปรมิาณเลก็น้อยจงึเป็นผลใหป้ระสทิธภิาพเชงิความรอ้นต ่าลงไป
ดว้ยประกอบกบัความต่อเนื่องของการไหลของเชือ้เพลงิในเตาเผาลดลงอนัเกดิจากการขดักนัของชิน้ไม้
ขนาดใหญ่ ดงันัน้จงึมคีวามส าคญัเป็นอย่างยิ่งในการเลอืกขนาดและความชื้นของชิ้นไม้เชื้อเพลงิต่อ
ประสทิธภิาพของเตาแก๊สซไิฟเออร ์ 
             การอบยางพารารดีแผ่นดว้ยเครื่องอบยางพารานี้ สามารถด าเนินการไดอ้ย่างดี โดยความชื้น
ของยางก่อนอบไม่ควรเกนิ 45% Dry basis เพราะการอบยางดว้ยเครื่องอบดงักล่าวสามารถอบลด
ความชืน้ภายใน 24 ชัว่โมงไดถ้งึ 30% Dry basis ดงันัน้เมื่อความชืน้ก่อนอบของแผ่นยางไม่เกนิ 45% 
Dry basis แลว้เมื่ออบดว้ยเครื่องอบยางนี้ในเวลา 24 ชัว่โมงความชืน้จะลดลงจนมคีวามชืน้ในยางพารา
รดีแผ่นเหลอืเพยีง 15% dry basis ซึง่เพยีงพอทีจ่ะขายเป็นแผ่นยางพาราแผ่นดิบคุณภาพด ีทีค่วามชืน้
ไมเ่กนิ 15% ได ้
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        5.2 ข้อเสนอแนะในการด าเนินการวิจยัต่อไป 
             เนื่องจากเตาแก๊สซิไฟเออร์แบบไหลลงจ าเป็นต้องควบคุมขนาดและความชื้นของชิ้นไม้
เชื้อเพลิงอีกทัง้การกระจายขนาดก็จะก่อให้เกิดการติดขดักันของชิ้นไม้เชื้อเพลิงในถังบรรจุ ท าให้
ประสทิธภิาพของเตาแก๊สซไิฟเออรล์ดลง ดงันัน้จงึมขีอ้เสนอว่าน่าจะด าเนินการจดัสรา้งเครื่องผ่าไมฟื้น
และต้องน าเชื้อเพลงิเหล่านี้ไปตากแดดก่อนจนเหลอืความชื้นในเนื้อไมฝื้นเชื้อเพลงิไม่เกนิ 12% dry 
basis 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


