
 

บทที่ 1 
 

บทนํา 
 

1.1 ความเปนมาและความสําคัญของปญหา 
 

 ในปจจุบันทรัพยากรปาไมที่มีอยูในประเทศไทยไดมีจํานวนลดลงและเร่ิมขาดแคลน 

เนื่องจากจํานวนประชากรของประเทศที่เพิ่มข้ึนและความตองการบริโภคผลิตภัณฑไมที่เพิ่มข้ึน 

เชน ใชไมในการกอสรางอาคาร ผลิตเฟอรนิเจอร และงานดานอ่ืนๆ มากมาย ดังนั้นแนวทางหนึ่งที่

จะชวยแกไขปญหาดังกลาวคือ การหาวัสดุทดแทนไมธรรมชาติ  

 ซึ่งบริษัทสยามพลาสวูด จํากัด เปนสถานประกอบการที่ผลิตแผนโฟมพีวีซีชนิดเซลูกา

(Celuka)  ทําใหเกิดเศษโฟมพีวีซีเหลือจากกระบวนการผลิต มีปริมาณของเสียเกิดข้ึนน้ําหนัก 

หลาย ตันตอป ดังนั้น ผูวิจัยจึงมีแนวคิดนําเศษโฟมพีวีซีมาผลิตเปนผลิตภัณฑใหมเพื่อนํามาใช

เปนวัสดุทดแทนไมธรรมชาติ โดยนําเศษโฟมพีวีซีมาผสมกับผงไมและสารเติมแตง แลวนํามาข้ึน

รูปดวยเคร่ืองอัดรีดสกรูเด่ียว หลังจากการทดลองเบื้องตนพบวา สามารถทําคอมเปานดและตัด

เม็ดไดและสามารถนําไปอัดรีดเปนแผนไมเทียมไดจริง มีสีใกลเคียงเนื้อไม สามารถผลิตใหมีทั้งสี

ออนและสีเขมได จากการทดสอบสมบัติเชิงกลและทางกายภาพเบ้ืองตนพบวาไมพีวีซีเทียมมี

ความเหมาะสมสําหรับใชตกแตงภายในบานและใตชายคาเทานั้น แตไมเหมาะสมสําหรับการใช

งานภายนอกหรือในสถานท่ี ที่ตองรับแรงดึงและแรงกระแทกบอยๆ เม่ือเทียมกับไมจริง (ไกรษร 

ไทยแท และ เพ็ญศรี พูลผล, 2548) 

 ผูวิจัยและทางบริษัทสยามพลาสวูด จํากัด จึงมีแนวคิดที่จะปรับปรุงคุณสมบัติไมเทียม

ใหดีข้ึนกวาเดิม คือ เพิ่มคุณสมบัติเชิงกลและการยืดอายุการใชงาน และชวยลดตนทุนการผลิต 

โดยผูวิจัยคาดหวังวาจะไดไมเทียมที่มีลักษณะทางกายภาพเหมือนไมจากธรรมชาติ แตมีสมบัติ

เชิงกลที่เดนกวา คือมีความแข็งแรง อายุการใชงานนานข้ึน ไมเปนเชื้อเพลิงติดไฟ เปนฉนวนกัน

ความรอนและเสียง ทนตอสารเคมีและแมลงทุกชนิด การใชงานและประกอบสามารถทําไดงาย

ดวยเคร่ืองมือชางทั่วๆ ไป โดยไมตองอาศัยเคร่ืองมือพิเศษ 

 

 

 

1 



  2 

1.2 วัตถุประสงคของงานวิจัย 
 
       1. เพื่อศึกษาการผลิตไมเทียมจากเศษโฟมพีวีซี ผงฝุนไม และยางสังเคราะห ซึ่ง

ทั้งหมดเปนของเสียจากโรงงานอุตสาหกรรมตางๆ 

       2. เพื่อปรับปรุงสมบัติเชิงกลของไมเทียม 

       3. สรางความรวมมือกันระหวางคณะวิศวกรรมศาสตรกับโรงงานอุตสาหกรรม

พลาสติกและสํานักงานพัฒนาวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงชาติ 

 
1.3 ขอบเขตของงานวิจัย 
 
       1. หาอัตราสวนของวัตถุดิบที่เหมาะสมในการผลิตไมเทียม (วัตถุดิบที่ใชไดแกเศษโฟม

พีวีซี ผงฝุนไม และเศษยางยางสังเคราะห ซึ่งทั้งหมดเปนของเสียจากโรงงานอุตสาหกรรมตางๆ) 

       2. ศึกษาสภาวะที่เหมาะสมในการผลิตแผนไมเทียมดวยเทคนิคการอัดข้ึนรูปดวยความ

รอนและแรงดัน (Compression molding) 

       3. ทดสอบสมบัติเชิงกลเปรียบเทียบไมเทียมกับไมธรรมชาติ เชน  สมบัติความทนตอ

แรงกระแทก (Impact strength) และสมบัติการโคงงอ (Flexural properties) 

      4. ศึกษาสัณฐานวิทยา (Morphology) ของไมเทียม โดยใชเคร่ือง Scanning electron 

microscope 

      5. วิเคราะหความสัมพันธระหวางสัณฐานวิทยาและสมบัติเชิงกลของไมเทียม 

      
1.4 วิธกีารดําเนินงานวจิยั 
 
      1. ศึกษาทฤษฎีกระบวนผลิตแบบอัดรีดแผนโฟมพีวีซีชนิดแข็ง เคร่ืองผสมแบบลูกกล้ิง

คู (Two roll mill) เคร่ืองอัดข้ึนรูปดวยความรอนและแรงดัน (Compression molding) โดยศึกษา

ขอมูลจริงจากบริษัท สยามพลาสวูด จํากัด และคนควางานวิจัยที่เกี่ยวของ 

      2. รวบรวมและจัดหาขอมูลวัตถุดิบที่จะใชในการผลิตไมเทียม 

      3. ศึกษาหาอัตราสวนของวัตถุดิบในการผลิตไมเทียม  

      4. ทดลองผลิตแผนไมเทียมดวยเทคนิคการอัดข้ึนรูปดวยความรอนและแรงดัน 

(Compression molding)            

       5. ทดสอบสมบัติเชิงกลและ ศึกษาสมบัติทางกายภาพของไมเทียมเทียบกับไมจริง 
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      6. วิเคราะหผล ปรับปรุงและแกไขขอบกพรองที่เกิดข้ึนจากการศึกษาการผลิตไมเทียม  

      7. สรุปผลการวิจัยและทํารายงานการวิจัย 

 
1.5 ประโยชนที่คาดวาจะไดรับ 
 
 1. ทราบถึงความสัมพันธระหวางโครงสรางและสมบัติเชิงกลของไมเทียม 

 2. เปนแนวทางในการปรับปรุงสมบัติเชิงกลของพอลิเมอรผสมชนิดอ่ืนๆ ได 

 3. เปนองคความรูในข้ันตอไป ในการผลิตไมเทียมจากเศษพีวีซีชนิดอ่ืน ตัวอยางเชน 

Rigid sheet หรือ Free-Foam sheet 

 4. การนําวัสดุเหลือใช เศษโฟมพีวีซี ผงฝุนไม และยางสังเคราะหมาทําใหเกดิประโยชน

เปนการชวยกําจัดส่ิงเหลือใชจากกระบวนการผลิต เพิ่มมูลคาใหกับวัสดุ และยังเปนการลด

ปริมาณวัสดุสังเคราะหพีวีซีทําใหมลพิษลดลง 

 5. เพิ่มปริมาณวัสดุธรรมชาติใหกับกระบวนการผลิต ซึ่งเปนการทําใหวัสดุผสมที่ไดนั้น

มีความคลายคลึงกับวัสดุธรรมชาติมากข้ึน 
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แผนการดําเนินงานวจิัย 1.6 

 

ตารางที่ 1.1 

แผนการดําเนนิงาน 
 

ทฤษฎีและงานวิจยัที่เกี่ยวของแผนการดําเนินงาน ระยะเวลา 2550-2552  (24 เดือน) 

วิธีการ 2 4 6  8 10 12  14  16  18  20 22 24 

1.  ศึกษาทฤษฎีกระบวนผลิตแบบอัดรีดแผนโฟมพีวซีชีนิดแข็ง เครื่องผสมแบบลูกกลิ้งคู 

เครื่องอัดขึ้นรูปดวยความรอนและแรงดัน โดยเขาศึกษาขอมูลจริงจากบริษัทสยามพลา

สวูด จํากัด และคนควางานวิจัยที่เกี่ยวของ 

         

  

 

2.  รวบรวมและจัดหาขอมลูวัตถุดิบที่จะใชในการผลิตไมเทียม             

3.  ศึกษาหาอัตราสวนของวตัถุดิบในการผลิตไมเทียม             

4.  ทดลองผลิตแผนไมเทียมและขึ้นรูปดวยเครื่องอัดขึ้นรูปดวยความรอนและแรงดัน             

5.  ทดสอบสมบัติเชิงกลและศึกษาสมบัติทางกายภาพของไมเทียมเทียบกับไมจริง             

6.  วิเคราะหผล ปรับปรุงและแกไขขอบกพรองที่เกิดขึ้นจากการศึกษาการผลิตไมเทยีม              

7.              สรุปผลการวิจัยและทาํรายงานการวิจยั 
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