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บทคัดยอ 
 
 งานวิจัยนี้ศึกษาถึงผลกระทบของอัตราสวนความเคน (R) ที่มีตอการขยายตัวของ
รอยราวลา (fatigue crack growth; FCG ) ของเทอรโมเซทอิพอกซีเรซินที่ใชพอลิอาไมดเปนสาร
ทําแข็ง เมื่อใชพารามิเตอรกลศาสตรการแตกหักแบบยืดหยุนเชิงเสน (∆K และ Kmax) และ
พารามิเตอรกลศาสตรการแตกหักแบบอิลาสติกพลาสติก (∆J) อธิบายอัตราการขยายตัวของรอย
ราวลา (da/dN) พบวามีผลกระทบของคาอัตราสวนความเคน  คา Kmax ใชอธิบายอัตราการ
ขยายตัวของรอยราวลาที่ข้ึนอยูกับจํานวนรอบได (FCG ที่ R = 0.1 และ 0.4) แตใชอธิบายอัตรา
การขยายตัวของรอยราวลาที่ข้ึนอยูกับเวลาไมได (FCG ที่ R = 0.7) ในขณะที่พารามิเตอร
กลศาสตรการแตกหักที่ข้ึนกับเวลา C* สามารถอธิบายอัตราการขยายตัวของรอยราวที่ข้ึนกับเวลา 
(da/dt) ของอิพอกซีเรซินได โดยผลการศึกษาการขยายตัวของรอยราวลาที่ข้ึนกับเวลา (R = 0.7) 
สอดคลองกับผลการขยายตัวของรอยราวคืบ (creep crack growth; CCG) 
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