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บทคัดยอ 
ในปจจุบันไดมีการรวมกลุมเกษตรกรจัดต้ังเปนสหกรณสวนยางซึ่งมีท้ังส้ินกวา 700 โรงท่ัวท้ังประเทศ  

ตามโครงการจัดต้ัง สหกรณกลุมผูผลิตยางพาราและโครงการพัฒนาการผลิตยางแผนผ่ึงแหง/รมควัน โดยกรม

สงเสริมสหกรณ   เพื่อใหชุมชนสามารถผลิตยางแผนผ่ึงแหง/รมควันท่ีมีคุณภาพ สามารถแขงขันได การใชเคร่ือง

ผลิตยางแผนดิบอัตโนมัติ  จะชวยลดปญหาความยุงยากในข้ันตอนการผลิต ลดปญหาการขาดแคลน แรงงานท่ีมี

ความชํานาญและประสบการณ และทําใหชาวสวนยางมีเวลาวางมากข้ึน เพื่อประกอบอาชีพเสริม  

 วิธีการทําใหยางแข็งตัวเร็วกวาปกติโดยไมทําใหคุณสมบัติของยางแผนดิบเปล่ียนไปของการวิจัยคร้ังน้ี

คือ  ใชวิธีการกวนนํ้ายางกับกรดฟอรมิกเขมขน  3  เปอรเซ็นต   ดวยใบพัด สแตนเลส  ซึ่งทําเปนครีบ 6 แฉก  

ความเร็ว 300 รอบตอนาที ใชเวลากวน 20 วินาที ยางแข็งตัวพรอมท่ีจะเขาเคร่ืองรีดภายใน 12 นาที ใชพลังงาน

ไฟฟา 0.5 หนวย(unit) ตอ 1 ชั่วโมง  กําลังการผลิต 200  แผนตอชั่วโมง การควบคุมระบบอัตโนมัติใช  PLC  

(Programmable Logic Controller) เปนตัวควบคุมและส่ังการผานโปรแกรมและตัวเซนเซอรตาง ๆ  1 
Abstract 

At  present, there are more than 700 rubber farmer cooperatives in Thailand to serve 

Department of Cooperative Extensions scheme for farmer cooperation and for air  dried/smoked  

sheet  production. The scheme aimed to  help  the  farmers  produce good  quality  air  dried/smoked  

sheet rubber as a bulk production. The good quality rubber sheet production needs to have efficient 

practices for marketing competition.  The automatic  rubber sheeting  machine can solve the 

problems of complication  process and lack of skill labors for production. In addition, the  farmers can 

use their spare time for other  supplementary activities.   

 This study showed  that  by  mixing  and  stirring  a  composition  of   latex  and 3 % formic 

acid  with 6 flippers stainless paddle  at a speed of 300 rpm  for 20 seconds, the latex was  hardened  

quickly  without   changing  the  properties, rubber sheets   was  properly  formed  and  was  ready  to  

be  pressed   within  12   minutes.    An   electric power with 0.5 unit per hour was used and  there by 

produced rubber sheets with the capacity of 200 sheets/hr.  

 Programmable Logic Controller(PLC) was used as an automatic controller to command major 

component with computer programmer and electric sensors to keep records and eventually there will 

be more production of good quality and standardized rubber sheets in the future. 
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คํานํา 
ประเทศไทยผลิตยางพาราเปนอันดับหน่ึงของโลก มีพื้นท่ีปลูก 12.7 ลานไร พื้นท่ีรอยละ 90   อยูใน  14  

จังหวัดภาคใต แตยางแผนดิบของประเทศไทยไมมีการรับรองคุณสมบัติ เน่ืองจากการผลิตยางแผนดิบของ

เกษตรกรมีวิธีการผลิตท่ีหลากหลายมาก เกษตรกรแตละคนก็มีวิธีการผลิตท่ีแตกตางกัน การที่ยางแผนดิบจะมี

การรับรองคุณสมบัติไดน้ัน  ตองแกท่ีวิธีการผลิตใหเปนมาตรฐานเดียวกัน  ซึ่งเปนปญหาท่ีแกไมไดในปจจุบัน แต

ถาใชเคร่ืองผลิตยางแผนดิบอัตโนมัติท่ีมีวิธีการผลิตแบบเดียวท่ีเปนมาตรฐาน  แผนยางดิบท่ีไดก็จะอยูบน

มาตรฐานเดียวกัน สามารถใหใบรับรองคุณสมบัติได   

เคร่ืองผลิตยางแผนดิบอัตโนมัตินับเปนทางออกอีกแบบหน่ึง  ท่ีจะทําใหเกิดการรับรองคุณสมบัติของ

ยางแผนเน่ืองจากวิธีการผลิตเปนแบบเดียวกันท่ีเปนมาตรฐาน แผนยางดิบท่ีผลิตไดก็จะมีคุณสมบัติเหมือนกัน 

ดังน้ันวัตถุประสงคของการวิจัยคร้ังน้ีคือ เพื่อออกแบบและสรางเคร่ืองผลิตยางแผนดิบชั้นดีอัตโนมัติตนแบบ  ท่ี

สามารถลดแรงงาน  เวลา   ตนทุนในการผลิต   ประหยัดนํ้า  รักษาส่ิงแวดลอม    และชวยแกปญหาการขาด

แคลนแรงงานท่ีมีฝมือในการทํายางแผนชั้นดี   

นักวิจัยจาก 3 มหาวิทยาลัย คือมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลศรีวิชัย มหาวิทยาลัยสงขลานครินทร 

และมหาวิทยาลัยวลัยลักษณ  ซึ่งไดกําหนดหลักการในการพัฒนา ปรับปรุงเคร่ืองผลิตยางแผนดิบกึ่งอัตโนมัติ  

เคร่ืองเดิมท่ีมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลศรีวิชัย   วิทยาเขตนครศรีธรรมราช  ไดทดลองและพัฒนาข้ึน      

ใหเปนระบบอัตโนมัติ  โดยแยกสวนวิจัยเปน  3  สวน   คือโครงสรางและระบบลําเลียงตะกง   ระบบผสมนํ้ายาง

กับนํ้ากรด   และระบบควบคุมดวยคอมพิวเตอร  รวมกันออกแบบ  และเขียนแบบรูปรางของเคร่ืองผลิตยางแผน

ดิบอัตโนมัติท่ีไดรวมผลการวิจัยของทุกระบบเขาดวยกัน จัดทําเคร่ืองตนแบบ  ทดสอบเคร่ืองตนแบบ  ปรับปรุง

และแกไขเคร่ืองตนแบบ  จนประสบผลสําเร็จสามารถผลิตยางแผนดิบ  ดวยระบบอัตโนมัติ  กําลังการผลิตไม

นอยกวาชั่วโมงละ  200  แผน   สามารถทําใหสวนผสมนํ้ายางกับนํ้ากรดแข็งตัวพรอมท่ีจะรีดไดไมเกิน  12  นาที  

โดยคุณสมบัติของยางแผนดิบท่ีไดไมแตกตางจากยางแผนดิบท่ีผลิตไดดวยวิธีธรรมดา (ทดสอบโดยสถาบันวิจัย

ยาง  สวนแยกสงขลา)  และไดนําเทคโนโลยีน้ีไปสรางเคร่ืองฯ  อีกหน่ึงเคร่ืองเพื่อใหเกษตรกรทดลองใชท่ีสหกรณ

สวนยางถํ้าใหญพัฒนาจํากัด     ตําบลถ้ําใหญ   อําเภอทุงสง  จังหวัดนครศรีธรรมราช  ปรากฏวาไดผลเปนท่ีนา

พอใจระดับหน่ึง 

วิธีการทําใหยางแข็งตัวเร็วกวาปกติโดยไมทําใหคุณสมบัติของยางแผนดิบเปล่ียนไปของการวิจัยคร้ังน้ี

คือ  ใชวิธีการกวนสวนผสมนํ้ายางกับกรดฟอรมิกเขมขน 3  เปอรเซ็นต  ดวยใบพัดสแตนเลสซึ่งทําเปนครีบ 6 

แฉก   ความเร็ว 300 รอบตอนาที  ใชเวลากวน 20 วินาที  ยางแข็งตัวพรอมท่ีจะเขาเคร่ืองรีดภายใน 12 นาที  ใช

พลังงานไฟฟา  0.5  หนวย(unit) ตอ 1 ชั่วโมง  กําลังการผลิต 200 แผนตอชั่วโมง 

 การควบคุมระบบอัตโนมัติใช PLC (Programmable Logic Controller) เปนตัวควบคุมและ ส่ังการผาน

โปรแกรมและตัวเซนเซอรตาง ๆ  
 

 

 

 

 



วิธีการดําเนนิงาน 
การวิจัยน้ีเปนการวิจัยตอยอดจากการวิจัยเดิมท่ีเปนระบบก่ึงอัตโนมัติ ใหเปนระบบอัตโนมัติและมีกําลัง

ผลิตเพิ่มขึ้นจากเดิมชั่วโมงละ 60 แผน  เปนชั่วโมงละ 200 แผน โดยวิจัยรวมกับมหาวิทยาลัยสงขลานครินทร  

มหาวิทยาลัยวลัยลักษณ และสหกรณกองทุนสวนยาง  โดยแยกวิจัยแตละระบบใหสามารถทํางานไดเต็ม

ประสิทธิภาพตามความถนัดของแตละสถาบัน   โดยมี ผศ.พิทยา   อําพนพนารัตน  หัวหนาโครงการเปน              

ผูประสานงาน  สรุปผลการทดลองวิจัยของแตละสวนนํามารวมกันเปนผลการทดลองท้ังหมด  แลวคณะผูวิจัย

ท้ังหมดรวมกันวิเคราะหและสังเคราะหผลการทดลองใหไดขอสรุปสุดทาย เพื่อนําไปออกแบบและเขียนแบบ                      

ของเคร่ืองตนแบบตอไป   หลังจากออกแบบและเขียนแบบของเคร่ืองตนแบบเสร็จแลวจะจัดทําเคร่ืองตนแบบ     

หลังจากน้ันก็จะมีการทดสอบ   ทดลอง  ปรับปรุง   พัฒนาเคร่ืองตนแบบ   ใหสามารถใชงานไดตามท่ีตองการ

แลวสรุปผลการวิจัย  พิมพผลการวิจัย   จัดประชุมนําเสนองานวิจัยตอสํานักงานกองทุนสนับสนุนการวิจัย   

ผูประกอบการอุตสาหกรรม  สหกรณกองทุนสวนยางฯ  เกษตรกรรายใหญ   กลุมเกษตรกร และผูสนใจอื่น ๆ 

ผลการทดลอง 
ลักษณะของเครื่องผลิตยางแผนดิบอัตโนมัต ิ

ลักษณะเคร่ืองผลิตยางแผนดิบอัตโนมัติ  เปนเคร่ืองทุนแรงท่ีสามารถผลิตยางแผนดิบไดโดยอัตโนมัติ  

โดยผูใชเพียงแตใสนํ้ายาง ใสนํ้ากรด ในภาชนะท่ีเตรียมไวแลวเปดสวิทชเคร่ือง  เคร่ืองก็จะทํางานผลิตยางแผน

ดิบออกมา  พรอมท่ีจะนําไปตากแดดใหแหง หรือเขาหองรมควันใหแหงพรอมท่ีจะจําหนายตอไปได                     

เปนระบบท่ีงาย  ลดขั้นตอนการผลิต   ประหยัดเวลา   ลดแรงงาน   รักษาส่ิงแวดลอม    และผูใชไมจําเปนตอง         

มีความชํานาญ   เหมือนกับการผลิตยางแผนดิบแบบเดิม 
ระบบควบคมุเคร่ืองผลิตยางแผนดิบอตัโนมัต ิ

เคร่ืองผลิตยางแผนดิบอัตโนมัติน้ีจะถูกควบคุมการทํางานขององคประกอบทุกสวนโดยใชคอมพิวเตอร

ในรูปแบบของระบบควบคุมอัตโนมัติโดยใช PLC (Programmable Logic Controller) เปนตัวส่ังการ ซึ่งเปน

ระบบควบคุมท่ีมีใชในเชิงพาณิชยและงานอุตสาหกรรมโดยท่ัวไป  โดยระบบควบคุมดังกลาวน้ีมีโครงสรางภายใน

ประกอบดวยไมโครโปรเซสเซอรท่ีทํางานตามโปรแกรมท่ีคณะผูวิจัยไดพัฒนาขึ้นในงานวิจัย  โดยกําหนดลําดับ

ตลอดจนชวงเวลาของการทํางานของวาลวและมอเตอร แตละตัวท่ีใชในเคร่ืองฯ  ใหเปนไปตามความตองการ 

1. วาลวท่ีทําหนาท่ีในการควบคุมการปลอยนํ้ายางท่ีผานการผสมกรดแลวจะตองเปนวาลวชนิดนิวเมติก 

(Pneumatic Valve) เน่ืองจากมีความรวดเร็วในการเปดปดมากกวาวาลวชนิดโซลินอยด (Solenoid Valve) 

นอกจากน้ันวาลวชนิดนิวเมติกยังมีแรงบิดของกลไกภายในในขณะท่ีปลอยของเหลวสูงกวาวาลวชนิดโซลินอยด

ซึ่งคาดวานาจะสามารถปองกันการอุดตันของนํ้ายางท่ีแข็งตัวในกระบวนการผลิตได 

2. กลไกการปลอยนํ้ายางดิบหลังผสมกับกรดแลวจากภาชนะบรรจุเปนแบบเทลงตะกงโดยตรงแทนท่ีจะปลอย

ผานวาลวเพื่อเปนการปองกับปญหาอันเกิดจากการอุดตันของนํ้ายางดิบหลังผสมกับกรดเมื่อมีการไหลผานวาลว

อยางตอเน่ือง 

3. เพื่อลดผลของฟองอากาศในนํ้ายางผสมกรดอันอาจเกิดข้ึนในขั้นตอนการเทลงตะกง นาจะมีการซิงโครไนซ

ระหวางการทํางานของมอเตอรท่ีควบคุมการเทนํ้ายางดิบหลังผสมกับกรดแลวจากภาชนะบรรจุกับจังหวะการ

เล่ือนของสายพานลําเลียงตะกงโดยอาจเพิ่มตัวตรวจจับตําแหนงของตะกงในระหวางท่ีเคล่ือนท่ีผานภาชนะบรรจุ

นํ้ายางดิบหลังผสมกับกรด 

 



 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

รูปท่ี 3 เคร่ืองผลิตยางแผนดิบอัตโนมัติซึ่งติดต้ังท่ีมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลศรีวิชยั   วิทยาเขตนครศรีธรรมราช 

รูปท่ี 2 เคร่ืองผลิตยางแผนดิบอัตโนมัติซึ่งติดต้ังท่ีสหกรณกองทุนสวนยางถํ้าใหญพัฒนาจํากัด อ.ทุงสง จ.นครศรีธรรมราช  

รูปท่ี 1 เคร่ืองผลิตยางแผนดิบอัตโนมัติ 



 

 

 
 
 
 
 

แผงควบคุมอัตโนมัติ 

รูปท่ี 4 ขั้นตอนการทํางานของเคร่ืองผลิตยางแผนดิบอัตโนมติั 



แผนยางดิบหลังจากรีดแลว แผนยางท่ีไดจากเคร่ือง 

 
ผลการทดสอบคุณสมบัติยางตามมาตรฐานยางแทง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 

แผนยางผานการรมควัน

รูปที่ 5 แผนยางที่ผลิตได 

ตารางท่ี 2 การเปรียบเทียบกําลังการผลิต 

ตารางท่ี 1 ผลการทดสอบโดยสถาบันวิจัยยาง สงขลา 



สรุป 
จากวัตถุประสงคของงานวิจัยท่ีวาเพื่อออกแบบและสรางเคร่ืองผลิตยางแผนดิบชั้นดีอัตโนมัติตนแบบ   

ท่ีสามารถลดแรงงาน  เวลา  ตนทุนในการผลิต ประหยัดนํ้า รักษาส่ิงแวดลอม และชวยแกปญหาการขาดแคลน

แรงงานท่ีมีฝมือในการทํายางแผนชั้นดีน้ัน  วิธีการวิจัยประกอบไปดวยการศึกษาปญหาของเคร่ืองผลิตยางแผน

ดิบกึ่งอัตโนมัติ แลวกําหนดแนวทางแกไขโดยแบงงานออกเปน 3 สวน คือ  

1.  ระบบลําเลียงตะกง  ขนาดตะกงกวาง x ยาว x ลึก เปน 42  x  58.5  x  6 ซม.3  หนัก 1,000  กรัม                 

กรอบหนัก  1,900  กรัม  ซึ่งสะดวกในการรีดเปนแผนยาง และไดวิธีการเคล่ือนท่ีของตะกงท่ีดีคือเคล่ือนท่ีตาม

ขวางของตะกง มีความยาว 12  ม. เพื่อใหใชเวลานอยท่ีสุดในการเทแผนยางท่ีแข็งพรอมท่ีจะรีดและเพื่อท่ีจะ

สามารถติดต้ังตะกงไดจํานวนมากท่ีสุด ระบบขับเคลื่อนตะกงใชสายพาน ฉุดลากกรอบตะกงซ่ึงติดลูกลอ 4 ตัว 

ทําจากแบร่ิงเหล็ก ทําใหสะดวกในการขับเคล่ือนและลดแรงฝด ลดพลังงานของมอเตอร โดยสามารถใชมอเตอร

ขนาดเพียง 1.5 แรงมา 

2. ระบบผสมนํ้ายางกับนํ้ากรด ใชใบพัดชนิดครีบแบน 6 แฉกทําจากสแตนเลส เปนตัวกวน ใชมอเตอร

เฟสเดียว ความเร็วรอบ 300 รอบตอนาที  ใชกรดฟอรมิก ความเขมขน 3 เปอรเซ็นต  ปริมาณนํ้ากรด 180 ซีซี 

ปริมาณนํ้ายาง 4,000  ซีซี เวลาการเซตตัวของนํ้ายาง 8-10 นาที เวลาแข็งตัวพรอมรีด  2 นาที  

3. ระบบควบคุมอัตโนมัติใช PLC (Programmable Logic Controller) เปนตัวควบคุมท้ังหมด                   

โดยควบคุมผานตัวเซนเซอรและวาลวตาง ๆ โดยใชควบคุมปริมาณน้ํายางและนํ้ากรดในถังตวงและในถังผสม             

การเทสวนผสมและการเคล่ือนท่ีของตะกงใหหยุดรับสวนผสม และเทสวนผสมท่ีพรอมรีดลงถังรับยางแผน  
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