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ภาคผนวก ค. 
รูปภาพประกอบการด าเนินงานวจิยั 
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รูปที ่ค.1  เตรียมช้ินงานเหล็กกลา้คาร์บอนต ่า AISI 1010 ขนาด 40x40x2 มิลลิเมตร 

 
 

 
 

 

รูปที ่ค.2  การลา้งดอกเจาะดว้ยน ้ายา อซิโตน 
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รูปที ่ค.3  เคร่ืองกดั ซี เอน็ ซี ใชใ้นการเจาะยีห่อ้ Chevalier รุ่น  QP2026 – L 

 
 

 
 
 

รูปที ่ค.4   รูปชัง่น ้าหนกัดอกเจาะ Themal drill  
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รูปที ่ค.5  เจาะช้ินงานตามเง่ือนไขท่ีก าหนด 

 
 

 
 

รูปที ่ค.6   ดอกเจาะคาร์ไบด์แท่งกลมท่ีผา่นการเจาะดว้ยแรงเสียดทาน 
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รูปที ่ค.7  ช้ินงานเจาะท่ีผา่นการเจาะดว้ยแรงเสียดทาน 

 
 

 
 

รูปที ่ค.8    เคร่ืองวดัความเรียบผวิของรูเจาะ 
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รูปที ่ค.9  รอยไหมท่ี้เกิดข้ึนบนดอกเจาะและเศษโลหะท่ีเกาะท่ีดอกเจาะ 
 
 

 
 

 
รูปที ่ค.10  การทดสอบความแขง็ของช้ินงานบริเวณขอบช้ินงาน 
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รูปที ่ค.11  พื้นท่ีหนา้ตดัของช้ินงานหลงัจากการเจาะแรงเสียดทาน 
 
 

 
 

รูปที ่ค.12  ค่าส่วนผสมทางเคมีของเหล็กกลา้คาร์บอนต ่า AISI 1010 


