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บทคดัยอ่ 
 
งานวิจยัน้ีมีวตัถุประสงค์เพื่อ  ศึกษาอิทธิพลของกระบวนการเจาะแบบแรงเสียดทานต่อ สมบติังาน
เจาะเหล็กกลา้คาร์บอนต ่า  ( AISI  1010 ) วสัดุท่ีใชใ้นการทดลองเป็นเหล็กกลา้คาร์บอนต ่า AISI 1010 
และใช้ดอกเจาะแท่งกลมคาร์ไบด์ขนาด 8 มิลลิเมตร ยาว 50 มิลลิเมตร มุมท่ีใช้ในการเจาะ 30 องศา 
ปัจจยัท่ีศึกษาประกอบดว้ย อตัราส่วนผวิสัมผสัแรงเสียดทาน3ระดบั คือ 50% 75%และ100% ความเร็ว
รอบ  3 ระดบั คือ 2,200  2,600 และ 3,000 รอบ ต่อนาที และอตัราป้อน 3 ระดบัคือ 40,60,80 มิลลิเมตร
ต่อนาที ผลการทดลองพบว่า ปัจจยัร่วมท่ีส่งผลต่อความเรียบผิว คือ ความเร็วรอบ อตัราป้อน และ 
อตัราส่วนผิวสัมผสัแรงเสียดทาน อยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั .05 นอกจากน้ียงัพบวา่ท่ีความเร็ว
รอบ 3,000 รอบต่อนาทีส่งผลต่อความเรียบผิวท่ีดีท่ีสุด 1.179 ไมโครเมตร และปัจจยัดา้นอตัราพื้นท่ี
ผิวสัมผสัแรงเสียดทานและความเร็วรอบส่งผลต่อการเพิ่มปริมาณน ้ าหนักของดอกเจาะ อย่างมี
นยัส าคญัท่ี .01, และ.05 นอกจากน้ียงัพบวา่ อตัราพื้นท่ีผิวสัมผสัแรงเสียดทานท่ี  75 %  ส่งผลต่อการ
เพิ่มของปริมาณน ้าหนกัโดยมีปริมาณน ้าหนกัเพิ่มข้ึนสูงสุดท่ี 0.0276 กรัม 
 
ค าส าคญั : ดอกเจาะแท่งกลมคาร์ไบด ์/ อตัราส่วนผวิสัมผสัแรงเสียดทาน / ความเร็วรอบ / อตัราป้อน / 
                 ความเรียบผวิ 
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Abstract 
 

The  purpose of this research  was to study  the  influence  of  the friction  drilling  process  on  
properties of     low  carbon steel  ( AISI  1010 ),using  tungsten carbide with  diameter of 8 
mm.and length of  50 mm.at 30 degree angle.the factors  studies  include  3  surface  friction  ratios  
at 50% ,75%,100%,   3 speed  levels at  2,200  2,600 and 3,000 rpm,  and  feed  rates  for  the  3  
levels  at  40, 60, 80 mm./min. Result  revealed  that  interaction  effect  of  between  speed,feed 
rate and friction  was affected  to  surface  roughess significantly  different  at  the  level of .05. In  
addition,speed rate at 3000 rpm was provided the best surface roughness with average of 1.179 
µm. Finally, main effect factor of friction ratio and speed was showed significantly different to the 
drilling weight at the level of .01, .05 , respectivety  The surface friction ratio at 75% was affected 
to highest increases amount of weight average at 0.0276 gram. 
 
Keywords : Carbides Drill / Friction Ratio / Speed of Cut / Feed Rate / Surface  Roughness   
 
 
 
 
 



ง 
 

กติติกรรมประกาศ 
 

การจดัท าวิทยานิพนธ์ในคร้ังน้ี ไดส้ าเร็จลุล่วงไปดว้ยดี โดยไดรั้บความอนุเคราะห์และช่วยเหลือจาก
รศ.ดร.สิทธิชยั   แกว้เก้ือกูล   ประธานท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ์  รศ.สันติรัฐ  นนัสะอาง ประธานท่ี
ปรึกษาร่วม ท่ีไดใ้หค้วามกรุณา ค าแนะน าและช้ีแนะขอ้บกพร่องต่าง ๆ รวมทั้งตรวจสอบแกไ้ขเพื่อให้
เกิดความถูกตอ้ง และสมบูรณ์มากยิ่งข้ึน ขอขอบคุณ รศ.วนัชยั  แหลมหลกัสกุล ประธานกรรมการ
สอบวทิยานิพนธ์ และ  ดร.ณฎัฐนนัท ์  มูลสระดู่  กรรมการสอบวทิยานิพนธ์ กราบขอบพระคุณบุคคล 
ผูท่ี้อยูเ่บ้ืองหลงัความส าเร็จท่ีส าคญัยิ่งคือ คุณพ่อ คุณแม่ พี่ นอ้ง และครอบครัวท่ีคอยเป็นก าลงัใจให ้
ตลอดจนบุคลากรหลายท่าน ท่ีไม่ไดเ้อ่ยนาม ณ ท่ีน้ี และขอขอบคุณภาควิชาครุศาสตร์อุตสาหการ 
มหาวิทยาลยัเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี ท่ีสนบัสนุนในการจดัท าวิทยานิพนธ์แก่ผูท้  าวิจยัจน
ส าเร็จการศึกษา 
 


