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ภาคผนวก 
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ภาคผนวก ก 
ตารางแสดงขอมูลท่ีใชคํานวณ 
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ตารางผนวกที่ ก1  คาแฟกเตอร y สําหรับขัดยึดสกร ู
 

ประเภทภาระ y1 จํานวนผิว
วัสดุรอง 

y2 สภาพผิวสัมผัส y3 ความยาว 
สกรู 

y4 

สถิต 1, 5 3 1, 5 ปาดผิวละเอียดมาก 1, 5 1 > 5.d 1, 5 
เปลี่ยนแปลงไมมาก 3 4 3 ปาดผิวละเอียด 3 

ผิวหยาบชะโลมน้ํามัน 4 

 

1 ≈ 5.d 
 

3  

เปลี่ยนแปลงมาก 
 

5 
 

6 
 

5 
ผิวหยาบ = ผิวตะไบหยาบ 5 1 < 5.d 5 

ที่มา: มานพ (2540) 
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ภาคผนวก ข 
ภาพแสดงสวนตางๆ ของเครื่องอัดและตัด 
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ภาพผนวกที่ ข1  เครื่องอัดและตัด 
 
 
 

 
 

ภาพผนวกที่ ข2  มอเตอรตนกําลัง 
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ภาพผนวกที่ ข3  เกียรทดกาํลังสกรูในแนวนอน 
 
 
 

 
 

ภาพผนวกที่ ข4  สกูรอัดในแนวนอน 
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ภาพผนวกที่ ข5  ชองใสถ่ัว 
 
 
 

 
 

ภาพผนวกที่ ข6  ใบมีตัดถ่ัว 
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ภาพผนวกที่ ข7  เกียรทดกาํลังสกรูในแนวตั้ง 
 
 
 

 
 

ภาพผนวกที่ ข8  สกรูอัดในแนวตั้ง 
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ภาพผนวกที่ ข9  ชุดควบคมุเครื่องอัดและตัด 
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ภาคผนวก ค 
ภาพแสดงเครื่องปนลูกชุบ 
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ภาพผนวกที่ ค1  เครื่องปนลุกชุบ 
 
 

 
 

ภาพผนวกที่ ค2  ทางปอนถ่ัว 
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ภาพผนวกที่ ค3  ชองทางลําเลียงออก 
 

 
 

ภาพผนวกที่ ค4  สวิทซควบคุม 
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ภาคผนวก ง 
แบบเครื่องอดัและตัด 
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ITEM NO. PART NUMBER QTY.

1 ���� 1

2 ��� 4

3 ������� 1

4 �� !��"# 1

5 %&���'������� 1

6 �)*��& 4

7 ISO 15 RBB - 1025 - 14,DE,AC,14_68 4

8 ��4'���5# 1

9 2 1

10 75� 1

11 859�5# 1

12 8:�&;<�: 1

13 ��� !92 1

14 ;"=:!>#2 1

15 ;"=:!>#1 1

16 !>#������� 1

17 ;?:!>#@'� # 1

18 @'� # 2

19 <�4�'@'� # 2

20 ISO 4762 M6 x 16 --- 16N 4

21 �59B5'�5&:�# 1

22 �59B5'!>#;�:��� !91 1

23 �59B5'!>#;�:��� !92 1

24 ;C=:�5# 1

25 ?&�*����� !9 1

26 ��� !9 1
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ITEM NO. PART NUMBER QTY.
27 ����������1 2

28 ISO 7045 - M5 x 12 - Z --- 12N 18

29
B18.2.3.1M - Hex cap screw, M8 x
1.25 x 20 --20N

10

30
B18.2.3.1M - Hex cap screw, M8 x
1.25 x 25 --25N

30

31
B18.2.3.1M - Hex cap screw, M6 x 1.0
x 20 --20N

30

32
B18.2.3.1M - Hex cap screw, M12 x
1.75 x 20 --20N

4

33 -./01/�2/.3��45 1
34 6�789 1
35 -./09:�;<:�=1 1
36 -./09:�;<:�= 1
37 >�?5 1
38 �����1 1
39 �����2 1
40 �����3 1
41 6�@�?= 1
42 �����4 1
43 �����5 1
44 �����6 1
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ภาคผนวก ฉ 
การวิเคราะหและประเมินผลเชิงเศรษฐศาสตร 
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การวิเคราะหและประเมินผลเชิงเศรษฐศาสตร 
 
 จากการทดสอบเครื่องปนลูกชุบโดยใชแรงงานคนปฏิบัติงาน 1 คน  อัตราการใชไฟฟา 8 ยูนิต  
ความสามารถในการทํางาน 1.2 กิโลกรัม/ช่ัวโมง  เมื่อกําหนดใหเครื่องทํางานวนัละ 8 ช่ัวโมง
ทํางานปละ 300 วัน  สามารถคิดคาใชจายในการทํางาน  ระยะเวลาคืนทุนและจุดคุมทุนของเครื่อง
ปนลูกชุบไดดงันี้ 
 
คาใชจายในการทํางาน 

 
คาใชจายในการทํางานคํานวณไดจากตนทนุคงที่  (Fixed  Cost) และตนทุนแปรผัน

(Variable Cost)  ซ่ึงมีรายละเอียดดังนี ้
 

ตนทุนคงท่ี (Fixed Cost) 
 
 คาเสื่อมราคา (Depreciation, DP)  คิดคาเสื่อมราคา (DP) แบบ Staight-line Method   
DP = (P-S) / L  โดยที่ P คือ ราคาซื้อเครื่องจักร(บาท)  S คือ ราคาขายหรือคงเหลอืเมื่อเครื่องจักร
หมดอาย(ุบาท) และ L คือ อายุการใชงานเครื่องจักร(ป) 
 
 ราคาเครื่องปนลูกชุบเทากับ 150,000 บาท ใหมูลคาซากของเครื่องเมื่อส้ินปที่ 10 มูลคา
คงเหลือ 10% ของราคาเครื่อง 
 
 ดังนั้น ราคาซากเครื่อง (S) = (10/100)150,000   = 15,000 บาท 
   คาเสื่อมราคา (DP) = (P-S)/L           =  (150,000-15,000)/10 = 13,500 บาท 
 
 ดอกเบี้ยหรือคาเสียโอกาส (Interest an Investment) คิดคาเสียโอกาส 
 
 (I)  =  ((P+S)/2)( i /100)  โดยท่ี i คืออัตราดอกเบี้ยตอป(%) กําหนดใหอัตราดอกเบี้ยเทากับ
10% ดังนั้นคาเสียโอกาสตอป = ((150,000+15,000)/2)(10/100) = 8,250 บาท/ป รวมตนทุนคงที่ตอ
ป(Fixed Cost)  = 13,500+8,250 = 21,750 บาท/ป 
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1. ตนทุนแปรผัน (Variable Cost) 
 
 คาบํารุงรักษา  (Repair and Maintenance)  คิดเฉลี่ยประมาณวนัละ 10 บาท  ทํางาน 

300 วัน/ป คาบํารุงรักษา = 10 x 300 = 3,000 บาท/ป 
 
  คาไฟฟาจะมีอัตราการใชไฟฟาเฉลี่ย 8 ยูนติ  ราคาไฟฟายูนิตละ 4 บาท ใน 1 ปทํางาน 

300 วัน วนัละ 8 ช่ัวโมง จะใชไฟฟาเทากับ = (8x4x300x8)  = 76,800 บาท/ป 
 
       คาจางแรงงานอัตราคาจางแรงงานวนัละ 169 บาทจํานวนคนงาน 1 คน  ทํางาน 300

วัน/ป  คาจางแรงงาน = (1x169x300) =50,700 บาท/ป 
                 

 รวมตนทุนผันแปร =  3,000+76,800 +50,700 = 130,500 บาท/ป 
 

        คาใชจายในการทํางาน(บาท/ช่ัวโมง)ของเครื่องปนลูกชุบใน 1 ป เวลาทํางาน 2,400 ช่ัวโมง 
ความสามารถในการทํางาน 5 กิโลกรัม/ช่ัวโมง จะไดเทากับ (21,750+-130,500)/(2,400x5) =         
53 บาท/กิโลกรัม 
 
 2. ระยะเวลาคืนทุนของเครื่องปนลูกชุบ 
 

       รายละเอียดของตัวแปรที่ใชในการคํานวณระยะเวลาคืนทุนมีดังนี ้
 

        ตนทุนแปรผัน คือ คาผลบวกของคาซอมแซม บํารุงรักษา คาไฟฟาและคาจางแรงงาน 
 
  ตนทุนรวม คอื ตนทุนผันแปรรวมดอกเบีย้ 
 
        ผลประโยชนที่ไดคิดจากอัตราคาจางในการทํางานของเครื่องปนลูกชุบคูณชัว่โมงใน
การทํางานตอป 
 
  อัตราคาใชจายในการทํางานของเครื่องปนลูกชุบตอช่ัวโมง โดยคาใชจายของเครื่องปน
ลูกชุบเทากับ 12 บาท/กโิลกรัมคูณอัตราการทํางาน 5  กิโลกรัม/ช่ัวโมง  เทากับ 60 บาท/ช่ัวโมง 
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 ผลประโยชนสุทธิ คือ ผลตางระหวางผลประโยชนที่ไดรับกับตนทุนรวม 
 
  ระยะเวลาคืนทุน คือ ผลหารระหวางราคาซื้อเครื่องกับผลประโยชนสุทธิ 
 
  ช่ัวโมงการทํางาน 2,400   ช่ัวโมง/ป 
  ดอกเบี้ย  8,250  บาท/ป 
  ตนทุนผันแปร 130,500  บาท/ป 
  ตนทุนรวม  130,500+8,250    = 138,750 บาท/ป 
  คาใชจายในการทํางาน 2,400x60  = 144,000 บาท/ป 
  ผลประโยชนที่ไดรับ  (8x5x2,400)     =  96,000 บาท/ป 

 ผลประโยชนสุทธิ 96,000 – 282,750  = 186,750 บาท/ป 
  ระยะเวลาคืนทุน  (150,000/186,750) =  0.80 ป 
  ดังนั้นถา 1 ป ทํางาน 2,400 ช่ัวโมง ระยะเวลาคืนทุนจะเทากับ 0.80 ป หรือ 9 เดือน 
 
 
 
 
 
 

 




