
ภาคผนวก ช 
การฝึกอบรมเชิงปฏิบัติการ (6 หลักสูตร) 

รายช่ือผู้เข้าอบรม และการประเมินอบรม (ก่อนและหลัง)  



 



กําหนดการฝกึอบรม (ครั้งที่ 1) 
โครงการพัฒนาศักยภาพผู้ประกอบการและบุคลากรในอุตสาหกรรมพลาสติก  

เพื่อรองรับการเป็นประชาคมเศรษฐกิจอาเซียน (AEC) 

หลักสูตร :  พลาสติกและกระบวนการข้ึนรูป  
วิทยากร :  ดร.ณรงค์ชัย โอเจริญ  

ภาควิชาวิศวกรรมวัสดุและโลหการ  คณะวิศวกรรมศาสตร์   
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุร ี

วันที่อบรม :  10-11 สิงหาคม พ.ศ.2558 
สถานที่อบรม : บริษัท มู่พลาสติก อินดัสตร้ีส์ จํากัด (จ.เชียงใหม่) 
เนื้อหาการอบรม : 

10 สิงหาคม 2558 09.00-12.00 น. 

หน่วยที่ 1 พลาสติกเบื้องต้น (1 ชั่วโมง) 
1.พลาสติกคืออะไร 
2.ชนิดของเม็ดพลาสติกที่ควรรู้จักในชีวิตประจําวัน 
3.การเลือกชนิดพลาสติกเพ่ือใช้งาน 
4.สัญลักษ์มาตราฐานที่ใช้ในการระบุชนิดของพลาสติกทั่วไป 

หน่วยที่ 2 การทดสอบเม็ดพลาสติกก่อนการใช้งานเพื่อคุณภาพในการผลิต (1 ชัว่โมง) 
1.ข้อมูลเม็ดพลาสติกที่ใช้จากผู้ผลิตเม็ด (Specification from Data Sheet) 
2.ค่าการไหลของพลาสติก และการทดสอบการไหล (Melt Flow Index) 
3.สมบัติของเม็ดพลาสติกที่ควรรู้จัก 
4.ข้อควรสังเกตุของเม็ดพลาสติกก่อนการนําไปขึ้นรูป 

หน่วยที่  3 การขึ้นรูปพลาสติกเบื้องต้น (1 ชั่วโมง) 
1.หลักการข้ึนรูปพลาสติกอุตสาหกรรมในปัจจุบัน 
2.ชนิดของผลิตภัณฑ์พลาสติกและกระบวนการที่ใช้ 
3.พลาสติกชนิดเดียวกันใช้ขึ้นรูปผลิตภัณฑ์ต่างกันได้ไหม 

รูปแบบการอบรม :  บรรยาย (ร้อยละ 100) 



 

10 สิงหาคม 2558 13.00-16.00 น. 
  

หน่วยที่ 4 การขึ้นรูปถุงพลาสติก (3 ชั่วโมง) 
 1.การเตรียมวัตถุดิบพลาสติก 
 2.องค์ประกอบของเคร่ืองจักร 
 3.วิธีการทํางานของเคร่ืองอัดรีดพลาสติก 
 4.อุปกรณ์ประกอบการข้ึนรูปถุงพลาสติก การเช่ือมก้นถุง การเตรียมผิวถุงก่อน

พิมพ์สี 
 5.ปัญหา ตัวอย่าง และการแก้ไขในการขึ้นรปูถุงพลาสติก 
 
รูปแบบการอบรม :  บรรยาย (ร้อยละ 50) และปฏิบัติ (ร้อยละ 50) 
 
11 สิงหาคม 2558 09.00-12.00 น. 
  

หน่วยที่ 5 ปัญหาหน้างานและการแก้ไข (3 ชั่วโมง) 
 1.ดูหน้างานในโรงงาน ถาม-ตอบหน้าเคร่ืองจักรขณะทํางาน 
 2.ประเมินการทํางานและให้คําแนะนํา 
 
รูปแบบการอบรม :  ปฏิบัติ (ร้อยละ 100) 
 
 
 
 
 
 
 

 



 

รายชื่อผู้เข้าอบรมกลุ่มนาํรอ่ง (ครั้งที่ 1) 
หัวข้อ “พลาสติกและกระบวนการข้ึนรูป” 

โครงการพัฒนาศักยภาพผู้ประกอบการและบุคลากรในอุตสาหกรรมพลาสติก 
เพื่อรองรับการเป็นประชาคมเศรษฐกิจอาเซียน (AEC) 

วันที่ 10-11 สิงหาคม พ.ศ.2558 
บริษัท มู่พลาสติก อินดัสตรีส้์ จํากัด จ.เชยีงใหม่ 

 
 
1 นายธิติพัทธ์ สุชานันทาภิวัฒน์ บจก.มู่พลาสติก อินดัสตรี้ส ์
2 นายสุทธิพงษ์ ภูมิประภาศ บจก.มู่พลาสติก อินดัสตรี้ส ์
3 คุณประนอม ฮองโยง บจก.มู่พลาสติก อินดัสตรี้ส ์
4 คุณแก้ว บจก.มู่พลาสติก อินดัสตรี้ส ์
5 คุณจ่าม ปันต้ี บจก.มู่พลาสติก อินดัสตรี้ส ์
6 คุณสุ่ย บจก.มู่พลาสติก อินดัสตรี้ส ์
7 คุณโอ แสงเงิน บจก.มู่พลาสติก อินดัสตรี้ส ์
8 คุณตอนะ ลุงต๊ะ บจก.มู่พลาสติก อินดัสตรี้ส ์
 

 







 



กําหนดการฝกึอบรม (ครั้งที่ 2) 
โครงการพัฒนาศักยภาพผู้ประกอบการและบุคลากรในอุตสาหกรรมพลาสติก  

เพื่อรองรับการเป็นประชาคมเศรษฐกิจอาเซียน (AEC) 

หลักสูตร :  กระบวนการฉีดพลาสติกและเทคนิคการแก้ไขปัญหาท่ีเกิดขึ้น
วิทยากร :  ผศ.ดร.สมเจตน์ พัชรพันธ์  

ภาควิชาวิศวกรรมวัสดุ  คณะวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร์ 
วันที่อบรม :  14-15 สิงหาคม พ.ศ.2558 
สถานที่อบรม : คณะวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี (จ.ปทุมธานี) 
เนื้อหาการอบรม : 

14 สิงหาคม 2558 09.00-12.00 น. 

หน่วยที่ 1 ความรู้เบือ้งตน้เกีย่วกบัวสัดพุลาสตกิ (3 ชัว่โมง) 
1.แหล่งทีม่าของวัสดุพลาสติก 
2.กระบวนการพอลิเมอร์ไรเซช่ัน (Polymerization)
3.โครงสร้างของวัสดุพลาสติก 
4.การทดสอบสมบัติต่างๆ ทีส่ําคัญของพลาสติก 
5.สารเติมแต่งที่ใช้ในวัสดุพลาสติก (Additives) 

รูปแบบการอบรม : บรรยาย (ร้อยละ 100) 

14 สิงหาคม 2558 13.00-16.00 น. 

หน่วยที่ 2 กระบวนการฉดีขึน้รปู (3 ชั่วโมง) 
1.องค์ประกอบสําคัญของกระบวนการฉีดพลาสติก 
2.ชุดฉีดพลาสติก (Injection unit) 
3.ชุดเปิดและปิดแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก 
4.ลักษณะของแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก 
5.การออกแบบแม่พิมพ์ฉีดเบ้ืองต้น 
6.ปัจจัยต่างๆ ที่เก่ียวข้องในกระบวนการฉีดขึ้นรูป 

รูปแบบการอบรม : บรรยาย (ร้อยละ 100) 



 

15 สิงหาคม 2558 09.00-12.00 น. 
  

หน่วยที่ 2 กระบวนการฉดีขึน้รปู (ตอ่) (3 ชั่วโมง) 
 1.การคํานวณปริมาตรการฉีด (Shot size) 
 2.การคํานวณแรงปิดแม่พิมพ ์(Clamping force) 
 3.การคํานวณเวลาเย็นตัวของช้ินงานภายในแม่พิมพ์ฉีด (Cooling time) 

และรอบเวลาการทํางาน (Cycle time) 
  

รูปแบบการอบรม :  บรรยาย (ร้อยละ 100) 
  
15 สิงหาคม 2558 13.00-16.00 น. 
  

หน่วยที่ 3 สาเหตุของการเกดิข้อบกพรอ่งในชิ้นงานฉดีพลาสตกิและแนวทางในการแกไ้ข 
(3 ชั่วโมง) 

 1.รอยเช่ือมประสาน (Weld lines) 
 2.ชิ้นงานฉีดไม่เต็ม (Short shots) 
 3.รอยยุบ (Sink marks) 
 4.ชิ้นงานติดภายในแม่พิมพ ์(Part sticking) 
 5.ครีบ (Flash) 
 6.โพรงอากาศ (Voids) 
 7.รอยพ่น (Jetting) 
 8.การปนเปื้อนบนผิวของชิ้นงาน (Contamination) 
 9.รอยไหม้ (Burn marks) 
 10.รอยกระทุง้ (Ejector marks) 
 11.รอยประกายเงิน (Silver streaks) 
 12.รอยขดีข่วน (Scratches) 
 13.รอยพุพอง (Blister) 
 14.ชิ้นงานหดตวั (Shrinkage) 
 15.ชิ้นงานบดิเบี้ยว (Warpage) 
 16.รอยร้าวบนชิ้นงาน (Cracking) 
 17.Blush marks (Halo marks) 
 18.ผิวย่นหรือผิวลอก (Delamination) 
 19.บรรยายสรปุและตอบข้อซักถาม 
  

รูปแบบการอบรม : บรรยาย (ร้อยละ 50) และปฏิบัติ (ร้อยละ 50) 
 



 

รายชื่อผู้เข้าอบรมหลักสูตรระดับต้น (งานฉีด) (ครั้งที่ 2) 
หัวข้อ “กระบวนการฉีดพลาสติกและเทคนิคการแก้ไขปญัหาท่ีเกิดขึ้น” 

โครงการพัฒนาศักยภาพผู้ประกอบการและบุคลากรในอุตสาหกรรมพลาสติก 
เพื่อรองรับการเป็นประชาคมเศรษฐกิจอาเซียน (AEC) 

วันที่ 14-15 สิงหาคม พ.ศ.2558 
อาคารปฏิบัติการวิศวกรรมพลาสติก คณะวิศวกรรมศาสตร์ มทร.ธัญบุรี คลองหก จ.ปทุมธาน ี

 
 
1 นายยศพล สุวรรณชัยสกุล บจก.บีเค พลาสติก โปรดักส ์
2 คุณเพ็ญลักษณ์ บุญบรรจง บจก.อีสเทอร์น พลาสเทค 
3 นายนิวัฒน์ แตงกระโทก  บจก.ทรีโอ พลาสติก 
4 นายกิติศักด์ิ ดอนกระยอม บจก.ทรีโอ พลาสติก 
5 นายสุทัศน์ จันทร์พวง บจก.ทรีโอ พลาสติก 
6 นางสาวดวงพร ปราสาท  บจก.โอเค อินเตอร์ โปรดักส์ 
7 นายธรรมากร ภานุวัฒนากุล บจก.เลียกเซ้ง เทรดด้ิง 
8 คุณณัฐธิดา ปัญญาเดชกุล บจก.เลียกเซ้ง เทรดด้ิง 
9 นายธวัชน์ ชอบไร่ บจก.เอ็น เค เม็คคาทรอนิกส ์
10 คุณพรทิพย์ รําสูงเนิน บจก.เอ็น เค เม็คคาทรอนิกส ์
11 นายวีรพงษ์ หงษ์จุมผล บจก.ผลิตอุปกรณ์ก่อสร้าง 
12 คุณฐิติพร สร้อยเกสร บจก.ผลิตอุปกรณ์ก่อสร้าง 
13 นายกิตติธัช ไพบูลย์ลีสกุล บจก.พี.ออดิโอซิสเทม็ 
14 นายศุภกิจ จันทร์คล้าย บจก.เกษม อินเตอร์เนช่ันแนลบ 
15 คุณรัตชณี จันทร์สุขจําเรญิ จก.เจริญทรัพย์ไพศาล 
16 คุณยศวรรธน์ ปราชญ์โยธิน บจก.เจริญทรัพย์ไพศาล 
 















 



 

กําหนดการฝกึอบรม (ครั้งที่ 3) 
โครงการพัฒนาศักยภาพผู้ประกอบการและบุคลากรในอุตสาหกรรมพลาสติก  

เพื่อรองรับการเป็นประชาคมเศรษฐกิจอาเซียน (AEC) 
 
หลักสูตร :  งานฉีดพลาสติกและแนวทางการแก้ไขขอ้บกพร่องทีเ่กิดขึ้น (ระดับกลาง)  
วิทยากร :  ผศ.ดร.สมเจตน์ พัชรพันธ์  
 ภาควิชาวิศวกรรมวัสดุ  คณะวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร์   
วันที่อบรม :  18-19 ธันวาคม พ.ศ.2558 
สถานที่อบรม : คณะวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี (จ.ปทุมธานี) 
 
เนื้อหาการอบรม : 
 

18 ธันวาคม 2558 09.00-12.00 น. 
หน่วยที่ 1 กระบวนการฉีดขึ้นรูป (3 ชั่วโมง) 
 1.องค์ประกอบสําคัญของกระบวนการฉีดพลาสติก 
 2.ชุดฉีดพลาสติก (Injection unit) 
 3.ชุดเปิดและปิดแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก 
 4.ลักษณะของแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก 
 5.การออกแบบแม่พิมพ์ฉีดเบ้ืองต้น 
 6.ปัจจัยต่างๆ ที่เก่ียวข้องในกระบวนการฉีดขึ้นรูป 
 7.ลักษณะของแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก 
 8.การคํานวนปริมาตรการฉีด (Shot size) 
 9.การคํานวณแรงปิดแม่พิมพ์ (Clamping force) 
 10.การคํานวณเวลาเย็นตัวของช้ินงานภายในแมพิ่มพ์ฉดี (Cooling time) 
  

รูปแบบการอบรม : บรรยาย (ร้อยละ 100) 
  

 13.00-16.00 น. 
หน่วยที่ 2 แนวทางการแก้ไขข้อบกพรอ่งที่เกิดขึน้ (3 ชั่วโมง) 
 1.รอยเช่ือมประสาน (Weld lines) 
 2.ช้ินงานฉีดไม่เต็ม (Short shots) 
 3.รอยยุบ (Sink marks) 
 4.ช้ินงานติดภายในแม่พิมพ์ (Part sticking) 
 5.ครีบ (Flash) 
 6.โพรงอากาศ (Voids) 



 

 7.รอยพ่น (Jetting) 
 8.การปนเป้ือนบนผิวของช้ินงาน (Contamination) 
 9.รอยไหม้ (Burn marks) 
 10.รอยกระทุ้ง (Ejector marks) 
 11.รอยประกายเงิน (Silver streaks) 
  

รูปแบบการอบรม : บรรยาย (ร้อยละ 100) 
 

19 ธันวาคม 2558 09.00-10.30 น. 
หน่วยที่ 3 แนวทางการแก้ไขข้อบกพรอ่งที่เกิดขึน้ (ตอ่) (1.30 ชั่วโมง) 
 1.รอยขีดข่วน (Scratches) 
 2.รอยพุพอง (Blister) 
 3.ช้ินงานหดตัว (Shrinkage) 
 4.ช้ินงานบิดเบ้ียว (Warpage) 
 5.รอยร้าวบนช้ินงาน (Cracking) 
 6.Blush marks (Halo marks) 
 7.ผิวย่นหรือผวิลอก (Delamination) 
 8.บรรยายสรุปและตอบข้อซกัถาม 
  

รูปแบบการอบรม :  บรรยาย (ร้อยละ 100) 
  

 10.45-12.00 น. 
หน่วยที่ 4 ภาคปฏิบัติกระบวนการฉีดขึ้นรูป (1.15 ชั่วโมง) 
 1.การเปลี่ยนแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก 
 2.การปรับแต่งเง่ือนไขในการฉีดขึ้นรูป เพ่ือให้ได้ช้ินงานที่สมบูรณ ์
  

รูปแบบการอบรม : ปฏิบัติ (ร้อยละ 100) 
  

 13.00-16.00 น. 
หน่วยที่ 5 แนวทางการแก้ไขข้อบกพรอ่งที่เกิดขึน้ (3 ชั่วโมง) 
 วิทยากรจะให้ผู้เข้าอบรมปรับแก้ข้อบกพร่องของช้ินงานที่เกิดขึ้น โดยใช้การ

ปรับแต่งเง่ือนไขในการฉีดเป็นหลัก โดยข้อบกพร่องที่จะทําการปรับแก้น้ัน
จะขึ้นอยู่กับแม่พิมพ์ฉีดที่เลือกใช้ 

  
รูปแบบการอบรม : ปฏิบัติ (ร้อยละ 100) 
 

 



 

รายชื่อผู้เข้าอบรมหลักสูตรระดับกลาง (งานฉีด) (ครัง้ที ่3) 
หัวข้อ “งานฉีดพลาสติกและแนวทางแก้ไขข้อบกพร่องที่เกิดขึ้น” 

โครงการพัฒนาศักยภาพผู้ประกอบการและบุคลากรในอุตสาหกรรมพลาสติก 
เพื่อรองรับการเป็นประชาคมเศรษฐกิจอาเซียน (AEC) 

วันที่ 18-19 ธันวาคม พ.ศ.2558 
อาคารปฏิบัติการวิศวกรรมพลาสติก คณะวิศวกรรมศาสตร์ มทร.ธัญบุรี คลองหก จ.ปทุมธาน ี

 
 
1 นายกันตวิชญ์ ขัญบุญ บจก.วินเนอร์ อินเตอร์ แพค 
2 นายไพรัตน์ น้อยจังหาร บจก.สหะเจริญโลหะพลาสติกภัณฑ์ 
3 นายอากรณ์ ไชยโวหาร  บจก.สหะเจริญโลหะพลาสติกภัณฑ์ 
4 นายรชต แจ้งชัดใจ บจก.เหรียญไทย อินเตอร์พลาส 
5 นายศราวุธ อารมณ์สวะ บจก.เหรียญไทย อินเตอร์พลาส 
6 นายจิระวัฒน์ ถามะพันธ์ บจก.เหรียญไทย อินเตอร์พลาส 
7 นางมาลัย บุญแก้วปอม บจก.เหรียญไทย อินเตอร์พลาส 
8 นายณัฏฐพัชร์ เจนจิราจิรโชติ บจก.อลังการแพ็คเกจ 
9 นางสาววงศิยา วาสิกศิร ิ บจก.อินเตอร์โปรไฟล์ 
10 นายทวี ย้ิมพรม บจก.อินเตอร์โปรไฟล์ 
11 นายกึกก้อง อมาตยกุล บจก.เอส.พี.เพ็ทแพค 
12 นายนิกัณฑ์ เหม็จันทร ์ บจก.เอส.พี.เพ็ทแพค 
13 นายนพดล หทยันนท์ บจก.แอดโคแมท (สยาม) 
14 นายสุชาติ ชูหมื่นไว บจก.ยูเน่ียนพลาสติก 
15 นางสาวดรุณี โตสม บจก.ยูเน่ียนพลาสติก 
16 นายประสาท อนันทยศ บจก.เค.ขจรรัตน์ อินเตอร์ 
17 นายอรุณ รุ่งแสง บจก.เค.ขจรรัตน์ อินเตอร์ 
18 นางสาวรัตชณี จันทร์สขุจําเรญิ บจก.เจริญทรัพย์ไพศาล 
19 นายยศวรรธน์ ปราชญโยธิน บจก.เจริญทรัพย์ไพศาล 
20 นายอนวัช วรรธนโกวินท์ บจก.นาป้า 
21 นายสมรส แสงแก้ว บจก.นาป้า 
22 นายปรัชญานันท์ ตรีกรอง บจก.เบสโก อินเตอร์เนช่ันแนลพลาสติก 
23 นายสมภพ กันโต  บจก.เบสโก อินเตอร์เนช่ันแนลพลาสติก 
24 นายศุภชาติ ไม้วัฒนา บจก.เพาเวอร์ วิช่ัน อุตสาหกรรม 
25 นายพรมลิขิต สาระวรรณ์ บจก.เพาเวอร์ วิช่ัน อุตสาหกรรม 
26 นายสิทธิโชค กลีบพรมราช บจก.ฟอร์เวิร์ด ฟรีแลนด์ 



 

27 นายชัยพัฒน์ พุทธรักษา บจก.ฟอร์เวิร์ด ฟรีแลนด์ 
28 นายวิเชียร กรึกตะคุ บจก.ฟอร์เวิร์ด ฟรีแลนด์ 
29 นายรุ้งโรจน์ หาญกล้า บจก.ฟอร์เวิร์ด ฟรีแลนด์ 
30 นายนิวัฒน์ ภู่ระมาด บจก.รีไลแอนซ์ พลาสเคม 
31 นายศุภพิศิษฐ์ วงศ์ชินธนา บจก.รีไลแอนซ์ พลาสเคม 
32 นายจิรายุ ดุลย์กุล บจก.รีไลแอนซ์ พลาสเคม 
 
 











 

กําหนดการฝกึอบรม (ครั้งที่ 4) 
โครงการพัฒนาศักยภาพผู้ประกอบการและบุคลากรในอุตสาหกรรมพลาสติก 

เพื่อรองรับการเป็นประชาคมเศรษฐกิจอาเซียน (AEC) 
 
หลักสูตร : งานอัดรีดพลาสติก (ระดับต้นและกลาง) 
วิทยากร : ผศ.วรุณศิริ จักรบุตร และ ดร.กุลวดี สังข์สนิท 
 ภาควิชาวิศวกรรมวัสดุและโลหการ คณะวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลยั

เทคโนโลยีราชมงคลธัญบุร ี
วันที่อบรม : 22-23 มกราคม พ.ศ.2559 
สถานที่อบรม : คณะวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี (จ.ปทุมธานี) 
 
เนื้อหาการอบรม : 
 
22 มกราคม 2559 09.00-12.00 น. 
  

หน่วยที่ 1 วัสดุพลาสติกเบื้องต้น การทดสอบ และมาตรฐานการทดสอบ (3 ชั่วโมง) 
 - พลาสติก ชนิด โครงสร้าง สมบัติ 
 - การแบ่งกลุม่ของพลาสติกแต่ละชนิด 
 - สารเติมแต่ง 
 - การเลือกใช้งานเม็ดพลาสติก ความสัมพันธ์ของโครงสร้างพลาสติกกับสมบัติการ

ใช้งาน 
 - เทอร์โมพลาสติก และเทอร์โมเซต 
 - การทดสอบสมบัติทางกายภาพ ทางกล ความร้อน ฯลฯ 
  

รูปแบบการอบรม : บรรยาย (ร้อยละ 100) 
  

 13.00-16.00 น. 
  

หน่วยที่ 2 การอัดรีดพลาสติก การผลิตถุง แผ่นฟลิ์ม ภาชนะเปา่กลวง ฯลฯ (3 ชัว่โมง) 
 - การเตรียมวัตถุดิบพลาสติก 
 - องค์ประกอบของเคร่ืองจักร 
 - วิธีการทํางานของเคร่ืองรีดพลาสติก 
 - อุปกรณ์ประกอบการข้ึนรูปถุง ฟิล์ม และพลาสติกแผ่น 
 - หลักการผลิตถุงฟิล์ม และพลาสติกแผ่น 
  

รูปแบบการอบรม : บรรยาย (ร้อยละ 100) 



 

23 มกราคม 2559 09.00-12.00 น. 
  

หน่วยที่ 2 การอัดรีดพลาสติก การผลิตถุง แผ่นฟลิ์ม ภาชนะเปา่กลวง ฯลฯ (ต่อ)  
(3 ชั่วโมง) 

 - การใช้เครื่องมือตรวจสอบคุณภาพ 
 - การใช้เครื่องมือวัด ความหนา – บางของฟิล์ม 
 - หลักการใช้เครื่องมือวัดขนาดความกว้าง 
 - อุปกรณ์ประกอบการข้ึนรูปผลิตภัณฑ์กลวงปิดและกลวงเปิด 
 - เทคนิคการผลิตแบบต่างๆ 
  

รูปแบบการอบรม : บรรยาย (ร้อยละ 100) 
  

 13.00-16.00 น. 
  

หน่วยที่ 3 การแก้ปัญหางานอัดรีดพลาสติก (3 ชั่วโมง) 
 - แนวคิดและหลักการแก้ปัญหา 
 - การปรับแก้ปัญหาในกระบวนการผลิต 
 - การแก้ปัญหาการเปราะของฟิล์ม 
 - การแก้ปัญหาลูกโป่งไม่น่ิง 
 - การแก้ปัญหา film Blocking 
 - การแก้ปัญหาการแตกของลูกโป่ง (การแก้ปัญหาเบ้ืองต้น) 
 - การแก้ปัญหาของฟิล์มไม่สม่ําเสมอ 
  

รูปแบบการอบรม : ปฏิบัติ (ร้อยละ 100) 
 



 

รายชื่อผู้เข้าอบรมหลักสูตรระดับต้นและกลาง (งานอัดฉีด) (ครั้งที่ 4) 
หัวข้อ “งานอัดรีดพลาสติก (ระดับต้นและกลาง)” 

โครงการพัฒนาศักยภาพผู้ประกอบการและบุคลากรในอุตสาหกรรมพลาสติก 
เพื่อรองรับการเป็นประชาคมเศรษฐกิจอาเซียน (AEC) 

วันที่ 22-23 มกราคม พ.ศ.2559 
อาคารปฏิบัติการวิศวกรรมพลาสติก คณะวิศวกรรมศาสตร์ มทร.ธัญบุรี คลองหก จ.ปทุมธาน ี

 
 
1 นายภานุศักด์ิ อุดมวนิช บจก.ดํารงวนิช 
2 คุณสุดารัตน์ อุคํา บจก.ไฮมิก 
3 คุณปราณดา ศักดาปวงผาด บจก.ไฮมิก 
4 นายรัฐพล รอดกลาง บจก.พี.วี.ที. แอนด์ ที พลาส 
5 นายวีระชัย ชัยนาม บจก.พี.วี.ที. แอนด์ ที พลาส 
6 นายวีระ เรืองบุญสุข บจก.โพลิเมอร์ อินโนพลาส 
7 นายอลงกต ใยบัว บจก.เทคนิคแพ็คเก็จจิ้ง 
8 นายพรเทพ ป้องเศร้า บจก.เทคนิคแพ็คเก็จจิ้ง 
9 นายสงกรานต์ วงศ์ราษฎร์ บจก.เทคนิคแพ็คเก็จจิ้ง 
10 นายรังสี สุดดี บจก.เทคนิคแพ็คเก็จจิ้ง 
 







 



 

กําหนดการฝกึอบรม (ครั้งที่ 5) 
โครงการพัฒนาศักยภาพผู้ประกอบการและบุคลากรในอุตสาหกรรมพลาสติก 

เพื่อรองรับการเป็นประชาคมเศรษฐกิจอาเซียน (AEC) 
 
หลักสูตร : เทคนิคการแก้ไขปัญหาและการควบคุมคุณภาพในงานพลาสติก (ระดับสงู) 
วิทยากร : ผศ.วิศิษฎ์ โล้เจริญรัตน์, ผศ.ดร.สมเจตน์ พัชรพันธ์, ดร.ณรงค์ชัย โอเจริญ และ 

ดร.กุลวดี สังข์สนิท 
วันที่อบรม : 12-13 กุมภาพันธ์ พ.ศ.2559 
สถานที่อบรม : อาคารปฏิบัติการวิศวกรรมพลาสติก ภาควิชาวิศวกรรมวัสดุและโลหะการ คณะ

วิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุร ี(จ.ปทุมธานี) 
 
เนื้อหาการอบรม : 
 
12 กุมภาพันธ ์2559 09.00-12.00 น. 
  

หน่วยที่ 1 การเกิดข้อบกพร่องในชิน้งานฉีดพลาสติก (1.30 ชั่วโมง) 
 โดย ผศ.ดร.สมเจตน์ พัชรพันธ์ 
หน่วยที่ 2 การเกิดข้อบกพร่องของชิ้นงานในกระบวนการอัดรีดขึน้รปู (1.30 ชั่วโมง) 
 โดย ดร.ณรงค์ชัย โอเจริญ 
  

รูปแบบการอบรม : บรรยาย (ร้อยละ 100) 
  

 13.00-16.00 น. 
  

หน่วยที่ 3 เทคนิควิเคราะห์สมบัติพลาสติกเพื่อการควบคุมคณุภาพ (3 ชั่วโมง) 
 โดย ดร.กุลวดี สังข์สนิท 
 - การวิเคราะห์ทดสอบทางกายภาพ 
 - การวิเคราะห์ทดสอบสมบัติเชิงกล 
 - การวิเคราะห์ทดสอบสมบัติทางความร้อน 
 - การวิเคราะห์ทดสอบสมบัติทางเคมี 
 - การวิเคราะห์ทดสอบสมบัติทางสิ่งแวดล้อม 
 - เทคนิคการวิเคราะห์ส่วนประกอบและสิ่งปนเป้ือนในพลาสติก 
 - กรณีศกึษาการใช้เทคนิควิเคราะห์ทดสอบเพ่ือการแก้ปัญหาและการควบคุม

คุณภาพ 
  

รูปแบบการอบรม : บรรยาย (ร้อยละ 100) 



 

13 กุมภาพันธ ์2559 09.00-12.00 น. 
  

หน่วยที่ 4 การควบคุมคณุภาพ (3 ชั่วโมง) 
 โดย ผศ.วิศิษฎ์ โล้เจริญรัตน์ 
 - ข้อมูลคุณภาพและแนวทางเบ้ืองต้นในการเก็บรวบรวมข้อมูล 
 - การควบคุมคุณภาพวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ 
 - การควบคุมคณุภาพกระบวนการผลิต 
 - การหาความสามารถของกระบวนการผลิต 
  

รูปแบบการอบรม : บรรยาย (ร้อยละ 100) 
  

 13.00-16.00 น. 
  

หน่วยที่ 5 การวางแผนและการควบคมุการผลิต (3 ชั่วโมง) 
 โดย ผศ.วิศิษฎ์ โล้เจริญรัตน์ 
 - การวางแผนกําลังการผลิต 
 - การจัดลําดับงานและตารางการผลิต 
 - การควบคุมตารางการผลิต 
  

รูปแบบการอบรม : บรรยาย (ร้อยละ 50) และปฏิบัติ (ร้อยละ 50) 
 



 

รายชื่อผู้เข้าอบรมหลักสูตรระดับต้นและกลาง (งานอัดฉีด) (ครั้งที่ 5) 
หัวข้อ “เทคนคิการแก้ไขปญัหาและการควบคุมคุณภาพในงานพลาสติก (ระดับสงู)” 

โครงการพัฒนาศักยภาพผู้ประกอบการและบุคลากรในอุตสาหกรรมพลาสติก 
เพื่อรองรับการเป็นประชาคมเศรษฐกิจอาเซียน (AEC) 

วันที่ 12-13 กุมภาพันธ์ พ.ศ.2559 
อาคารปฏิบัติการวิศวกรรมพลาสติก คณะวิศวกรรมศาสตร์ มทร.ธัญบุรี คลองหก จ.ปทุมธาน ี

 
 
1 คุณธนัญญา ทวีผลเจริญ บจก.นาป้า 
2 คุณอนุรัฐ เมธิยานนท์ บจก.วิสและบุตร 
3 คุณปรีชา โพธ์ิอ่ิม บจก.วิสและบุตร 
4 คุณเผด็จ เกิดกล่ํา บจก.วิสและบุตร 
5 คุณรักสวัสด์ิ สวัสด์ิพาณิชย์ บจก.บางกอกพัฒนามอเตอร์ 
6 คุณสิทธิพงษ์ พันชมภู บจก.บางกอกพัฒนามอเตอร์ 
7 คุณถาวร กุลแก้ว หจก.วี พี ซี พลาสเทค 
8 คุณเรืองพล โรจนสมบูรณ ์ หจก.วี พี ซี พลาสเทค 
9 ดร.มณชัย ศิริเพ่ิมพูลธรรม บจก.เอส.วี.เค.อินเตอร์เนช่ันแนล 
10 นายนพดล ขัติยนนท์ บจก.แอดโคแมท (สยาม) 
11 คุณสุดารัตน์ เรืองสว่าง บจก.อีสเทอร์น พลาสเทค 
12 คุณอิทธินันท์ อุณหเทพารักษ์ บจก.โอเค อินเตอร์ โปรดักส์ 
13 คุณวีรพงษ์ หงษ์จุมพล บจก.ผลิตอุปกรณ์ก่อสร้าง 
14 คุณจิระวัฒน์ ถามะพันธ์ บจก.เหรียญไทย อินเตอร์พลาส 
15 คุณสราวุธ อารมณ์สวะ บจก.เหรียญไทย อินเตอร์พลาส 
16 คุณพิชัยภูษิต พลพวก บจก.เหรียญไทย อินเตอร์พลาส 
17 คุณจันทร์จิรา สุขจิตร บจก.เหรียญไทย อินเตอร์พลาส 
18 คุณงามตา ทาทอง บจก.โพลีเมอร์ อินโนพลาส 
19 คุณสมภพ กันโต บจก.เบสโก อินเตอร์เนช่ันแนลพลาสติก 
20 คุณภาคภูมิ พิกุลโสม บจก.เบสโก อินเตอร์เนช่ันแนลพลาสติก 
21 คุณสมเพชร บับภา บจก.เอ็น.เจ.อุตสาหกรรม 
22 คุณสมชาย เซน็ติมา บจก.เอ็น.เจ.อุตสาหกรรม 
23 คุณสุรวุฒิ ศศขิัณฑ์ บจก.เอกา แพค 
24 คุณสมชาย สุดรักษ์ บจก.เอกา แพค 
25 คุณอรณี โครธาสวุรรณ์ บจก.พี.ออดิโอซิสเทม็ 
26 คุณกิตติธัช ไพบูลย์ลีสกุล บจก.พี.ออดิโอซิสเทม็ 



 

27 คุณกมลณฐั ทรัพย์อดิเรก บจก.พี.ออดิโอซิสเทม็ 
28 นางสาวรัตชณี จันทร์สขุจําเรญิ บจก.เจริญทรัพย์ไพศาล 
29 นายยศวรรธน์ ปราชญโยธิน บจก.เจริญทรัพย์ไพศาล 
30 คุณอลงกต ใยบัว บจก.เทคนิคแพ็คเก็จจิ้ง 
31 คุณพรเทพ ป้องเศร้า บจก.เทคนิคแพ็คเก็จจิ้ง 
32 คุณสงกรานต์ วงศ์ราษฏร์ บจก.เทคนิคแพ็คเก็จจิ้ง 
33 คุณรังสี สุดดี บจก.เทคนิคแพ็คเก็จจิ้ง 
34 คุณวีระ เรืองบุญสุข บจก.โพลีเมอร์ อินโนพลาส 
 
 











 

กําหนดการอบรม (ครั้งที่ 6) 
โครงการพัฒนาศักยภาพผู้ประกอบการและบุคลากรในอุตสาหกรรมพลาสติก 

เพื่อรองรับการเป็นประชาคมเศรษฐกิจอาเซียน (AEC) 
 
 
หลักสูตร : การพัฒนาผู้บริหารรุ่นใหม่เพ่ือนําการเปลี่ยนแปลงสู่อุตสาหกรรมพลาสติกไทย 
วันที่และเวลา : 7 มิถุนายน พ.ศ.2559, เวลา 09.00 – 16.30 น. 
สถานที่ : โรงแรมรามาการ์เด้นส์, ห้อง Executives 1, ถ.วิภาวดีรังสิต, กรุงเทพฯ 
เนื้อหาการอบรม : 
 
09.00-12.15 น. ภาคเชา้ 

09.00-09.30 น. ลงทะเบียน  

09.30-10.30 น. กล่าวต้อนรบัและบรรยายสรุปภาพรวมโครงการพัฒนาศักยภาพผู้ประกอบการ
และบุคลากรในอุตสาหกรรมพลาสติกเพือ่รองรับการเป็นประชาคมเศรษฐกิจ
อาเซียน (AEC)  

 วิทยากร: ดร.จารึก สิงหปรีชา (คณะเศรษฐศาสตร์ มหาวิทยาลัยเชียงใหม่) 

10.30-10.45 น. แลกเปลี่ยนความคิดเห็น 

10.45-11.00 น. รับประทานอาหารว่าง 

11.00-12.00 น. ดีไซน์เชิงกลยุทธ์กับโอกาสของอุตสาหกรรมพลาสติกไทย 
 วิทยากร: ดร.เกรียงศักด์ิ วงศ์พร้อมรัตน ์(ผู้อํานวยการสถาบันพลาสติก) 

12.00-12.15 น. แลกเปลี่ยนความคิดเห็น 

12.15-13.30 น. พักรับประทานอาหารกลางวัน  
 
 
 
 
 
 
 
 



 

13.30-16.30 น. ภาคบ่าย 

13.30-14.30 น. วิสัยทัศน์เชิงกลยุทธ์กับการสร้างธุรกิจแหง่อนาคต 
 วิทยากร: นายประดิษฐ์ รัตนวิจิตราศลิป ์(รองผู้อํานวยการ สถาบันพัฒนา

อุตสาหกรรมสิง่ทอ) 
14.30-16.00 น. โปรแกรมสนับสนนุภาคเอกชน สวทช.กับการพัฒนาอุตสาหกรรมยุค 4.0 
 วิทยากร:  

1. รศ.ดร.วิโรจน์ ลิ่มตระการ (ที่ปรึกษาอาวุโส ศูนย์บริการปรึกษาการออกแบบ
และวิศวกรรม สวทช. (DECC))  
2. ดร.นันทิยา วิริยบัณฑร (ผู้จัดการ โปรแกรมสนับสนุนการพัฒนาเทคโนโลยี
และนวัตกรรม (ITAP))  
3. นายเอกชัย ขจรคํา (งานสนับสนุนการวิจัย พัฒนา และวิศวกรรมภาคเอกชน 
(CDP))  

16.00-16.30 น. แลกเปลี่ยนความคิดเห็น 

16.30 น. ปิดการอบรม 

 

หมายเหตุ: 1) หัวข้อบรรยายและวิทยากรอาจมีการเปล่ียนแปลงตามความเหมาะสม 2) บริการอาหารว่างในห้องอบรม 
 
 



 

รายชื่อผู้เข้าอบรมหลักสูตรผู้บริหาร (ครั้งที่ 6) 
หัวข้อ “การพฒันาผู้บริหารรุ่นใหม่เพื่อนําการเปลี่ยนแปลงสู่อุตสาหกรรมพลาสติกไทย” 

โครงการพัฒนาศักยภาพผู้ประกอบการและบุคลากรในอุตสาหกรรมพลาสติก 
เพื่อรองรับการเป็นประชาคมเศรษฐกิจอาเซียน (AEC) 

วันที่ 7 มิถุนายน พ.ศ.2559 
โรงแรมรามาการ์เด้นส์, ห้อง Executives 1, ถ.วิภาวดีรังสิต, กรุงเทพฯ 

 
 
1 คุณเหมือนฝัน ต้ังพินิชการ บจก.เอส.พี.เพทแพค 
2 คณุณัฐฎพล พานนพวัฒน์ บจก.ไทยโคโพลีอุตสาหกรรม 
3 คุณอรรคราช สุวรรณภูม ิ บจก.ไทยสแกนทูบ 
4 คุณอนวัช วรรธนโกสินทร์ บจก.นาป้า 
5 คุณพงศกร ไมวั้ฒนา บจก.เพาเวอร์ วิช่ัน อุตสาหกรรม 
6 คุณวีระ เรืองบุญสุข บจก.โพลีเมอร์ อินโนพลาส 
7 คุณงามตา ทาทอง บจก.โพลีเมอร์ อินโนพลาส 
8 คุณชนินทร์ วงษ์ทิพย์ บจก.โพลีเมอร์ อินโนพลาส 
9 คุณปกรณ์ สุดแสน บจก.ยามาโมโต้ เทรดด้ิง (ไทยแลนด์) 
10 คุณวิบูลเดช มัณฑะจิตร บจก.ยามาโมโต้ เทรดด้ิง (ไทยแลนด์) 
11 คุณจีดาพร สญัมนต์ บจก.เอส.ดี.เจ.อินเตอร์ 
12 คุณเดช ปานสูง บจก.เอส.ดี.เจ.อินเตอร์ 
13 คุณกนกพร ผลบุญ บจก.ไฮมิก 
14 คุณกานต์พิชชา ห่านทา บจก.ไฮมิก 
15 คุณณัฐกฤตา ฉัตรนันทคุณ บจก.เอ็นทีซี คอร์ปอเรช่ัน 
16 คุณประณีต นํ้าทรง บจก.เวิลด์พลาส 
17 คุณปิยะดา บุญเอิน บจก.เวิลด์พลาส 
18 ดร.พงษ์ศักด์ิ วิวรรธนะเดช จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย 
19 คุณพงศ์ธร วิวรรธนะเดช จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย 
   









 

การประเมินผลก่อนการอบรม 
โครงการพัฒนาศักยภาพผู้ประกอบการและบุคลากรในอุตสาหกรรมพลาสติก  

เพื่อรองรับการเป็นประชาคมเศรษฐกิจอาเซียน (AEC) 
 
 
1. เพศ   
 

เพศ ร้อยละ 
1) ชาย 100.0
2) หญิง 0.0
 

2. อายุ  
 

เพศ ปี 
1) ค่าเฉลี่ย (Mean) 37
2) สูงสุด 58
3) ตํ่าสุด 24
 

3. ลักษณะธุรกิจหลักของบริษัท  
 

ธุรกิจ กลุ่มสินค้าหลัก 
1) การผลิต (ร้อยละ 80.0) injection molding, packaging, plastic injection, shrink film, 

ขวด pet, เคร่ืองใช้ในครัวและทําขนม, ชิ้นส่วนอิเล็กทรอนิกส์และ
รถยนต์, ถ้วยพลาสติก, ลําโพง และอะไหล่ปั๊มน้ํา 

2) การค้า (ร้อยละ 20.0) วัตถุดิบเม็ดพลาสติกและสารเติมแต่งต่างๆ ท่ีใช้ในการผลิต 
3) อ่ืนๆ (ร้อยละ 0.0) - 
 

4. ประสบการณ์ทํางาน  
 

ประสบการณ์ ค่าเฉล่ีย (ปี) 
1) ประสบการณ์ทํางาน (รวมท้ังหมด) 12.4
2) เฉพาะอุตสาหกรรมพลาสติก 6.2
 
5. ลักษณะงานที่ทําในปัจจุบัน (อาทิ ควบคุมเคร่ืองจักร หรือตรวจสอบชิ้นงาน เปน็ต้น) 
 

ด้าน ลักษณะงาน 
1) การผลิต ควบคุมกระบวนการผลิต, แก้ไขกระบวนการผลิต, ปรับปรุงกระบวนการ

ให้มีประสิทธิภาพ ควบคุมเคร่ืองจักร, ดูแลและควบคุมการผลิต, ควบคุม
คุณภาพและเทคนิคการผลิตท้ังหมด 

2) วัตถุดิบ ควบคุมต้นทุนการผลิต 



 

ด้าน ลักษณะงาน 
3) การวางแผนและควบคุม การตรวจสอบชิ้นงาน, ควบคุมเครื่องวัด, Process control, การ

ตรวจสอบควบคุมคุณภาพและประกันคุณภาพกระบวนการผลิต, วาง
แผนการผลิต 

4) การทดสอบผลิตภัณฑ์ ตรววจสอบคุณภาพชิ้นงาน, วิเคราะห์พัฒนาผลิตภัณฑ์ใหม่ 
 

6. การเขา้รับการอบรมหลกัสูตรลักษณะเดียวกันนี้กับหน่วยงานอ่ืน (ในช่วง 3 ปีที่ผ่านมา) 
 

การอบรม หน่วยงาน 
1) เคย (ร้อยละ 11.1) กรมอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีไทย-เยอรมันและสถาบันเทคโนโลยี

ไทย-ญี่ปุ่น และสถาบันพลาสติก 
2) ไม่เคย (ร้อยละ 88.9) - 
 

7. วัตถุประสงค์หลักที่ต้องการเข้ารบัการอบรมคร้ังนี้ (ตอบได้มากกว่า 1 ข้อ)  
 

วัตถุประสงค์ ร้อยละ 
1) แก้ไขข้อบกพร่องของชิ้นงานและกระบวนการผลิต 81.5
2) เพ่ิมเติมความรู้ทางวิชาการให้แก่บุคลากร 77.8
3) ศึกษาแนวทางการลดต้นทุนในกระบวนการผลิต 63.0
4) พัฒนามาตรฐานฝีมือแรงงานของบุคลากร 44.4
5) ศึกษาแนวทางการพัฒนาเทคโนโลยีการผลิต 33.3
6) เตรียมพร้อมรองรับการขยายกําลังการผลิต 25.9
7) ลดข้อขัดแย้งระหว่างบุคลากรในการวิเคราะห์ปัญหา 22.2
8) ศึกษาแนวคิดการผลิตชิ้นงานรูปแบบใหม่ๆ 22.2
9) อ่ืนๆ  11.1
 

8. ประเด็นที่ต้องการให้วิทยากรเนน้ / ยกตัวอย่างเพิ่มเติมกรณีใดเป็นพเิศษ  
 

การอบรม ประเด็น 
1) การผลิต แนวทางการวิเคราะห์เพ่ือการแก้ไขปัญหา, การแก้ไขปัญหาในการผลิต, 

กระบวนการผลิต extraction รีดแผ่น, ประสบการณ์ท่ีเป็นประโยชน์ใน
การทํางานจริง, การคํานวณ CPL, ปัญหาท่ีเกิดข้ึนจริงในกระบวนการ
ผลิต พร้อมวิธีแก้ไข 

2) วัตถุดิบ คุณสมบัติของเม็ดพลาสติก 
3) การวางแผนและควบคุม Control chart, การจัดทําข้อมูลแนะนําไปใช้ในการวางแผนการผลิต/

วิธีการ, วิเคราะห์ข้อมูลสถิติ, ตัวอย่างของข้อมูลสถิติ 
4) การทดสอบผลิตภัณฑ์ การทดสอบจริงหรือการปฏิบัติเพ่ือนําไปปรับปรงทักษะในองค์กร 
 



 

9. หลักสูตรการอบรมครั้งนี ้ต้องการให้เพิม่เติมหัวข้อใด (ที่ยังไม่มีในหลักสูตร)  
 

การอบรม ประเด็น 
1) การผลิต Extrusion process การแก้ไขปัญหา, อัตราการผสม เช่น PVC PP PE, 

การแก้ไขเหตุการณ์ท่ีพบบ่อยในโรงงาน, สอนวิธีวัดชิ้นงานพลาสติกใน
แต่ละแบบ, Extrusion multilayer 

2) วัตถุดิบ คุณสมบัติของเม็ดพลาสติก 
3) การวางแผนและควบคุม การวิเคราะห์ปัญหาท่ีเกิดจาก 4m หรือ kaizen, เทคนิคคํานวณต้นทุน

การผลิต 
4) การทดสอบผลิตภัณฑ์ แนวทางในการทดสอบผลิตภัณฑ์พลาสติก 
 



 



 

การประเมินผลหลงัการอบรม 
โครงการพัฒนาศักยภาพผู้ประกอบการและบุคลากรในอุตสาหกรรมพลาสติก  

เพื่อรองรับการเป็นประชาคมเศรษฐกิจอาเซียน (AEC) 
 
1. ระดับความพึงพอใจ/ความรู้ความเข้าใจ/การนาํไปใช้ ต่อการเข้ารบัการอบรม (หน่วย: ร้อยละ) 
 

ประเด็นความคิดเห็น ระดับความพึงพอใจ  
 มาก

ท่ีสุด 
5 

มาก 
 
4 

ปาน
กลาง 

3 

น้อย 
 
2 

น้อย
ท่ีสุด 
1 

1. ด้านความพึงพอใจ 
1.1 ด้านกระบวนการ/ขั้นตอนการให้บริการ 
1) การประชาสัมพันธ์การจัดอบรม 18.5 44.4 25.9 11.1  
2) การดําเนินงานเป็นระบบและมีข้ันตอนชัดเจน 14.8 48.1 37.0   
3) รูปแบบของการจัดอบรมมีความเหมาะสม 14.8 40.7 44.4   
4) ความเหมาะสมของระยะเวลาการอบรม 11.1 51.9 29.6 3.7  
1.2 ด้านวิทยากร 
1) การเตรียมตัวและความพร้อมของวิทยากร 22.2 63.0 14.8   
2) อธิบายเนื้อหาได้ชัดเจนและตรงประเด็น 11.1 74.1 14.8   
3) ใช้ภาษาท่ีเหมาะสมและเข้าใจง่าย 11.1 63.0 22.2 3.7  
4) การตอบคําถามในเนื้อหาอบรมของวิทยากร 11.1 70.4 18.5   
5) การให้คําปรึกษาเพ่ิมเติมเกี่ยวกับชิ้นงาน/งานท่ีทํา 14.8 48.1 37.0   
6) เอกสารประกอบการบรรยายเหมาะสม 22.2 55.6 22.2   
1.3 ด้านสิ่งอํานวยความสะดวก 
1) ความเหมาะสมของสถานที่ 14.8 44.4 40.7   
2) ความสะอาดเรียบร้อยของสถานท่ี 18.5 48.1 22.2 11.1  
3) ความเหมาะสมของสื่อและอุปกรณ์ 7.4 29.6 40.7 22.2  
4) ความชัดเจนของเอกสารประกอบการอบรม 11.1 48.1 37.0 3.7  
5) ความเหมาะสมของอาหารกลางวันและอาหารว่าง 18.5 55.6 25.9   
1.4 ด้านการให้บริการของเจ้าหน้าท่ี 
1) การให้บริการของเจ้าหน้าท่ี 51.9 37.0 11.1   
2) การประสานงานของเจ้าหน้าท่ีโครงการ 37.0 48.1 14.8   
3) การอํานวยความสะดวกของเจ้าหน้าท่ี 29.6 59.3 11.1   
4) การให้คําแนะนําหรือตอบข้อซักถามของเจ้าหน้าท่ี 25.9 48.1 25.9   
2. ด้านความรู้ความเข้าใจ 
1) ความรู้ ความเข้าใจในเรื่องนี้ก่อนการอบรม  11.8 47.1 29.4 11.8
2) ความรู้ ความเข้าใจในเรื่องนี้หลังการอบรม  52.9 47.1  
3) สามารถอธิบายรายละเอียดของเนื้อหาได้  41.2 52.9 5.9 
4) สามารถบูรณาการทางความคดิสู่การทํางาน  58.8 41.2  
3. ด้านการนําความรู้ไปใช้ 



 

ประเด็นความคิดเห็น ระดับความพึงพอใจ  
 มาก

ท่ีสุด 
5 

มาก 
 
4 

ปาน
กลาง 

3 

น้อย 
 
2 

น้อย
ท่ีสุด 
1 

1) สามารถนําความรู้ไปประยุกต์ใช้ในการปฏิบัติงานได้ 5.9 64.7 29.4   
2) สามารถนําความรู้ไปเผยแพร่แก่เพ่ือนร่วมงานได้ 52.9 47.1   
3) สามารถให้คําปรึกษาแก่เพ่ือนร่วมงานได้  58.8 41.2   
4) มีความม่ันใจและสามารถนําความรู้ท่ีได้รับไปใช้ได้  70.6 23.5 5.9  
4.ความสําเร็จของโครงการในภาพรวม  63.6 36.4   
 

2. การอบรมครั้งนีค้าดว่าจะมีประโยชน์ต่อบริษัทในประเด็นใดบา้ง  
 

ประเด็น ร้อยละ 
1) เพ่ิมเติมความรู้ทางวิชาการให้แก่บุคลากร 55.6
2) แก้ไขข้อบกพร่องของชิ้นงานและกระบวนการผลิต 29.6
3) พัฒนามาตรฐานฝีมือแรงงานของบุคลากร 11.1
4) ลดข้อขัดแย้งระหว่างบุคลากรในการวิเคราะห์ปัญหา 44.4
5) แนวทางการพัฒนาเทคโนโลยีการผลิต 14.8
6) แนวคิดการผลิตชิ้นงานรูปแบบใหม่ๆ 44.4
7) แนวทางการลดต้นทุนในกระบวนการผลิต 29.6
8) เตรียมพร้อมรองรับการขยายกําลังการผลิต 11.1
9) อ่ืนๆ  3.7
 

3 ช่องทางการรับข้อมูลหลกัสูตรอบรมในคร้ังต่อไป  
 

ประเด็น ร้อยละ 
1) ต้องการ 100.0
2) ไม่ต้องการ 0.0
 

4. ข้อคิดเห็นหรือข้อเสนอแนะ  
 

ประเด็น ร้อยละ 
1) เพ่ิมตัวอย่างประกอบการบรรยาย 14.8
2) จัดอบรมแบบศึกษาดูงานนอกสถานท่ี 33.3
3) เพ่ิมจํานวนวันการอบรม 29.6
4) อ่ืนๆ 22.2

4.1) การแก้ไขด้านการผลิตเกี่ยวกับปัญหาต่างๆ 
4.2) ความก้าวหน้าของเทคโนโลยีด้านการผลิตพลาสติก 
4.3) พัฒนาสื่อการสอนเพ่ือความเข้าใจ 
4.4) พาดูเคร่ืองวัดในภาควิชา 
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