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The objective of this thesis is to improve the maintenance system and build up the 

preventive maintenance plan for power supply unit (PSU). The department takes care of print 

circuit board that is used inside electronic equipments. The mentioned system was developed in 

order to increase production efficiency in case of machine breakdown. The research start from the 

survey of general situation of PSU department as well as studying both related researches and 

theories in preventive maintenance techniques and adapt into practice. In order to improve 

maintenance system, the researcher has divided the task into 3 parts: 1). Upgrading the 

maintenance system of existing maintenance section, the researcher starts from setting up the 

working standard, maintenance information system and completing some maintenance document. 

Moreover, the researcher set the daily machine check sheet to check up all machine in the PSU 

department. 2). Building up the preventive maintenance which set to be standard and adept to 4 

main machines types that were Auto Soldering, Axial Machine, Radial Machine and SMT. 

3). Creating the computer program to support maintenance job. 

After implementing, it was found that %Delay was decreased from 3.27% to 0.81% and 

the average production loss time was decreased from 16.16% to 8.02% of total loss time. In 

section Insertion, %Machine Operation Ratio was increased 1.93% - 8.76% before. This enables 

to increase the production efficiency. 
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1. ��	
����
	�����	
��	����������	 

1.1 ��	
����
	��������	� 

������	

����
����������������������  
������������� !!"�#���$��%  �������
��������
�
#&�
�#�

�� �$ ���'�  ��&���$�  (&�)�*&+���,��,  ���*������+,  Printer,  ����� �(����!  ��4�
��� 56��7�������������� !!"���8�  
����������+���
��9'��%  ��$�������������
��  ���
�:+*��
����+5�**'����4����+���
��9�6��&��������;����<
������������ !!"��9'$���8�  56����������'6
'� �
��;$�����;��
��='�����
�:+*������+5�**'�� (Power Supply Unit)  
H������;����<������$�
�� 
7����(�����&����
��='�����
�:+*������+5�**'��  
���;��
��='��&������8�����$��%  ��
���  
����8�����9'$���8���

�

�������� (Man) ���,���� (Material) ��4����+���
��#'��  ;���&��;����<
��
��$��9�6�����  �������
�
� (Machine) 56����4����+���
��9�6��&��
�&���9�
�����
��='���������
 � ����$�������;�&M�7�*#'����;�&M�='  �����9����8
�����#=�
����������
N��������
�
� #'�

�

���
����������
N��������
�
� 
6���4�;$��;����<���
��9�6�� &��
�;���;����9�
�����
��='��
������� ���$���$������� �$������ 

(�����
�:�)6
N���4�(�����='�����
�:+#'���8�;$�����'�&�����;+ ��
�����
��='��
#�

����O$  2  #=�
9'�
  ���  #=�
 ERL (9���#�'� !!"�) ��&�8�9�� 56 ;��
��='�� (��� 2 
�)  
#'�#=�
 PSU (Power Supply Unit) ��&�8�9�� 16 ;��
��='�� (��� 2 
�) ���	

������������
��
������
�:+  Power  Supply  ��#��(���&��
��*����68�������%  &�8���8�*�����4����
�:+&��������;����<��
���������� !!"�9'������  
��9H� ��
�
�����������:
��='��&���*����68�������
�:+*������+5�*
*'�� ��8�#�$�V 2545X2547 �����4�����'� 18.41,  20.56  #'�  26.49  ���'�����  �&���
�������:
��
���(�����&�8�9�� 56����#��(���
��*���;O��68���
������� 
6���4�#=�
&���������$�;��
��
��
���� �)6
N�������� �*���*�^���9�
��&�������������4�������
�68� '�������$���
��
��&�����
�$��%   


�
&�� ��
'$�������������;$�����
���O#'��������
N��������
�
���4�;$��9�6��&����
����;����<  9�$�����&�����=�����
���O#'��������
N��������
�
� ���  ����������	
���
��  



 

2 
(Maintenance Section)  ����
��&��������9�$�����5$��������&���������;�&M�7�*  ������;$��
�$���9�
��='���9���4� ���$���������#'� �$������  
��&��������9�$�����5$��������
6���4�
��&��
=O���
���9�����;��
#'�����
��&��
��)6
N�,6��	<9�&���
���68� #'���������#
� ��9�
��&�����
��4� ���$�������;�&M�7�*��
�����68�  
6� �������&��
��)6
N�����O'�
����
���	<9��$��%  &���
��������

��9�$�����5$������������$� ���8 

 

1.2 ��	
��	�������	�� !�������	 

1.2.1 ���"#��$%����&�����'�� PSU �����+�%�	�,+�
��	�!�  

#=�
  PSU (Power Supply Unit) ��4�#=�
9�6����(��������#�� 56��&��
��='��
���
�:+*������+5�**'�� 7����#=�
#�$���4� 2 ;$�� ���#;���9��9H����O�&�� 1.1 ���  

1) Auto Insertion (AIM) ��4�;$��&��&��
���;$���
�:+��8�;$���'H
% (Component) 
'� �&��#=$�'����
� (Print Circuit Board: PCB) ���������
�
�&���
��������&�8�9�� 
3 ����7& ��� Axial Machine, Radial Machine #'� SMT Machine 
�
��8�
�,O

;$� ����;$���$� ��*���&��
�����
�� (Assembly)  

2) Assembly ��4���8����&��
����������
�:+�$��% ��������
�� #'���
��
��&�;��
�$��$��% ���� ���#�$���
��9�����'O
��� ��;��
��='��&�8�9��  8  ;��
��='��
9'�
  ��#�$'�;��
��='���������'����'6�
��  
�������#�
�$��
���������
����
����4���
��='�����#�$'���$�;����� (Model)  �������
�
�9'�
&����4�;$��
;����<���&�
;��
��='����� ������� Auto Soldering  9����$������
������(�����  
���	

������&�8�9��  8  �������  


����  1.1 �������� PSU �
��������� 2 �������� 

PSU 

Insert Assembly 



 

3 
7����#=�
  PSU  ���
�� �����9'��;$����� &����9���&���������=������$��%  
��

 �  56��
���;$��9'�
%  ��$�  ;$��
��='��  ;$����������:7�*  9�$�����5$��������  ��4����  ��

��&�������4� 2 
� ��� 
�
'�����#'�
�
'����� (Day and Night Shift)  ��*��
���&�8�9��  376  
��  #�$���4�#�����&�����  271  ��  #�����&������  62  ��  #'�*��
��� Auto Insert  43 �� 
(�
���: Monthly Report  ��'���(�)�*�  2548)  ��'�&����� 20 ����(��&�����/��� (����(��&������
�� 
8 ����(���$�
�&����� '$����'� 2 ����(���$�
�&�����)  ��
��'��
��='��;O�;��  (Maximum Capacity)  
6  '�����8�/�V  (�
���: Company Profile) 

9�$�����5$�����������#=�
  PSU ��*��
���&�8�9�� 14 �� ��
��&�����&�8�
�
'�����
#'�
�
'����� ���=��������5$��������#'�
������������������#'����
�:+�p*��7����#=�
 
PSU �&$���8� *��
���5$����������;$�� Insert #'�Assembly 
�#�
9���&��
��&�����������
�

�������
�
�&�����=�������#�$'�;$��������#�
�$��
�� 56����;$�� Assembly 
���
��#�$��$��
��
&�������
��4� 2 ;$���$����� Support ��9���&����;��
��='������������*��������������
�
� 
�������
�������8�#'���'�����������&�;���$��% �������
����'������$�
��='�� (Change Model) ��
&�8�
������
�� Breakdown 
���4�=O����� �#
��	<9���8�������� #'� Preventive Maintenance ��9���&�����
#=�
����������
N������"��
��  ���	

������
��
��&��#=�
����������
N������"��
����4���������  
(����;�8�)  �&$���8�  56���������
�
#=�
��='�����������$� �   

 

1.2.2 ��	
��	����������	 

� ����	$@	��	�'�A �������%��@�������+�%�	�,+�
��	�!� 

1. ����	��	
&
+�� ������'��	�'�A ����'��  PSU   


�
���� �$��&�����#=�
��='��56����
����'����#�'���O$�'����8� &���9�
�����������

��='����4� ���$�� �$#�$���  
�
�	<9���89�$�����5$�������� �����='
��&�������$�
�� 
������
�
����&�
��
�������
�

���5$���������������
�
� 
��68�
��#=�
��='��&�� ����� ��  
'$����� 

���
���������������
�
��p*��&����
�����#=�
��='�� �������&�� �$������
� �$ �����
�����
;��
#'���������
N� #'��������
����'����#�'�#=�
��='�� 
6�&���9����������'���
��&��
�

���5$��
�������������
�
��������&�����������
 �*������;���#=�
��='��&����'����#�'� � &���9�
��='��'$����
 �
�
#=�&�� ����� �� ;$�='�9�(������
������;O<�;�� &�8�&�������$����
$������*'�����, ��'� 
(Loss time), ����(��&����� #'������;��(�
�;&������
�����;�����  
�

������������O'
��



 

4 
='����8�#�$�������N��� 2547  ,6������
�
r��� 2548  ��
��#;���$����#=�
��='�� (PC Plan)  
���
��='��
��� (Actual) #'�
�����&��='�� �$&�� (Delay)  ��#;���������&��  1.1  �����8  

 	�	���� 1.1 ���
��='�� (Production Output) ���#=�
PSU��8�#�$�������N��� 2547 ,6������

�
r��� 2548   

 

Production Output 
�$E�� 

PC Plan Actual Delay %Delay 
Apr 47 629,057 572,662 56,395 8.97% 
May 47 642,564 617,506 25,058 3.90% 
Jun 47 778,138 745,284 32,854 4.22% 
Jul 47 976,824 928,977 47,847 4.90% 
Aug 47 1,098,930 1,067,842 31,088 2.83% 
Sep 47 1,238,941 1,214,998 23,943 1.93% 
Oct 47 1,031,656 989,950 41,706 4.04% 
Nov 47 988,686 989,832 -1,146 -0.12% 
Dec 47 928,726 891,122 37,604 4.05% 
Jan 48 849,015 838,837 10,178 1.20% 
Feb 48 846,210 834,646 11,564 1.37% 
Mar 48 994,475 983,559 10,916 1.10% 
Apr 48 850,260 799,896 50,364 5.92% 
May 48 751,242 719,500 31,742 4.23% 
Jun 48 552,270 537,563 14,707 2.66% 
Jul 48 477,993 457,077 20,916 4.38% 
��
 13,634,987 13,189,251 445,736 3.27% 

(�
���:  Monthly Report 7������ PSU) 


�
�����&�� 1.1 ���
��='�� (Production Output) ���#=�
 PSU ��8�#�$�������N��� 
2547 ,6������
�
r��� 2548 
��9H� ���$���
��='��
��� (Actual) &�� �$&�����#=�&����� �����$�  
%Delay  ��8�#�$  8.97%  ,6� -0.12% 56������p'������ �������: 3.27% ���#=�&����� �� (Plan)  9���
����p'���
�������8����&��='�� �$&�����#=���O$�����: 27,858.5 ��8�/����� &���9��
������;O<�;��
�
���������� 56��9�$�����5$�������� �����='
��&�������$�
��  

 

 



 

5 
� ����	�����A$�RS�T	%U���+�%�	�,+�
��	�!�����'��  PSU  

1. �� �	�	��	����V� �����: 30% ���*��
���5$�������� (;$���9<$��4�
*��
���&�����=��������� Preventive Maintenance) 56��;�������8��4�;�����&��
�������&�
N� ���������
 #'����������<��
��&����� �������
��'���

�&��
�9�7���������*��
���&���9'����O$��7�������*�����
�68�������
�
(����� �$
���(������
��������*���  56��*��
���&�������9���&��#&�=O�&��'���
 �  �$��
���������<��
*� ������
������#'�;�����#'� �����&�
N�
��&�������
;$����8��� �$��
*� &���9�
��&�����'$���� 9���,O
'��'� ������
�
���7������
&�8�9�� �$ 9� 

2. W����	�
�������	�#X������"�&
+��
E�����  &���9���
��&�����������
#&�
���$���������	<9�  �*��� �$�����������
��
*� 

3. ����	�	� Breakdown ������E���\��� 
��&�����;$���9<$��

�
���9'�
%  
���9�$�����5$��������#'��  
���4����#
� ��p*��9�����O$��4����
�� 

4. ���E���\������
��%V+�	��+���������E�����+	��+  (���p*�����*������+&�����������

���������&�;���$��%  ���������
��&�����&���
$�  
��
���	<9���������;�� 9���
(��#
�� �$&��;���  &���9�
��&�����'$������
�68�  

5. &
+
��	%�	����]����E���\���������E����$��� (List  of  Machines) 56����4�
;$����
#
$
��
��
���$��%  ��
&�8� �$���9�;���
���������
�
�  (Machine  
Number)  ���������
�����
��'��
�������������&������$���  
�
���;�
��:+���=O�
&��������   �$;����,��
 ���$�������� 9���������4�����$�� � 

6. �	�U]@����	� +	�a  &
+ +���E��� ��$�  ��
�����&6

��5$������������#�$'�
�������  ��
�����&6
��O$ �*�������9�6���&$���8� 
6� �$;����,�O�����������
�������
�
���8�%  ���$� �����&��
��5$��/��'������ 9'$�� � �����#'�� &���9�  
 �$;����,;������O'����
'�� �� ��4���� 

7. �	�����R�����	�
��%V+�W�%�b����$�%���+	��S�  �E�  #�$%&���	
  
�����&6

���

�����&6
����O''� � �$��� &���9�����O'���9�� �  ������8�
�����&6
 �$
���
��������4�
���  (��
��4��*��� �$�����
;��9���*���*�)  ��
&�8���� �$���
����O'�9'$���8���&��
���������='   
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�
�	<9�&��
'$�����������&�8�9����8;����,;��� �����  9�$�����5$�����������#=�
  

PSU  �������
��'���
�$������;O�  &���9�*��
���&�����9'����O$��7������&���*�����
�68�  56��*��
���
#�$'���,6�#��
���O$��9�$�����5$�������������
��  #�$
������������<��#�$'������� �$�&$�
��  &��
�9�
��&�������7������&�� �����=������*�����8�  
����������'���
��������O�&�
N���8��*�������  
���
��
��#=�
��='��&����
����'����#�'� &���9�
��&��������9�$�����5$�����������������
#&�
��O$��4����
��  &���9�'��'��
����
����������
;���$��%  �  ��
;��&�� ����
�����&6
���*���  ��
#
���&$���8�  #'� �$ ��������������9����������9+  56��
H �$ ��&���9��
�����(���+#�$��$����  ��
&�8�
���'�������
����
�������������������
�
�#'��������&�;���$��%  ��8� �$��  &���9���
#
$
��������  
��

�
��8�����������
��&��
����������
N������"��
��  ��
��&����O$����#'��  #�$��4�
��&���p*�����
������&$���8�  
'$�����
��&��#=�
����������
N������"��
��(���������
��#=�
��='����������
,�� �   �$ ��&��
����������
N������'�����&�
�������  
����*����������&��
���������������,�� �
�&$���8�&��
� �������&��
�����
��������
N� 

 

1.2.3 �	�� !�������	 

#��&��
��*�
��:�;��9������	<9�������� #�
��4� 2 ;$�� �����
�
#=�
��='�����
#=�
 #'�
�
����
��&��������9�$�����5$����������� 56��*�
��:� ��
�
��'�;O<�;�� (Loss 
Time) 56������&�����4� Man-Hour #;���������&�� 1.2 �����8 
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 	�	���� 1.2  ��'�;O<�;�����#=�
 PSU ��8�#�$�������N��� 2547 ,6������������ 2548 

 

Month Man 
Material  

Delay 

Material 

Shortage 

Change  

Model 

M/C 

break 

down 

Other 

Loss 

Man 

hour 

Total 

Man hour 

Man 

Loss 

Apr-47 248 0.00 1309.16 1,471.00 471.50 1,298.42 4,550.08 49,290.00 22.82 

May-47 244 782.91 149.00 1,104.25 288.41 1,530.24 3,854.81 48,386.00 19.28 

Jun-47 276 601.09 0.00 2054.43 788.16 1,152.91 4,596.59 62,502.00 20.09 

Jul-47 360 673.17 0.00 2,315.10 633.50 1,883.66 5,505.43 88,289.50 22.77 

Aug-47 425 531.17 0.00 1,558.33 788.70 1,005.85 3,884.05 102,654.50 16.06 

Sep-47 473 194.25 0.00 1,882.35 880.75 1,826.75 4,784.10 114,555.50 19.93 

Oct-47 447 763.00 0.00 1446.67 656.77 1,578.37 4,444.81 87,574.00 23.34 

Nov-47 397 52.16 0.00 1,071.47 421.31 1,062.76 2,607.70 77,670.00 13.59 

Dec-47 375 61.00 0.00 765.65 480.70 1,056.00 2,363.35 65,815.50 13.60 

Jan-48 370 42.42 0.00 555.00 478.33 753.08 1,828.83 66,900.00 10.08 

Feb-48 371 36.58 0.00 895.55 412.92 609.42 1,954.47 62,661.50 10.77 

Mar-48 364 354.83 0.00 737.83 266.97 894.00 2,253.63 75,406.17 10.89 

Total 4,350 4,092.58 1,458.16 15,857.63 6,568.02 14,651.46 42,627.85 901,704.67 203.23 

Average 362.5 341.05 121.51 1,321.47 547.34 1,220.96 3,552.32 75,142.06 16.94 

% Loss 9.60 3.42 37.20 15.41 34.37 100.00   

% Loss Total 0.45 0.16 1.76 0.73 1.62 4.73   

(�
���:  Monthly Report 7������ PSU) 

9����9��  ���'�����������'�;O<�;����9����� zOther{ ���
������ Inventory, Quality #'�����%  

 


�
�����&�� 1.2 
��9H� ���$���'�;O<�;��;$���9<$��� ��(��8
���(9����(�8:; (Change 
Model) �����4� 37.20% ������&���
����'�;O<�;��&�8�9�� 9��������4� 1.76% ������
��='��
&�8�9�� #'� �*('���>?�(7?�7@�� (M/C Breakdown) 15.41% 9��������4� 0.73% ������
��='��
&�8�9�� 56����4��������=��������9�$�����5$�������� ;$����'�;O<�;��&���9'����� Material Delay 
9.6%, Material Shortage 3.42% #'��	<9�����% ��
 34.37% 56�������#�
�$��#'�� �$��
��
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,��9�
����&�����4�
�����#�����&��;O<�;�� �
����'�;O<�;����8� 
�
�����&�� 1.2 �����4�

�$��p'��� �������: 16.94 ���$������9��������4� 3,628.73 ����(��&������$������ 9��������4� 
4.37% �&���
��
���������(��&�����(���p'����$������ ��'�;O<�;����8��
 ��,6�;��9��&��&���9��
�� 
%Delay �68� (����'�&��;O<�;�� �;$���9<$��
�

����'������$�
��='��#'��������
�
�������� 
6�
;�������� �&��
��&��������9�$�����5$�������� �� 56��
�
�����&��#;���9��9H��&���
����'���
��
='��&�8�9����
�O�$���4�����'�&�� �$��
��
#�$,���'$���$� ���
��4��	<9�;�;� &�� �$���
�
;O<�;�� �*�����4�;������;����,�������� �� 

 

2 �� k!������X����	��A\�% 

�*�����������*�^��������������
N������"��
�� (Preventive Maintenance) ;��9���#=�
 
PSU (Power Supply Unit) ���(�����
�:�)6
N�  

 

3 ����� ����	��A\�% 

1) ������������
��&��������9�$�����5$�����������#=�
  PSU  

2) 
�����������������
N������"��
�� (Preventive Maintenance: PM) ��
�����
�+���&�8��������9�$�����5$��������7����#=�
 PSU  

3) &��#=�
����������
N������"��
���9�
���������
�
����&�8� 2 ;$�� ���  

I. ;$�� Insertion �������&��
�&����� Axial Machine, Radial Machine #'� 
SMT  

II. ;$�� Assembly �������&��
�&����� ������� Auto Soldering (�$������
���
���(�����) ;$���������&�;���$��% ��� �,6� Jig 
��
����������
�

��4��������=��������'O
���  

4) (��#
��&��;�����68��*��������4�}������O' (Database) ��� Microsoft Access 2003 

5) 
��&��(�#
�����*������+&���$��;���;�������
��&��������9�$�����5$��
������ 
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4 ��S� ���	��A\�%���$�	��A��	� 

��%����  1:  )6
N�
��&��������9�$�����5$�����������	

���� 

 1.  
��9�����,����;��+#'������� 

 2.  )6
N�
�����
��&�����#'�������
;��&�����#'��������	<9�&�8�9�����
9�$�����5$�������� 

 3.  )6
N������O�
�
9���;��  &~Nr��$��%  #'������
��&���
�������� 

 4.  )6
N�
�����������(��#
�����*������+&���$������
����
������}������O'  
(Database) 

��%����  2:  
��������������
��&��������9�$�����5$�������� #'�*�^��;��������

����������
N������"��
�� �9�;���'���
��#=�
��='��&�� �$��&�� 

 1.  ��������������
;��&�������O$ �9��$���$�
���
H�����O'&������
�� 

 2.  
��&����<���������
�
��$��%  

 3.  ������;��9�����
��������� 9����;��9������������
�
� 

 4.  ���#=�#��&��#'�
��&��#=���������
N������"��
���9�
���������
�
� 

 5.  ������#'�
��&����4��O$���
����������
N������"��
��;��9����������
�
� 

 6.  ������ �������
�� #'�������=' 

 7.  �������='������#�
 

��%����  3:  
��&��(��#
�����*������+�
H�����O'#'�;���;�������
��&��������
9�$�����5$�������� 

 1.  ����������O'&��
����4� 

 2.  ���#=�����
��������(���������O'�$��%  �
����
��
��5$�������� 



 

10 
 3.  ;����(��#
��}������O'�68� 

 4.  &�'��������
��;,��
��:+
��� 

��%����  4:  �������=' ;���='
����
�� #'��;��#��������;��&��� 

��%����  5:  
��&���O��'$���&����*�M+ 

 

5 ����%]�X����	$�+	\�&$@��� 

1) #=�
 PSU ������
��5$��������&��������}��#'���4�#��#=�&������
�
#�$��� 

2) ���O$���;��9���
����������
N������"��
������������
�
���$������
� #'�;����,
������(���+ ����$����H�&�� 

3)  ��(��#
�����*������+&��������O'*�8�}������������
�
���#=�
 PSU �$����

������������O'����������
�
� ���#=�#'��������='
��&��������
�������
�
� 

4) ;����,'���'�
��;O<�;��  &��������
�

��9���&�����9���
��&�����=��*'��
����������
�
� 

5)  ��#��&����
�����#=�
����������
N�(���9�;���'���
��#=�
��='��&�� �$
��&�� 

6) ��4�#��&���9�
��;��
��='�����
�:+*������+5�**'�����(��������� ��
�$� � 
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6 �'��	�$�	��A��	� 

 
 
 
  

11 



 

�����  2 

��	
��
��������������	�������� 

 


�����
������� 

2.1 	��� ��!���	�����"�����	� (Maintenance) (������ 2543) 

�������������������������  ������������ !��"!�������#$���$� �%&��������'���������(����
�����)�*�+!�������,-"!��.  %�������������(/&+����0#�����1'&"��/�&�#$�%���������������*�1'&� !��
�!��)���0�� 2"!�'����*���������������������������3��3#���������������������'�/"�%�'%&��  45����$ �����,3
�$*�!� ������������	�
�����
��
���������  (Breakdown  Maintenance)  45�����$���������������$*��3#��
6' ���/�+��/"�%�'%&�� �$�����'/�)�*�+!���31/�!2�34!��24� "��'�����#'+������'���������
/�����������������  #��(/&+� ���7��""&��/ �')��2�3�+$ ������� �3�/8��!���������������/������'
�/"�%�'%&����*��!�(/&���'���+9:�+$ "&�#��2�3��������� !����� 

����3#���(��; �.=. 2494 1'&�$������ ������������	��#
�$%����& (Preventive  Maintenance) 
�%&��������+�&�������)���0�� (�����?���"����%�������������������@������/"�#$����'%5*�� !��A���A��  45��
#��(/&���+9:�+$ "&�#��2�3����(����7��""�����1'&(��3'��/�5�� 6' ���������������)���@������$*  
�����������������#$�'����������@��������/ �'%�������������#$����'�/"�6' A���A�� +����0#��1'&6' 
���"���+��+B������������� ���#������+3��' ���/�!�����(/&09����$ �������2"!������������(/&
#�����#$���'#�����"�����2�3���%���9!��� ���#�*������2�3���$� �)�*�+!���31/�!"�����/�'���� 

�����*�1'&�$����C�����'&��������������������� !����� 6' 1'&������'2�3#�=��"�#$��!�
����������������*�1�!+����02�!�2 �������������7��"  45�����#�*�+����3�B#'����!���3�!�����
��3#��� !��+�'��&��2�3���*�/���45�����2�3���  45������2����'%��:$���D�  2�3���2����'�$*#��(/&
(��;  �.=.  2497  ��������������)�*�+!�������,-"!��.  %��������������5�1'&��C�������� ���
���������	�)��*+,-�  (Productive Maintenance) 45�������������������#$���=� /�� ���$��3����%&�
'&� ��� �����#��(/&���'���#�$7� 2�3�$��3+�#��B��+9�+�' 

"!�����3��,�;  �.=.  2500  ��������������2��#�$7�1'&���$� �1����� ������������	��#
�
)��/�$���$���  (Corrective Maintenance) 45���������'��������������'�'2��� ��������2�&1%
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�����������/���+!��%������������� �����%��'�/"�%�'%&�����*����%�������������(/&/�'1�6' +�*��)�� 2�3
�������������+���0B��%�������������(/&+����07��"1'&'&� ��,B��/��������,#$�+9�%5*� 

2�3"!���(��; �.=. 2506 1'&������$���$���#$��3/�$���$� ��������������� ������'���������
('.  �8"��#$��31'&��45�������������#$�1�!"&�������������������  /���"&�����2"!�&� #$�+�'  �5�#��(/&���'
���� ����@�������������������  (Maintenance Prevention)  45��'���������6' ()& 3 %�*�"�����  1). ���
���2�������������(/&�$����2%8�2��  #�#��  ������������!�   2). ()&�#����2�3��+'�45��#��(/&
������������$�����!��)���0��+9� 2�3 3). �9&��������4�*������������#$�'$  #�#�� 4!���!�  2�3�$����#$�
�/��3+�  

�������@�������������������  #��(/&���'�$2��������'(/�!(���������������6' ������
��������=����������)���0��  (Reliability Engineering)  ����3 ��"-()&(�������������������������� 45��
"!���1'&����C�����������  ��������������#�$7�#$�#�����$+!���!��  (Total Productive Maintenance)   
45��7������������������2���$*  05�1'&�!������3����������������#$��$��3+�#��B��+����0�'"&�#��
���7��"1'&����� !�����  2�3 ���+���+�&������+������-%���������1'&����� !��'$ 

2�3"!����; �.=. 2525 1'&���'���$���(/�!#$���C��%5*����$���� ��������������� !���$�3��  
(Systematic  Maintenance) 45���$��������������(��9�2��"!��. ��3���%5*������3�������()&(����
������������������������ 6' �3��(�#$��$*/�� 05����!����45��������-��3��� (Factor) #$���$� �������
+������-���"�*�2"! 2 � !��%5*�1� ����'����%&��������!��'$ ���� �������'���������1/� (Flow) %��
%&��9� ������� ��+'� 2�3������� �����(/&�����05���'/�� � !��('� !��/�5�� 

��������������� !�������3�� (SM) �$��������������'&� ���$���"!��. �������-��3���  �$
��'��!�/�� ������3��������������������� ��������������2�������3��#$��$��'�'!� 5 ��3������ 

1) �����3��6' ���%������3�������������,-  45����C�������*�b����3+����,-
(��3 3���� 35 �;#$�7!���� 

2) �������$�����'���27���������������2�3���1�()& 

3) �������$�����������������������A���A���%&�1�&'&� ��� 

4) ��&�(�������#$��!�  ����"�$ ���������������#$��3��3#��"!�1��$*  �3"&����=� ���
��'�3���������������� 
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5) ��&����()&���������������)��2�&1%�������� (CM) 6' #$���'�!����4!�������������

1�!��$ �2"!�3#��(/&�����,-/��������������������+9!+B���'���#!���*� 

 

2.2  	��� ��!���	���,��-.��	��  (Preventive  Maintenance)  (������  2543) 

���������������)���@���������2����'#$�"&�����  d�@�����e  ���/ �'%�������������
��������������������1�!+����0��'���,-�!��/�&�1'&  ���#$�"&��/ �'�����������1�!�!�(���,$('. ����
���+�&�������+$ /� (/&2�!�������"+�/����� !���&� 2��  '����*��5��$�3�����������������)��
�@�����%5*�  ������������"���+��+B�������������,  ����"���*�����,  ���/�!�����,  ���0�'���$� �
)�*�+!��,  ���4!��24�,  ����'���#5�7����'������������������%&��9�(�������27���������������,  
���������3/-%&��9�#$�1'&���#5�1�&  ������&�/���'#$������g:/������+�&����"����2�&1%  6' #$����
'���������#�*�/�'�3���'%5*�4*��2�&�4*���$�  #�*��$*�������������27���������������(/&+�'��&�����
+B�������������#$����$� �1�"������  6' (/&���'�����/��3+�  2�!� ���)���0��1'&2�3#��+�� �+�� 

���������������)���@�����  �$��"0���3+��-'��"!�1��$*  (�$�3  2542) 

1) �'���������)����'%�'%&��%������������������,-#$�+����: 

2) �'����+9:�+$ (����7��"��������������,-���')����'%�'%&�� 

3) ������� ����()&���2�37��"B��%�������,-#�*�/�' 

4) ���%&��9�#$��$����/�� +������-�����3��"�%������������������,-#�*�/�'  �����()&(����
"�'+��(�4!��24�   ��������  /������$� ��31/�!  45��+����0)!� �����  ROI  (Return  on  
Capital  Investment)  '&�  

5) )!� ���/�'������27������'"��������#$�'$+��/������4!��������#$�"&����� 

6) +���+����������'B� 2�3+�%B��������� 

 

6' ��"�2�&����������������)���@�����������������������#$�+�&��%5*�2�3��'"��������
��*�b�������A�$� �3/�!��)����'�+$ /�   (Mean  Time  Between  Future:  MTBF)  2�3�����A�$� ���
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4!��24�  (Mean  Time  To  Repair:  MTTR)  2�3���������������)���@�����%������������������,-
#$�79&7��"���/�'  /��������,�����g��� "!��.  '���$* 

�) +B������������������,- 

%) �������2��%�����()&��� 

�) ����+����:'&���������'B�  

�) )���6�����#����� 

�) ����1�"!����+5�/��2�3/��'/��� 

A) ��3��"�%������������������,- 

)) 2��6�&�����7�'��"�   

����?���"����������������)���@�����  ��3���'&� �������"!��.  '���$*  (������  2543) 

1) ���#������+3��'�����������2�3�����,6�����  (Cleaning) 

2) ���/�!�����  (Lubrication) 

3) ���"���+B��  (Inspection) 

4) �������2"!�2�3���$� �)�*�+!��  (Adjustment  and  Part  Replacement) 

6' �$�� �3��$ ''��"!�1��$*  ���  

 

2.2.1 	��� ����2
�������"�����	�
�������34�����  (Cleaning)   

���#������+3��'�����������2�3�����,6�����0���������2�!�#%�����4!�������� 45��
�������3������3��+3#&��(/&�/8�B��%�������'���(�6�����2�&�  ��(/&7�+3#&��"!�
�����9&+5�%����������$�'&�  ���#������+3��'��������&��2��%�����������������)���@�����
��������� 
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- %,3#������+3��'��������31'&�/8�+!��"!��.  %�������������������3�����

+����0#���1'&� !��2�!)�'�!�  +B����"�%�������������B� ���, +B���+$ �#$����'%5*�,  
����+���+3�#���,  �����&��#$����'%5*�  2�3����.  %,3#$��'�������������(�+B��3��"�����
� !��1�  2�3�����+����"�/8�+B��#$�7�'��"���*�b���!���8�3+����0#�����2�&1%�g:/�
�����������1'&#���!��#$��3������1������!�#$������ 9! 

- ���%��'q�D��3���/�������+����"!��.  �������������  /��������,6�����
�������)!� �'����+5���!��%�������������  2�3����7�'���'(����()&�������������� 

- )!� �'��"��������'����"��/"�(�6�������1'&  ���������"&��/"�%������"��/"�  
�)!�  ��+'�/�!�����/���$� ��'����*�  )�*�+!��/�����3�3"!��. �309�%��'���1�  ����"��/"�#$�
���'���+����/�!��$*�5�1�!���'%5*� 

6' #���1�  �g:/�(�����������+3��'����3���'����/"�"!��.  �)!� 

- 79&���/��6�����1�!(/&����+�(� 2�3���!����'(�������#������+3��' 

- 1�!�$����9�(��������(/&�$�����!�����(�����������+3��' 

- ���������$� ����(�������/�&�#$�  2�3%���%"�������7�')��(����#������
+3��' 

45��#��2�&+��/����g:/��/�!��$*+����0��3#��1'&6' ���'���������(��������$* 

- ���/�'�6 �� (����#������+3��'#$�)�'���  2�3����#$�����9&%���������(�
#���3'��  �)!�  �6 �� �������  5 + 

- +�&��+����9�(�(�������������+3��'#$�1�!� 9!(��9�%������  �����(/&��������$
+!���!�� 

- 2�!�/�&�#$�2�3%���%"�������7�')��(�������������+3��'� !��)�'��� 

 

2.2.2 	��8�9��"��  (Lubrication) 

���/�!���������+���#$��������+��/��������������  �����������+'�#$�()&#��/�&�#$��@�������(/&
+!��#$��������1/�+��7�+���6' "��  (Metal  to  Metal  Contact)  �������3�@����������+$ /� 
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%�������������������+5�/��2�3�����&��2�&�   ��)!� (/&��3+�#��B��(����#�����%��
�����������+9�%5*�  ������������/�������������1/�����1�� !���������  �$����qr'�&� #$�+�'  ���
'��������������/�!����������������'9�/��������+���#$��!� 2�31�!�!��3�$���$#$�4��4&��  ��������������
+!��(/:!�5����1�!��&�(����������/�!�����������  2�3#��(/&���%&�������������(����#$��3"&���$
�3�����/�!�����#$��$��3+�#��B��1�6' +�*��)��  45�������'(/&�$�3��2�327����/�!�����#$�'$��*�  
#��(/&��36 )�-(�'&��"!��.  ��� 

- �'����+9:�+$ ������������)����'�+$ /� %�������������  #��(/&7��"����1�
� !���$��3+�#��B�� 

- �'����+9:�+$ #��#��� ������7��"  2�3��������������  45��1'&2�!  2�����,  
��+'�2�3�������#$�()&(����7��"2�34!��������"!��. 

- �'����7�'���'������'������()&��+'�/�!�����7�'��3�B#  45��������*�
�!�(/&���'�����+$ /� 2�!������������ !���&� 2�� 

- ��3/ �'��+'�/�!�����1�1'&(����+!��  ���������+����0�'����+9:�+$ ���
���'������/���$� ��'  /���#$�������������+'�/�!�����1�/�����1�&(�#$�"!��.  
2�31�!09������()&(/&���'��36 )�- 

(����'����������3��/�!�����(/&�$��3+�#��B��  "&������5�05�+���"!��.  '���$* 

- =5���(�'&������"&����� ��3�B# )��' ��3��, %����+'�/�!����� +��/���
�����������#�*�/�'  45��%&��9�#$�"&������/�!��$*�3/�1'&����9!������()&���%��
�����������  /������2�3�����������#�*�����#$��)���0��1'& 

- � � ���#$ ���$ ���3�B#2�3)��'%����+'�/�!�����#$�()&���/�� .  79&7��"  
������'������79&7��"  ��3�B#  2�3��+'�/�!�����(/&�&� #$�+�'  #�*��$*���������
+3'��(����+���4�*�  ��'��8�  2�3�������+'�������#$��/��3+� 

- ��'(/&�$�����8���+'�/�!�����2 �������3�B#�*�����  �������3�������09�"&��(�
����!� ��3�B#2�3)��'%����+'�/�!�����(/&2�!�������4!�������� 

- �����������$���/�!�����(/&+3'��2�3���'B� (����#����� 6' +��/���
�����������#$�"&���$����"����+'�/�!�����%,3�'������������� �)!� "!�#!��%&�1�05�
��'#$��%&�05�1'& �� /���()&�3���"��+��/�!�������"6���"� ����"&� 
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- ��'#���3�����#5����/�!�����#$��/��3+�  �����(/&2�!(��!�����?���"����/�!�

�����31�!�$+���7�'���'  ���#�*�+����0()&����%&��9�������&�����+��/������
�����������(�6���+"!�1� 

- ������3/-��3+�#��B��%�����/�!�����/�%&�����!��2�32��#��2�&1%(/&#��
"!��/"����,-  ���#�*����=5���05���+'�2�3���$���/�!������������������
�3�����(/&#��+�� � 9!"��'���� 

 

2.2.3 	��?���
@�A  (Inspection) 

���"���+B��(����������������)���@�����  �$��"0���3+��-������&�/�%&�����!��  
(Defect)  %�*�"&�/���+���2�����������.  45��������1�+9!���%�'%&��  (Failure)  %�������������  ��05�
"&��/ �'�����������(��3 3"!�1�1'& 

��������	
�  (Defect) /�� 05�  +B�����,-#$��$��,����,3%�������,-%�������������
���$� �1�05�%�*�#$�1�!+����0#��/�&�#$�"��#$�����3���� 

��������
�  (Failure)  /�� 05�  +B�����,-#$������,-%��������������+����+B������
�����/"�(/&�����������#��/�&�#$�1'&"��%&����/�'#$����1�&/���"&��/ �'���#�����6' +�*��)�� 

(�#���?���"� !������#$�#������'$�!�  ��������!��2�3�����%�'%&��1�!�$��,����,3#$�
2�!���  ��������� !������1�� !��)&�. 2�3�/"��+$  (Breakdown) #$����'����������3�B#�$*
�3"&��()&���� d��e #$��3(/&���'���������?%5*�B� ��� 2"!��������)��'�3()&������$ �+�*�.  
�������������� �����/"��+$ 1'&� !����'��8� 2�3������/�!��$*�$#�*�#$�+����0�&�/�2�3"�����1'&
(��3 3�����"&� /���1�!+����0"����&�/�1'&�� �81'&  '����*�(�����?���"����������������)���@�����
�5��������#$�"&���9&  2�3�%&�(�� !��0!��2#&05�+��/"�%�����)����'2�3%�'%&��%��)�*�+!��"!��.  #$�
��$ ��!�  ��1����%�'%&�� 45��1'&2�! 

- +��/"����)����'2�3%�'%&��%��)�*�+!��2�3�����,-%������������� 

- 7���3#�������)����'2�3���%�'%&��%��)�*�+!�������,-#$��$7�"!�
��������������#�*��3'���������2��#$����'%5*�'&�  
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- ���$"����������7�'��"�%�������������  (Deviating Condition)  %��)�*�+!��

2�3�����,-����������� 

+B��32�'�&���8�����g��� +����:��3���/�5��#$��$7�"!����)����'2�3���%�'%&��%��
)�*�+!��"!��.  ����� !�����  1'&2�! 

- +B��3��� ���=  45��/�� 05������&��  ����)�*�  �+$ �'��  q�D�7�  1����
#3��  /���+�����$  ����"&� 

- +B��3���#�����  /�� 05�  B��3%�������������  ���$���()&��������������  2�3
���$���4!�������� 

'����*���*�b��%�����������������)���@�����  �5�%5*�� 9!��������9&(�������%����1����
%�'%&��  2�3+B��32�'�&��#$��3"&��1'&������"���+��2�&1%  �����(/&�%&�+9!+B��3(����#�����
��"�%������������� 

 

2.2.4 	��-���
?9�
���-�����,�F�
9��  (Adjustment  and  Part  Replacement) 

(����4!�������������������  2�!�!��3�$������������+3��'2�3/�!�������$ �('  ����
+5�/��%��)�*�+!�� !������+���#$�/�$���$� �1�!1'&  '����*��������2"!�2�3������$� �)�*�+!��  �5�����
�������������#$��3(/&���������������+9!+B����"�  ��&��#$��3#�����B� (�%���%"#$����/�'%��
�����������2"!�3�������  �������2"!�2�3���$� �)�*�+!��  +����0����� 1'&'���$*   

1. ��� ���!"	� 

�����������$#$��3)!� (/&����������������%&�+9!+B����"�  #$�+����0#�����1'&� !��
09�"&��"��#$����/�'  6' �3"&��'���������(���,$"!�1��$* 

- ��������'���+5�/��%��)�*�+!�������������  2�3���+5�/�� ����� 9!(�%$'�����'
%�����()&��� 

- �������+'�#$�()&#��)�*�+!�����'�����&�  (Fatigue)  2"! ����� 9!(�%$'�����'%�����
()&��� 
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- ������$������$� �2���)�*�+!��(/�!  6' �A��3+!��#$�"&���$���"�*�=9� -  

(Alignment)  2�3�3 3/!��  (Clearance) 

'����*�������$� �)�*�+!��(/�!(������,$�5��������#$��3"&���$�������2"!������(/&
�����������#������ 9!(�%���%"#$����/�'(�����������'��  ��,/B9��  ���+���+3�#���  w�w 

2. ���$ %&'()*+,)-	�) 

�����������$#$�)!� (/&����������������%&�+9!+B��#$��3#�����1'&09�"&��"��%&����/�'  45��
"&��'���������(���,$"!�1��$* 

- �����)�*�+!��/��������,-%����������������'+5�/��  7���!��  ������%$'�����'
%�����()&��� 

- �����)�*�+!���$�� �()&����������/�' 1�!�!����+5�/���3����%$'�����'/���1�!�8
"�� 

- �����)�*�+!���$�� ����()&���(��&��$ ����#$����/�'����(����()&���  2"!#�����
���$� �)�*�+!������1�2�&�  �8���#��������$� �)�*�+!��'����!��1�'&�   ���
���$� �)�*�+!��%��������������3'���������(�6���+"!�1��$*  ��� 

• ��������������'�/"��+$   %�'%&��2�3/ �'#��#$  (Breakdown) 

• #�����4!��(/:!  (Overhaul) 

���������������$� �)�*�+!��(/&��������������  �3���'7���3#�"!��!�()&�!� (����4!��
���������#$�+�'  05�2�&�!�������$� �)�*�+!���31/�!%��������������!� ���*��3#��(/&����+$ %��
������������'�&� ��1�  2"!�8#��(/&�!�()&�!� (����4!��������+9�%5*�'&�   2"!�����3/ �'(����������
���$� �)�*�+!���31/�!����1�  �3�$7�(/&+9:�+$ "!��.  ������'������/ �'%�������������+9�%5*�
�)!��'$ ����  '����*��5��������#$�"&���$���=5����!���'#$��/��3+�%��������$� �)�*�+!��� 9!#$�('  45��
+����0#���6' �����8�%&��9�����+0�"�(�������$� �)�*�+!��  2�3�!�()&�!� #$����'%5*�  2�3#�����
������3/-� !�������� 

2����'%�����������������)���@�����  ����2����'#$�'$  2�3����#$� �����6' #���1�  
'����*���"+�/����+!��(/:!�5��$�6 �� #$��3������������������)���@�������()&(�������%��"�  
2"!/�� �������������#$��3"&�� ��������������������)���@�����1�  ����3��3+��g:/�(��9�2��
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"!��.  �)!�  "&�#��+9�%5*���!�#$�����3����  '����*��������3��������)���@�������()&  �5�"&��� 9!(�
����,3�!� �����!� 1�  1�!�!�6������(/:!6"������%$'����+����0%��/�!� ���  2�&��5�#�����
% � ���1�"���������������������'���������(�%�*�"&�1'&7�� !��'$    

 

2.3  	�����
L�	��� ��!���	�� 

(�����?���"����(/&�$��3+�#��B��+9���*�  �������� !�� ���#$��3"&���$�3������#$� �����  �$
27����"����"0���3+��-  ������27�  ������/�'�� ���  ���������?���"�#$��/��3+�  /������
���#$��$��"0���3+��-#$�2�!���2�&�  ���'���������/��������'�����*�  �3"&����=� �����'2�!�
�������%�*�"��"!��. (/&��'����/��3+���$� �6 ���=� 45�����2�3�������� !��'$ �5��3#��(/&79&
�?���"�����$������!��"�� ��'��8� 2�!� �� 2�3�$��3+�#��B��+9� 

+��/������������������������������*� �$���'���������2�3�����'��� "��%�*�"��(/:!.  
��� �����'����3�� ������27� ������/�'���� ���������?���"� 2�3�����3����7� �$�� �3��$ '
'��"!�1��$* 

 

2.3.1  	������������ 

(�������27�������������������������� +���+����:#$��3"&���&�/�����09�"&�� ��'��8�
�)���0��1'& �8���%&��9���� �����'���������2�3��3����7�  '���$*��� 

 1.  ���������%&��9� 

 2.  ���/�+��/"����%�'%&��%������������� 

 3.  %&��9����4!������������������� 

 

2.3.1.1  	�������2���2M�   

�����8�%&��9�����+����������� !�� ���(��������������������()&(�������27� 2�3������3/-
�/"�%�'%&��%�������������#$����'%5*� ���05������C�� ��������2�&1% ������'����������������1�1'&  
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'&� �����8�%&��9�� !���$��@�/�� 2�3��"0���3+��-)�'���  �����8�%&��9�(/&�&� #$�+�'  2"!�$%&��9�
��()&���  ��������2��y��-��!� +��/���79&�?���"����  �������%&��9�����$���"���+�������
����09�"&��  ��A3��*�/�����%&��9�7�'��()&(�������27�  �3#��(/&���'�����+$ /� %5*�B� /���1'&  
(������8�%&��9���������������  /����1'&���1�()&�3�+$ ������8�%&��9�6' ���!���36 )�-  �5�����$
������%&��9���������3/-  2�3()&���� !���&� �;�3���*�  �������C����������������(/&�$��3+�#��B��
 ���%5*�  6' �$�� �3��$ ''���$* 

	)  �M-
�����	���	���8?!������� 

��3���'&�   �/"�%�'%&�����������������+����+B��%��)�*�+!��%�������������  45��#��(/&
��3+�#��B�����#�����%��������������'��  2�3�/"�%�'%&��� !���g������#��'!�� 

�)  ��	�3��M-
���8?!������� 

�/"�%�'%&��  ���  ����,3#$������������/��������,-+9:�+$ ����+����0(����#�����2�!�
�������  2  )��'��� 

 1.  $."/�����
�*)+�!"�.��$-&(.�(  ��������,3#$������������2�3�����,-  +9:�+$ 
����+����0(����#�����2�3"&��/ �'1�(�#$�+�'  "��� !���)!�  +� 1y%�'  yg��yr��%����$ �-/��  
+����/��  #��(/&�����������1�!+����0#�����1'&  ����"&� 

 2.  $."/�����
�*)+�$-0'
�-1��  #��(/&����+����0(����#�����%�������������
�'��  ��������,3#$�#��(/&����+����0/�����,+���"�%�������������/��������,-�'�� 05�2�&�!��3
 ����#�����"!�1�1'&  2"!�3���'�����+$ /� /���#�����1�!1'&(�����#$����/�' "��� !���)!�  7��/�&�
����+5� #��(/&��������10� �!�1yy@�"� #��(/&��������'����3"��  ����"&� 

�)  	�N	8�"�
��8?!	���������������"�����	� 

�/"�%�'%&��%�������,-/��������������  ���1�!1'&���'���+��/"�('+��/"��'$ � 2"!����3
���'���+��/"���8�. �)!� q�D� 7� ���+5�/�� ����/��� �� %$'%!�� ������$� ��9��!�� 45��+��/"�
��8�. /�� � !������������+��/"�%�������+$ /� %�������������  0&�2�&1%��$ �������('������/�5���8
1�!+����0/ �'������'�/"�%�'%&��%�������������1'& +��/"����%�'%&��%������������� �����$ ��!�����
��1��/"�%�'%&��45��1'&2�!���#��(/&���' ������&� (Stress) �������$ '(Strain) B� (������������%,3
#�����2�3�3 3����%�����()&�������������� 
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���2����'"!��.  (����/�#���@��������%�'%&��%����������������3+���1'&'���$* 

1.  ���'92��������������������������� !��������� �)!� ����&��#������+3��' ������$� �0!� 
�*����� ���%�� 5'%���z�"2�3+��9%����'"!��. ����&�/�+��/"�"!��. (/&��2�3%��'���1� 

2.  ���yr{�y9����+����+B��2�3�������3+�#��B��%�������������1�& 

3.  ���2�&1%/��%&��A��3"!��. �������,3����� ����&�/���'�!�����������2�� 

4.  ���������9�����)����: ���()&����������� ���'92������ ���2��%&��9� 2�3��'#������
�9!������()&��� 

�)  ��O��A��2-��
��O�@�A	��� ����������"�����	� 

���$���(�����������3+�#��B��(����#�����%�������������  6' ����'���������*�%��
�/"�%�'%&��%�������������  #$���'#$����(+!(�'���$* 

1.  ���2������,3%���/"�%�'%&���!�����2��#$�#��(/&�����������/��������,-  / �'#�����
/�������2��#��(/&+����0�+������,B���� 

2.  �������#$����#��������@����������+����+B��%�������������  #��1'&6' ��������������
�������������3������  �)!�  "���+B��  ����"���*�����  ���#������+3��'  �������2"!�  ���
4!��24���8��&�   �$�� �3��$ ''���$* 

- ������/�'���$���2�3��"�b�����"���+��  "��'�����2�&1%  �)!�  "��2/�!�
�����������#$��3"���+��  �3 3�������"���+�� 

- ������������/�!����� ���/�'���$����"���*����� 2�3�3 3����������$� �0!� 
�*����� 

- ���+�&����"�b��(����#������+3��'  �������2"!��!����������� !��������� 

- ������/�'���$���  ���������)�*�+!���31/�!2�32�&1% 

- ���������9��#����(����"���+��(/&�9&�!�� 6' ���"���+��6' ��=� ��3+�#
+��7�+#�*�/&� ���()&������������' 2�3��"�b�����0�'2 ������"���+�� 2�3��'
�!������+����+B�� 
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- ��� �'�� ����()&)�*���� 6' +����"����2"�"!��%��)!������#$����'�/"�%�'%&��  

"��'��/��!��� ����()&���%������������� 2�3)��'%����+'��������������2�&1% 

�)  ��O�	���A��2-��
��O�@�A������"�����	�  �������,3%�������,-��'���$* 

- ������$� �2���%��'�9��!�� 

- ������$� �2���)��'%����+'� 

- ��������)�*�+!�� 

- ������$� ������,-��' 

- ���0�'#�*� 

- ������$� �2���6���+�&�� 

- ��������,��3��"!��.  (/�! 

- ���/��!��� ����()&��� 

- �����3���"�'"�*�(/&2%8�2�� 

P)  ��O�	���A��2-��
��O�@�A������"�����	�  ������()&���#$�'���$* 

- ���#��������$���#$�09�"&�� 

- ���()&���(�%���%"2�3�������������� 

- ���'92������+B��2�'�&�����()&��� 

- ���(/&������������������"���*����� 

- ���/����$�&���%&�����!��  "�*�2"! ���$+��/"���8�. 

- ���"���B������+����+B�� 

- ���0�'2��#������+3��' 

- �����8���3��"�%��)�*�+!���31/�!����������� 
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2.3.1.2  	���������8Q8�	���������������"�����	� 

(�������'���%�'%&��%�������������2"!�3���*�  ����3�$+��/"������� !���'$ �/���/�� 
+��/"�  '���$*��� 

1) ���()&��������������1�!09����$  ���'%5*����������  �������1�!#������$���()&���
������������ !��09����$  %�'���+�����$����?���"����� !��09�"&��  ���()&���
�����������7�'��3�B# 

2) ������2�������������1�!09�"&�� ���'%5*����������������2����3�B# %��'  
��+'�%������������� 1�!�/��3+��������,3��� 

3) ���4!�������������������1�!'$ ���'%5*�����������������qD� 4!��������%�'#���3(�
���4!�������������� !��09�%�*�"�����#����� 

4) %�'������������������������� +!�7�(/&��������������'���)����' ���������%�'���
����������������������� !��������� 

5) ����+����+B�� ���'%5*��������������+����+B��%������������� �����()&���������������
�3 3���� ����� 

%�*�"��2�3������3/-���(����������3/-�/"�%&�%�'%&��%�������������  �$�� �3��$ ''���$* 

1) �����'�����+���#$�������@�/�� (����������3/- 6' ������/�'���'������+����:
%��%&��9�2�3����0$�#$��3���'%5*� 

2) �����'�3��+��/"�+����:%�����%�'%&��%������������� 

3) ���"���+��6' ���������%&��9���$� �����9�2��%��������'�/"�%�'%&��%��
����������� 

4) '���������/���"�������2�&1%  �����%��'/���/ �'���%�'%&��%������������� 

5) "�'"��7����2�&1%��������  6' #���%&�2"�"!���3/�!�������'�3��2�3+���#$�
���'%5*����� 
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2.3.1.3  ���2M�	��� ��!���	�����"�����	�  ��3���'&� %&��9�'���$* 

1) ��3��"������������2�3�����,-��3���'&�  

- ��3��"������������ 

- ��3��"����4!�������������(��'$" 

2) �9!������()&�������������� 

3) ��"����#5������������2�3�����,- 

- ��"���3��"������������ 

- ��"����#5���������� 

- ��"�/���2��y��-�������3/-�������������� 

4) %&��9�������������������������� 

- ��&���������	��#
�$%����&  (Preventive  Maintenance)  

����%&��9���������������#$��$�� �3��$ '������@�����1�&�!��/�&� 2�3��'(/&�$27�2�!�#
#�*�/�' 1 �; 2�32��/�� �; 45��2��/����3�$�� �3��$ '���� �'��� �; � !���&� ����3���� 5 �;%5*�
1� 45��0&�#��1'&05� 10-15 �;1'&�8 ���1'&����09�"&��2�!� �����%5*� #�*��$*2"!�3)!���3"&���$������#5�
������������������ 2�3�$�����������0$�1�'&�  �����(/&���'�����/��3+�2�32�!� ���)���0��1'& 2�3
�����g�������+�� 

- ��&���������	�
�������������  (Breakdown  Maintenance) 

���%�'%&��2���$* ����������'6' 1�!�9&�!��/�&�1'&� !��2�!��� ������*��9&)!������#$��3���'  
2"!����������#$�09�"&��1�!1'& ������'������*����2�� ������*���8��&�  ������*�"&��2�&1%6' ���
/ �'#�����4!��(/:! ��� �$���/ �'�'������������� /���$���/ �'��������4!��(/:! �������"&�����7�
1�����7��27�2�!�#(/�!(/&�/��3+�"!�1� 
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- ��&���������	��123�)��/�$���$���  (Corrective  Maintenance) 

������������������#$���!����2�&1%�g:/�#�*��3 3+�*�2�3�3 3 �� ���#�*��'�!�()&�!�   
�������3+�#��B��%������������� �����,-1���&��. ��� ����3����������������,-#$����2����1�!
+��9�,-�� 2"!��3������7��" ��"0�'�� �6 �� %��79&���/�����$� �1� �����������2�3�����,-  
�3"&��()&���(/&1'&� !���$��3+�#��B�� 

- ���$%����&������������	�  (Maintenance  Prevention) 

��������,3#$�2+'�05������&��/�&�%��������2������������� 6' (/&�'������
���������������������������#$�+�' 2�3�������3+�#��B�����#�����%�������������(/&+9�%5*� 7�����-#$�
�3)!� �'�!�()&�!� �������������� ��������2�3����1���&�����'&�  6' ()&�%&�+9! Maintenance 
Design Machine 45���3)!� �'�g:/�"!��. 1'& 

 

2.3.2  	�����
L�  (Planning) 

������27�  /�� 05�  2��#��%������?���"����  /������$����?���"�(/&+����8�  6' ��=� 
%&��9�#�*�/�'��$� ���������*����#��� ���#��� !��#$��$� 9!"��#$����/�'(/&  "&���$���-��3���'���$* 

 

2.3.2.1 
L���� ����,3%��27��3��3���'&� +���'��"!�1��$* 

  �)  "&����$� �%&���������" 

  %)  "&����$� ���������3#�� 

  �)  "&���$���-��3����!�(/&���'�/"�%�'%&��%������������� 

+��/"�#$�"&���$������27�  �������!�1�+9!�������������� 2�3�����������+B�������������
�����,-2�3�3�� (/&�$�3'����,B��%��+���"!�1��$*+9�1�'&� ��� 

  �)  ��3+�#��7� 

  %)  +���0�3 

  �)  �����)���0�� 
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  �)  �������'B�  

  �)  ������&��()&��� 

  A)  �� ����()&������ 

  ))  �!�()&�!� ���������$*�&� #$�+�' 

������27�#$��$��@�/�� ������@��������%�'%&��%������������� 6' �������������� �$
%�*�"��'���$* 

1)  (/&����������,-#$�+����:  2�&���$ ����'������+����:������1��&�  

2)  ���/�'��'#$��$����+����:�!��  2�&���$ ����'����'+����:���"!�1� 

3)  ���/�'��"�b��������������������������� 

4)  ���/�'��"�b��#$�+����:"!��.  #$���$� �%&��1�&  �)!� 

- 2�����"!�/�!� ���7��" 

- �������������"!����������7��" 

- ��3+�#��B������'��������� 

%�*�"��#$�+����:(�������27����������������$'��"!�1��$* 

1)  2+'���"0���3+��-/��� 

2)  2+'�����,3��@�/�� %����������7�1'& 

3)  2�!�2 ���"0���3+��-/����������+!��. 

4)  ��3��,���#��� ��� ���� ��+'�2�3�������� 

5)  �"�$ �27��?���"�  2+'�05�%�*�"��"!��. � !��"!������� 

6)  ������27������7�����  6' 2+'�1�&'&� �!�����31� (���3����79&������?���"� 
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27�2�!�#%�����+����0����9�2��%��27�1'&  3 2�� 1'&2�! 

 1.  27���C���������������� 

 2.  27�������������������3 3 �� 

 3.  27����������������3 3+�*�  6' �$�� �3��$ '27����"!��.  '���$* 

 

1)  !2)��)����3��/����4� 

����27�#$���!�=5�����C�����(��g������(/&'$� 9!�+�� ��&����������������(/&'$%5*�(�
����" 

2) !2)��)����3��/����4��5(5(��  �$����,3'���$* 

 �)  ����27����#$��$����,3#$��!�����+�'��&�������� #$�"&��'���������"!����������1�  
6' ������/�'27����� 1 �; 3 �; /��� 5 �; 

 %)  ����27����#$�+����0���1������,������#$��3��'4�*�����������������,-#'2#�1'&'&�  

 �)  ��3+�#��B��%��27�����$*%5*�� 9!���+���#$���3���/�� � !�� 45��"&��()&#�*���������  
���������� ��)����"!��. 2�3����+����0 ����� � �� �����3��$ '�!�� %�������� !����� �5�
�3#��1'&� !���$��3+�#��B��+9� 

3)  !2)��)����3��/����4��5(5-�,) 

����27����#$�������27���C����� 27�������������3 3 �� 2�327������������
����������������,-#$����'%�'%&��(�%,3�g������ �������,�"�'+��(����27�2�3������?���"�1�
��&��. ��� 

27����#$��3��3+�7�+����8�� !���$��3+�#��B��1'& 79&'����������3"&���$%&��9�2�3+���#$�
��$� �%&�����27�����"�$ �1�&��&��2�3+��9�,-����� %&��9�#$�"&�����(����4!�������������������  
��� %&��9����������3/-+�����$� �������%�'%&��%������������� 2�3%&��9�"&��������2�3������3/-  
6' �A��3���������3/-+�����"����#5������������ %&��9�������3/- �����3��,���� %&��9����
)�*�+!��2�3��+'��31/�!�3"&��09�"&��2�!� ��+9� "&����=� #��� ������������79&"�'+��(�  
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�3�����#$�'$#$�1'&�����+��2�&�2�3�$������!��"��+9� ���"�'+��(���'��8� '����*�������27����
"�'+��(� �5�"&����=� %&��9�#$�09�"&��2�!� �� �)���0��1�&���(� ���05���=� ��3+����,-%���������  
%��/�!� ���"!��. #$���$� �%&�� 

 

2.3.2.2 	�����
L����R9�2� ��!����"�����	� ��3���'&� �� �3��$ ''��"!�1��$* 

�) ��"0���3+��-���'��������� 

%) #��� ���#$��������(����#����� ��3���'&�  

1) �������� 

2) ���������� 

3) ���������������,- 

4) +�����3���)!���/�������. 

�) #�������(����'���������"����@�/��  

�) ���$���(������3��,���� ���"�'"�� ���������2�3���2�3����7����"&�������,�+���
�/�!��$*��� 

1) �����,���#$�#��1'& 

2) ����09�"&��2�!� �� 

3) ������'��8�2�3�����$��3+�#��B�� 

�) ������/�'79&�$/�&�#$����7�')�� 

1) 2�!�/�&�#$�(/&)�'��� 

2) +����0+�����$� �"�������  /���������'"�������1'& 

3) �!� ���/���#��/�&�#$�����+� �������'$ ���� 
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A) �����#�������1'&������ 2�3��3���7���&��2�&�����27����#$���3���'&�  

1) /�������� 

2) ��'��3+��-  )��'%��27���� 

3) ���'����� 

4) �� )������ !�  

5) ����+����:�!��/��� 

6) 79&���7�')�� 

 

2.3.3  	��	 �8������  (Time Schedule) 

�����1'&��27����1�2�&�  �!��������?���"��3"&��2��2������������� �3��$ ')�'���  
��$� ����)!���3 3�����������������������������  �����(/&����?���"����'���������1�1'&� !����'��8�  
09�"&��"��27�#$�1'&"�*�1�&  �����(/&���'��3+�#��B��+9�+�'  +����$*���0������������/�'�������#����� 

 

2.3.3.1 ���2M�A"F�V���A"��	��	 �8������ 

�) ���������3/-+�����$� �������%�'%&��%������������� 6' �3#��(/&#����3 3����  
#�=#���*��/���2�3����+����: 

%) %&��9����#$�"&��������2�3������3/- ��3���'&�  %&��9���������������2�3��3��,
����  %&��9�%��)�*�+!��2�3��+'��31/�!  2�3%&��9�#$��$� �%&�����qD� ����. �)!� qD� 7��" qD� 
��������,B�� qD� ��'4�*� 2�379&��$� �%&������. #�*�/�'�$*�3����+!�������� �������!��%&�+9!���#$�
���27�1�& 

�) ��3��,����2�3��"�b����3��,���� "&��)����*��/���(/&)�'��� 45��/�� 05����
��3��,����������������,����B��3���2�3�������������#$��$� 9! 
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2.3.3.2 ���2M����?����?���2	9������2	��� ��!���	�����"�����	� 

�) �+����& ��� �������#$��3"&������������������������ "&����$� �%&�����)!��79&#�����
���������������������� ���qD� ����. 6' ��������,�'���$* 

- ����31� ����������#!�('�5��������"&���%&�1�#�� 

- qD� 7��"�3/ �'����������� ����,-(/&�����(' 

- �����������#$��&�� �$��' '!�� B� /���/ �'2�&� ()&�����#!�1� �5��3��&���%&�1�
#�����1'& 

- ������$������������$'%���� 9! �3"&����*�0���!��#$��3�%&�1�#�����1'&�����(' 

- �����3+�����������'&������. #$���$� �%&�� �)!� �����'4�*� ��+'������,-  
"��'��79&����/�� ����"&� 

%) ���"���+B��%����� �����,�1'&���27���������������  ��� 

1. ��&���������	��6767�+ 

1) ����������������,- +!��(/:!2�&��$���)!�� Plant  Shutdown 6' �$����,3���'���$* 

- Overhaul  ����+!��(/:! 

- ���4!��������������������$��� 

- ���"����)8�+B���$��� 

2) ����������������,-  �$+!���&� #$�"����)8�1'&(�)!��#$������������������#�����7��"� 9! 

3) ����������������,-+!��(/:!/��������#�*�/�' #�����/�!�����1'&"��'���� 

2. ��&���������	��6769�:& 

1) �����������2�3�����,-���'���%�'%&�� 6' 1�!� 9!(�)!�� Plant Planned Shutdown   

2) �����%�'%&�����2�&1%1'&6' �������2"!� ���$� �)�*�+!�� �31/�! 
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3) ���#$�����%�'%&�����2��%������������� 1�!� 9!(�)!�� Plant Planned Shutdown  

(/&"&��#����� Overhaul 45��0���!����� Plant Breakdown 

�) ���������������,-2�37�����#$�()& 

������"���+��+B�����#�����%������������� #��(/&�9&�!��3"&��()&������������3���
#���1��31� �������������=��31� 2�3�������)!� (�����?���"����#$�"&��()&������"���31��&�� 

�) �� �� ������������������#$�"&����� 

+����0��'�"�$ �1'&�!����7����� �)!� (��#���31� ������=�/���������� !��"&��()&
�������#$��$q;���#��/���1�! /���������1�!��$ ��� �������"&���&���������/��1'&/���1�! ����&��
����3�����&��2����� /����&������/����� ����"&� 

 

2.3.4 	����L�����  ��3���'&� �� �3��$ ''���$* 

�����'���)!�����  ���������'2�!�)!��"��27��������7�����%��2"!�3���  ��� 

1. )!���!��������?���"��������)!���"�$ ����'&��"!��.  �$'���$* 

- �����'����%&��3�� 

- ������27���� 

- ������/�'���� 

2. )!�����������?���"� 

- ���������?���"� 

- ��������"&��'��������� 

3. �����3����7���� 

- �����'7�2�3�����3����7���� 
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- ���#�#��27�����!����7���������!������������������ ����327�#$�

���1�&#��'&��%&��9�#$��$#�*�����������+!��2�3��+'��31/�! "��'��
������������*� (/&�����#�#�� ����������#�����%��qD� 7��" ���
���27����7��" 45������%&��9��!�+�' �����"���+��2�32�&1%(/&+������-
������������������������ �3#��7������$����+��9�,- �3 3����#$�()&
#�#��%5*�� 9!���27����/������27����������������3 3+�*��8%5*����
�����,��� 6' ()&����������#$/���)���6�� 

��������,����()&)�*�+!�� ��+'��31/�! �$����+����:"!��3���������������������������  
�$/�����������,�'���$* 

1) )�*�+!��2�3��+'��31/�! #$��%&����!��������?���"���� 

2) /��1�!�$ +����04�*�#$�����/����$)�*�+!��2#����1'&/���1�! 

3) +����07��"���/���(/&79&����/��#��1'&/���1�! 

4) )�*�+!��%�������������#$�)����' +����04!��1'&#�������+�8�/���1�! 

/���$��������,�#�#��27��!������?���"���� �8�3�������3+�#��B�� ��������������
������������ !���$��3+�#��B�� 

 

2.3.5 	����2"�-X���?� �$%�*�"�����'���������'���$* 

1) 	�����
�9���� 

���������?���"�����3�������  ��'��8�  "&���$���2�!����(/&�$�����/��3+���������,
���2�3�������������  6' #����������,�'���$* 

�) �����,���2�379&�?���"��������������� 

6' ������27��������������#�#���!�� 1 +��'�/- �!�����������?���"�+��/������
������������3 3 �� +!�����������������3 3+�*�%5*�� 9!��������,��� (�)!��������?���"� ���
���������������$�g:/����'���"�'%�'(�����?���"���� (�)!������?���"��������������������������� 9!  
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�������������#$�"�*�1�&�$�����,��$ ��� /�����'������������+$ /���)����'� !�����2�� �8"&��'5�
�������(/&1�4!�������������#$��+$ �!�� 2�&��5�1�����������������������"!�1�   

%) ���#���� )�����������%���������4!�������� 

�������2+'������� ��������"!��3 "!���� /��� "!�+��'�/- 45���������)!� �@��������()&
����������/����&� ����1� 

2) 	������!2  %,3������?���"����"&���$���������+����/�!��$*���  

�) ������������'�����������3���'&�  

1. ���4!�������� �������4!������������������� #$���!�(/&����1�"��27�
#��'&�� �) ���4!��������(/:! %) ���4!���������� 2�&1% �@�����      
�) �������2"!� �) ���"���+B�������������  2�3���"���"�����3 

2. ����������!�()&�!�  

3. ���������(/&����&��/�&�"�����/�'���� 

4. ������#5�������������������������� 45���$����+����:��� �������������
/��(�%��%&��9���3��"� 2�3���������3/-��������������%�����������*�.  

%) ���"�'"����3����7�����?���"���������3 3 ��3#��1'&6'  

1. �� ���7�+����8��������. 1� �����#��������&��/�&�2�3�g:/�%��2"!
�3���  ���#�*��g:/�)�*�+!��2�3��+'� 

2.  �$�����3)����3������ �����"�'"�����#$�"�'%�'�����)!� ���2�&1%�g:/�
1'&� !����'��8� 2�3��3+�����#������ !���$��3+�#��B�� 

3. ���$ ��#$ �7�����?���"�������#$�1'&���27�1�& 

 

3) 	��?��
��-YZ8�?9��[  ����	���\F�]��3�-X���?����� ��!���	�����"�����	�  ��3���'&�  

�) �����'/�)�*�+!��"!��. %������������������,- 
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  ���������������������$�����,-��������� '����*����������������3"&��()&�����3��$ '

������ #������ !����'��8�2%!������������3�$���������' ���#�*�"&��#��"��%�*�"���!��/���  
"&��()&����#�����������/�� ��� /���/�� +��'�/- 45��)�*�+!���31/�!������'�g:/�������
������)�*�+!�� ��,B�� (�%,3#�����0�'��3��� /����&��#������+3��' /�����3���  
������*�0�'2�&���3����%&�1�1�!/�'/�����3���+���#$���� #��(/&)�*�+!�������� ����"&� 

%) ���#����������������/�' 

�3���'#�*������+$ /� 2�3��3+����,-1���&��. ��� �����#��$ �(/&79&�?���"����yg�qD�
���+��� �$7�#��(/&�������������������$����2%8�2��!�%5*� 2�3�$���#'+����"�b�����
�?���"����1'&�!��$��"�b��+9�/���"��� /����������/��3+�'$ 

4) ��
��	���������"�����	� 

�����#�����������������������������05�)!��#&� . �8�3����)!��#'+��2�3������'��
����������� 45����3���'&�  

�) ���#'+������������� +����0#��1'&#��+!�����#�*�������� 2"!�3+!���3#��� !��1�  
����&� ��$ �(' ()&�������#'+��(' �8%5*�� 9!�������������� �����,- 2�3+B�������������'&�  

%) %�*�"�����������'�������������  �� �3��$ ''���$* 

1. ���27����2�3���/�'���(/&�/��3+� 

2. ��'���!����2�3�������(/&�/��3+� 

3. ��'�"�$ �%&��9�"!��. (/&��� 

4. �"�$ ��� �3��$ '%��27����2�3���/�'���(/&)�'��� 

5. �"�$ ��������(/&�/��3+� 

6. (/&����+����:#��'&���������'B� %���������� !�����!����'  
���#�*����$���#�����2�3�������)!� �������'B�  

7. %,3������'������������� �������"&��������/91�"�1� �����9&+5���8�  
����3�3"&����=�  �������/8� yg��+$ � ��������9&+5��&�� � 8� �����  +$  
����"&� 
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8. ��������'�g:/� 79&#$��$/�&�#$�������"�'+��(� "&��������3/-� !����'��8�  

09�"&��2�!� �� 

 

2.4 	��-���
L�	��� ��!���	�� 

(������'�"�$ �27�����������������*� /���3/���(/&1'&27�#$�1'&�����'$#$�+�'"�*�2"!2��
�� ��1�!1'& 2�3�����#$��3����������������$� �2���%�����7��" 27����������������������#$�"&���$
��� �'/ �!� '����*�"&���$�����'���%&��9�#$�+����:(/&�����3��$ � �����()&����%&��9���������������  
��&��#�*�'9������$� �2���#$����'%5*� #�*��$*�$�����������#$��3"&����'(/&�$���2�����$� �������'�/8�
���(�/�!� ���#$����7�')�� 2�3���/�!� ������������������������������,-#$���&� ��5���� 6' ���
��'/�� 1�&��3��, 1 ���*� (� 1 �; 6' �A��3(�)!������0$�#$�79&��������������/�'%5*�(��3 32��  
����3���/�'����)!��+�*� ��������$���+!��+��� ��3'��'&���#����2�3#���3%����������8�3
+����0 �'����0$�(������������������1�1'&   

 

2.5 	�����
��-��
��O�L�	��R9�2� ��!���	�����"�����	� 

�����3����7�%�����4!���������3��3�������7����4!��������#$�1'&��������2�&����1�
���$ ��#$ ������@�/�� #$�"�*�1�&%�������*�.  �!��$7����'$%5*�/���2 !��� !��1�  6' #$������'7����
'$%5*�/���2 !��� !��1�  6' #$������'7����'&�����4!��������#$��� �()&�$/�� "��'&� ���'���$* 

1. 
orkedTotalHourW

kedimeHourWorTotalOvert
OverTime

100*
=  

 

2. 
AvialableTotalHours

leHourSchedu
ailabletalHoursAvurVersusToScheduleHo

100*
=  

 

3. 
oductTotalUnit

senanceCostTotalMa
oductionPerUnitOfenanceCostMa

Pr

int
Print =  

 

4. 
rialCostenanceMateTotalMa

urCostenanceLaboTotalMa
aterialourCostToMRatioOfLab

int

int
=  
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5. 

stacturingCoTotalManuf

enanceCostTotalMa
CostufacturingOfTotalManAsAPerfectenanceCostMa

100*int
int =

 

6. 
oductCostTotal

reakdownTotalCostB
ntostComponeBreakdownC

Pr

100*
=  

 

7. 
ourrationManHMachineOpe

fFailureFrequencyO
ureRatioChangeFail

100*
=  

 

8. 
rtingHoursMachineOpe

tdownHoursFailureShu
tyRatioureIntenciChangeFail

100*
=  

 

9. 
aluecquistionVEquipmentA

enanceCostTotalMa
CostPerMachineenanceCostMa

100*int
int =  

 

10. 
sachineHourOperationMsachineHourBreakdownM

sachineHourBreakdownM
neoductionLiakdownInMachineBre

+
=

100*
Pr

 

 

"��#$������()&��'��3+�#��7�%��������� �$*  1'&2�! 

1. Machine Breakdown in Production Line /�����"�����%�'%&��%������������� 

- Breakdown Machine Hours /�1'&�������#$�()&(����4!����������������
(�2�&�4!�� 

- Operation Machine Hours  ���������1�!+����0����������#�����%��
�����������1'&6' "��  �3��3��, �'%������3/�!��7��"#$��������������*�1'&7��"���1�  
��������, scrap (�2"!�3���  6' �������3��,(/&��������#$������������#�����  

 

sachineHourOperationMsachineHourBreakdownM

sachineHourBreakdownM
neoductionLiakdownInMachineBre

+
=

100*
Pr
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2. % Major  Breakdown  and  Downtime  ��	  Production  Monthly  Report 

   #��27�� PSU 1'&�$���#��1'&��'�� �����3����'��� 6' �$�����8�%&��9����
���#5�%��+� ���7��"��$� ���� Machine Breakdown 1�&'&�  �5���������$ ��#$ ����
%&��9�(�+!���$*'&� ��������������'��3+�#��7� 

    

2.6  ��	
��
��������������	�������� 

A�
����Q  @M��O�  (2540)  1'&#�����=5����g:/�%���3��4!��������%��6�����7��"
�������  ���!���������������4!��24��3��3#���������������������'���%�'%&��  2�31�!�$������
%&��9����%�'%&��%�����������������3/-�����()&(��3��������27������������  �5�1'&#�������������
�����������3 3�����A�$� �3/�!��������'�/"�%�'%&��  2�3�'����-�48�"-�3 3����������'�/"�%�'%&��%��
����������� 6' 1'&��'#������27����������������� �;,  27��������������  5 �;,  �����'�3�����
��'���+������31/�!�����������  2�3�����'�3�����+��(���������������  ��������'7����=5���
�3 3�����A�$� �!�����'���%�'%&�������%5*�  2�3�$����-�48�"-�3 3����������'�/"�%�'%&���'��(�#��
�����������#$�1'&09��������#��"��27���������������������������)���@����� 

 

A���  	������,���  (2542)  1'&#�����=5����g:/�%���3��4!��������%��6�����"��� !��  
���!����4!�������������������������)���@�����1�!+�����+������3%�'������/�'���$���#�����#$�
2�!���  ����&�/�%&��9���$� ����B��)�*�+!�������,-2�3���$���4!�������������  �����'#���� ���7�
4!�������������%�������������)&����.  2�3%�'�����'#���� ���7����4!�������������#$�+����:
+��/���79&���/���3'��+9�2�3��=����?���"����  ����g:/��/�!��$*��+�&���3�������'���4!��
�����������'&� �������"��-  +��/���6�������3�B#���&����$ �)�*����6�/3'&� ���������"6���"�  
6��2���#$����2����3���'&�   5  �3��/���1'&2�!  (1) �3�������,-  (2) �3�����+������4!��
�����������  (3) �3�����������������)���@�����  (4) �3���31/�!2�3��+'�4!��������2�3  (5) �3��
���0��36 )�-4!�������������  7����()&���6��2����������"��-�$*)!� #��(/&���+������2�3���
�� ���7����4!��������������$����09�"&��  +3'��2�3��'��8���!��3��4!�������������2���'�� 

 

����  
�8�9�����  (2543)  1'&#�����=5����g:/����!�1�!�$������%&��9����%�'%&��%��
�������������������3/-��������1�()&(��������27����������������)���@�����  �5�1'&+�&��%�*�"�����
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������3/-�/"�%�'%&��%�������������  ��'�3��$ �%&��9����%�'%&��  2�31'&���6��2���+����8��9�  
MAXIMO  ��()&����3�����#5�%&��9���������������'&�   ��1'&������27�������������)���@�����#$�
2�!�����)!������?���"�#��  500  )���6��  1000  )���6��2�3  2000  )���6��"��)���6�����#�����%��
�����������  7������������ �������������)!�������!��������'���%�'%&��  2�3����-�48�"-������&��
��������%5*�   

 

�@�A�  ������  (2543)  1'&��'#���3��+��+��#=+��/������������������)���@�����%��
���-�������  ������������3+�#��B�����4!�������������2�3)!� ���%� �31/�!���-�������  6' 
��'#������6��2����������"��-6' ()&6��2��� Delphi ����6��2���/���  #���3��b��%&��9�6' 
()&6��2���  Access  2�3#�������9!������()&���%5*� �3���$*�$�����!��)���0��2�3�/��3+�������
+����0�'%�*�"��2�3�3 3����(������'#��(��+������  (�+������  �'%�*�"�������'�"�$ �
�31/�!  �$�#�*��'�����,+���&���������'&�  #��(/&��3+�#��B��%�����4!�������������%5*�  �$�#�*��'
�!�()&�!� (����4!��������  �'���+9:�+$ ������'������%�'%&��%�����-�������'&�   

 

��@�
  ���@�
  (2543)  1'&��3 ��"-()&���������������)���@�������������������/���(����
7��"  /�2��#��(�����'2�3����������#$������������/���/ �'(���3������7��"%��%���$* �
��3�B#���*���� !��  �����(/&+����0�'�������������1'&� !��"!�������  ���'%���+$ �&� ��  ��3+�#��B��
%������������������%5*�  6' #�������8�%&��9�����#$������������/ �'  �!�����+9:�+$ 6���+(����7��"  
2�3�$�g:/������'���B� (�27����=�����1�!'$�� �g:/�������()&���$4!�������������������/���
���'�/"�%�'%&��6' #���������6���+�&��  ��'�3�����(/�!  2�3#���9!�����"�b�����#�����%��27�
��=�����(/&+�'��&�����%&����/�'%����"�b��  ISO  9002  7����!�  �$���������*�#$��������%�'%&��
�'�����  12  ���*�"!��'����/���  5  ���*�"!��'���  2�3�!�����+9:�+$ 6���+(����7��"�'��  73%  
2�31�!�$  +0�"�����"��/"�05�%�*�/ �'������'%5*�  �����3 3���������!�  600  �����05��g������ 

 

A���!O  ��fQ����g�Q  (2543)  1'&#�������������2�3��C���3��4!������������������
��3+�#��B��(����7��"%��6�����7��"/�&�2���1yy@�  1'&2�!�����  3  +!�����  (1) ���������3��
4!��������%��/�!� ���(��g������  (2) ���+�&���3��������������)���@�����2�3  (3) ���+�&��
6��2����������"��-��)!� +���+������4!��������  6' �$���+�&���3��6���+�&�����+��2�3
���2�����+�����+!��(/&+��9�,-  �3��������������)���@�����#����"�b������?���"����
�����������  5  ��3�B##$�+����:1'&2�!  E-Block  welding,  I-Block  welding,  Joint  welding,  Bracket  
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welding  2�3  Terminal  Crimping  2�3+�'#&� 1'&���2��6��2��������������!�   Jig  2�3  Tool  
(�  Store  2�36��2���b��%&��9��3��4!��������  �����()&+��������#5�%&��9�2�3'���������
������������)���@�����+3'�� ���%5*� 

 

-���
��V  �!Z����2  (2543)  #�����=5������������3�����4!���������@�����  ����������
7�7��"  6' ����'������)���6�����%�'%&��%�������������  ������������ 9!(�+B����&��()&���  �5��$
������27���������������� !���$��3+�#��B��  ����27���������������/���  5  �;  27����
�������������3����;  27����������������� �'���  6' 09����/�'�����  )��'+��/"����%�'%&��  2�3
�3 3�����A�$� %���/"�%�'%&��  2�3 ���$������/�'��"�b��2�3�����������������������  �����*�
#��������$ ��#$ �7�����������������3 3����  4  �'���  ���!���"�����%�'%&���!�������������
�#!����  �&� �3  18.58  +����0�'���/���  �&� �3  16.85,  13.20,  8.77  2�3  4.97  "�����'��  +!��
��"�����()&���%��������������!��������������#!����  �&� �3  80.00  +����0�����%5*�����  �&� �3  
76.47,  82.59,  85.56  2�3  89.81  "�����'�� 

 

A����f  ��	�3Q�,�VQ  (2543)  #�������C���3��������/�����7��"������'����+9:�+$   
6' #�����=5���%&��9�#�*�/�'%��6�����  #�*���3������7��"  ���"�'"!�+���+���3/�!��
/�!� ���  ��%&�����!��/�� ��'  45������������������3/-���!����'������%�'������27�  %�'
�����3+�����  2�3%�'���������#$�'$#��(/&���'����+9:�+$ %5*�  �5�'������������������3��
"!��.  ���1�05��3�����������������)���@�����'&�   45����������C��'����!��  #��(/&����
+9:�+$ �'��1'&  6' (�+!��%������+9:�+$ #$����'��������������/ �'#�������*�  +����0�'��
���  4.97%  �/���  2.51%  ������#$ ��������#�����#�*�/�'  45��#��(/&���#�����%�������������'$%5*�  
+����0'���������7��"1'&�������%5*�   
 



 

�����  3 

��	
����
������	���� 

�������������������	 �!	�����	"#$%�&�	'()$(
*��  PSU 

 

3.1 ����0!1������)$(0	((��2��$1#�( 

���������	
����
����������������������
���	�
������� (Transformer) ���
	(
)�*+,����	�+-�,,��
 (Power Supply Unit) 8�9����������:;�<	�
���=>�=
 �?
�@A��B�=���
	
C�=@;
���=>D@;
(E� ���
���@A��B�=�C)F��G�H	���
���=>����I 	@)���

���=> �8�� �)���@ �@�  
J�	�)�  	��)KB ��� ��)-��) �
����� ������)�*@>:)B���9�	
C�A���H9	=@;
����* 20 ��� ������?
N��8���=��  )�	��9�<:9���H;	���=@; 25 P����G� 2530 ?��
=(��?=��A@
� 100 ����A�= �@,��)���
=�9�S�9� 2,159 G�  �?

V��(A���������@)�����)�������?
���=�9���?
����*  44.6  ����8�9���	
Z   

)�����)������<	�������=�9���?�A���������[�*\+       

                                                                                                                   

Transformer  for  Micro  Wave  Oven     8  Lines (4.0  Million  pcs/Year) 
Reactor  for  Air  Conditioner      6  Lines (3.6  Million  pcs/Year) 
Power  Transformer       7  Lines (3.0  Million  pcs/Year) 
Switching  Transformer  and  Others  30  Lines (22.0  Million  pcs/Year) 
Power  Supply  Unit     14  Lines (6.0  Million  pcs/Year) 
Adaptor           4  Lines (3.0  Million  pcs/Year) 
SRLED           1  Line (3.0  Million  pcs/Year) 

 

����[�*\+<	������� GH	 ���	�
�������=@;F8�F����	A���G���� ���	�
��=@;F8�F�
	(
)�*+	���G=�	��)S+����I ���	(
)�*+,����	�+-�,,��
 (Power Supply Unit) �8�� ��=
( �G�H;	�
�S@
� �G�H;	�o��
�	)S�� ,�����	�+ ���G	�,����	�+ �
�����  �C)G��S���F�D����
��A��B�=8�9����
?����G�H;	�F8������-:;��
��=@;�C���))��=�;��
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��������  3.1  
����*�������
����[�*\+<	�������F�	?@� 

 

*��2��34� 2002 2003 2004 

High  Voltage  Transformer  for  MWO    3,300       3,500       3,500    
Reactor               2,300       2,500       2,800    
Power  Transformer          2,800       2,300       3,000    
Switching  Transformer  and  Others    21,300       19,900       19,000    
Power  Supply  Unit          6,700       7,300       10,200    
AC  Adaptor                      -       -       -    
	�%��8(��8�        36,400   35,500   38,500  

(Unit:  K  PCS) 

��)B*��?
=�;��
<	�	�G+)�  �@)����?�G��S����	�G+)��
���AA�A��������)���
����[�*\+���) -:;��A���?��
�����)F�D�I =�9���? 3 ���) �?
�@������	�G+)��S?�F����s�F�
�C
=@; 3.1 ����@��
���	@
?<	���������))������?���@9 

1.  
*��  PRD-1  ��=������=@;�������	�
�������-:;��@  4  �AAGH	    

-  Electronics  Range  Large:  ERL  

-  Thyristor  Transformer:  TR  

-  Spool  Bobbin  Transformer:  SBT  

-  Switching  Transformer:  SWT  

�?
�@����[�*\+ �?��)� ���	�
��������AA  ERL, TR, SBT ��� SWT  ��)B*�
[�
�	)���)������
F8����<	����	�
������������8��?�S?��?�?���C
=@; 3.2-3.5   
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������  3.1  ������	�G+)� 
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������  3.2  ���	�
��  ERL  ����
F8�F����	A���G���� 

 

 

 

 

 

������  3.3  ���	�
��  TR  ����
F8�)�A��=
(  �=
  �G�H;	������@?@�	 

 

 

 

 

 

������  3.4  ���	�
��  SBT  ����
F8�)�A�G�H;	�
��A	�)�>  �=�=�>�+  �G�H;	�o��
�	)S�� 
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������  3.5  ���	�
��  SWT  G���o@;SC�����
F8�)�A�H	oH	  G	�,����	�+ 

 

2.  
*��  PRD-2  ��H	  
*��  PSU  ��=������=@;����  Switching  Power  
Supply  Unit:  PSU  (-:;��
�����)=@;F8��
��)�*@>:)B�)  ����[�*\+�S?�?���C
=@;  3.6 

            

 

 

 

 

������  3.6  �������  PSU  ����
F8�)�A��)-+  ���?s�  ,�����	�+ 

 

3.  
*��  OPE  ��=������=@;����  ��	?������S�	���s)��	�  (
V��(A�����)�@9

w?���������) 
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3.2 	�1���$�1!)$(
*��  PRD-2  (Switching Power Supply Unit: PSU)  0!1��(�)� 

��)B*�)��=������?
=�;��
<	����) PSU (Power Supply Unit) �@S�
)������
=�9���? 8 S�
)���������) (��H;	��� 2 )����@=�9���?G�?�
�� 16 S�
)������) F������
S�
)�������@G���G���
G�:�)��  ���@G�����)����)��A������G�������
��F�)������<	������
�(��S��G��  (Model)  �@)��=������
��  2  )� GH	  )�)���������)�)���GH�(Day and Night) �@
,��)���=�9���?  376  G�  �A���
��������=����� 271 G� ������=��	�	� 62  G� ���
,��)��� Auto Insert 43 G� (
����:  Monthly Report ����� ! "�#� 2548) ����=����� 20 8�;����
=�����/��� (8�;����=�����
)�� 8 8�;������	)�=����� �������� 2 8�;������	)�=�����) �@)�����)��
����SC�S(? (Maximum  Capacity) 6 ����8�9�/
Z  (
����:  Company  Profile) 

�G��S����<	����)�S?�?���C
=@; 3.7 ���S?�F����s�S�������I <	����)=@;��A��?8	A
F���)B*����=@;��)����)��  ?���@9 

 

 
 

������  3.7  �G��S����<	����)  PRD-2 

 

• PSU Production ��A��?8	A)��A��)������F�S���<	� Assembly �@=�9���?  
2  )� (Day and Night) �@,��)���=@;�
��=�9��C)����
���������C)����8�;�G��� =��
����=@;	
C�F�S�
)������   
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• AIM (Auto Insert Machines) ��A��?8	A<�9��	�<	�)�� Insert 8�9�S���	(
)�*+

����I ?��
�G�H;	� AIM ���?C��A���(���)B��G�H;	� AIM �
)		)��)G���
��A��?8	A<	�����
���-�	�A���(� -:;��G�H;	���)�F�S����@9�@��G�SC���) 

• Production Quality Control ��A��?8	A)��?C��G(*[�,<	�����[�*\+F�
<�9��	�����I =@;����
����	��@)������S	AG(*[�, ����
o:� Finish Good ?��
 

• Production Engineer �@����=@;G�����A��?8	A )��?C���G�H;	���)����	(
)�*+
F�S�
)����������I �
������
���S��AS�(� (Support  team) F�S�
)������ 
=��)����?���@
�����
�@;
�	(
)�*+����G�H;	��H	����I ��H;	�@)���
�@;
����?� 
����
o:��
������
���-�	�A���(�?��
 

• Production Office ��A��?8	A)��=�����F�S���<	��	)S�����)���)sA<�	�C�  

�������� �����?=����
���
������?H	� 

 

���) PRD-2 =��)�������������	(
)�*+,����	�+-�,,��
 (Power Supply Unit: 
PSU) �@)��A��)�������S?�F��C
=@; 3.8 ���)������
���	@
?�?
S���<
?���@9  

1.  ���;����)��A��)��=@;�G�H;	� Auto Insert Machine (AIM) �
���G�H;	���)�=@;F8�
��
	(
)�*+	���G=�	��)S+8�9�S�������I 
��)	A�<��=@;������
���� (Print Circuit Board,  PCB) 	
���
	��������  �?
F8�)���
�����
:?�������	(
)�*+	���G=�	��)S+���������
����  �?
���@	(
)�*+
�AA  Axial Machine, Radial Machine ��� SMT Machine (�S?� Flow Chart Auto Insert ���F�
�C
=@; 3.9 �����
���	@
?<	������<�9��	��S?����=@; }Description~ ?��[�,) 

2.  8�9�S���=@;���S����o
��)	A?��
�G�H;	� AIM �?� �������
��)	A�<��=@���� �?

����	�=��)����?������H	�	<�<	�	(
)�*+	���G=�	��)S+ (Forming/Cutting/Bending) F���@<��?
���=@;)����?�S@
)�	� ��H;	
��)	A�S�s����@)������S	A?��
S�
�� (Visual  Check)   

3.  �����@
�������
���� =@;FS�8�9�S���	���G=�	��)S+�����<��S�
)������?��
S�
,�� 
(Conveyor) F�S������<	�S�
)��
��)	A  (Assembly) 

4.  ���������
���� =@;FS�	(
)�*+	���G=�	��)S+��@
A��	
�����<���G�H;	�A�?)�@	��������  
(Auto  Soldering) 
V��(A���
���G�H;	�A�?)�@=@;���F8���)�;��
��	�G+
��)	A �����F8�?@A()�=� 
��@
)���   �!56� !�7558!9:; 6�< (Lead  Free  Soldering) 
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5.  ������
���� =@;		)��)�G�H;	���oC)���������G�����@
A��	
��� S�
�� <�	(
)�*+ 

A�������
���� FS����<�9�/S��A<�9���H	��� ��H	A�?)�@��?��H	��� �?
��=��)������S	A?��

S�
�� (Visual Check) o���@<�	A),��	�,��)�����=��)��A�?)�@S���=@;���H	?��
�H	 (Correct Hand 
Soldering)   

6.  ��)��9���=��)������S	A?C���	(
)�*+����I FS�G�Ao�����H	��� ?��
�G�H;	� ICT (In 
circuit Testing) -:;��
���G�H;	���?G��)��F8����<	�������
���� 

7.  ������
����=@;�������� ����=��)������S	A<�9�=@; 1 (First Inspection) �?��)�  
����S	AG��=���������H	G�� Voltage ���=@;�?�)����? F�S����@9,��)���S��� Production 
Quality Control ���<�����)sA8�9�����,H;	�
����S	AG(*[�,?��
 

8.  o���
������[�*\+
���[= Mobile Charger ����	�=��)������S	AG���N,��=��
����� (Hi-pot Test) -:;��
��)������G��G����
��N��� G��G�������=�� ������?��=������� 
���=��)������S	A?��
S�
�� (Visual Check) 	@)G��9� 

9.  =���G�H;	����
 (Stamping) 

10.  ���������
������
��)	A (Case assembly & Labeling)  ��F�)��	�<	�
����[�*\+ 

11.  ����S	A)��=��������� (Aging Test) �
��)������S	AG��=�����������I ��H;	�@
)��������?����	F8�����������
���@)��=?S	A���	�
()��F8����?��
 

12.  ����S	A<�9�S(?=��
 (Final Inspection) �
��)������S	A���H	�)������S	A<�9�
=@;  1  	@)�	A�?
��)����������	����������)G��9���)��)�)��=@;)����? 

13.  ��)��9�,��)���S��� Production Quality Control ���<�����)sA8�9����=@;�����S�s�
�����
����S	AG(*[�, 
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������  3.8  )��A��)������  (Production Processing Flow Chart) 
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������  3.8  )��A��)������  (Production Processing Flow Chart)  ��	 
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������  3.9  )��A��)������ Auto Insert (Flow Chart Auto Insert) 

 

��)�C
=@; 3.8 ����C
=@; 3.9 �
��)��A��)�������AA��s� (Full Process) <	�=�9�S��� 
Insertion ���Assembly -:;����;���9���� Incoming Inspection ��o:�<�9��	�S(?=��
�
�� Finish Good 
��
 ���F�)��=���������<	����) PSU 	������?���A������AA Full Process 	����A�����=���G�
A��S���<	�)��A��)������ �8�� ��� Insertion �,@
�	
����?@
� ��H		�����G�o:�<�9��	�<	�)��
A�?)�@	���������=����9� �
����� �G�H;	��H	=?S	A�����?G������I F�
V��(A�����	
C�F�G���
��A��?8	A<	�����
���-�	�A���(����� ������
��G�����A��?8	A<	��C)G�� �,���N���9�F�

V��(A������
���-�	�A���(�=����A��?8	A�,@
��G�H;	�A�?)�@	�������� (Auto Soldering Machine) 
���S���<	� AIM (Auto Insertion Machine) �=����9�   

?��
���(�@9=��F����=
���,�P+NA�A�@9 ��,����*�)��=����AAA���(���)B��8��
�	�)���N,��
�G�H;	�A�?)�@	�������� (Auto Soldering Machine) ����G�H;	� AIM (Auto Insertion Machine) 
�=����9�  S����G�H;	��H	=?S	A�����?G����������
o:� Jig �����=����,����*� 
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��	S�$( ��	��1��
*��  PSU 

�G�H;	���)����)=@;F8����F����)�@9�A���?��
�� 2 S���
�	
 GH	 S��� Insertion ���S��� 
Assembly -:;��S?�F����s�8�?���F������=@; 3.2 ������S?��G�H;	���)���������=@; 3.3 �����
�S?��C�G���G�H;	���)�F�S��� Insertion ?���@9GH	   

��������  3.2  ������S?��G�H;	���)�[�
F����)  PSU 
 

Section Machine Quantity 

  Loader  Board  Feeder   4 
  Axial  Lead  Component  Insertion   4 Axial 
  Unloader  Board  Stocker   4 
  Loader  Board  Feeder   2 
  Radial  Lead  Component  Insertion   2 Radial 
  Unloader  Board  Stocker   2 
  Loader  Board  Feeder   2 
  Adhesive  Application   2 
  Chip  Component  Mounting   2 
  Conveyor  Movement   2 
  Reflow  Soldering   2 
  Conveyor  with  Pull  Arm   2 

Insertion 

SMT 

  Unloader  Board  Stocker   2 
Assembly Auto  Soldering 8 

��
���	@
?=�9���?<	��G�H;	���)�	
C�F�[�G���)  G   
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��������  3.3  ������S?��C�G���G�H;	���)�F�S���  Insertion 
 

Item   Name Model Type Process  /  Line Q'ty Price  (b) 

1   Loader  Board  Feeder   PKML-40EVB -     Axial  No.1 1 
2   Axial  Lead  Component  Insertion   NM-2013S   AVK     Axial  No.1 1 
3   Unloader  Board  Stocker   PSML-40EV -     Axial  No.1 1 

10,362,156 

4   Loader  Board  Feeder   NM-2337K B.S.F.V   Axial  No.2 1 
5   Axial  Lead  Component  Insertion   NM-2013S   AVK     Axial  No.2 1 
6   Unloader  Board  Stocker   NM-2336C   M.B.S     Axial  No.2 1 

10,362,156 

7   Loader  Board  Feeder   NM-2337K B.S.F.V   Axial  No.3 1 
8   Axial  Lead  Component  Insertion   NM-2013S   AVK     Axial  No.3 1 
9   Unloader  Board  Stocker   NM-2336C   M.B.S     Axial  No.3 1 

10,362,156 

10   Loader  Board  Feeder   NM-2336K B.S.F.V   Axial  No.4 1 
11   Axial  Lead  Component  Insertion   NM-AAOOA   AVK2     Axial  No.4 1 
12   Unloader  Board  Stocker   NM-2336C   M.B.S     Axial  No.4 1 

12,250,466 

13   Loader  Board  Feeder   NM-2336A   M.B.S.F.     Radial  No.1 1 
14   Radial  Lead  Component  Insertion   NM-8244T   RH5     Radial  No.1 1 
15   Unloader  Board  Stocker   NM-2336C   M.B.S.     Radial  No.1 1 

13,050,280 

16   Loader  Board  Feeder   NM-2336A   M.B.S.F.     Radial  No.2 1 
17   Radial  Lead  Component  Insertion   NM-8224T   RH3     Radial  No.2 1 
18   Unloader  Board  Stocker   NM-2336C   M.B.S     Radial  No.2 1 

13,050,280 

19   Loader  Board  Feeder   NM-2336A   M.B.S.F.     SMT  No.1 1 
20   Adhesive  Application   NM-DB00A   HDPG3     SMT  No.1 1 
21   Chip  Component  Mounting   NM-HA31A   MV2VB     SMT  No.1 1 
22   Conveyor  Movement   NM-2332E   C-CON-C     SMT  No.1 1 
23   Reflow  Soldering   NM-2646B   REFG3     SMT  No.1 1 
24   Conveyor  with  Pull  Arm   NM-2332B   C-CON     SMT  No.1 1 
25   Unloader  Board  Stocker   NM-2336C   M.B.S.     SMT  No.1 1 

23,987,188 

26   Loader  Board  Feeder   NM-2336A   M.B.S.F.     SMT  No.2 1 
27   Adhesive  Application   NM-DB00A   HDPG3     SMT  No.2 1 
28   Chip  Component  Mounting   NM-HA51A   MV2VB     SMT  No.2 1 
29   Conveyor  Movement   NM-2332E   C-CON-C     SMT  No.2 1 
30   Reflow  Soldering   NM-2646B   REFG3     SMT  No.2 1 
31   Conveyor  with  Pull  Arm   NM-2332B   C-CON     SMT  No.2 1 
32   Unloader  Board  Stocker   NM-2336C   M.B.S.     SMT  No.2 1 

25,382,127 
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S�����A��=
���,�P+NA�A�@9 ��=��)��
��A
�(���AA)��A���(���)B��G�H;	���)�=�9���?=@;

�S?�F������=@; 3.2 ���=�����)��A���(���)B��8��
�	�)��F��)�A�G�H;	���)�=�9���? ��H;	���)�
��
�G�H;	���)����)=@;F8�=�����F�)��A��)������ 

 

3.3 	�����	�&�(��)$(��#�1(��"#$%�&�	'(��$!�2 

����
���-�	�A���(�<	����) PSU �@,��)���=�9���? 14 G� �@)��=�����=�9�)�
)���������)�)���GH� ��A��?8	A���-�	�A���(��N,��[�
F����) PSU �=����9� 
V��(A���@)��
�A��
�	
)��=�����		)�
�� 2 S���
�	
?���@9 

1) Support  ���@,��)���=�����	
C�
�����=�9� 2 )� �@����=@; 

- ���@
�G���,��	�<	��G�H;	���)� �G�H;	��H	=?S	A���	(
)�*+����I F�)��
�����(��S��G�� (Change Model) G��9���	�
   

- ?������)��
��A�
�@;
������9�G���G�H;	�=?S	A����I �8�� ICT, First/Final 
Inspection �
����� ��H;	S�
)�������@)���
�@;
��(��S��G�� (Change Model) ��H;	���)�G�H;	�
=?S	A����I �@9���@G�����)����)��F�������(��S��G��   

- ��H ;	�)�?)�� Breakdown<	��G�H ;	���)���H	�G�H ;	�=?S	A����I �@
VD�� 
����
���-�	�A���(�����A��H;	���)FA����-�	� �����<���
����S	A�AH9	�������?������)���)��< 
��)���S����o=��)��-�	��?�[�
F� 10 ��=@ ��=��)��
��
�G�H;	���9�		)��)S�
)���������
�
�@;
��G�H;	�F���F��F8��=� �����:������=��)��-�	��	)S�
����   

- 	����
G���S�?�)����I (Facility) F�S�
)������     

2) Preventive Maintenance: PM �@����=@;������)��A���(���)B��8��
�	�)�� F�

V��(A���@)����?=�����)��A���(���)B��8��
�	�)���
����
�?H	� (��
�S�9�) �=����9� -:;�	���	����)
���)������<	��?H	���	�
 �?
��=���,@
����@
�G���,��	�<	��G�H;	�=?S	A�N,���(��
S��G����9�I =@;�@	
C�F����)������ ����
o:����@
�G���,��	�<	�,�) Jig ���Tool ����I =@;
�)@ ;
�<�	�)�A)�������( ��S��G�� (Model) <	����)������F��?H	���9�I F�
V��(A������@�C �=@;
��A��?8	AF�S����@9 ��H;	���),��)���=@;��A��?8	AF�S����@9�?���		)�
���� )��=������:�
�
��[����)�S��� Support  
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����
���-�	�A���(�<	����) PSU �@)��=������AA?@A� 657B� �!BCD: (Production  

Plan) 7C;EF�GBCD:  )����GH	����?=�������)��A���(���)B��8��
�	�)�� (Preventive  Maintenance 
Plan) �?

:?������)������F�������?H	� ���)������<	��?H	���	�
��oC))����?<:9�F�8���
)����?H	�)�	����� ����
���-�	�A���(���������)�������@9��=��)��������)��A���(���)B��8��

�	�)�� �����	����@
�	(
)�*+����G�H;	��H	F?A����,H;	F8�F�)������������=@;������ ��)��9���=��
)������S	AS[�,)��F8��������V�)+8�;�����I  -:;�F�)������S	A��9� ��F8�8���=@;8����D���
G(���G
)�A�G�H;	��
���C�?������)�� -:;�����?��@�	)S��F?I 8��
F�)������S	A (Check sheet) �
��
)������S	A��)
��SA)��*+<	�8��������	�����������	�����?C�(?����
��,��>B��H	��� 
������)�G�H;	���9�I �?���A)������S	A���� ���
�		
C�=@;8�9��������S�
)������ �,H;	�	����<��
�
F8�F�S�
)��������H;	o:�����������)������ 

 

3.4 
*���	�&�	'(	�����d�(�e$(����!�% 

�?��)��A���(���)B��8��
�	�)�� (Preventive Maintenance) <	����) PSU ��9� ���@)��F8�
�	)S�� Preventive Maintenance Check Sheet -:;����@F8��
����
�?H	��=����9� -:;��
��)������S	A
	
���G����I ����?�����o:�<�	<�?<�	�=@;�)�?<:9�A�	
���	
���F? -:;���H;	
�	�)��A�
?C)��A��=:)�	)S��

�	����� )��A���,A�	)S���������9���
 S�(
�?����
VD��<	�)��=��)��A���(���)B��8��
�	�)��<	�
���) PSU ��9� S�����:;��
���,����	)S��=@;�?���?=��<:9� ����?���A)��F8���� )����GH	����?���A
)��A��=:)����)sA<�	�C� ?��
���(�@9�:�����@<�	�C�<	�)������S	A�G�H;	���)���
 =��F��
�)�)�)��

��A
�(��G�H;	�F���@
��S�=P�[�,?@<:9� ����,�;�G�������8H;	oH	<	��G�H;	���)�F����)<:9� ���)��A
)��
�
�����<���)�� GH	�G�H;	���)��@G�������8H;	oH	��	
��  ��H;	���)�@)���S@
A�	
<:9���H	A��G��9�
�S@
-9���(?�?�� ���
�����(=��F���G�H;	���)���9�I 	��oC)��H	)F8�����
��	��?�A=��
I ����S(?=��

	���?�
���
8�+��)�G�H;	���)�����=��)�A=@;��	�SCD�S@
�
   

S����o�	��?�	@)�����:;�GH	 ,��)���-�	�A���(� ����?�=��)������S	A�G�H;	���)�
���=@;�?���������� S���F�D����
��)��?������)����������=����9�  GH	����@)��
�	�)��������
��
)���S@
����G�	
�<���
-�	� =�9��@9	����H;	�����))��=�����<	�����
���-�	�A���(�<:9�)�A���)��
���� =��F����H;	F?=@;���)�������
�@;
��
��  )��=�����<	�����
���-�	�A���(�����	�
�
�@;
��
���
?��
 -:;�oH	�?�����
��)��������)��=������AA��A��)�)���
 =��F�����S����o=��
����=@;G�����A��?8	A<	����?��@
��S�=P�[�,��)��) 
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3.5 ����3�)$(�����
������2' 

G�����	�)��F8�	(
)�*+,����	�+-�,,��
 (PSU) �@
����*�,�;�<:9�=()
Z =��F���@
	?)��
����SC�<:9���H;	
I 	
�����	��H;	� ����s��?���)������=@; 3.1 -:;��
�@
A�=@
A
	?)������<	�
Z 2002 
o:� 2004 ����s��?���� 
	?)�������,�;���) 6,700,000 8�9�F�
Z 2002 �,�;�<:9��
�� 10,200,000 8�9�F�

Z  2004 =��F��)�������(�������
=@;)���,�;�)�����)���������������
��?���)�����G���H	�G�H;	���)�
����I ���)������F�
V��(A�� 
�����S����o�����?�=�����=@;�?���������� �?
�@����SCD�S@
�)�?<:9�
	
�����	��H;	� o����	�)���,�;�)�����)������F��SC�<:9�G��
���
�?�
�) �:���	���,����*�
VD��=@;
�)�?<:9� �,H;	�����)���F��?@���,��	���H;	��	��@)���,�;�)�����)����������   

��������  3.4  ����)��SCD�S@
��)S����(����I  F����)  PSU 

Month Man 
Material  

Delay 

Material  

Shortage 

Change  

Model 

M/C  

break  

down 

Other 

Loss  

Man  

hour 

Total  

Man  

hour 

Man  

Loss 

Apr-47 248 0.00 1309.16 1,471.00 471.50 1,298.42 4,550.08 49,290.00 22.82 

May-47 244 782.91 149.00 1,104.25 288.41 1,530.24 3,854.81 48,386.00 19.28 

Jun-47 276 601.09 0.00 2054.43 788.16 1,152.91 4,596.59 62,502.00 20.09 

Jul-47 360 673.17 0.00 2,315.10 633.50 1,883.66 5,505.43 88,289.50 22.77 

Aug-47 425 531.17 0.00 1,558.33 788.70 1,005.85 3,884.05 102,654.50 16.06 

Sep-47 473 194.25 0.00 1,882.35 880.75 1,826.75 4,784.10 114,555.50 19.93 

Oct-47 447 763.00 0.00 1446.67 656.77 1,578.37 4,444.81 87,574.00 23.34 

Nov-47 397 52.16 0.00 1,071.47 421.31 1,062.76 2,607.70 77,670.00 13.59 

Dec-47 375 61.00 0.00 765.65 480.70 1,056.00 2,363.35 65,815.50 13.60 

Jan-48 370 42.42 0.00 555.00 478.33 753.08 1,828.83 66,900.00 10.08 

Feb-48 371 36.58 0.00 895.55 412.92 609.42 1,954.47 62,661.50 10.77 

Mar-48 364 354.83 0.00 737.83 266.97 894.00 2,253.63 75,406.17 10.89 

Total 4,350 4,092.58 1,458.16 15,857.63 6,568.02 14,651.46 42,627.85 901,704.67 203.23 

Average 362.5 341.05 121.51 1,321.47 547.34 1,220.96 3,552.32 75,142.06 16.94 

%  Loss 9.60 3.42 37.20 15.41 34.37 100.00   

%  Loss  Total 0.45 0.16 1.76 0.73 1.62 4.73   

    (
����:  Monthly  Report  ?�J7B�   PSU) 

���
���(   ��
���	@
?<	�����SCD�S@
F����<�	 }Other~ 
��)	A?��
 Inventory, Quality ���	H;�I   
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��)�����=@; 3.4 ����s��?����S����(F�D�<	�����SCD�S@
GH	 )���
�@;
��(��)������ ��� 

�G�H;	���)�<�?<�	���H	�
(?=�����G�?�
�� 37.20% ��� 15.41% ������?�A -:;���H;	����
��?=��
���[C��,�����=��F���	���s�
VD��=@;��	��)��<�?�	
���8�?�����)<:9� ?���S?�F���C
=@; 3.10 
?����	�
�@9 

 

��������	
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������  3.10  S����(<	�)���)�? Loss Time 

 

��)�C
=@; 3.10 �S?�F����s�o:�S����(=@;=��F���)�? Loss Time ��H	����SCD�S@
 ����s��?�
��� * ������
	�+�-s��+=@; 80 �@S����(	
C�=�9���? 3 S����(F�D�?���@9  GH	   

� *��+�,��-.�/0.*��1,2� (Change Model) �@S����(����))���
�@;
��
��<	����)������ 
�
��
VD������)���)������<	������� -:;�	
C��	)���H	)��G�AG(�?C��<	�����
���
-�	�A���(� ���S����)��=A��	����
���-�	�A���(�?��
�8��)�� ��H;	���))�����@
����)��
�������)�����@
��G�H;	���)�����I <:9�)�A���)������=�9�S�9� -:;�����
���-�	�A���(�=��
�?��,@
�����P@)��F�)����9��H	��A)�A)���
�@;
��
����9�I   

� 9�+:�/-0;-;<�.= (Other)  -:;�
��)	A�
?��
 Inventory, Quality ���S����(��s)I ��	
I =@;
�)�?���A�	
��) ����s��?���� ��H;	�����)������ �@��������)<:9� ���F�)��,����*�S����(
<	�
VD�� ���S����o��A(�?����8�?�������)����
���F? �C�����
�:�<	��?S����(S����@9=�9� 
��������,����*��)��< 
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� +?�<�;�@A*�BACBD;�:�<;:-/C�E���. (M/C  Breakdown) �@S����(����)�G�H;	���)�F�

S�
)�������@
VD�� �?
S����(S���F�D�����)�V�8�;�F�)��=�����<	��G�H;	� �8�� �G�H;	� 
Soldering �@	(*�[C����������S�F�)���8H;	�, A�	��)�;��S@
��	�
w?-�	�, A�	��)�;��<s�, 
������
�����������
F�A�	��)�;��
��8���I �
����� 

��)S����(=�9 �  3 S���F�D�I �@9  =��F���C�����
�(� �G���S�F��
=@;S����(<	� M/C 
Breakdown �,����
��S����(=@;�)�?��)����=@;G�����A��?8	A<	�����
���-�	�A���(� =�9��@9�:�A	)
�?����S����(���)����)�G�H;	���)�-:;����,��	�=@;��F8���� ��H	)��=�����<	�����
���-�	�A���(�

������
����AA��),	 S����(<	�)���S@

���
��S����(-9��I �S@
�����S@
	@) ���=�9��@9���=�9���9����
	��A	)�?���� �G�H;	�=@;�)�?)��<�?<�	���H	�S@
��
�
���G�H;	��?@
�)����H	��� �,����������@)����A(
<�	�C�F?I �)@;
�)�A�G�H;	�=@;F8� �8�� ���
��<��H	���S�G�H;	�  �
�����   

 

3.6 ����2')$(����� 


VD��)��<�?<�	��S@
��
��H	=�������?,��?<	��G�H;	���)� (M/C Breakdown) F�
���)  PSU =�9�S��� Insertion ��� Assembly �@S����(���)?���@9 

1. 9�+:�/@�*�AI+?�<�;�@A*� 

� �G�H;	�S���F�D��
���G�H;	�=@;F8��������� A��S����
���G�H;	��H	S	���)
����
���=> �8�� D@;
(E� =��F��G���G�=�<	��G�H;	����SC���)��) ��H	�G�H;	��@<�	��?,��?	
C�
����  ���
��,	F8�����?� �:������
��A�
�@;
�	(
)�*+�,H;	F8������	�
 

� �G�H;	�S���F�D�oC)F8�������) �@)���?��	
C�	
�����	��H;	� �?
�N�@;
������

����* 20 8�;���� S�
?��+�� 6-7 ��� =��F���G�H;	��@)���SH;	�S[�,�?���s�<:9� 

� <�?)��?C����)B�	
�����	��H;	� ��H;	���))��=�����=@;�������	� ���
,��)���-�	�A���(��@��	
 F�<*�=@;���-�	�A���(��@
����*��)   

� <�?�G���	)S�����<�	�C�<	��G�H;	���)�F�)��������A���(���)B��8��

�	�)�� 
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2. 9�+:�/@�*1�D�J2KA�2��. 

� ,��)���
��A������)�A�G�H;	���)�����G�H;	�=?S	AS���F�D��
��,��)���
��
��� �@	����)����		)SC� =��F��<�?
��SA)��*+F�)��=��������F8��G�H;	� 

� 8���-�	�A���(������G��@G���8����DF��������)�� A�	
G��9�=@;8���-�	�=@;���
8����DF��G�H;	���9���	�=��)��-�	� �:�=��F��F8�����������	��=��F����
�����F�)���S@

G��9���	�
S�9�<:9���	@)��H;	���) -�	��?����?@,	 ��H	-�	����oC)�(? 

3. 9�+:�/@�**��@AC*�� 

� <�?�������F�)��=��������)��A���(���)B�=��F���)�?<�	��?,��?=@;�)�?��)
)��=�����<	�,��)��������?��
 

� <�?)�����������A���(���)B��8��
�	�)��	
����
����AA 

� <�?)���)sA<�	�C�)��=����� =��F��<�?<�	�C�	���	��F�)��-�	� =�9��@9S���
��:;�����))��SH;	S��=@;����<��F�)�������������
���-�	�A���(�)�AS���)������ �8�� S���
����
������<��F�o:�G���S��G�D<	�<�	�C�=@;����
���-�	�A���(���	�)��=��F�� �:�����?���AG���
�����H	F�)��A��=:)�	)S�� ���,��)���S�������	��A��=:)�?����������G����
������ 
�
����� 	@)=�9�,��)���-�	�A���(��@���=@;��	���A��?8	A��) =��F������
F�����	)S�� -:;�G�?
�������@G���S��G�D��)��) �,���=()	
���=��A	
C�������)
��SA)��*+=��������	� 

 

�$���	����dm(������#�1(��"#$%�&�	'( 

A��=:)�	)S��=@;F8����F�����
���-�	�A���(�=@;�@)��F8�	
C��
��
������@�,@
� K57L9J
MN�� (Abnormal Appearance of  Machine and Report  �=����9�)��A��=:)���@)��A��=:)<�	�C���
�
���G�A���8�?��� =��F��<�	�C�<�?��
�
 A��G��9�)��A��=:)������)�AG����
������ (	��
�
���,�������<��F�S����(�,@
�,	) 	@)=�9�
��������<�	�C��������9���=��)��
�������� �8�� F�
)���<@
�FA����-�	� �C���������C��<���
-�	� =��)��)�	)<�	�C��,@
�G����I �<@
�����,@
�����
��
�G�H;	���)�	��� ������������
�������� ������������)�?)��<�?<�	�=@;8�9�S���F?  �
�����   
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� ��
 m("m$% 

�?
F�)���<���
-�	��G�H;	���)�=@ ;<�?<�	�F�S�
)�������� 9� ����	��@)��������)
,��)���=@;F8��G�H;	���9�	
C���� �G�H;	��)�?)��<�?<�	� -:;�����	��@)����A��=:)FA����-�	�?��
 F�
������)�*@>:)B��@9 ��@
)FA����-�	���� Abnormal Appearance of Machine and Report F�
�	)S���A���
�� 2 S���F�D� G H	 S���S�����A�C �����  ���S���<	��C �- �	� �?
���@)����
��
���	@
?����I <	��G�H;	���)�=@;�S@
 �8�� 8H;	�G�H;	� ���S�G�H;	� ���?� So��=@; S�;���?
�)��=@;

��)� S����( ��P@)���)��< ��S?(=@;F8� �������)���)��< ����C

��)	A �
����� �=A=()�����
�@)������-�	�  �������?�)�	)��
���	@
?F��G�A  ���S�����)�C�=@)�	)���
��,��)���-�	�
A���(� ���F8�,��)���=@;����-�	� =��F����
���	@
?=@;)�	)���
���G�Ao������
VD��=@;�)�?<:9�
��	�� GH	 ����@)���)sA�	)S���������?���������G����+��H	��<�	�C��,�;� �,H;	������
��<�	�C�
,H9����<	�������G�H;	�����G�H;	���)�F?�
��	
�����  �@�(?	�	���������	��)��<
��A
�(� ��H	
��	��
�@;
�	���A��� �:�=��F��)��)�	)<�	�C����	)S��FA����-�	����=��F���)�?
���
8�+���
	
���F? 	@)=�9�����?��@�C���A��?8	AF�S����@9 �	)S���@)��SCD��
�
��),	S�G�� =��F��)��
��?�����)������-�	������	��H;	� ������S����o�������
�������?� 

��)=@;)�������@9��s��?������AA�	)S��<	�����
���-�	�A���(� �
��
VD����:;�=@;
S�G���?���A)��
��A
�(�)��=�����?��
�8��)��  =�9��@9�:�S�(

VD���?��������)����
���-�	�
A���(��?
��� F�A=��	�
��)����o:���
���	@
?)��
��A
�(���AA-�	�A���(�<	����) PSU ���
S������AAA���(���)B��8��
�	�)��?��
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	������	�
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�����������	
���
����������� PSU ������� ��! �"##����$���� �"##%��	�� 
�&'(��)�%�*+��,����(� �-���. ��#$��/� �#� �����$�������(� �-���. ��#$��/��)�-
��� %�0��"##
�
,� �$�1(������2*#
�*����##%3*��
# ��"����$����1�4����
#�*+3�#�� 4�#5����� ��46� %�6���)
�&'(�%�*+��,�����$��������� �� �+��)��������7���
�� ���)��&'(�%(� ��
,��"%�*+��,� %3 � %�6��
%4�6����
��%�*+����
+��������$����%�������� �� �+��)����$�������#$��/��
���%�6���7���
�����
+����
�
,��
,�! �)�%�0�����
+�����)�%�*+# �-�8��� %�0����  

��"%�6���)���%��)�-��������(� �-����6�� (� �-���. ��#$��/�����%��)�-�����
�������$�������+��- 46�%�6����������*�%��)�-����� ������#$��/��
���%4�6����
���"%��)�-�
��� .���%+*��)�(� �-���. ��#$��/��"�$����#$��/��
���%4�6����
��%9��"%4�6����)��"13�1������*����
���%� ��
,� %�6����������*��� �� ��� �)���%��)�-������-� %�6��-! ������. ��#$��/��8�"�� 
�� �����"�)���%��)�-������-� %�6��-! %3 ��
� ����*�
-%(8�5���&'(�1�����$�������(� �-���. ��
#$��/����� �)4���%(8�� �4���)����
+�"##����$�������(� �-���. ��#$��/�1(�  :+-�/ ����)����
#$��/��
���%4�6����
���)��"%��)-��
#�6��
#�&'(��)�%�*+��,� :+-�� 	 �����"�#�
#�"##����$����
���(� �-���. ��#$��/��)�  

+��-%(�/�),����*�
-����$�������#$��/��
���%3*��7���
����
+�$�%�0��"##1(�(� �-���. ��
#$��/� %�6��1(�� �-�� ���%���1���"�*���;� ����*�
-�"�# �%�6,�(���������
#��/��"##����$�������
(� �-���. ��#$��/����%�0� 2 	 ��1(' ! +
��),46� 

1. �����
#��/��"##���. ��#$��/��&��/#
� 

2. �����
#��/���"	�����"###$��/��
���%3*��7���
�1(�  
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4.1 ��	
	��
	�
	���
���������	�
 �
!��"#
���������	�
 �
�$�� PSU 

�����
#��/��"##���. ��#$��/� %�0����%�*����"	*�A*
��1�����$�������(� �-���
. ��#$��/�1�����
+����
#�&'(����. ��#$��/� %�6��%4�6����
��%�*+%(�/�
+����3$��/+%	)-(�-(�6�
� �1(�%�*+���%	)-%�0��$������� (���"�$�1(��� �)���%	)-%�- 4�%�0����� �+� (�6��"�$�1(��� �)
%4�6����
���
+����%�-4�%�0�%�6����)�%�0����+�-��+��-%3 ��
� �� 1�����2*#
�*46������$�1(�+)��,�
�� �%+*� (�6��+��*��;�)�����	�'%	)-1(����-����%�0��)�-���
#�+� .���# �#��5����"	*�A*
�����
�$�����)�	����,� ��"%�0��)�� �%36��56������,�+��- �)��
,�-
�����(��*A)�)��"3 �-�+%������(-/+%4�6����
��
�
,�1(����-�� (�6��$�1(�%4�6�����
#	� 	
��"�)�13�����+�%�8��)�	/+ �������),-
������$������#���
%��	��1(�%�0��"## %�6���"�$���	� ���������%4�6����
����"�$���13���":-3�B�+�� ��� �������)�
����*�
-�$���13�����&'(��), 46�  

 

4.1.1 �	��
��(	)����	
*���(�
��+���	�������	�
 

����C������2*#
�*���1����. ��#$��/� %�0��
�3 �-1(���
����. ��#$��/���"����)�
%�)�-�����%���1�1�(�
�����$�����)�5��������"����
� �- ��%�0��
,�%�0���� ����C������2*#
�*���
�)�%�)�-������
#�"##. ��#$��/��
���%4�6����
���)+
��), 

- �*A)����2*#
�*���%�6�� %4�6����
��(-/+�$����/�$�����*+���*  (Machine 
Breakdown Maintenance) 

- �
,���������������"����$� PM Machine 

����
��	+�����C������2*#
�*���� ��! �+��	+����1�
�4���� � ����)� �-1 
��" ����)� �-2 ��-�"%�)-+�������C������2*#
�*���� ��!  

 

1. "�,���	
*���(�
����-���.	-��
/��	!#�0���
��/���
��$�0
�(� (Machine Breakdown 

Maintenance) 

%�6��%4�6����
��%�*+������
+������ 	����5�$�����+� (�6�%�*+����*+���+��,��
#3*,���� 
%�0�%(�/1(�����$��������(-/+3"�
� ����$�%�0�����+$�%�*��������*A)����2*#
�*���%�6��%4�6����
��
(-/+�$����/�$�����*+���* (Machine Breakdown Maintenance) .����)��-�"%�)-+�� �"�
,����+
��), 
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- Operator �"�$����%�6�� Menu ��"�+ Block %�6���$����(-/+����$�������

%4�6����
�� ��"�7���
��
����-%	)-� ��  

- ����
,� Operator �"���������)�(
�(������%�6��1(����#%�6���%4�6����
���)4���
�*+���*%�*+��,� 

- Line Leader ��"3 ������
#�*+3�# (Technician) �"�$�����*%4��"(B%#6,�����%�)�-��
#
	�%(�/������%�*+����
+�����
,� � �	����5������+�(�6���  

- 5��	����5�$��+� Operator ��"(
�(�������"�����$�����2*#
�*����
,�������
�$�������%4�6����
�� ����
,� Start %4�6����$����������* ��"3 ������
#�*+3�#�$�
���-�%�*��������. �� 

- �� 5���� 	����5. ���+��
��) Line Leader �"��������1(�(
�(�������)��
#�*+3�#
�� �"	 ���
#���# ��"�$����%�)-�1#����. ����-
�(� �-����)��
#�*+3�# 

- 3 ������
#�*+3�# (Technician) �
#%�6��� ��"%�������%384	
��%4�6����
��� � 	����5
. ���+�(�6���  

- ��;). ��%���� �+� 3 ������
#�*+3�# �����*+� �]^�-#�*���. ��%4�6����
�����
(� �-��������+$�%�*����. ��%4�6����
�� 

- ��;). ��%���+� 3 ������
#�*+3�# ����+�� ��$�%�0�����%#*�3*,�	 ���"�(� (�6���   

- �� %#*��"�(�  3 ������
#�*+3�#+$�%�*����. ���+�%�- 

- %#*��"�(�  3 ������
#�*+3�#����%384� ��)�"�(� (�6���  5���)	����5%#*���13��+� 
��"�$����. ��� ��� �� 5���� �) �"�����$�������"�(� %	)-� ��  

- %�6�����. ��%4�6����
��%	�8�	*,� 3 ������
#�*+3�#������#
�������. ��1�
�##_��B� Machine Repair Record  

- (
�(������%���������	�#����$����%4�6����
��4�
,�	/+���- (���� �)�&'(�1+! 
(
�(������%.8��
#��� ��"�"�$���-�����"�$�%+6�����%4�6����
�� %�)�-��
#�&'(� 
Machine Breakdown  
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2.  �C�(����	"�
�$������	��� PM Machine 

%�6��1(����#$��/��
���%3*��7���
��)���+$�%�*�����)�%�0���1�����##%+)-��
� ����
+�$�
�
,��������2*#
�*�����,� �	+�����
�+
�����)� �-2 .����)��-�"%�)-++
�� ����), 

- 3 ������
#�*+3�#��"(
�(������ (PE Maintenance) +$�%�*������������������
#$��/��
���%3*��7���
� (PM Schedule) 	$�(�
#%4�6����
��� � 1�%+6���
,�! �����$�
�������	�#�"��#��� ��"�"%������$��������	�#�+��
�1+  

- (
�(�������$��������	�#������#$��/��
���%3*��7���
� � ��)4���%�0����+� 
��"�� �
+�
#��������*�(�6���  (���� �)�&'(�1+3 ������
#�*+3�#	����5
+$�%�*�����������+�%�- 

- 3 ������
#�*+3�#+� Plan Schedule Machine (PM) %�6���$����%��)-����1����
#$��/��
���%3*��7���
�� ��)%4�6����
��1+#��� ��"%�0����3�*+1+#��� %3 � �$�4���
	"��+ (� ��6�� (�6�%��)�-��"�(�  %�0����  

- %�6��5���"-"%�������)�����+��$�(�+��� 3 ���"%�������	
��%4�6����
�������� 
��"�$���� PM � ��� :+-�"�*���;�5��4���	����51����+$�%�*���� +
��), 

- (���� 	����5. ��%���+� ����$�%�0�����%�)-�]^�-#�*���. ��
%4�6����
�� ���(� �-���
�-��� %�6��%�����. ��%4�6����
�� 

- (��	����5�$��+�%�- 1(�����+�� �����13�3*,�	 ���"�(� (�6���  5��
�� ����13� 	����5. ���.�%4�6����
���+�%�- �� 5������13��"�(� 1(�
�$����%#*�� �������-����)��$�%�0� ����4 �-�$����. ���.�
%4�6����
�� 

- (��������3*,�	 ���"�(� ���
�-��� ���%�0�������4�� (�6� 
vendor �$�%�0�����%�6������#$��/��
���%3*��7���
������%	)-� �� 
��"�$�����
,���
#���
,�����$�����
+�����1(�  %�6��3*,�	 ��
�"�(� ���������  

- %�6��+$�%�*�����$� PM Machine %	�8�%�)-#���-���� 3 ������
#�*+3�#�����$������
#
�������#$��/��
���%4�6����
������##_��B�%��	�����%4�6����
���)��) ����	 �1(�
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(
�(������ (PE Maintenance) ����	�#4�
,�	/+���- ��"%.8��
#��� (Approve) 
��"(
�(�������"-6�-
��������	�#� ��+��$����������)��$�(�+��� 

 

4.1.2 ������D.	
�	��
	��������	��� ��"��	 ���E���	�������	�
������.�F 

�������##�"##%��	��%�6��13�1����%�8#�������)��)	 ��	$�4
'1�������������
#$��/��
��� ��"��-����
+�����(� �-���. ��#$��/� �������),-
�����##:4��	��������"##
%��	�� 3),���4���	
��
�AB ���%36���:-����������1��� �"%��	��%�6��13���":-3�B� ��� 

- ����������	��
�����
�����	�������� �����
������	������� 

%+*��)����$�������(� �-���. ��#$��/��
,� �������)��)�-� � ��! �)%�)-�1#����
. �� .����8�)13�%�)-�#��	 ����"�� � �%�6��� �
,��),%�6��������+�4��#/4������"4���%���1�
1�����$���������13����������#$��/��
���%3*��7���
� 

����*�
-����$��������##:4���	����C������������"##���. ��#$��/� %�6���$�
������%(� ��
,���13�%�0���":-3�B �
,��),�"%36���:-�������� ��! ��-
���-���	$�4
'�)��"
�$���13�1����#$��/��
���%4�6����
��� ���  :4��	����C������������"##. ��#$��/��"�-� 
1��
��;"���%��	����"�_7�%��	��� ��! �
,��),1�3 �����-�������*�
-�+��$�:4��	����
�),���
+�$�%�0�C��������+��-:������4���*�%���B %�6��4���	"+��1�����$�������
(� �-���. ��#$��/������,� �)��
,�%�0�����+%��	���)�%�0���"+����+��-  

 �"##:4��	����%��	�� ��"��#+��-�_7�%��	��(�
� 3 �_7� 46� 

1. �G��+��/�
���� %�0��_7��)�%�8#��#���1#����. ���)���
����1�	�-�����*� �+�%�����
���� %�6��%4�6����
��%�*+����
+����(�6��$�����*+���+ 

2. �G��.��	��
���"H
 %�0��_7���#���4$������
�����)�%�)�-������
#����$�������(� �-���
. ��#$��/� %3 � 1#����%��)�-�:�%+�, 1#%#*��/���;B��"�"�(� 3*,�	 �� %�0���� 

3. �G��+�(	"/�������������	�
�.	-��
/��	 %�0��)���#���1#����	�#��". ��#$��/�
%4�6����
�� ��"%��	���6��! �)�%�)�-������
#���#$��/��
���%4�6����
��  
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�_7�%��	���
,� 3 �), �"%�0�	 ���)���#���������%�)�-��
#���#$��/��
���� ��! %�6���
+�$�

%�0��"%#)-���"�
�*%4�6����
�� ��"�
+1(�%�0�(��+(�� ����� �"%4�6����
��%�6����":-3�B1����
�*%4��"(B� ��� 

�_7�%��	��1��
,����� ���46� �G�������#�
	�"�(��.	-��
/��	 %��	��1��_7��),�"%�8#
��#���%���	� �_7���"�
�*%4�6����
�� �������),-
�%36���:-���-
���-���%4�6����
�� (Machine List) 
������� PSU �)�+��- 
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������ 4.1 �	+�:4��	����C������������"##. ��#$��/��
���%4�6����
��

6
8
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�"##����$�������(� �-���. ��#$��/�%#6,������
,� �+��)���13�%��	������#���#��	 �� 
%3 � 1#����. �� ��"�_7�1#����. �� %�0���� .������13�%��	��%�)-�%� ��), �� 	����5�$�1(����
#$��/��
���%3*��7���
� (Preventive Maintenance) ��"	#4���	$�%�8��+� �����
#��/��"##
#$��/��
���%3*��7���
�������� PSU �������	������"#�������"�����������1(��-� 1�����##�)�
	����5�$���13����1�����*%4��"(B� ����+� +
��), 

1. Cause Analysis Report %�0���-����)���"��� �*%4��"(B �
+(�� ���	�%(�/��"�*A)���
��������3$��/+%	)-(�-���%4�6����
�� 1(������1�����##�)�	����5�$���13��+��- ��
%�*+��":-3�B	��	/+ �
,��),�������"�+������1#����. �� 1#%#*��/���;B��"�"�(� 
3*,�	 �� %�0���� ��"-
��+�������	
�
��;B�����
�����)�%�)�-����� %�6��1(�������
4�#5�����"4��#4�/�����)�	/+ �)��
,������5�����(�4 � MTBF (Mean Time 
Between Failure) +��- (��%�0����+� 

2. Machine Loss Time Report %�0���-����)���#���%���	�'%	)-�)�%�*+�������)�
%4�6����
��(-/+�$���� .���1�����$�����&��/#
� %�6,�(�	 ���),����-� 1� Monthly Report 
�����������-� ���� 1�(
������� Machine Loss Time ��"�"�*���;�1�	 ����� 
Machine Breakdown %� ��
,� %���"%�0�	 ���)�%�)�-������
#����$�������(� �-���
. ��#$��/�1�	 �����%4�6����
�� ����*�
-����$�������	 ���
,��-�������*���;� %�6��1(�
	"+���� ����*+�����"�*%4��"(B������� ��� 

�����-�������*%4��"(B�
,� 2 9#
#�), �)	 ��	$�4
'1������"%�*��*%4��"(B� ��! �
,��),46� 
%�0�%��	���)�3 �-1����	����4� �6�%4�6����
�� (Machine Manual) ��"������#$��/��
���%3*��7���
� 
(Preventive Maintenance Schedule) �)��"�
+�$�� ��� 

- "	#�������$%����� ���"#���
��	� 

%�6��1(�����
#�
#:4��	��������"##%��	����"����C������2*#
�*���� ��! ����$�%�0�
�)������)%��	��	$�4
'�)�%�0��6,�C������"##��"�)�������)�	����5�$���13�1�����*%4��"(B�&'(�
� ��! �+��- ��4�#5��� .���%��	��	$�4
'(�
��)�%�)�-������
#���. ��#$��/��)+
��), 

1. 1#����. ��  

2. 1#%#*��"�(� �
	+/ 

3. 1#����	�#��"#$��/��
���%3*��7���
�%4�6����
�� 
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4. 1#����	�#%4�6����
����"�$��
� 

5. �"%#)-���"�
�*%4�6����
�� 

%��	���)��� ����������), %�0�%��	���)�%�)�-������
#����$�������(� �-���. ��#$��/�
%� ��
,� .���%�0�%�)-�	 ��(�������%��	���
,�(�+1����� PSU 

�
�5/��"	�4B��"4���	$�4
'1����13�����)���� ���
������-�"%�)-+���%��	��
+
�� ����), 

1. +��/�
���� 

���������	
:  1#������"��-�������*+���*���%4�6����
�� 

����������
���:  Abnormal Appearance of Machine Information and Report 

���������
�� 

1) %�6��13�%�0�(�
�C��1�����$���"�
�*%4�6����
�� %�)�-��
#4����*+���*���%4�6����
��  

2) %�6��%�0�������1�����*%4��"(B(�	�%(�/��"�����������4����*+���*��"����
+�������
%4�6����
�� 

3) %�6��%�0�C��������1����(�%���	�'%	)- ���13��"�(� ���%4�6����
�� %�0�������1����(�
����/�1����. ��#$��/�%4�6����
�� 

�������� 

1) %4�6����
��%�*+4����*+���* �
��$�1(���*�

;qB%	)-(�-(�6��� %�0����������$�(�+ (�6��)
��� �4/;
�������*�

;qB 

2) %4�6����
��%�*+4����*+���*(�6�����
+���� �
��$�1(�%4�6����
������(-/+����$����  

������	������
� ��
 

1) 1#%#*��/���;B��"�"�(� 3*,�	 �� 

2) Machine Repair Record 
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����!�"����#$%��$
�"	������
� ��
 

1) �*A)����2*#
�*���%�6 ��%4�6 ����
��(-/+�$�����$�����*+���* (Machine Breakdown 
Maintenance) 

%��&���	������
� ��
 

1) ��
�����2*#
�*��� (Operator)   

2) ��
����. ��#$��/� (�6�3 ������
#�*+3�# 

3) (
�(���3 ��. ��#$��/� 

4) (
�(������� PSU 

'()�	����*%������: �_7�1#����. �� 

��
���&��"�����*%: ���+��-/���13�������%4�6����
�� 

 

2. +�������
�	UV�����H!����C���"� 

���������	
:   1#%#*��/���;B��"�"�(� 3*,�	 �� 

36��
����
��r�:  Requestion for tools equipment and spare parts 

���������
�� 

1) 13�%�0�(�
�C��1����%#*��/���;B��"�"�(� 3*,�	 ����13����  

2) %�0����%�8#������1����%��)�-��"�(� ���%4�6����
�� ��"4 �13�� �-����"�(� . ��#$��/� 

�������� 

1) �)4����$�%�0�����%��)�-��/���;B��"�"�(� 3*,�	 ��1(��
#%4�6����
�� �)�%�*+4����*+���* 
(�6�3$��/+%	)-(�- 

2) �)4����$�%�0�����%��)�-��/���;B��"�"�(� 3*,�	 ��1(��
#%4�6����
�� %�6��%4�6����
���)
���:���� ����%�*+4����*+���*(�6�3$��/+%	)-(�-1��)��� 3�� 
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������	������
� ��
 

1) 1#������"��-�������*+���*���%4�6����
�� (Abnormal Appearance of Machine 
Information and Report) 

2) ��-����/���;B��"�"�(� 3*,�	 �����%4�6����
�� 

����!�"����#$%��$
�"	������
� ��
 

1) �*A)����2*#
�*���%�6 ��%4�6 ����
��(-/+�$�����$�����*+���* (Machine Breakdown 
Maintenance) 

2) �
,���������������"����$� PM Machine 

%��&���	������
� ��
 

1) ��
����. ��#$��/� (�6�3 ������
#�*+3�# 

2) (
�(���3 ��. ��#$��/� 

3) ��
����]^�- IE/ME �)�%�)�-����� 

'()�	����*%������: %�8#�)����� IE/ME 

��
���&��"�����*%: ��,��
#������� IE/ME 

 

3. +�(	"/���������	�
	�������

��
����.	-��
/��	 

���������	
:   1#����	�#��"#$��/��
���%3*��7���
�%4�6����
�� 

����������
���:  Preventive Maintenance Check Sheet 

���������
�� 

1) %�6��%�0�(�
�C��1����#$��/��
���%3*��7���
����%4�6����
�� 

2) %�6���	+���-�"%�)-+�������)��"�����$����#$��/��
���%3*��7���
����%4�6����
�� 
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3) %�6���	+���-�"%�)-+���%��)�-��"�(� ������#$��/��
���%3*��7���
����%4�6����
�� 

�������� 

1) �$����#$��/��
���%3*��7���
����%4�6����
���������)��+��$�(�+��� 

������	������
� ��
 

1) 1#%#*��/���;B��"�"�(� 3*,�	 �� 

����!�"����#$%��$
�"	������
� ��
 

1) �
,���������������"����$� PM Machine 

%��&���	������
� ��
 

1) ��
����. ��#$��/� (�6�3 ������
#�*+3�# 

2) (
�(���3 ��. ��#$��/� 

'()�	����*%������: �_7�1#����	�#��"#$��/��
���%4�6����
�� 

��
���&��"�����*%: ���+��-/���13�������%4�6����
�� 

 

4. +�(	"/����.	-��
/��	
	�/��"�� 

���������	
:  1#����	�#%4�6����
����"�$��
� 

����������
���:  Daily Machine Check Sheet 

���������
�� 

1) %�6��%�0�����$����#$��/��
���%3*��7���
����%4�6����
����"�$��
� 

2) %�6��1(���
�����2*#
�*��� (Operator) �+��)	 ��� ��1����#$��/��
���%4�6����
�� 

�������� 

1) � ��%�*���2*#
�*����/��
� 



 

74 
2) (�
��2*#
�*��� (1�#����;)) 

������	������
� ��
 

1) 1#������"��-�������*+���*���%4�6����
�� (Abnormal Appearance of Machine 
Information and Report) 

����!�"����#$%��$
�"	������
� ��
 

1)  ����C�����#$��/��
���%4�6����
����"�$��
� 

%��&���	������
� ��
 

1) ��
�����2*#
�*��� (Operator) 

2) (
�(��� Line (Line Leader) 

3) ��
����. ��#$��/� (�6�3 ������
#�*+3�# 

4) (
�(���(� �-���. ��#$��/� 

'()�	����*%������: �_7�1#����	�#��". ��#$��/��
���%4�6����
�� 

��
���&��"�����*%: 3 %+6�� 

 

5. �����#�
	�"�(��.	-��
/��	 

���������	
:  �"%#)-���"�
�*%4�6����
�� 

����������
���:  Machine History Report 

���������
�� 

1) %�6��%�0����%�8#��"�
�*���%4�6����
�� ���%�0�C��������%�6��13�%�0���":-3�B1����4� 

2) %�6��13�%�0�������1�����*%4��"(B(�	�%(�/ ��"���������������
+�������%4�6����
�� 

3) %�6��%�0����#
������-������. �� ���%��)�-��/���;B��"�"�(� 3*,�	 �����%4�6����
��  
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�������� 

1) %�8#��#���1#����. ���/�%+6�� 

������	������
� ��
 

1) 1#������"��-�������*+���*���%4�6����
�� (Abnormal Appearance of Machine 
Information and Report) 

����!�"����#$%��$
�"	������
� ��
 

1) �*A)����2*#
�*���%�6��%4�6����
��(-/+�$�����$�����*+���* (Machine Breakdown 
Maintenance) 

%��&���	������
� ��
 

1) (
�(���(� �-���. ��#$��/� 

'()�	����*%������: �_7��"%#)-���"�
�*%4�6����
�� 

��
���&��"�����*%: ���+��-/���13�������%4�6����
�� 

�
��- ��%��	���
,�(�+�	+����1�
�4���� �  
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4.1.3 XY���	�+!�Z���
����."��	E�."��� ��+/��������+���	+���.	-��
/��	 

1����]x��#���
,� �
�5/��"	�4B%�6��1(���
�����)��)	 ��%�)�-����� �+��)4���%���1�����
�
�- ��5������1�����2*#
�*��� %�0�	 ��(�����)��"3 �-1(�����$���� %�0���1�������%+)-��
����
��,� ��"�$�1(�%�*+��"	*�A*
��1�����$���������,�+��- �
,��),����*�
-%(8�� �(
��������#���)�
%�)�-������
#�"##���#$��/��
���%3*��7���
� �)+
��), 

- �#���������	�#%4�6����
����"�$��
�  	$�(�
#��
�����2*#
�*�����"��
����     
. ��#$��/�(�6�3 ������
#�*+3�# 

- ���#���13������"��
#�� �%4�6����
�� 	$�(�
#��
����. ��#$��/�(�6�3 ��
����
#�*+3�# 

- �#���*A)���#$��/��
���%3*��7���
���"  	$�(�
#(
�(��������"��
����. ��
�"##%��	�����. ��#$��/�� ��!   #$��/�(�6�3 ������
#�*+3�# 
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4.2 ��	
	��
	�
����	��
	������	�
���

��
���+!�� 

4.2.1 �$���	�	��
	������	�
	�������

��
��� 

1�����
+�$��"###$��/��
���%3*��7���
��
,� ����*�
-�+�	�/��
,������"������1����
�
y����"	����������#$��/��
���%3*��7���
����+
��), (����/A 2543)  

1) '(#)�����*	�	�"��*�	�+$#� (Machine Manual)  

�
,�������%�6��%�0�����$�4�������
�%4�6����
��� ��! 46���������4� �6����13�������
%4�6����
���
,� .����"�+�������%#6,��������%4�6����
�� %3 � 	 ����"��#���%4�6����
�� �*A)���
��
#�� � �*A)���13���� �����5�����#$��/��
���%4�6����
���
,� %�0���� �
,��),%�0����3 �-�+%���1�
���	������"�
y��������#$��/��
���%4�6����
���)�+��- %���"4� �6�%4�6����
��	 ��1(' �"#��5��
���#$��/��
���%3*��7���
���+��- � �-� �����$�4���%���1�  

	$�(�
#:�������;)����� �)�����*�
-�+�%������$�����*�
- 46����� PSU �
,� �# �%4�6����
��
�+�%�0� 2 	 �� 46� 	 �� Insertion %4�6����
���)��*���;��
,�(�+ 3 %4�6���46� Axial Machine, Radial 
Machine ��" SMT Machine .���%�0�%4�6����
��1(� �)��)��4�4 ������	����� �)��-/���13����������
��"��; 10 �{ �� -
��)4� �6�%4�6����
���- ��4�#5��� �$�1(���������%�)�-��
#%4�6����
��%�0����+�
�- ��	"+�� ��"
�-1�4� �6����%4�6����
��-
��)���%	����"%�)�-��
#�������	�#��". ��#$��/�
3*,�	 �����%4�6����
���- ��4� ��! ��1(�+��- �$�1(�����*�
-	����5�$��������)��+�	 ���),����"-/��B13�
�
#���	�������#$��/��
���%3*��7���
��+� �)�	 ��(����46� 	 �� Assembly �"�)%4�6����
���)��*���;�
46� # ��"�
���
�:��
�* (Auto Soldering) %�0��/ ��)��� 13��"�
��%�0��
�%36��� (Lead free) .���� ��(����), 
%�0��/ ��)�13��"�
��%�0��
�%36��� �����������4� �6����%4�6����
���
,�  �#�� 4� �6����%4�6����/ �%� � .����)
����$����4���-�
��4 #��	 ��  �)%�)-�%��	��- �-����/ �1(� %� ��
,� �$�1(��+����������4� �6�
%4�6����
���� ����
� �$�%�0�����13���"	#���;B�����
����. ��#$��/���13�1����%�*��%�*�������
���%4�6����
��3�*+�), 

2) 7�#��
"8��	���
�����$%�	�"��*�	�+$#� 

1����#$��/��
���%3*��7���
� (���$��������	�#+����
���3*,�	 �����%4�6����
��
�
,�(�+4�%�0����+��- ���$�#�� %���"%4�6����
���� �"%4�6�����"��#+��-3*,�	 ��- �-! �����- 
+
��
,�%�6��1(�	"+��1��������	�#��"#$��/��
���3*,�	 ��%(� ��), ����$�����*���;�3*,�	 ���)��)
4���	$�4
'� �� (�
�����)��+������4� �6�%4�6����
�� 	�#5�����3 �����%3)�-�3�'�)��)��"	#���;B1�
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���. ��	��  ��3 �-1�����# ��-�	 ��	$�4
'(�
����%4�6����
�������:+-����-������%�0�
�"##����$����(�6�3*,�	 ��1('  %3 � # ��"�
��, 	�-���, (
�9)+�
�%36��� %�0���� 

	$�(�
#����
+�$�+
#4���	$�4
'���3*,�	 ��� ��! ���%4�6����
���� �"3�*+�
,� �+��$�
%�;qB1�����*%4��"(B.���%�0���� ��	���4B 
�-�A� (��	���4B 
�-�A�, 2540) ��3 �-1����
�*%4��"(B :+-���
-4 �%9�)�-����&��
-1�����*%4��"(B 4 �
� �$����$�(�+%�0�%���
,���  1 5�� 4 ���
��-�"%�)-+����� �"(
����� ����), 

 

1. ."��������#+���	+��
�� %�0�����$�(�+�&��
-+���4���������-1����13��������� �"
3*,�	 �����%4�6����
�� :+-�$�(�+4 ��,$�(�
����%�;qB%� ��
# 1 ��"�$�(�+4"���+
��), 

1 : �	+�4 �13����3*,�	 ���
,�! ���- 
2 : �	+�4 �13����3*,�	 ���
,�! 4 ���������- 
3 : �	+�4 �13����3*,�	 ���
,�! 4 ������	�� 
4 : �	+�4 �13����3*,�	 ���
,�! 	�� 
 

2. 	�.� %�0�����$�(�+�&��
-+�����4������ �"3*,�	 �����%4�6����
�� :+-�$�(�+4 ��,$�(�
�
���%�;qB�),%� ��
# 3 ��"�$�(�+4"���+
��), 

1 : ��4� ���-�� �(�6�%� ��
# 1,000 #�� 
2 : ��4� %� ��
# 1,001 } 5,000 #�� 
3 : ��4� %� ��
# 5,001 } 10,000 #�� 
4 : ��4� ����� � 10,000 #�� 
 

3. 	�#��"�����+��+���	�������!	-��
���#� :+-5��. ���� �+��"�*���;�����"-"%����)�13�
1����%��)�-�3*,�	 ���
,�! :+-�$�(�+4 ��,$�(�
����%�;qB�),%� ��
# 2 ��"�$�(�+4"���
+
��), 

1 : 13�%���1����. ��(�6�%��)�-� ���-�� �(�6�%� ��
# 15 ���) 
2 : 13�%���1����. ��(�6�%��)�-� %� ��
# 16 } 30 ���) 
3 : 13�%���1����. ��(�6�%��)�-� %� ��
# 31 } 60 ���) 
4 : 13�%���1����. ��(�6�%��)�-� ����� � 60 ���) 

 

4. $��	���(����C���"��-��[ ��-����C���"�0�
����"��-���!	-����	�0���#!�# :+-�$�(�+4 �
�,$�(�
����%�;qB�),%� ��
# 4 ��"�$�(�+4"���+
��), 

1 : �� ��"�#� ���*�

;qB %4�6����
��	����5+$�%�*������*�� ����+� 
2 : ��"�#� ���*�

;qB %4�6����
��	����5+$�%�*������*�� ����+� 
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3 : �� ��"�#� ���*�

;qB %4�6����
���� 	����5+$�%�*������*�� ����+� 
4 : ��"�#� ���*�

;qB %4�6����
���� 	����5+$�%�*������*�� ����+� 

 

�������
+�$�+
#4���	$�4
':+-13��&��
-1�����*%4��"(B�
,� 4 �
��)��$�(�+�
,� �+������
�*%4��"(B3*,�	 ��� ��! ���%4�6��� .���	����5�# �%�0���/ �4���	$�4
'���3*,�	 �����%4�6����
��
���%�0� 4 ��/ �+
��), 

 

����� A: %�0���/ ��)��+��
#���%��1�1	 1����#$��/�+����
���%�0��- ��+) �)4 �%9�)�-
�������������� �(�6�%� ��
# 3.00 ��,��� 

����� B: %�0���/ ��)��+��
#���%��1�1	 ������#$��/��
������ �)4 �%9�)�-���������
�
,���  2.50 } 2.99  

����� C: %�0���/ ��)��+��
#���%��1�1	 ������#$��/��
�����	�4�� �)4 �%9�)�-���
�������
,���  2.00 } 2.49 

����� D: %�0���/ ��)��+��
#���%��1�1	 1����#$��/��
������- �)4 �%9�)�-���������
���-�� � 2.00 

3) �
��
���	���+�#��7+����	���	:�� 

1#����. ��%4�6����
�� �$�(����)�%�0��
�%��	��#
�������3$��/+%	)-(�- (�6�����
+����
� ��! ���%4�6����
���+��;"�$������*� %�0�	 ��3 �-1����#��1(����#5��	
�����%4�6����
�� 
��"��"�
�*���%4�6����
���
,�! �+�	 ��(����� �%4-�)�����%	)-%�*+��,��)�3*,�	 ���(� ��"�)���. ��
+��-�*A)1+ �)��$�1(�����
+����%(� ��
,�(�-�� ��"��
#��13����1(� �+� .���(���)���#
����1#����
. ���- ��4�#5��� �"�$�1(�1#����. ���)��":-3�B��� �� 1�4���%�0���*���
#������� ���13�1#
����. ���� �+��
#4���	$�4
'%� ��)�4�� �)���#
����%�)-�#��	 �� ��"�)���13������ � �%�6��� �$�1(�
�� ���#������(��-�- �����%4�6����
���)��"%�*��4���� �%36��56� 1����	����������#$��/��
���%3*�
�7���
��+��- ���)��"	*�A*
�� 

�
,��),1������#��� ����
+(��+(��  ��"��"%
�����������)�%(��"	� ���1#����. �� 
�$�%�0������+����%3)�-�3�'���(� �-���. ��#$��/�3 �-1�����-��-"��������"%�*��%�*�������	 ���)�
�� 	�#��;B1�1#����. ��+��- %�6��1(����%�8#������%�0����- ��5������ ��"�+���":-3�B�- ��	��	/+
�+�  
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4) 
;"���
�<��"����	�#���$:��	� 

%�6���+�������%�)-�����������$�������%(� ��
,����*%4��"(B	�%(�/��"3$��/+%	)-(�-���
%4�6����
�� .���1�����*�
-�)�� �����)����$�%�4�*4����*%4��"(B(�	�%(�/���3$��/+%	)-(�-�-� (��-
����##�)����� ���
� %3 � ��	���4B 
�-�A� �+��$�%�4�*4 FMEA ���*%4��"(B(�	�%(�/���3$��/+
%	)-(�-���%4�6����
�� (��	���4B 
�-�A�, 2540), ����� �	�� ������ 13��*A)����*%4��"(B���������
�)�%�*+��,�1��+)� (����� �	�� ������, 2539) %�0����  

	$�(�
#����*�
-9#
#�),����*�
-�+�13������������������	5*�*1��+)� ��"�����"3/�
�*%4��"(B	�%(�/�"(� ��3 ����"��
�������*%4��"(B 

5) ���
�
"
��#��"����	�7���
>;?���
� 

%�6���$�����*%4��"(B(�	�%(�/���3$��/+%	)-(�-���%4�6����
���+������ � 	�%(�/1+%�0�
	�%(�/(�
���"������- ���� %���$�%�0������$����(��"-"%������%	)-���3*,�	 ���� �"3*,�	 �� 
4 ��)�%(��"	��)��*-�13��
����46� MTBF (Mean Time Between Failure) .���	����5(��+���� 

 

     

 

1�����*�
-9#
#�),13��"-"( ������������. ����� %�6������	����5�$��������)��+����1#
����. ��:+-��� ��"13�%���1����+$�%�*���� (Operation Time) �� 1�4���%�0���*������� 13 %�6���
� �- (���������4���5�������� �-$��$�%�0��������#� �1�3 ��%����)�%4�6����
���$�����
,� �)���(-/+
�$�������%4�6����
��%�0�%���%� ��� .�� ����(-/+�$�������%4�6����
���)�+�(��-	�%(�/ 
���%(�6����%4�6����
��%	)- (Machine Breakdown) ���*%3 � ���(-/+�$�������%4�6����
��
%�6�������)���%��)�-��/ ������*� (Change Model) (�6������+�
�5/+*# (Material Shortage) (�6�
����&'(�+���4/;
�����3*,���� %�0���� .���1�����2*#
�* ���%������+#
������"��#���������
�
,�%�0�%�6����$�#�� (���� �+��)%4�6����6�1�����
#%��� (Timer) (�6��/���;B�
# (Counter) �
#%���
1�����$����:+-��� 

%�6��1(����4$���;1�	 ���),� �-��,� ����*�
-�*���;��$����4*+�)�13�%�)-��"-"( �����%���
�������. �� 5���������)4���4��+%4�6���#��� .����"-"( �����%����������. ��:+-%9�)�-(��+���� 
(����/A, 2543) 

MTBF  = %����)�%4�6����
���$����:+-%�*+����*� (Production Time) 

  �$����4�
,��)�%�*+%(�/�
+����1�3 ��%����
,� 
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�
��- �����4$���;�	+����1�
�4���� � :+-�$�%	��%9��"%4�6��� Auto Soldering 
%� ��
,� %�6������%4�6����
���6��! �)���13��*A)%+)-��
�1����4$���; 

�������*���;��
��;" ����## ��"	�%(�/���%(�/�
+�������%4�6����
������ %��-
�
	����5�$����3*,�	 �����%4�6����
��:+-�"%�)-+ %���%9��"3*,�	 ���)��)4���	$�4
' ��"�$�%�0�����
�+��
#���+���%��1�1	 1����#$��/��
���%3*��7���
� %�6��1(����%�*+%(�/�
+�����
,��+���-�� ����
,�
����*�
-�+�	�#5��(
�(���(� �-���. ��#$��/���"��
����. ��#$��/��)��
#�*+3�# 5����-/���13����
���3*,�	 ���/���;B1��� �"3*,�:+-�"%�)-+ %�6��13���"��#1����	����������#$��/��
���%3*�
�7���
� :+-	
'�
��;B�)�13�1�����$�(�+��-/���13����%9�)�-�"�)+
��), 

M ��� Month :  �"-"%������%(�/�
+�����)�%�*+��,� :+-%9�)�- X �/�%+6��  
    (XM = �/� X %+6��) 

Y ��� Year :  �"-"%������%(�/�
+�����)�%�*+��,� :+-%9�)�- X �/��{ 
    (XY = �/� X �{) 

X ��� �
�%���$����%+6��(�6��{  
 

6) 
��7@�#����	��������$#)�"��*�	�+$#� (����/A, 2543) 
 

����
,�����)��� ����������� %�0����%��)-��������)�13�1�����
+�$����#$��/��
���
%4�6����
�� 1��
,�����),�"�$��������)��+�%(� ��
,���13�1�������������#$��/��
���%4�6����
�� :+-�)
(�
�%�;qB+
��),  

1. ���!�0��/�		�+���	�������	�
��-C�
(�� �*%4��"(B�*��������#$��/��
����)�%�)�-�����1�
���#$��/��
���%3*��7���
� �*������)�%�)�-�����46� �*���������$�4���	"��+, �*��������(� ��6��, 
�*������������	
�� ��"�*����������
#�� ���"�����
#3*,�	 �� .����$���13��7���
����%�*+
����
+����(�6����%	)-(�-�)��$�1(�%4�6����
��(-/+�$���� :+-�*���;�1(��*�����%(� ��),�$�%�0��)�����
����� (�6��7���
�����
+�����)��$�1(�%4�6����
��3$��/+(�6�(-/+�$����1��+)� �)��
,�	����5�7���
�
%(�/�
+�����)����%�*+��,�1����4� ��"�$�4���%	)-(�-���� %4�6����
��(�6���*�

;qB�+� 

�"-"( ������������. ��:+-%9�)�- =       %���+$�%�*����13�3 ��%�8#������ 

                       �$����4�
,��)�����. �� 
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2. ���!�0	�#�!��
 �
�"��� ��H
�����	�������	�
 �*������ ��! �)��+��$�(�+����
,� 

�$�%�0������)%���1����%������$��*�����%(� ��
,� .����"�)�"-"( ������ ���
��� ��,��
#������
�"-"( ��%�������. ����"��������� Breakdown ���%4�6����
���)��$���13�1�����*���;� �"-"%���
�"�$�(�+� � %4�6����
���),4���"����%������$��*��������#$��/��
����- �����-�/��)��
� �)�	
�+�(B �)�
%+6�� (�6��)��{ 

3. /�0���	�#��	�������	�
���

*���(� 1�����2*#
�*#��4�
,�����$��*��������. ��#$��/�
�- ��(�������� 	����5�$��*������)��- ��(����� �%�6����+� .����"%�0�����+%�������$��������� � 
(���$��*������
,�! ��������+��-�
� %3 � 	�-����$�%�)-�3*,���� (Conveyor) 1(��)����$��*�����
�������	
�� ��������
,�� �+��-�*���������$�4���	"��+ ��"�*��������(� ��6�� (��
	�-����)���3$��/+(�6��
+���� ���+$�%�*��*����������
#�� �(�6���
#3*,�	 ���+�� ��� %�0���� 

4. ���!�0�"�����+��+���	�������	�
��-C�
(�� ������#$��/��
����)��"�
+�$���,� ����	����5
�
+��"����	�#�+���*� �)��
,��$�%�0�����	����5�7���
�%(�/�
+�������%4�6����
���+��- �������*� 
.����"�������� ����. ��#$��/��
,�13�%���%� ��� %�6��1(�	����5�������+�� �4������#$��/��
���
%4�6����
����"%4�6����6��"��#��� ����*�
-��������$�(�+%���1��� �"�*������- ��4� ��! %�6���$���13�
1�����
+�$������%���. ��#$��/�� ���  

�������),����*�
-�+�	�����(
	��-���. ��#$��/���,�+��- %�6��13�1����%36���:-���-���. ��
#$��/�%(� ��
,��
#%��	��� ��! ��"�$�1(��� %�*+���.,$��
���������� :+-�*A)����$�(�+��-���. ��
#$��/�+
��),  

 

�(
	  AAA ^ BB^ CCC  

 

4���(��- 

 AAA 46�  36��- �%4�6����
��������� PSU  

 

�(
	%4�6����
��������� PSU 

  ASD 46� Auto Soldering 
 AXL 46� Axial Machine 
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 RDL 46� Radial Machine 
 SMT 46� SMT Machine 

 

BB 46� ��"%
�������#$��/��
���%3*��7���
� 
��"%
�������#$��/��
���%3*��7���
� 
  IN = Inspection (�6�����	
�����3*,�	 �� (	��(��/%	6���	
��)  

FC = Function Check (�6�����	�#	
������$�������3*,�	 �� 
CL =  Clean (�6��$�4���	"��+  
RP = Replacement (�6�%��)�-��"�(�   
AD = Adjustment (�6���
#�� �%4�6����
��1(��-� 1�	
�����*  
RE = Repair (�6�. ���.�3*,�	 ��  
LP = Lubrication Replacement (�6�(� ��6��%�*��%�*�  
LT = Lubrication Top Up (�6�%��	��(� ��6��%+*���� ��"�$���� 

%��)�-�	��(� ��6��1(�   
  

CCC 46� �$�+
#��-���. ��#$��/� 
 
 

7) +$:��� ��$�����"	#���#���������$#)�  

(�
�����
+�$�������#$��/��
���%3*��7���
�%	�8�%�)-#���-���� %�6��1(����+$�%�*����
%�0��������� :+-����2*#
�*����$�����- ��4�#5�����"�� %�*+4���	
#	� ����
+�$�%��	���)�3 �-
1��������	�# (Check Sheet) ��,� ��"	$�(�
#����)��)4���-/ �-��.
#.��� (�6�%�0�����)�
� �1(�%�*+4���	
#	��;"�2*#
�* �$�%�0������)%��	���
,��������2*#
�*���%�6��13���"��#���
�$����+��-  

8) +$:��������"
��#����	������� 

����
+�$������%������. ��#$��/��
,� 1�4���%�0���*��$�%�0�����4$����5���"-"%��� 2 
	 �� 46� �"-"( �����%���1����%���. ��#$��/��� �"��-��� ��"�"-"%���1�����$����. ��#$��/�
�
,�! �� ����2*#
�*�����*��
,� �� 	����5�"#/�"-"%���1�����$����. ��#$��/��� �"����+� �� 
�"#/�+�%�)-��"-"( �����%���1����. ��#$��/��� �"��-���%� ��
,� 1������%������#$��/��
���%3*�
�7���
��)��+��
+�$���,� �"�)��-�"%�)-+�������)��"�����$�1�3*,�	 ��� ��! ���%4�6����
�� ��"�"
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�"#/� ��"�����$�1�3 ��	
�+�(B�)�%� ��(�  .�����
�����)��
#�*+3�#	����5�$������� ��"�)%��	��
1��������	�#����)��+��� ���� .����	+�%�0��
��- �����%��	��� ��! 1�
�4���� � 

9) ���D��E;�$�; 

�"�� %�*+��":-3�B�� �- ��1+ (��������#$��/��
���%3*��7���
��� �+��$���13������*�
�- ��%4� �4�
+ .����������
-���%��1�1	 �����
�����)��
#�*+3�# 
�-1�����+������#
�4
##
'3� 
%�6��1(����13����%�0����- ��� �%�6�����"5������ ����$�%�0��)��"�����$�1(�%���1�����
� ��"�$����
�+��- ��5������	�#��;B ����*�
-� ���
#(
�(���(� �-���. ��#$��/��$�����
+�#��1(�4��������"4���
%���1�1�����$����������#$��/��
���%3*��7���
��)��+��
+�$���,�1(�  :+-�# ����%����#��%�0��"+
#
� ��! ���(�
�	���+
��), 

- �����
#��/��"##���. ��#$��/�%�6��%�*����"	*�A*
��1������*� :+-13��*A)���
#$��/��
���%3*��7���
� 	$�(�
#���#�*(���"+
#	�� 

- �����
#��/��"##���. ��#$��/�%�6��%�*����"	*�A*
��1������*� :+-13��*A)���
#$��/��
���%3*��7���
� 	$�(�
#(
�(������ 

- �����
#��/��"##���. ��#$��/�%�6��%�*����"	*�A*
��1������*� :+-13��*A)���
#$��/��
���%3*��7���
� 	$�(�
#��
����. ��#$��/� 

- ���13�:������C���������"##. ��#$��/� 

- ����
y���
��"���13����%4�6����
�������
���� 

�������),-
��)�����"3/�%�6���*%4��"(B(�	�%(�/����
+�������%4�6����
�� ��"(�
������1�����������"�7���
�����
+�����
,�! :+-�
+1(��)�����"3/��"(� ����
����. ��#$��/� 
��"��
����	 ���)�%�)�-����� %�6��1(��"+�	���3 �-�
��*%4��"(B��"%	����"4���4*+%(8�� ��!  

10) G$H��7@��������$#)�	������	"�*�	� 

%�6���)������#$��/��
���%3*��7���
� ��"�)���13�����- ��� �%�6������� ����$��������)��+�
���������#$��/��
���%3*��7���
���13�1�����#�����"��"����� %�6��13�1�����
y�����1(�
+)��"�)��"	*�A*
�������,� %�0�	*���)�4���$� .����"-"%���1�����#���������%�0� 1 �{ 2 �{ (�6�
����� ��
,������ 4���%(��"	� .���1��
,�����),����*�
-�"���$�%�0����%	����"1�����2*#
�*���
� ��� �
,��),%�6����������13�%������1����+$�%�*���� 
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1�(
����� ����"%�0�����$� 10 �
,�����)��� ������,�����), ����"-/��B13���*�1�:�����

��;)����� �
#%4�6����
��������� PSU ����
,�(�+ 4 ��"%
� 46� 

1. Auto Soldering (�6� # ��"�
���
�:��
�* 

2. Axial Machine %�0�%4�6����
���)�-*��/���;B1�����
,�%������)��� ��*��B��-
���� (PCB) 

3. Radial Machine %�0�%4�6����
���)�-*��/���;B1�������%������)��� ��*��B
��-���� (PCB) 

4. SMT Machine %�0�%4�6����
���)��$�(����)��*+�/���;B3�*+ Chip Mount 

�
,�(�+�),%�0�%4�6����
���)��)4���	$�4
'1�	�-�����*�������� PSU .����-� 1�	 ����� 
Insertion ��" Assembly 
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4.2.2 �$���	���	�
	�������(����"��(D���(� (Auto Soldering) 

����������)�%�0��
,�����)��� ����1�(
���� 4.2.1 ����*�
-�+��$�������%(� ��
,���
��"-/��B13�%�6���
+�$�������#$��/��
���%3*��7���
�1(��
#%4�6��� Auto Soldering .����"%�0������
�
,����+
��), 

1. #��7�#��
"8�>;?���
�����$%�	�"��*�	� Auto Soldering 

Auto Soldering %�0�%4�6����
���)��$����%36���+��-�
�%36���(�6��"�
��1(��
��/���;B 
(Component) �*+%����
#�
��� ���-���� �)	 ����"��#���%4�6���+
��), 

1) Conveyor 	�-����$�%�)-�3*,����  

a. Inlet Feeder Conveyor 	�-�����%���  

b. Main Conveyor 	�-���(�
��)��$�%�)-�3*,����
�-1�  

c. Conveyor Finger .)�_&�-�+�
#3*,�����;"3*,����5���$�%�)-�#�	�-��� 
%�0�	 ��(������� Main Conveyor .���1�	 ���),�"����"##����.)�_&� 
(Finger Cleaner) %�����+��-  

d. Outlet Feeder Conveyor 	�-��������  

e. Cooling Fan %�0��
��
+��%�^�3*,����(�
������,����# ��"�
�� %�6��1(�
�
�%36��� (Solder) �(���
��) � ���)��"5���$�%�)-������ .����"�-� 1�	 ��
%+)-��
# Outlet Feeder Conveyor 

2) Pre-Heater %�0��
��#4�������1(��
#�� ���-�����$�1(�_�
�.B (Flux) �)�5��� �
�)�3*,�����(�� � ���)��"5���$�%�)-�����%36���1�# ��"�
�� �)��
,�13�1�����"%(-
�
��$��"��-�)��-� 1�_�
�.B ��"��"�/������$�������_�
�.B+��- 

3) Solder Bath 46� # ��"�
�� .���
�-1��)�
�%36��� (Solder) �-� 1�# � %�6����1(��� �
��-����� ��%����� ��"�$����%36����;"�)��
�%36���5��(���+��-�/;(
��*�)�
%(��"	� :+-�"�)(
�9)+ (Nozzle) �-� �)����# � %�6���$����� ��
�%36���1(���
%4�6�#�)��� ���-���� 
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4) Spray Fluxer %�0��"##� �_�
�.B��%4�6�#�)�3*,����� ���
,�����)��"5���$�%�)-�

���)�# ��"�
�� 

a. Filter Unit �"##�����)��$�(����)�+�+�"������_�
�.B�)�5��� ����)�
3*,�����)���������%�*��� %�6��1(�_�
�.B%������*+�)��*�3*,����1�
��*��;�)���+) �� ���%�*��� 

b. Swing Function of Spray Nozzle %�0��/���;B�)��$�1(�(
�9)+%4�6����)��+� 
�$�(����)�%(�)�-�(
�9)+�$��/�� ��! %�6��1(�	����5� �_�
�.B�+��- ���
���
,�
3*,���� 

c. Spray Nozzle Unit (
�9)+ �$�(����)�9)+_�
�.B���)�3*,����  

d. Flux Supply Unit %�0��)�%�8#_�
�.B .����)5
�%�8#_�
�.B (Flux Container) 
_�
�.B�"5��+�++��-�&�����)� Sub Tank %�6�����)��"	 ���_�
�.B��-
�
(
�9)+ :+-� ��%���(
�9)+�"� �� Flow Meter � ��  

 
�����4B��"��#�)�	$�4
'���%4�6��� Auto Soldering �
,�(�+ ����*�
-�+��$����$�����
+�$�+
#

4���	$�4
'�+�+
�������)� 4.1 � ����), 
 

�������� 4.1 �	+�����
+�$�+
#4���	$�4
'���3*,�	 ��� ��! ���%4�6��� Auto Soldering 
 

.��.����.EU�C��!���+��(�����U`V ���0��

��� 

��C���"� �
�.	-��
/��	 

(1)*1 (2)*3 (3)*2 (4)*4 

.���b���# ���0��

."�����.�F 

1 Inlet Feeder Conveyor 3 9 4 8 2.40 C 
2 Main Conveyor 4 9 4 8 2.50 B 
3 Conveyor Finger 4 9 4 8 2.50 B 
4 Outlet Feeder Conveyor 3 9 4 8 2.40 C 
5 Cooling Fan 3 9 4 4 2.00 C 
6 Pre-Heater 4 9 2 8 2.30 C 
7 Solder Bath 4 12 6 16 3.80 A 
8 Filter Unit 3 6 2 4 1.50 D 
9 Swing Function of Spray Nozzle 4 6 4 16 3.00 A 
10 Spray Nozzle Unit 4 6 6 16 3.20 A 
11 Flux Supply Unit 3 9 4 4 2.00 C 
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(��-%(�/ %�;qB1�����
+	*� 4 ����)+
��), 

1. 4���������-1����13���� 
2. ��4� 
3. �"-"%����)�13�1����. ���.�(�6�%��)�-� 
4. ����"�#� �3*,�	 ���6��! %�6��3*,�	 ��+
��� ��%	6���(�6�3$��/+%	)-(�- 
 

2. #���
��
���	���+�#��7+����	���	:�� 

%�6������1#����. ���)���13������ � �%�6��� ��"��������������� 4�#5��� �� ��46� 1�
�������%(�/�
+�������%4�6��� Auto Soldering �)%�)-��������%� ��
,� �� �� �)����"#/����
+�������
	�%(�/%4�6����
��(-/+�$���� �$�1(�-���� �� �%�8#������%�0��- ��-*�� ����*�
-���13����	
�
��;B���
��
�����)��
#�*+3�# ��"��������4� �6����%4�6����
���)����)�-� #��� %�6��13�1������"���
%(�/�
+�����)�	����5%�*+��,��+� .���%�0��������)�%�0����+���"%�*+��,���*� �� ������%�)�-��
#4���5)�1�
���%�*+�� 	����5�"#/%�0��
�%���+� �)��
,�%���1����. ��%�0�%����)�%�*+��������"��;���3 ��
. ��#$��/��)��
#�*+3�#%4�6��� Auto Soldering %� ��
,� ����
+������"	�%(�/�
,�(�+5���	+����1�
������)� 4.2 +
��), 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 



 

89 
�������� 4.2 �	+�����
+������"	�%(�/�)�%�*+��,����%4�6��� Auto Soldering  
 

��C���"�
	���� ����	 ���!(� "�,����H  "��.	��!V���!(� 

�)%	)-�+
��*+���*
�;"%+*�%4�6��� 

_&�%�)-�B (gear teeth) 1�
	�-����)	*��
��������%������*+ 
%3 � %���"�
�� 

����+�	*����������
��"�$�	*����������
�
,������ 

��+����$�4���
	"��+ 

	�-���(-/+���
�$���� 

_&�%�)-�B (gear teeth) %� � 
13��������� 

%��)�-�_&�%�)-�B (gear 
teeth) 

	��(��, 
%	6���	
�� 

%�*+����*+���+�)� torque 
limiter (:(�+���
%�*���) 

�$��
+:(�+�)�%�*+
����� 


��"���(�
�
%�*��� 

	�-���(-/+���
�$���� �;"��%���B
�$��
��$���� 
  

%�*+����*+���+�)� torque 
limiter ((���) 

��
#��"�
,�4 � torque 
limiter 1(�  

��+�������	�# 

	�-���(-/+���
�$���� �;"��%���B
�� �+��$���� 

�� ��%�)-�B (gear box) 
��� 

%��)�-��� ��%�)-�B 
	��(��, 
%	6���	
�� 

4���%�8����
	�-����*+���* 

�)#���- ���*+���*1�
�� ��4�#4/���%���B 

%��)�-��� ��4�#4/�
��%���B 

	��(��, 
%	6���	
�� 

	�-�����"�/� 
�)#���- ���*+���*�
#
4���%4�� (tension) 1�
�"##�
#%4�6��� 

��
#4 �4���%4��1(�  ��+�������	�# 

4���%�8����
	�-����� 	����5
��
#4 ��+� (��"
4���%�8����
��%���B%�8�%�*���) 

�)#���- ���*+���*�
# 
timing belt  

%��)�-�3*,�	 ���)�%�)�-�
����
#��#��� �� 

	��(��, 
%	6���	
�� 

4��������������
	�-���3$��/+ (�����
�����(�6��4#
%�*���) 

%�*+�&'(��)� chain guide 

��
#%��)�-�%9��"	 ��
�)��$�1(�%�*+�&'(� 
(4��������(�6�4���
�4#) 

	��(��, 
%	6���	
�� 

Conveyor* 

4��������������
	�-���3$��/+ (Inlet 
side ����������
(�6��4#%�*���) 

4���4��+%4�6������
4��������	��� �)� Inlet 
(�6� outlet 

5�+:. �����"��
#
1(�  

��+�������	�# 

* 3*,�	 ����"��# Conveyor (��-5�� Inlet Feeder Conveyor, Main Conveyor, Conveyor Finger ��" Outlet 
Feeder Conveyor �
,��),%�6�������)�������"����
+����%+)-��
� 
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�������� 4.2 �	+�����
+������"	�%(�/�)�%�*+��,����%4�6��� Auto Soldering (� �) 
 

��C���"�
	���� ����	 ���!(� "�,����H  "��.	��!V���!(� 

.)�_&� (Conveyor Finger) 
�
#3*,����(
� �$�1(�
3*,����������1�# � 
3*,�����(�� 

4��#_�
�.B%��"�)�.)�_&�
�� � 

%��)�-�.)�_&�1(� ��"
+����"##�$�4���
	"��+.)�_&�1(�13�����+�
���* 

��+����$�4���
	"��+ 

�
��$�4���	"��+ 
(Cleaning Agent) �� 
�(�%����"##����.)�_&� 
(Finger Cleaner) ��"�&��
�� �$����  

 �
� Connector � ��� +) 
� ��
� Connector �)�
4�
,� 

��+�������	�# 

��+�
��$�4���	"��+ 
(Cleaning Agent) 

 %�*��
��$�4���	"��+ 
(Cleaning Agent) 

��+����$�4���
	"��+ 

�
��$�4���	"��+ 
(Cleaning Agent) 
	���� 

%��)�-��
��$�4���
	"��+ (Cleaning 
Agent) 1(�  

��+����$�4���
	"��+ 

��
#���B��*+ ��
#���B�1(�  ��+�������	�# 

Conveyor Finger 

  

  

 �
��$�4���	"��+ 
(Cleaning Agent) �� 
�(�%����"##����.)�_&� 
(Finger Cleaner) �� 
�&���$���� 

� �(�/+ ��
#�� ��"##� �1(�  	��(��, %	6���	
�� 

Cooling Fan �
+���� (�/� _��	B��+ %��)�-�_��	B 	��(��, %	6���	
�� 

�
� Temp. sensor �� +) 
(�6�%	)- 

%��)�-��
� sensor 1(�  	��(��, %	6���	
�� �/;(
��*�� �) (	$�(�
#
�/�! ��4B��"��#��� 
heater) 

Thermo controller �� +)
(�6�%	)- 

%��)�-��
� Thermo 
controller 1(�  

	��(��, %	6���	
�� 

�/;(
��*�� �) (	$�(�
#
#�� ��4B��"��#��� 
heater) 

��+1� Heater (Heater� 
filaments) �(��  

%��)�-� Heater ���
	�4�� 

	��(��, %	6���	
�� 

Pre-Heater 

  

  

  

�/;(
��*�� 4��)� 
Thermo controller �� +)
(�6�%	)- 

����	�#�$��(� ����
�
� Sensor 1(�5������ 
��"1	 %������- ���
��4� 

��+�������	�# 

����
,��/;(
��*�� 
%(��"	��
#3*,���� 

��
#4 ��/;(
��*1(�  ��+�������	�# 

�
� Temp. sensor �� +) 
(�6�%	)- 

%��)�-��
� sensor 1(�  	��(��, %	6���	
�� 

Thermo controller �� +)
(�6�%	)- 

%��)�-� Thermo 
controller 1(�  

	��(��, %	6���	
�� 

Solder Bath 
�/;(
��*����
�%36���
�� %�)-��� 

����
,��/;(
��*�� 5������
�
# Weekly Timer 

�
,�4 �1(� 1(�����
# 
Weekly Timer 

��+�������	�# 
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�������� 4.2 �	+�����
+������"	�%(�/�)�%�*+��,����%4�6��� Auto Soldering (� �) 
 

��C���"�
	���� ����	 ���!(� "�,����H  "��.	��!V���!(� 

�/;(
��*%�*����,�3����� 
��+#��	 ��1� Heater 
(Heater� filaments) �(��  

%��)�-� Heater ���
	�4�� 

	��(��, %	6���	
�� 

�/;(
��*%�*����,��- ��
��+%�8�%�*��� 

�
� Temp sensor �)��*+�
,�
����*+�)� 

%��)�-��)� Temp sensor 
1(�5������ 

��+�������	�# 

�/;(
��*���"�
�(
�
�;"13���� 

��+#��	 ��1� Heater 
(Heater� filaments) �(�� 
(�6����%�*+���#��� ��
�)� SSR 

%��)�-� Heater ���
	�4�� 

	��(��, %	6���	
�� 

Solder Bath 

((��) 

# ��"�
����8��
� 
�� �+��
,�:������� ��
13���� 

�
,�:������1(�   ��+�������	�# 

 Filter Unit 
�)_�
�.B�*+�)�3*,����
(��%�*��� 

��"+������ (Paper 
Filter) 	���� 

%��)�-���"+������
1(�  

��+����$�4���
	"��+ 

Swing Function 

of Spray Nozzle 

 (
�9)+�� %(�)�-�
��
#���)��/+%�6������ 

�
� Sensor � ���� 4�#
����  

��
#�
,�4 ��
� Sensor 
1(�  

��+�������	�# 

(
�9)+ (Spray Flux) 
�
� 

_�
�.B�(�� �$�1(��/+�
�
�-� 1�(
�9)+ 

�3 	���"��-%�6��1(� 
_�
�.B�"��-����� 

��+����$�4���
	"��+ 

Spray Flux � � Flux 
���)�3*,�������%�*��� 

(
�9)+��� Spray Flux �)
�&'(� 

����(
�9)+ Spray Flux 
��+����$�4���
	"��+ 

Spray Flux �� 9)+ 
_�
�.B 

(
�9)+��� Spray Flux �)
�&'(� 

13����� �)�(
�9)+  
��+����$�4���
	"��+ 

4���+
�������)����B���$� 
��
#���B�4���+
�
����� 

��+�������	�# 

Spray Nozzle 

Unit 

_�
�.B�� � ������ 
4���+
�������)� Sub 
Tank ��$� 

��
#4 �4���+
������ ��+�������	�# 

Spray Nozzle 

Unit 
_�
�.B�� � ������ 

���#*+��� Flow 
Controller ��+��� 

(�/����#*+%��+ Flow 
Controller 

��+�������	�# 

Flux Supply Unit 
�� �) _�
�.B�)� Sub 
Tank  

�&���� �$���� 
����+��&����". ��1�
	 ���)�%�0��&'(� 

	��(��, %	6���	
�� 
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3. #��
;"���
�<��"����	�#���$:��	��	�"��*�	� Auto Soldering 

��������"�������
+�����)�%�*+��,����%4�6��� Auto soldering %�6������4����
+�����)�
�+���%�0����	
�
��;B�����
����%�0�	 ��1('  ��"�)���1#����. ��%�0�	 �����- �$�1(�����
+
�����%�0�4 �4���5)�������%	)-�� �+� �� ������	
�
��;B��
���� ��"�+�%�)-��$�+
#����
+����
�����"	#���;B���%(�/�
+�����)�%�*+# �-�)�	/+%�)-������������- �+���%�0�3/+����&'(�(�
�! �)�
%�*+��,�# �-%�)-��$�+
#�����������- +
��), 

 

 

�������� 4.3 �	+�3/+3*,�	 ���)��
�%�*+�&'(����%4�6��� Auto Soldering 
 

���0����� ��0��C���"� �!(� �0 ��
 ���!(� 

1 Solder Bath # ���8��
� ��+�������	�# 
2 Spray Nozzle Unit ����/+�
� _�
�.B�(�� ��+����$�4���	"��+ 
3 Conveyor Finger 4��#���_�
�.B%��"���

%�*��� 
��+����$�4���	"��+ 

4 Conveyor 	�-���(-/+�$���� 
��"������%�*���  
	��(�� / %	6���	
��  

5 Swing Function �)��� %(�)�-���
#���)��/+%�*����� ��+�������	�# 
 

4. #�����
�
"
��"����	�7���
>;?���
� 

%�6������1#����. ���� �)���13�����- ��� �%�6��� �
,��),�)%�)-���������� Loss Time �)��+�
#
����������	�-�����*�%� ��
,� ����*�
-����$�����"-/��B13�1����(��"-"%����"(� �����%�*+
%(�/�
+������� :+-4*+�"-"%����"(� ���)�%4�6���%�*+��� Breakdown 4�
,�� �4�
,� .����-��+�%�0�
	�-�����*��
,�(�+ 8 	�-�����*� 13��������
,��� %+6���r�
�4� 2547 5��%+6��5��%���-� 2548 
.����+�+
��),  
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�������� 4.4 �����4$���;�"-"( ��%������. ��:+-%9�)�-���%4�6��� Auto Soldering 

 

��0��C���"� Line 1 Line 2 Line 3 Line 4 Line 5 Line 6 Line 7 Line 8 Avg. 
Conveyor - 54 149 180 42 36 86 55 86 

Conveyor 

Finger 
44 67 50 90 50 60 - 83 64 

Cooling Fan - - - - 247 - - - 247 

Pre-Heater - 134 - - - 180 - - 157 

Solder Bath 15 18 75 90 36 26 58 42 45 
Filter Unit - 268 - - 247 180 - - 232 

Swing Function - 84 149 180 62 60 - - 107 

Spray Nozzle 

Unit 
44 45 75 90 31 30 86 55 57 

Flux Supply 

Unit 
- 268 - 180 124 180 - - 188 

       (L"M�
 = ��") 

 
��������������� �"-"%����"(� �����%�*+%(�/�
+��������� �"3/+3*,�	 ��1��� �"

%4�6���1�	�-�����*� �"�$�%���:+-%9�)�-��13�%�0�������1�������������. ��#$��/�� ��� 
 

5. #��
��7@�#����	������� 

(�
�����)��+��$�����*%4��"(B���3$��/+%	)-(�- ��"4$���;�"-"( ��������%�*+
%(�/�
+�������%4�6������� ����*�
-����$�(�+��-������#$��/��
���%3*��7���
�	$�(�
#%4�6��� Auto 
Soldering ��,� :+-��-���� ��! �
,� 	������,�%�6���7���
����3$��/+%	)-(�-�)����%�*+��,��+� +
��	+�
1�������)� 4.5  
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�������� 4.5 ��"���������. ��#$��/�	$�(�
#%4�6��� Auto Soldering 
 

	!����	���� ITEM "�,���	 	�#�����#0 ."��o�� 
ASD-IN-001 Inlet Feeder Conveyor ����	
�� ����	
��4���	��(�����3/+�����"4���)�13��$�%�)-� 1M 

ASD-IN-002 Main Conveyor ����	
�� ����	
��4���	��(����������"�/+(�/� 3M 

ASD-IN-003 Main Conveyor ����	
�� ����	
��4���	��(������������ 1W 

ASD-IN-004 Conveyor Finger ����	
�� ����	
�����3$��/+/%	)-(�-���.)�_&� 2M 

ASD-IN-005 Outlet Feeder Conveyor ����	
�� ����	
��4���	��(�����3/+�����"4���)�13��$�%�)-� 1M 

ASD-IN-006 Pre-Heater ����	
�� ����	
�����3$��/+/%	)-(�-���3/+�
+�/;(
��* 1M 

ASD-IN-007 Solder Bath ����	
�� ����	
�����	���� ��(�6��)��-
�-1�# ��"�
��:+�%���"�
����� 1Y 

ASD-IN-008 Solder Bath ����	
�� �����"+
#���# �� �%	���
��
,� 4 +���(�6���  1M 

ASD-IN-009 Flux Supply Unit ����	
�� ����	
��	�--���$�%�)-�_�
�.B 1W 

ASD-IN-010 	
��
�-��� ����	
�� �$��(� ����������"��������
#�
,� 4 ��  1W 

ASD-FC-001 Main Conveyor ����	�#����$���� ����	�#���%4�6����)���������"�/+(�/������� 	"+/+ 1W 

ASD-FC-002 Conveyor Finger ����	�#����$���� ����	�#�"+
#��"�"-"( �����.)�_&�����%� ��
� 1W 

ASD-FC-003 Conveyor Finger ����	�#����$���� ����	�#����$�������3/+�,$�-�����.)�_&� 1W 

ASD-FC-004 Pre-Heater ����	�#����$���� ����	�#]���+4������������)�-� 4�#��"��+�-�  1M 

ASD-FC-005 Pre-Heater ����	�#����$���� �����/���;B��"����	�#���������+B 9�����"�/+� �� ��! 6M 

ASD-FC-006 Solder Bath ����	�#����$���� ����	�#�/+�)�� �3*,�	 ��� ��! � ��� �(�6���  1M 

ASD-FC-007 Solder Bath ����	�#����$���� ����	�#����$�������3/+��%���B��"3/+�
#%4�6��� 1M 

ASD-FC-008 Solder Bath ����	�#����$���� ����	�#4���+
����	�-�����%���B 1M 

ASD-FC-009 Filter Unit ����	�#����$���� ����	�#����$���������%���B+�+�����_�
�.B� ��)%	)-�+
�(�6���  1W 

ASD-FC-010 Swing of Spray Nozzle ����	�#����$���� ����	�#���%4�6����)����3/+������ �)%	)-�+
� 3M 

ASD-FC-011 Flux Supply Unit ����	�#����$���� ����	�#����$������� Sensor �)��
+�"+
#�,$�_�
�.B 1W 

ASD-FC-012 Exhaust Blower ����	�#����$���� ����	�#����$���������+�+4�
���"�)���+�+�)�%(��"	� 1M 

ASD-CL-001 Inlet Feeder Conveyor �$�4���	"��+ ����+��-�,$�-�����:.  1Y 

ASD-CL-002 Main Conveyor �$�4���	"��+ ����:+-13��,$�-�����:.  1Y 

ASD-CL-003 Conveyor Finger �$�4���	"��+ �$�4���	"��+:+-�3 �
��$��"��- 1Y 

ASD-CL-004 Outlet Feeder Conveyor �$�4���	"��+ ����+��-�,$�-�����:.  1Y 

ASD-CL-005 Cooling Fan �$�4���	"��+ �$�4���	"��+]/^� 1W 

ASD-CL-006 Solder Bath �$�4���	"��+ �$�4���	"��+3/+�$�4�6�� 1M 

ASD-CL-007 Solder Bath �$�4���	"��+ 5�+3*,�	 ��� ��! ����������$�4���	"��+ 1M 

ASD-CL-008 Filter Unit �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�
�����:+-�3 +��- Solvent 1W 

ASD-CL-009 Swing of Spray Nozzle �$�4���	"��+ �$�4���	"��+3/+ guide +��-�,$�-� 1M 

ASD-CL-010 Swing of Spray Nozzle �$�4���	"��+ �$�4���	"��+3/+������+��-�,$�-� 1M 

ASD-CL-011 Spray Nozzle Unit �$�4���	"��+ 5�+(
�9)+������$�4���	"��+��"�3  +��-�
��$��"��-  1W 

ASD-CL-012 	
��
�-��� �$�4���	"��+ �$�4���	"��+
�-���%4�6��� ��"�
�5
� 1W 
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�������� 4.5 ��"���������. ��#$��/�	$�(�
#%4�6��� Auto Soldering (� �) 
 

	!����	���� ITEM "�,���	 	�#�����#0 ."��o�� 
ASD-AD-001 Inlet Feeder Conveyor ��
#�� � ��
#������3/+ Inlet �
# Main conveyor 1(�����
� 1M 

ASD-AD-002 Inlet Feeder Conveyor ��
#�� � ��
#�"+
#��������"4�� Conveyor 1(��-� 1����������"�+��"+
# 1W 

ASD-AD-003 Inlet Feeder Conveyor ��
#�� � ��
#4���������:. 1(�%(��"	� 1M 

ASD-AD-004 Main Conveyor ��
#�� � ��
#4���������:. 1(�%(��"	� 1M 

ASD-AD-005 Conveyor Finger ��
#�� � ��
#�$��(� ���������$�4���	"��+����"##�$�4���	"��+.)�_&� 1M 

ASD-AD-006 Outlet Feeder Conveyor ��
#�� � ��
#������3/+ Inlet �
# Main conveyor 1(�����
� 1M 

ASD-AD-007 Outlet Feeder Conveyor ��
#�� � ��
#�"+
#��������"4�� Conveyor 1(��-� 1����������"�+��"+
# 1W 

ASD-AD-008 Outlet Feeder Conveyor ��
#�� � ��
#4���������:. 1(�%(��"	� 1M 

ASD-AD-009 Solder Bath ��
#�� � ��
#�� ��"+
#���3/+�$�4�6�� 1M 

ASD-AD-010 Spray Nozzle Unit ��
#�� � �$������
#�� ���"�+	�#��	%��-B 1(��+�4 ���"��; 0.3 cc 1W 

ASD-RP-001 Conveyor Finger %��)�-��"�(�  %��)�-������$�4���	"��+����"##�$�4���	"��+.)�_&� 1M 

ASD-RE-001 Pre-Heater . ���.�3*,�	 �� �/+� �%36�������__7������� (���(�6�(�/+ 1M 

ASD-LR-001 Inlet Feeder Conveyor (� ��6��%�*��%�*� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#)��4�������1(��
#3/+�
#%4�6���:.  6M 

ASD-LR-002 Main Conveyor (� ��6��%�*��%�*� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#)��4������� 1M 

ASD-LR-003 Conveyor Finger (� ��6��%�*��%�*� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#)��4������� 1M 

ASD-LR-004 Outlet Feeder Conveyor (� ��6��%�*��%�*� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#)��4�������1(��
#3/+�
#%4�6���:.  6M 

ASD-LT-001 Inlet Feeder Conveyor %��)�-�	��(� ��6�� %��)�-����"#)��4�������1(� (�
�����$�4���	"��++��-�,$�-�����:.  1Y 

ASD-LT-002 Conveyor Finger %��)�-�	��(� ��6�� %��)�-� Solvent ����:. ��".)�_&� 1W 

ASD-LT-003 Outlet Feeder Conveyor %��)�-�	��(� ��6�� %��)�-����"#)��4�������1(� (�
�����$�4���	"��++��-�,$�-�����:.  1Y 

ASD-LT-004 Swing of Spray Nozzle %��)�-�	��(� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#)��4������� 1M 

 

6. "	#���#���������$#)� 

%��	�����#$��/��
����)��+��
+�$���,��
,� �"�)�
,�(�+ 3 %��	��46�  

- MACHINE DAILY CHECK SHEET 

- PREVENTIVE MAINTENANCE WEEKLY WORK SHEET 

- PREVENTIVE MAINTENANCE MONTHLY WORK SHEET 

:+-�
+����)��$�%�0�����1��� �"%��	�� %�6��1(�	"+���� ����2*#
�*��������
����
. ��#$��/� ���1	 ��-�"%�)-+�������
,�! ����+��- ��"3 ��1(��$�%4�6���(��-%�6��%�0����-6�-
�� �
�+��$�����
,�����+
��)��+��$�(�+��� �	+����1�%��	��+
�����)� 4.2 5�� ����)� 4.4 
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MACHINE DAILY CHECK SHEET 
Auto Soldering Machine (Line No. r...)                     Month�����....Year�2007� 

Shi Date 
 Check Points 

ft 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

30 

31 

D                                                               ����	�#�;"%4�6����)��"����	��$�%	�� �� 	"+/+ N                                                               D                                                               
1 Inlet Feeder CV 

3/+����"������ �)%	)-�+
� ]�4��#������+ N                                                               D                                                               3/+����"������ �)%	)-�+
� ]�4��#������+ N                                                               D                                                               
2 Main Conveyor 

�$�4���	"��+� �������� Conveyor N                                                               D                                                               3 Outlet Feeder CV ����	�#�;"%4�6����)��"����	��$�%	�� �� 	"+/+  N                                                               D                                                               ����	
������
+��� ��)%	)-�+
�(�6���  N                                                               D                                                               
4 Cooling Fan 

����	�#�$��(� ���"�*�������"##4������� N                                                               D                                                               ����	�#4 ��/;(
��*�)��
,�����
#�)�� ���+� N                                                               D                                                               
5 Pre-Heater 

�$�4���	"��+�� �4������� N                                                               D                                                               ����	�#4 ��/;(
��*�)��
,�����
#�)�� ���+� N                                                               D                                                               ����	�#�$��(� ������"�
#-�+��� guide  N                                                               D                                                               
6 Solder Bath 

�$�4���	"��+:+-�
� Dross ������# � N                                                               D                                                               ����	
������
����� N                                                               D                                                               
7 Filter Unit 

����	�#� ��)�
������-� 4�#�/��$��(� � N                                                               D                                                               8 Swing Spray Nozzle ����	�#����$�������3/+�
#%4�6��� N                                                               D                                                               9 Spray Nozzle Unit ����	�#4���	��$�%	��������9)+	%��B N                                                                                                                                                                                                                                                      
Record by 

                                                              
                                                              
                                                              
                                                              

 Approved by 
                                                              

������ 4.2 %��	�� MACHINE DAILY CHECK SHEET 
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PREVENTIVE MAINTENANCE WEEKLY WORK SHEET 
Auto Soldering Machine (Line No. r...)                  Month�Jan...of�Jun� Year�2007� 

Period Weekly Ite

m 
Unit Name Detail 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

1 Inlet Feeder C/V ��
#�"+
#��������"4�� CV1(��-� 1����������"�+��"+
#                                                     
����	
��4���	��(������������                                                         2 Main Conveyor 
����	�#���%4�6����)���������"�/+(�/������� 	"+/+                                                     
����	�#�"+
#��"�"-"( �����.)�_&�����%� ��
�                                                       
����	�#����$�������3/+�,$�-�����.)�_&�                                                      3 Conveyor Finger 
%��)�-� Solvent ����:. ��".)�_&�                                                         

4 Outlet Feeder C/V ��
#�"+
#��������"4�� CV1(��-� 1����������"�+��"+
#                                                     
5 Cooling Fan �$�4���	"��+]/^�                                                         

����	�#����$���������%���B+�+�����_�
�.B� ��)%	)-�+
�(�6���                                                      6 Filter Unit 
�$�4���	"��+�
�����:+-�3 +��- Solvent                                                       
5�+(
�9)+������$�4���	"��+��"�3  +��-�
��$��"��-                                                      7 Spray Nozzle 

Unit �$������
#�� ���"�+	�#���	%��B 1(��+�4 ���"��; 0.3 cc                                                     
8 Flux Supply Unit ����	�#����$������� Sensor �)��
+�"+
#�,$�_�
�.B                                                      

�$�4���	"��+
�-���%4�6��� ��"�
�5
�                                                      9 	
��
�-��� 
�$��(� ����������"��������
#�
,� 4 ��                                                        

                                                                                                                 
Date 

                                                                                                                                                                      
Record by 

                                                                                                                                                                            
Approved by 

                                                    
                                                          Comment 
                              

                                                              
                                                              

XXXX XXXXXXX XXXXXXXX CO., LTD.          FM-PSU3-XXXX Rev. 00 

������ 4.3 %��	�� PREVENTIVE MAINTENANCE WEEKLY WORK SHEET 

97 



 

98 
PREVENTIVE MAINTENANCE MONTHLY WORK SHEET 

Auto Soldering Machine (Line No. r...)          Year�2007 
Period Monthly 

 Unit Name Detail 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 
12 

����	
��4���	��(�����3/+�����"4���)�13��$�%�)-�                          
��
#������3/+ Inlet �
# Main conveyor 1(�����
�                          
��
#4���������:. 1(�%(��"	�                          

1 
Inlet 
Feeder 

Conveyor �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#)��4�������1(��
#3/+�
#%4�6���                         
����	
��4���	��(����������"�/+(�/�                         
��
#4���������:. 1(�%(��"	�                         2 

Main 
Conveyor 

�$����(� ��6��:+-���1	 ���"#)��4�������                          
����	
�����3$��/+/%	)-(�-���.)�_&�                          
��
#�$��(� ���������$�4���	"��+����"##�$�4���	"��+.)�                         
%��)�-������$�4���	"��+����"##�$�4���	"��+.)�_&�                          

3 
Conveyor 
Finger 

�$����(� ��6��:+-���1	 ���"#)��4�������                          
����	
��4���	��(�����3/+�����"4���)�13��$�%�)-�                         
��
#������3/+ Inlet �
# Main conveyor 1(�����
�                         
��
#4���������:. 1(�%(��"	�                          

4 
Outlet 
Feeder 

Conveyor �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#)��4�������1(��
#3/+�
#%4�6���                         
����	
�����3$��/+/%	)-(�-���3/+�
+�/;(
��*                          
����	�#]���+4������������)�-� 4�#��"��+�-�                           
�����/���;B��"����	�#���������+B 9�����"�/+� �� ��!                         

5 Pre-Heater 

�/+� �%36�������__7������� (���(�6�(�/+                          
����	
�����	���� ��(�6��)��-
�-1�# ��"�
��:+�%���"�
��                         
�����"+
#���# �� �%	���
��
,� 4 +���(�6���                           
����	�#�/+�)�� �3*,�	 ��� ��! � ��� �(�6���                           
����	�#����$�������3/+��%���B��"3/+�
#%4�6���                          
����	�#4���+
����	�-�����%���B                          
�$�4���	"��+3/+�$�4�6��                          
5�+3*,�	 ��� ��! ����������$�4���	"��+                          

6 Solder Bath 

��
#�� ��"+
#���3/+�$�4�6��                          
����	�#���%4�6����)����3/+������ �)%	)-�+
�                          
�$�4���	"��+3/+ guide +��-�,$�-�                          
�$�4���	"��+3/+������+��-�,$�-�                          

7 

Swing 
Function of 

Spray 
Nozzle 

�$����(� ��6��:+-���1	 ���"#)��4�������                          
8 Exhaust 

Blower 
����	�#����$���������+�+4�
���"�)���+�+�)�%(��"	�                          

                        
                        Date 
                        
                        
                        Record by 
                        
                        
                        

 
  
  
  Approved by 

                        
                              Comment 
                

                                  
                                  
                                  
                                  
                                  

������ 4.4 %��	�� PREVENTIVE MAINTENANCE MONTHLY WORK SHEET 
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7. #��#����:�����"
�� 

%�6�����#����� ��)����"��#����)������$��
#%4�6����
�� ��"4���5)�1�����$����%�0�%� �1+  
�$�%�0������)%��	���)�3/+(����.���%�0������%������. �� %�6���	+�1(�%(8�� �3 ��1+����. ��#$��/�
�/���;B(�6�3*,�	 ���(� :+-�
+%�0�������#$��/��
���%4�6����
����-�{ +
�����)� 4.5 .����"%�0�%�)-�
�
��- ��%�)-�(���%+)-�%� ��
,� ��"%��	���
,�(�+�+��	+����1�
�4���� � �
,��� ����)� �-1 5�� ����)� 
�-3 
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�$���	���	�
	�����.	-��
/��		�#
y 
�.	-��
/��	 Auto Soldering  Line:                                          Page 1 of 3 

JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC 
�(
	���. �� ITEM 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 
52 

ASD-IN-001 InletFeeder CV 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

ASD-IN-002 Main Conveyor 3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

      

ASD-IN-003 Main Conveyor 1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

ASD-IN-004 CV Finger 2
M 

              
2
M 

              
2
M 

              
2
M 

              
2
M 

              
2
M 

              
2
M 

      

ASD-IN-005 OutletFeederCV 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

ASD-IN-006 Pre-Heater   
1
M 

      
1
M  

    
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

    

ASD-IN-007 Solder Bath                                                                                                       
1
Y 

ASD-IN-008 Solder Bath   
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

    

ASD-IN-009 Flux Supply  1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
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1
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1
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W 

1
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1
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1
W 

1
W 

1
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ASD-FC-001 Main Conveyor 1
W 

1
W 

1
W 

1
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W 

1
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1
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ASD-FC-002 CV Finger 1
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ASD-FC-003 CV Finger 1
W 
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1
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1
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ASD-FC-004 Pre-Heater   
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

    

ASD-FC-005 Pre-Heater   
6
M 

                                              
6
M 

                                                    

ASD-FC-006 Solder Bath   
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
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1
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1
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1
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ASD-FC-007 Solder Bath   
1
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1
M 
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1
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1
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1
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1
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1
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ASD-FC-008 Solder Bath   
1
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1
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1
M 

      
1
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1
M 

      
1
M 

      
1
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1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

    

ASD-FC-009 Filter Unit 1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 
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W 
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1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

ASD-FC-010 Swing Nozzle   
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

    

ASD-FC-011 Flux Supply 1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
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1
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W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

ASD-CL-001 InletFeeder CV                                                                                                     
1
Y 

  

ASD-CL-002 Main Conveyor                                                                                                     
1
Y 

 

�(
	���. �� ASD-XX-000 ASD = Auto Soldering Machine                                           
 (XX) IN = Inspection     CL = Clean     AD = Adjustment   LR = Lubrication Replacement                   
  FC = Function Check   RP = Replacement   RE = Repair     LT = Lubrication Top Up                    

������ 4.5 �
��- ��������#$��/��
���%4�6����
����-�{ ���%4�6��� Auto Soldering 

100 
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4.1.1 �$���	���	�
	�����.	-��
 Axial Machine 

����������)�%�0��
,�����)��� ����1�(
���� 4.2.1 ����*�
-�+��$�������%(� ��
,���
��"-/��B13�%�6���
+�$�������#$��/��
���%3*��7���
�1(��
#%4�6��� Axial Machine .����"%�0������
�
,����+
��), 

1. #��7�#��
"8�>;?���
�����$%�	�"��*�	� Axial Machine 

%4�6����
��-*��
��/���;B (Axial Component) �)��)�
��;"%�0������� (��-�"%�)-+���
%4�6����
���	+����1�
�4���� 4) �-� 1��
,������� Insertion .��� Axial Machine �),��"��#+��-
%4�6����
��- �- 3 %4�6���46� Loader Board Feeder, Axial Lead Component Insertion ��" Unloader 
Board Stocker �)��4B��"��#���%4�6���+
��), 

1) Loader Board Feeder %�0�	 ���)�:(�+�� ���-���� (�� � PCB) %���%4�6���%�6��
%��)-��"	 ���-
� Axial Lead Component � ��� �)	 ����"��#- �-+
��), 

a. Guide �$�(����)��$��� ���-����%��� Loader 

b. Lifter �$�(����)�-��� ���-������%���%4�6����
�� �"%�)-��� �%�0�3
,�! 
%�)-��)�36��(����� � Magazine  

c. Suction unit �$�(���+�+�� ���-������,�����)� Lifter 

2) Axial Lead Component Insertion %�0�	 �����%4�6����
���)��$����-*��/���;B�)��)
�
��;"%�0������� (Axial Component) %������)��� ���-���� ����$��(� ��)�
�+��
,�4 ���� �)	 ����"��#- �-+
��), 

3) XY Table %�0�����
#�� ���-����1(�%4�6����)������:�������)��
,���� 1���� X 
��" Y 

4) Positioner %�0��/���;B�)��$�(����)�1��������%384�� ���-���� � ��)�-� 1� XY 
Table (�6���  +��-�
� sensor  

5) Loader / Unloader �)(����)�:(�+�� ���-������%�����"��������%4�6����
��  
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a. Insertion head %�0�	 ��#����3/+�/���;B�)�13�1�����
+ ��" forming 

part %�6��1	 ��#��� ���-���� 

b. Insertion unit %�0�3/+�/���;B�)�13�1�����
+ ��" forming part %�6��1	 ��
#��� ���-���� ��"��#�-� �
#3*,�	 �� Insertion head 

c. Driver %�0��
��
#��%���B1�%4�6����
�� 

d. WH axis wiring section �$�(����)�%�0��
�(�/�������� Insertion head 
%�6��1(�%�)-�������)��+��
,�:���������  

e. Loader Arm Interlock �$�(����)�%�0��
����4�� ���-����%�6����%��� XY 
Table 

f. Component feeder �$�(����)�1	 �
��/���;B (Component) %���%4�6����
�� �) 
2 ���+46� 26 ��. ��" 52 ��. 

g. Lower / Upper Anvil �$�(����)�1(� Anvil %4�6����)���,����
+���/���;B1(�
�+�������+�)��������  

h. Transfer Chuck �$�(����)��
#�
��/���;B��� Component Feeder ��	 �� �
1(� Insertion unit  

i. Pc board transfer �$�(����)�%�0��
�%4�6���-��-�� ���-���������� XY 
Table 

j. Machine body %�0�	 �����:4��	�������%4�6����
�� 

k. Vacuum Pump Filter %�0��
�+�+%��������
��/���;B�)�5���
+��� �"5��
+�+��%�8#����)�5
� 

l. Lubricator %�0����B�+
��,$�� ��%���%4�6����
�� 

6) Unloader Board Stocker %�0�	 ���)�� ���� Axial Lead Component .����
#�� �
��-�����)�1	 �/���;B1����������� ����
,��$�(����)�:(�+�� ���-������
%�8#��� �)	 ����"��#- �-+
��), 

a. Lifter �$�(����)�-��� ���-���������%4�6����
�� �"%�)-��� �%�0�3
,�!  
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�����4B��"��#�)�	$�4
'���%4�6��� Axial Machine �
,�(�+ ����*�
-�+��$����$�����
+�$�+
#

4���	$�4
'�+�+
�������)� 4.6 � ����), 

�������� 4.6 �	+�����
+�$�+
#4���	$�4
'���3*,�	 ��� ��! ���%4�6��� Axial Machine 
 

.��.����.EU�C��!���+��(�����U`V ���0����� ��C���"� �
�.	-��
/��	 

(1)*1 (2)*3 (3)*2 (4)*4 

.���b���# ���0��

."�����.�F 

Loader Board Feeder 

1  Guide 2 12 4 12 3.00 A 
2  Lifter 2 12 4 12 3.00 A 
3  Suction unit 2 12 4 12 3.00 A 

Axial Lead Component Insertion  

4  XY Table 4 12 8 12 3.60 A 
5  Positioner 2 6 4 16 2.80 B 
6  Loader / Unloader 2 12 2 16 3.20 A 
7  Insertion head 4 12 8 12 3.60 A 
8  Insertion 4 12 6 12 3.40 A 
9  Driver 4 12 8 12 3.60 A 
10  WH axis wiring section  3 12 8 12 3.50 A 
11  Loader Arm 2 6 4 8 2.00 C 
12  Component feeder 4 12 2 12 3.00 A 
13  Lower Anvil 4 9 8 16 3.70 A 
14  Upper Anvil 4 9 8 16 3.70 A 
15  Transfer Chuck 4 9 8 12 3.30 A 
16  Pc board transfer 2 6 2 16 2.60 B 
17  Machine body 1 12 2 4 1.90 D 

Unloader Board Stocker  

18  Lifter 2 12 4 12 3.00 A 
19  Loader / Unloader Conveyor 2 12 4 16 3.40 A 

 

(��-%(�/ %�;qB1�����
+	*� 4 ����)+
��), 
1. 4���������-1����13���� 
2. ��4� 
3. �"-"%����)�13�1����. ���.�(�6�%��)�-� 
4. ����"�#� �3*,�	 ���6��! %�6��3*,�	 ��+
��� ��%	6���(�6�3$��/+%	)-(�- 
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2. #���
��
���	���+�#��7+����	���	:�� 

%�6����������$�������. ��#$��/�1�	 �� Insertion �),�-����	 �� Assembly �$�1(����
%�8#�������
,��-��
�+��- .���1�	 ���),�� �+��$����%�)-�1#����. ��%�- �"�)%�)-������#
�������13�
�"�(� 1��� �"%+6��%� ��
,� ���#�� %�)-��"�(� �)�%#*���13� �� �� ���#	�%(�/ %���1����. ��
%�- �
,��"56�� �������%(� ��),%�0�	 ��(����������# �#��5�����%	)-���%4�6����
�� %�6��%4�6����
��
�������%��)�-��"�(�  .����"13�������%(� ��),��13�1�����*%4��"(B���(��"-"%���%	)-����� �"
3*,�	 �� 1�(
�����)� 4  � ���+��-  

3. #��
;"���
�<��"����	�#���$:��	��	�"��*�	� Axial Machine 

����*%4��"(B	�%(�/�������
+�������%4�6��� Axial Machine �), �+��������-�"%�)-+
#��	 ���)��+��� �����1�1#%#*��"�(� �)�-
��� 	�#��;B����
� ����*�
-����$����	
�
��;B��
����. ��
#$��/��)��
#�*+3�#1�	 ���),%�*��%�*��)� ��"�"+�	��� %�6��1(��+���.���������%�)�-��
#����
+������"
	�%(�/����
+�������%4�6����
�� �)�	����5%�*+��,��+����3*,�	 ���� �"3*,� �)���-�"%�)-+�	+�1�
������)� 4.7 � ����), 

 

�������� 4.7 �	+�����
+������"	�%(�/�)�%�*+��,����%4�6��� Axial Machine 
  

��C���"�
	���� ����	 ���!(� "�,����H  "��.	��!V���!(� 

Loader Board Feeder 

Lifter 
-��� ���-������ 
��,� Lifter �
+���� 

]/^��)�������� ���-
���� 

�$�4���	"��+ :+-%38+ 
(�6�13���%�^�]/^���� 

��+����$�4���
	"��+ 

Axial Lead Component Insertion 

No PCB 
 

�
,� PIN �)����4�� ��� +)
�$�1(� sensor �����
#
�� �+� 

�
,� PIN 1(���+)�
#
���+�����#��� � 
PCB 

��+�������	�# 

Belt ��+ 
��-/���13�������
%�*��� 

%��)�-� Belt 1(�  	��(�� %	6���	
�� 

Bearing ��� 
��-/���13�������
%�*��� 

%��)�-� Bearing 1(�  	��(�� %	6���	
�� 
Positioner 

Sensor �����
#
�� �+�����)�� ���-
����(�6���  

Sensor %	)- %��)�-� Sensor 1(�  	��(�� %	6���	
�� 
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�������� 4.7 �	+�����
+������"	�%(�/�)�%�*+��,����%4�6��� Axial Machine (� �) 
 

��C���"�
	���� ����	 ���!(� "�,����H  "��.	��!V���!(� 

Pin 	�� %��)�-� Pin 1(�  	��(�� %	6���	
�� 

Pusher L/R 	��, %	)-��� 
%��)�-� Pusher L/R 
1(�  

	��(�� %	6���	
�� 

Insertion guide L/R 	�� 
%��)�-� Insertion guide 
1(�  

	��(�� %	6���	
�� 

Bending die L/R 	�� 
%��)�-� Bending die 
1(�  

	��(�� %	6���	
�� 

Fixed Cutter 	�� 
%��)�-� Fixed Cutter 
1(�  

	��(�� %	6���	
�� 

Insertion unit and 

Insertion Head 
Insert error 

Cutter set 	�� %��)�-� Cutter set 1(�  	��(�� %	6���	
�� 

Drive ��%���B�
+���� Driver %	)- 	 �. ���)� vender  	��(�� %	6���	
�� 

Loader Arm 

Interlock 

�� ���4�� ���-
���� 

���-��1��
� cylinder 
	�� 

%��)�-����-��1(�  	��(�� %	6���	
�� 

Component feeder 
	 � component 
�� �+���� spec. 

Pin 	�� %��)�-� Pin 1(�  	��(�� %	6���	
�� 

Cutter & Clincher L/R 
	�� 

%��)�-� Cutter & 
Clincher L/R 1(�  

	��(�� %	6���	
�� 
�
+���/���;B�� 
��+ 

Clinch base L/R 	�� 
%��)�-� Clinch base L/R 
1(�  

	��(�� %	6���	
�� 

Sensor �����
#�� �+� �
,�4 � sensor 1(�  ��+�������	�# 

Belt ��+  %��)�-� Belt 1(�  	��(�� %	6���	
�� 

Anvil Unit 
��
#���+�"-"
4��������������
�
�/���;B�� �+� AC Servo Motor %	)-  

%��)�-� AC Servo 
Motor 

	��(�� %	6���	
�� 

�
# component �� 
��� 

LM guide 	�� %��)�-� LM guide 1(�  	��(�� %	6���	
�� 

AC Servo Motor %	)- 
%��)�-� AC Servo 
Motor 1(�  

	��(�� %	6���	
�� 

Belt ��+ %��)�-� Belt 1(�  	��(�� %	6���	
�� 

Transfer chuck 
Chuck �� (�/� 

Chuck 	�� %��)�-� Chuck 1(�  	��(�� %	6���	
�� 
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�������� 4.7 �	+�����
+������"	�%(�/�)�%�*+��,����%4�6��� Axial Machine (� �) 
 

��C���"�
	���� ����	 ���!(� "�,����H  "��.	��!V���!(� 

Pc board transfer 
����� ��� %��� XY 
Table 

Pin (
� %��)�-� Pin 1(�  
	��(�� 
%	6���	
�� 

Vacuum Pump 

Filter 

+�+%������ %����$�
1(� anvil 4��� 

Filter 	���� 
%��)�-� (�6� �$�4���
	"��+ 

	��(�� 
%	6���	
�� 

Unloader Board Feeder 

Lifter 
-��� ���-������ 
��,� Lifter �
+���� 

]/^��)�������� ���-
���� 

�$�4���	"��+ :+-%38+ 
(�6�13���%�^�]/^���� 

��+����$�4���
	"��+ 

 

���������)� 4.7 �������5���"�� 	����5#���+�3
+%��� � �� �"����
+�����)�%4-%�*+��,�1�
�+)��
,��)4���5)�1����%�*+%�0�%� ��(�  �� �"%(8��+�� �1�	 �����(
���� ��*%4��"(B	�%(�/� �
,� %�0�
����
+�����)�%�*+������	��(����"%	6���	
��%	)-%�0�	 ��1('  ��"�������%�0�����
+�����)�%�*+
��������+����$�4���	"��+ ��"���4$�#��%� ������
����. ��#$��/��
,� 	�/�1(�_&�� � 3*,�	 ��
��"��#�)�%�*+����
+����# �-! ��� Insertion Unit, Anvil Unit ��" Transfer chuck .���%�0�	 ���)��"
�$�����-� ���+%��� ��"%�0�3*,�	 ��(�
�1�����$�������%4�6����
��+��- �
,��),����
+�����)�%�*+��,� 
�"%�)�-������
#���	��(��(�6�%	6���	
�����3*,�	 ��- �- 

 

4. #�����
�
"
��"����	�7���
>;?���
� 

����)��� ���*,����-���1�����)� 2 �
,� %�)�-��
#�������)��$����$�����*%4��"(B(��"-"%���%	)-
����� �"3*,�	 ���
,� �+������������1#��%��)�-��"�(�  %���"9"�
,���-�"%�)-+�)��-� 1�������)� 
4.8 �)��"�	+�� ����), �"56�%�0��"-"%���������%	)-���3*,�	 ��%�6���������%��)�-��"�(� %� ��
,� 
��"1�����$�(�+�"-"%����6��! ���%(�6�����), ����*�
-�"13������"3/��*%4��"(B� ���
#��
����
. ��#$��/��)�%�)�-����� %�6���*���;�4���%(��"	�1�����$�(�+%�������$����#$��/��
���� ��� 

�"%(8��+�� �1�������)� 4.8 �), �"%�0�3*,�	 ����� Axial Lead Component Insertion 
%� ��
,� %�6������%�0�	 ��(�
����%4�6����
�� .����"�$����(�
� ��"%�6��%�*+����
+���� �����$����
(-/+����$�������%4�6����
��%�- ���4 ������%�0��&'(� �� 1�	 ����� Loader Board Feeder ��" 
Unloader Board Stocker ��
����. ��#$��/�1(����3),���� �%�0�	 ���)��� 4 �-�)����
+����%�*+��,� �� 
5��%�*+����
+���� ���-4�
,��)��"����(-/+����$�������%4�6����
���
,�(�+ ����� �$����������*���;�



 

107 
(��"-"%���%	)-����� �"3*,�	 ��  �$�%�)-��������	�#�����#�)�������������*%� ��
,��8%�)-���
���� 

 

�������� 4.8 �����4$���;�"-"( ��%������. ��:+-%9�)�-���%4�6��� Axial Machine 
 

 AX1 AX2 AX3 AX4 AVG 

XY Table - - - - - 
Positioner - - 492 583 538 
Loader / Unloader - 793 492 583 623 
Insertion head - - - - - 
Insertion 175 793 246 583 450 
Drive - - 492 - 492 
Loader Arm - - - - - 
Component feeder - 397 492 - 445 
Lower/Upper Anvil 75 159 123 84 110 
Transfer Chuck 175 397 492 146 303 
Pc board transfer - 793 - 583 688 
Machine body 525 - - - 525 

       (L"M�
 = ��") 

�����: �%'_�
 ���&��
"���L&M ��
̀'�M�a��"�$��"�
" 2545 _"�e
 �a��"���f�f�"g� 2547 
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�������� 4.9 	�/��"-"%���%9�)�-%(�/�
+��������� �"3*,�	 ��%4�6��� Axial Machine 

 

	�#��"���b���#�!(� �0 ��
 
��C���"���
�	UV 

AX1 AX2 AX3 AX4 

Loader Board Feeder 

1  Guide 1Y 1Y 1Y 1Y 
2  Lifter 1Y 1Y 1Y 1Y 
3  Suction unit 1Y 1Y 1Y 1Y 

Axial Lead Component Insertion 

4 XY Table 1Y 1Y 1Y 1Y 
5 Positioner 15M 15M 15M 15M 
6 Loader / Unloader 18M 18M 18M 18M 
7 Insertion head 1Y 1Y 1Y 1Y 
8 Insertion 15M 15M 15M 15M 
9 Driver 15M 15M 15M 15M 
10 WH axis wiring section  1Y 1Y 1Y 1Y 
11 Loader Arm 1Y 1Y 1Y 1Y 
12 Component feeder 1Y 1Y 1Y 1Y 
13 Lower Anvil  3M  3M  3M  3M 
14 Upper Anvil  3M  3M  3M  3M 
15 Transfer Chuck  6M  6M  6M  6M 
16 Pc board transfer  18M  18M  18M  18M 
17 Machine body  15  15  15  15 

Unloader Board Stocker 

18  Lifter 1Y 1Y 1Y 1Y 

 

5. #��
��7@�#����	������� 

�������*%4��"(B����
+������"	�%(�/���%�*+����
+�������%4�6��� Axial Machine ��"
���(��"-"( �����%������. ������� �"3*,�	 ����������
,� ����*�
-�+��$�������%(� ��
,���13�1�
������������#$��/��
���%3*��7���
� :+-������%�0�����)������$���"�$�(�+%�0��(
	������
%�6��4���	"+��1�����$���13����� ���  
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�������� 4.10 ��"���������. ��#$��/�	$�(�
#%4�6��� Axial Machine 
 

	!����	���� 
MC 

Part 
Part Item ITEM "�,���	 	�#�����#0 ."��o�� 

AXL-IN-001 AVK XY Table XY Table ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 1Y 
AXL-IN-002 AVK Positioner Bracket and guide ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 1Y 
AXL-IN-003 AVK Positioner Pin (6 areas) ����	
�� �������	��(����� Pin  1Y 
AXL-IN-004 AVK Insertion head Pin (8 areas) ����	
�� �������	��(����� Pin  1Y 
AXL-IN-005 AVK Insertion head Spring (4 areas) ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 1Y 
AXL-IN-006 AVK Insertion head Slider sliding unit ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 1Y 
AXL-IN-007 AVK Insertion head Shaft and bush (2 areas) ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 1Y 
AXL-IN-008 AVK Insertion Pusher (L,R) ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 1Y 
AXL-IN-009 AVK Insertion Insertion guide (L,R) ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 1Y 
AXL-IN-010 AVK Insertion Movable blade (L,R) ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 1Y 
AXL-IN-011 AVK Insertion Slide cam (L,R) ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 1Y 
AXL-IN-012 AVK Insertion Guide (L,R) ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 1Y 
AXL-IN-013 AVK Insertion Guide base(L,R) ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 1Y 
AXL-IN-014 AVK Insertion Roller (2) ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 1Y 
AXL-IN-015 AVK Insertion Pin (10) ����	
�� �������	��(����� Pin  1Y 
AXL-IN-016 AVK Insertion Lever and Block lever (L,R) ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 1Y 
AXL-IN-017 AVK Insertion Bracket and bending die (L,R) ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 1Y 
AXL-IN-018 AVK Drive Ball screw ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 15M 
AXL-IN-019 AVK Drive LM guide (2) ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 15M 
AXL-IN-020 AVK WH axis wiring  WH axis wiring section ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 1Y 
AXL-IN-021 AVK Loader Arm Gear ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 1Y 
AXL-IN-022 AVK Loader Arm Cam follower ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 1Y 
AXL-IN-023 AVK Loader Arm Support (2) ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 1Y 
AXL-IN-024 AVK Upper Anvil LM guide (2 areas) ����	
�� �������	��(����� LM guide 3M 
AXL-IN-025 AVK Upper Anvil Ball screw ����	
�� �������	��(����� Ball screw 3M 
AXL-IN-026 AVK Transfer Chuck LM guide for chuck (4 areas) ����	
�� �������	��(����� LM guide 6M 
AXL-IN-027 AVK Transfer Chuck LM guide for transfer ����	
�� �������	��(����� LM guide 6M 
AXL-IN-028 AVK Transfer Chuck LM guide for chuck U/P slide ����	
�� �������	��(����� LM guide 6M 
AXL-IN-029 AVK Transfer Chuck LM guide for chuck F/R slide ����	
�� �������	��(����� LM guide 6M 
AXL-IN-030 AVK Transfer Chuck LM guide for switchover ����	
�� �������	��(����� LM guide 6M 
AXL-IN-031 AVK Transfer Chuck Pin and chuck (4 areas) ����	
�� �������	��(����� Pin ��" Chuck 6M 
AXL-IN-032 AVK Machine body Worm speed reducer (5000 hr) ����	
�� ����	
��
�-�������
�%4�6����
�� 15M 
AXL-FC-001 AVK XY Table XY Table ����	�# ����	�#����$������� XY Table 1Y 
AXL-FC-002 AVK Loader Link support ����	�# ����	�#����$������� Link support 1Y 
AXL-FC-003 AVK Loader Cylinder support ����	�# ����	�#����$������� Cylinder support 1Y 
AXL-FC-004 AVK Unloader Link support ����	�# ����	�#����$������� Link support 1Y 
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�������� 4.10 ��"���������. ��#$��/�	$�(�
#%4�6��� Axial Machine (� �) 
 

	!����	���� 
MC 

Part 
Part Item ITEM "�,���	 	�#�����#0 ."��o�� 

AXL-FC-005 AVK Unloader Cylinder support ����	�# ����	�#����$������� Cylinder support 1Y 

AXL-FC-006 AVK WH axis wiring  WH axis wiring section ����	�# ����	�#����$������� WH axis wiring  1Y 

AXL-FC-007 AVK Component feeder Ball screw ����	�# ����	�#����$������� Feeder 1Y 
AXL-FC-008 AVK Lower Anvil Roller follower and cam (2) ����	�# ����	�#����$������� Roller follower and cam (2) 3M 
AXL-FC-009 AVK Lower Anvil Flange and under anvil ����	�# ����	�#����$������� Flange and under anvil 3M 
AXL-FC-010 AVK Lower Anvil Gear and shaft gear ����	�# ����	�#����$������� Gear and shaft gear 3M 
AXL-FC-011 AVK Lower Anvil Cam follower and nut  ����	�# ����	�#����$������� Cam follower and nut  3M 
AXL-FC-012 AVK Lower Anvil Cam follower and roller guide ����	�# ����	�#����$������� Cam follower and roller guide 3M 
AXL-CL-001 AVK Positioner Bracket and plate �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 1Y 
AXL-CL-002 AVK Positioner Cam follower and plate �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 1Y 
AXL-CL-003 AVK Loader Link support �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 1Y 

AXL-CL-004 AVK Loader Cylinder support �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 1Y 

AXL-CL-005 AVK Pc board transfer Shaft �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 1Y 
AXL-CL-006 BSFV Guide Ball screw  �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 3M 
AXL-CL-007 BSFV Guide Slide shaft    �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 3M 
AXL-CL-008 BSFV Lifter Lifter �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 3M 
AXL-CL-009 BSFV Suction unit Suction pad fixing rod �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 1M 

AXL-CL-010 AVK Insertion Pusher (L,R) �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 1M 
AXL-CL-011 AVK Insertion Insertion guide (L,R) �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 1M 
AXL-CL-012 AVK Insertion Movable blade (L,R) �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 1M 
AXL-CL-013 AVK Insertion Slide cam (L,R) �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 1M 
AXL-CL-014 AVK Insertion Guide (L,R) �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 1M 
AXL-CL-015 AVK Insertion Guide base(L,R) �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 1M 
AXL-CL-016 AVK Insertion Roller (2) �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 1M 
AXL-CL-017 AVK Insertion Pin (10) �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 1M 
AXL-CL-018 AVK Insertion Lever and Block lever (L,R) �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 1M 
AXL-CL-019 AVK Insertion Bracket and bending die (L,R) �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 1M 
AXL-CL-020 AVK Transfer Chuck Pin and chuck (4 areas) �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 1M 
AXL-CL-021 AVK Machine body Worm speed reducer (5000 hr) �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 1M 
AXL-CL-022 MBS Lifter Ball screw  �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 3M 

AXL-CL-023 MBS Lifter Slide shaft   �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 3M 

AXL-CL-024 MBS Loader Conveyor Gear  �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 3M 
AXL-CL-025 MBS Unloader Conveyor Gear  �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 3M 
AXL-LP-001 BSFV Guide Ball screw (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 3M 
AXL-LP-002 BSFV Guide Slide shaft   (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Machine Oil 3M 
AXL-LP-003 BSFV Guide Bearing (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
AXL-LP-004 BSFV Lifter Shaft bearing (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
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�������� 4.10 ��"���������. ��#$��/�	$�(�
#%4�6��� Axial Machine (� �) 
 

	!����	���� 
MC 

Part 
Part Item ITEM "�,���	 	�#�����#0 ."��o�� 

AXL-LP-005 BSFV Suction unit Suction pad fixing rod (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Machine Oil 1M 

AXL-LP-006 AVK Positioner Bracket and plate (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
AXL-LP-007 AVK Positioner Cam follower and plate (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
AXL-LP-008 AVK Positioner Bracket and guide (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Machine Oil 1M 
AXL-LP-009 AVK Positioner Pin (6 areas) (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Machine Oil 1M 
AXL-LP-010 AVK Loader Link support (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Machine Oil 1M 
AXL-LP-011 AVK Loader Cylinder support (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Machine Oil 1M 
AXL-LP-012 AVK Unloader Link support (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Machine Oil 1M 
AXL-LP-013 AVK Unloader Cylinder support (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Machine Oil 1M 
AXL-LP-014 AVK Insertion head Pin (8 areas) (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
AXL-LP-015 AVK Insertion head Spring (4 areas) (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
AXL-LP-016 AVK Insertion head Slider sliding unit (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
AXL-LP-017 AVK Insertion head Shaft and bush (2 areas) (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
AXL-LP-018 AVK Insertion Pusher (L,R) (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
AXL-LP-019 AVK Insertion Insertion guide (L,R) (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
AXL-LP-020 AVK Insertion Movable blade (L,R) (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
AXL-LP-021 AVK Insertion Slide cam (L,R) (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
AXL-LP-022 AVK Insertion Guide (L,R) (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
AXL-LP-023 AVK Insertion Guide base(L,R) (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
AXL-LP-024 AVK Insertion Roller (2) (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
AXL-LP-025 AVK Insertion Pin (10) (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
AXL-LP-026 AVK Insertion Lever and Block lever (L,R) (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
AXL-LP-027 AVK Insertion Bracket and bending die (L,R) (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
AXL-LP-028 AVK Drive Ball screw (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
AXL-LP-029 AVK Drive LM guide (2) (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
AXL-LP-030 AVK Loader Arm Gear (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
AXL-LP-031 AVK Loader Arm Cam follower (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
AXL-LP-032 AVK Loader Arm Support (2) (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Machine Oil 1M 
AXL-LP-033 AVK Component feeder Ball screw (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
AXL-LP-034 AVK Lower Anvil Roller follower and cam (2) (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
AXL-LP-035 AVK Lower Anvil Flange and under anvil (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
AXL-LP-036 AVK Lower Anvil Gear and shaft gear (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
AXL-LP-037 AVK Lower Anvil Cam follower and nut (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 

AXL-LP-038 AVK Lower Anvil Cam follower and roller guide (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 

AXL-LP-039 AVK Upper Anvil LM guide (2 areas) (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
AXL-LP-040 AVK Upper Anvil Ball screw (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
AXL-LP-041 AVK Transfer Chuck LM guide for chuck (4 areas) (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
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�������� 4.10 ��"���������. ��#$��/�	$�(�
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	!����	���� 
MC 

Part 
Part Item ITEM "�,���	 	�#�����#0 ."��o�� 

AXL-LP-042 AVK Transfer Chuck LM guide for transfer (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
AXL-LP-043 AVK Transfer Chuck LM guide for chuck U/P slide (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
AXL-LP-044 AVK Transfer Chuck LM guide for chuck F/R slide (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
AXL-LP-045 AVK Transfer Chuck LM guide for switchover (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
AXL-LP-046 AVK Transfer Chuck Groove cam (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
AXL-LP-047 AVK Transfer Chuck Pin and chuck (4 areas) (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 

AXL-LP-048 AVK Transfer Chuck Lever support (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 

AXL-LP-049 AVK Pc board transfer Shaft (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 

AXL-LP-050 MBS Lifter Ball screw  (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 3M 

AXL-LP-051 MBS Lifter Slide shaft   (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Machine Oil 3M 

AXL-LP-052 MBS Loader Conveyor Gear  (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 3M 

AXL-LP-053 MBS Unloader Conveyor Gear  (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 3M 

 

����"���: 1�3 �� MC Part (��-5��%4�6����
�� .��� Axial Machine �
,���"��#+��-%4�6����
��- �- 3 	 �� +
��), 
AVK 46��/ ����%4�6��� Axial Lead Component Insertion 

  BSFV 46��/ ����%4�6��� Loader Board Feeder 
MBS 46��/ ����%4�6��� Unloader Board Stocker 
 

6. "	#���#���������$#)� 

%��	�����#$��/��
����)��	+�1(�%(8�� ����), %�0�%��	���)��+��$������
#��/���"%�*��%�*�
����������)��$�%�0������$� %�6���7���
����%�*+����
+������������������ .����"��"��#+��-%��	�����
����	�#%4�6����
���##��-�
�, ��-	
�+�(B ��"��-%+6�� ���%4�6����
���)���"��#�
�%�0�%4�6��� 
Axial Machine �
,�(�+ �� 1�	 ����� Loader Board Feeder ��" Unloader Board Stocker �)%�)-�
%��	�����#$��/��
�����-%+6��%� ��
,�  
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AIM PREVENTIVE MAINTENANCE MONTHLY WORK SHEET 

Machine Code No���... (AXIAL No��.) Type: BSFV          Year�2007 
Type Period Monthly 

 Unit Name Partion Content 
Lub Cle 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

 1.1 Ball screw   (3 months) Grease O                         
 1.2 Slide shaft   (3 months) Oil O                         1 Guide 

 1.3 Bearing Grease                           
2 Lifter  2.1 Shaft bearing Grease                           
3 Suction unit  3.1 Suction pad fixing rod Oil O                         
Remark                          
Lub : Lubrication                         
Cle : Cleaning 

Date 

                        
O : Cleaning                         
Oil : Machine Oil ( TONNA T68 )                         
Oil* : Oil Synthso HT-320 

Record by 

                        
Oil# : Hot Oil ( HT - 1001 )                         
Grease : Grease ( E 18 # 1 )                         
Check oil : Machine Oil ( TONNA T68 ) 

Approved 

by 
                        

Comment                
                   
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  

 

������ 4.6 %��	�����#$��/��
���%3*��7���
���-%+6����� Loader Board Feeder 
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AIM MACHINE DAILY CHECK SHEET 1 of 2 

Machine Code No����� (Axial No. �...) Type: AVK     Month �����....Year�2007� 
S Date 

 Check Points Condition f
t 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
11 
12 
13 
14 
15 

D                               1 Main Air Regulator  5 - 5.5 Kgf/cm 
N                               D                               2 Vacuum Pump  35 - 40 cmHg 
N                               D                               - Reference Pin enter Smooth 
N                               D                               - X and Y directions Smooth 
N                               D                               

3 X - Y table 
- Photohymic No Lubricant 

N                               D                               - Reference Pin enter Smooth 
N                               D                               

4 Positioner Unit 
- Photo Sensor No Lubricant 

N                               D                               - Belt Not Worn 
N                               D                               - Belt tension appropriate OK 
N                               D                               - Width of guide rail wider than PCB 0.5-1 mm. 
N                               D                               - Up/down movement of the rail Smooth 
N                               D                               - Print PCB board transferring Smooth 
N                               D                               

5 
Loader, 
Unloader 

- Photohymic, Belt No Lubricant 
N                               D                               - Each axis move up/down Smooth 
N                               D                               

6 
Insertion Head 

Unit - Lead screw and Slider move Smooth 
N                               D                               7 Insertion Unit - Cutter blade, Insertion guide, Bending die Not Worn 
N                               D                               - Belt Not Worn 
N                               D                               - Belt tension appropriate OK 
N                               D                               

8 
Insertion Unit 
Drive Unit 

- Photo mocrosensor No Lubricant 
N                               D                               - LM guide No Dust 
N                               D                               

9 
Component 
Feeder -Component Feeder movement Smooth 

N                               D                               - Lever move Smooth 
N                               D                               - Rotation sliding unit between shaft Smooth 
N                               D                               - Rotation Sliding unit of the pin Machine Oil 
N                               D                               - Rotation Sliding unit between shaft and 

pin 
Machine Oil 

N                               D                               

1
0 

Lower Anvil 

- Rotation Sliding unit between the pin Machine Oil 
N                               Not Worn D                               - Cutter Clincher, Clinch base 

& Smooth N                               D                               
1
1 

Upper Anvil 
- Lever support, Roller Machine Oil 

N                               D                               - Cutter (R,L) Not Worn 
N                               D                               

1
2 

Tape cutter 
- Slider ��" Roller Follower Smooth 

N                               D                               - LM guide, Linear pack No Dust 
N                               D                               - Skin of the groove cam  Smooth 
N                               D                               

1
3 

Transfer 
Chuck 

- Cam follower rotation Smooth 
N                               D                               - Lever sliding Smooth 
N                               D                               

1
4 

PC board 
transfer - Transfer pin correctly in PCB board holes OK 

N                                                             D                                                             
Checked 

by 
N                                                             D                                                             

 
Approved 

by 
N 

                              ������ 4.7 %��	�����#$��/��
���%3*��7���
���-�
���� Axial Lead Component Insertion 
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AIM PREVENTIVE MAINTENANCE WEEKLY WORK SHEET 
Machine Code No �...�. (AXIAL No. ...) Type: AVK                 Month�Jan...of�Jun� Year...2007� 

Type Period Weekly  Unit Name Partion Content 
Lub Cle 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 

- LM guide X , Y  Grease                                                      1 XY Table 
- Ball screw X , Y Grease                                                      
- Shaft rotation unit Oil                                                      2 Positioner 
- Shaft sliding surface Oil                                                      
- Belt roller Oil                                                      
- Link support Oil                                                      
- Shaft surface Oil                                                      
- Bearing sliding Oil                                                      

3 Loader 

- Link support Oil                                                      
- Belt roller Oil                                                      
- Link support Oil                                                      
- Shaft surface Oil                                                      
- Bearing sliding Oil                                                      

4 Unloader 

- Link support Oil                                                      
- Cam follower (5 areas) Grease                                                      
- Shaft and bush (2 areas) Grease                                                      5 Insertion head 
- Trapezoidal thread Grease                                                      
- LM guide (2) Grease                                                      6 Component feeder 
- Cam follower Grease                                                      
- Cam surface (7) Grease O                                                     7 Machine body 
- Gear unit Grease                                                      
- Pin (3) Oil                                                      8 Lower Anvil 
- Shaft (4) Oil                                                      
- Bush support pin (3) Grease                                                      
- Roller follower (2) Grease                                                      
- Cam follower (4) Grease                                                      
- Guide and slider (L/R) Oil                                                      

9 Tape cutter 

- Roller follower (L/R) Grease                                                      
10 Pc board transfer - Lever support Oil                                                      

- Lever support Oil                                                      11 Upper Anvil 
- Roller (2 areas) Oil                                                      

12 Vacuum Pump - Filter  O                                                     
13 Lubricator - Check oil amount between min and max level                                                     

   Record by                           
 

                        
   

 
Approved by                   

 
            

������ 4.8 %��	�����#$��/��
���%3*��7���
���-	
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AIM PREVENTIVE MAINTENANCE MONTHLY WORK SHEET 

Machine Code No ���... (AXIAL No. ...)  Type: AVK        Year�2007� 
Type Period Monthly 

 Unit Name Partion Content Lub Cle 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

 1.1 Bracket and plate Grease                            
 1.2 Cam follower and plate Grease                            
 1.3 Bracket and guide Oil                           

1 Positioner 

 1.4 Pin (6 areas) Oil                           
 2.1 Link support Oil                           2 Loader 
 2.2 Cylinder support Oil                           
 3.1 Link support Oil                           3 Unloader 
 3.2 Cylinder support Oil                           
 4.1 Pin (8 areas) Grease                            
 4.2 Spring (4 areas) Grease                            
 4.3 Slider sliding unit Grease                            

4 Insertion head 

 4.4 Shaft and bush (2 areas) Grease                            
 5.1 Pusher (L,R) Grease  O                         
 5.2 Insertion guide (L,R) Grease  O                         
 5.3 Movable blade (L,R) Grease  O                         
 5.4 Slide cam (L,R) Grease  O                         
 5.5 Guide (L,R) Grease  O                         
 5.6 Guide base(L,R) Grease  O                         
 5.7 Roller (2) Grease  O                         
 5.8 Pin (10) Grease  O                         
 5.9 Lever and Block lever (L,R) Grease  O                         

5 Insertion 

 5.10 Bracket and bending die (L,R) Grease  O                         
 6.1 Ball screw Grease                            6 Drive 
 6.2 LM guide (2) Grease                            
 7.1 Gear Grease                            
 7.2 Cam follower Grease                            7 Loader Arm 
 7.3 Support (2) Oil                           

8 Component feeder  8.1 Ball screw Grease                            
 9.1 Roller follower and cam (2) Grease                            
 9.2 Flange and under anvil Grease                            
 9.3 Gear and shaft gear Grease                            
 9.4 Cam follower and nut Grease                            

9 Lower Anvil 

 9.5 Cam follower and roller guide Grease                            
10.1 LM guide (2 areas) Grease                            10 Upper Anvil 
10.2 Ball screw Grease                            
11.1 LM guide for chuck (4 areas) Grease                          
11.2 LM guide for transfer Grease                          
11.3 LM guide for chuck U/P slide Grease                          
11.4 LM guide for chuck F/R slide Grease                          
11.5 LM guide for switchover Grease                          
11.6 Groove cam Grease                          
11.7 Pin and chuck (4 areas) Grease O                         

11 Transfer Chuck 

11.8 Lever support Grease                          
12 Pc board transfer 12.1 Shaft Grease                            

                                                Date 
                                                                        Record by 
                                                                        

  
  
  
  

Approved by 
                        

������ 4.9 %��	�����#$��/��
���%3*��7���
���-%+6����� Axial Lead Component Insertion 
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AIM PREVENTIVE MAINTENANCE MONTHLY WORK SHEET 

Machine Code No���.�. (AXIAL No. �)  Type: MBS        Year�2007 
Type Period Monthly 

Item Unit Name Partion Content 
Lub Cle 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

 1.1 Ball screw (3 months) Grease O                         1 Lifter 
 1.2 Slide shaft (3 months) Oil O                         

2 Loader/Unloader CV  2.1 Gear  (3 months) Grease O                         
                        
                        Date 
                        
                        
                        Record by 
                        
                        
                        

  
  
  
  

Approved by 
                        

               Comment 
                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  

������ 4.10 %��	�����#$��/��
���%3*��7���
���-%+6����� Unloader Board Stocker 
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7. #��#����:�����"
�� 

%�6�����#����� ��)����"��#����)������$��
#%4�6����
�� ��"4���5)�1�����$����%�0�%� �1+ 
����$�%�0������)%��	���)�3/+(����.���%�0������%������. �� %�6���	+�1(�%(8�� �3 ��1+����. ��
#$��/��/���;B(�6�3*,�	 ���(� :+-�
+%�0�������#$��/��
���%4�6����
����-�{ +
�����)� 4.11 .����"
%�0�%�)-��
��- ��%�)-�(���%+)-�%� ��
,� ��"%��	���
,�(�+�+��	+����1�
�4���� � �
,��� ����)� �-4 
5�� ����)� �-12 
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�$���	���	�
	�����.	-��
/��		�#
y 

Machine Name: Axial No_____ Machine Code: ______________ Type: AVK (Axial Lead Component Insertion)             page 1 of 7 
JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC 

�(
	���. �� ITEM 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 
52 

AXL-IN-001 XY Table                                                                                                   
1
Y 

    

  Positioner                                                                                                         

AXL-IN-002 Bracket and                                                                                                   
1
Y 

    

AXL-IN-003 Pin (6 areas)                                                                                                   
1
Y 

    

AXL-CL-001 Bracket and plate                                                                                                   
1
Y 

    

AXL-CL-002 Cam follower and                                                                                                   
1
Y 

    

AXL-LP-006 Bracket and plate 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M       1

M 
      

1
M 

      

AXL-LP-007 Cam follower and 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M       1

M 
      

1
M 

      

AXL-LP-008 Bracket and 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M       1

M 
      

1
M 

      

AXL-LP-009 Pin (6 areas) 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M       1

M 
      

1
M 

      

  Loader                                                                                                         

AXL-FC-002 Link support                                                                                                   
1
Y 

    

AXL-FC-003 Cylinder support                                                                                                   
1
Y 

    

AXL-CL-003 Link support                                                                                                   
1
Y 

    

AXL-CL-004 Cylinder support                                                                                                   
1
Y 

    

AXL-LP-010 Link support 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M       1

M 
      

1
M 

      

AXL-LP-011 Cylinder support 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M       1

M 
      

1
M 

      

  Unloader                                                                                                         

AXL-FC-004 Link support                                                                                                   
1
Y 

    

�(
	���. �� AXL-XX-000 AXL = Axial Machine                                              
 (XX) IN = Inspection     CL = Clean     AD = Adjustment   LR = Lubrication Replacement                   
  FC = Function Check   RP = Replacement   RE = Repair     LT = Lubrication Top Up                    

������ 4.11 �
��- ��������#$��/��
���%4�6����
����-�{ ���%4�6��� Axial Machine 
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4.1.2 �$���	���	�
	�����.	-��
 Radial Machine 

1. #��7�#��
"8�>;?���
�����$%�	�"��*�	� Radial Machine 

%4�6���-*��/���;B1�����
,� �-� 1��
,������� Insertion � ���� Axial Machine (��-�"%�)-+
���%4�6����
���	+����1�
�4���� 4) �)��4B��"��#���%4�6���+
��), 

1) Loader Board Feeder %�0�	 ���)�:(�+�� ���-����%���%4�6���%�6��%��)-��"	 ���
-
� Radial Lead Component � ��� �)	 ����"��#- �-+
��), (%�0�3�*+%+)-��
��
# 
Loader Board Feeder ���%4�6��� Axial Machine) 

a. Guide �$�(����)��$��� ���-����%��� Loader 

b. Lifter �$�(����)�-��� ���-������%���%4�6����
�� �"%�)-��� �%�0�
3
,�!  

c. Suction unit �$�(���+�+�� ���-������,�����)� Lifter 

2) Radial Lead Component Insertion %�0�	 ���)�%4�6����
���"�$����-*��/���;B�)��)
�
��;"%�0�����
, �  %�� ����)��� ���-���� ����$ ��(� ��)� �+��
, �4 ����  �)
	 ����"��#- �-+
��), 

a. XY Table %�0�����
#�� ���-����1(�%4�6����)������:�������)��
,�
��� 1���� X ��" Y 

b. Loader / Unloader �)(����)�:(�+�� ���-������%�����"��������
%4�6����
�� Insertion head %�0�	 ��#����3/+�/���;B�)�13�1�����
+ 
��" forming part %�6��1	 ��#��� ���-���� 

c. Insertion head %�0�	 ��#����3/+�/���;B�)�13�1�����
+ ��" 
forming part %�6��1	 ��#��� ���-���� 

d. Insertion Driver Unit %�0��
��
#��%���B1�%4�6����
�� 

e. Insertion Chuck %�0�3/+�/���;B�)�13�1�����
+ ��" forming part 
%�6��1	 ��#��� ���-���� ��"�-� �
#3*,�	 �� Insertion head 
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f. Transfer Chuck �$�(����)��
#�
��/���;B��� Component Feeder ��

	 �� �1(� Insertion unit  

g. Tape Feed Unit %�0��
�	
�� Component Feeder 1(�	 � Component 
���4$�	
�����:������ �)��)4���%�8����� ���
� 

h. Tape Cutter %�0�3/+�
+��"+���"(� ���
��/���;B (Component) 

i. Component feeder �"�) 2 ���+46� 2.5 ��. ��" 5 ��. �$�(����)����
1	 �
��/���;B (Component) %���%4�6����
�� 

j. Wire guide L, R %�0��
��
+���/���;B1(�������(����
+��� Lead 
Cutter  

k. Anvil Unit �$�(����)�1(� Anvil %4�6����)���,����
+���/���;B1(��+����
���+�)��������  

l. Cut Waste Bottom & Tape Waste Receptacle %�0�5
�+�+%�� tape �)�
�
+���� ��%�8#�� 1(�%����"��-%���%4�6����
�� 

m. Exhaust Cleaner %�0��$�4���	"��+:+-�� �-��� ��%4�6����
�� 

n. MR Unit %�0����B���%���%4�6����
�� ��"�)5
�+
��,$�  

o. Vacuum Pump %�0��
�+�+%��������
��/���;B�)�5���
+��� �"5��
+�+��%�8#����)�5
� 

3) Unloader Board Stocker %�0�	 ���)�� ���� Radial Lead Component .����"�
#�� �
��-�����)�1	 �/���;B1�����
,����� ����
,��"�$�(����)�:(�+�� ���-������%�8#
��� �)	 ����"��#- �-+
��), (%�0�3�*+%+)-��
��
# Loader Board Feeder ���%4�6��� 
Axial Machine) 

a. Lifter �$�(����)�-��� ���-���������%4�6����
�� �"%�)-��� �%�0�
3
,�! (Magazine) 

�����4B��"��#�)�	$�4
'���%4�6��� Radial Machine �
,�(�+ ����*�
-�+��$����$�����
+�$�+
#
4���	$�4
'�+�+
�������)� 4.11 � ����), 
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�������� 4.11 �	+�����
+�$�+
#4���	$�4
'���3*,�	 ��� ��! ���%4�6��� Radial Machine 
 

.��.����.EU�C��!���+��(���

��U`V 
���0��

��� 
��C���"� �
�.	-��
/��	 

(1)*1 (2)*3 (3)*2 (4)*4 

.���b���# 
���0��

."�����.�F 

Loader Board Feeder 

1  Guide 2 12 4 12 3.00 A 
2  Lifter 2 12 4 12 3.00 A 
3  Suction unit 2 12 4 12 3.00 A 

Radial Lead Component Insertion 

4  XY Table 4 12 8 12 3.60 A 
5  Loader / Unloader 2 12 2 16 3.20 B 
6  Insertion head 4 12 8 12 3.60 A 
7  Insertion Drive unit  4 12 8 12 3.60 A 
8  Transfer Chuck 4 12 8 12 3.60 A 
9  Insertion chuck 4 12 8 12 3.60 A 
10  Tape Feed Unit 4 9 2 4 1.90 D 
11  Tape Cutter 4 9 2 4 1.90 D 
12  Component feeder 4 12 2 12 3.00 A 
13  Wire guide L/ R 4 6 2 4 1.60 D 
14  Anvil unit 4 12 8 16 4.00 A 
15  Cut Waste Bottom & Tape Waste Receptacle 4 6 4 4 1.80 D 
16  Vacuum Pump  4 12 6 4 2.60 B 
17  MR unit 4 9 8 4 2.50 B 

Unloader Board Feeder 

18  Lifter 2 12 4 12 3.00 A 
19  Loader / Unloader Conveyor 2 12 4 16 3.40 A 

 
(��-%(�/ %�;qB1�����
+	*� 4 ����)+
��), 
1. 4���������-1����13���� 
2. ��4� 
3. �"-"%����)�13�1����. ���.�(�6�%��)�-� 
4. ����"�#� �3*,�	 ���6��! %�6��3*,�	 ��+
��� ��%	6���(�6�3$��/+%	)-(�- 
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2. #���
��
���	���+�#��7+����	���	:�� 

%�6����������$�������. ��#$��/�1�	 �� Insertion �
,��-����	 �� Assembly �$�1(����
%�8#�������
,��-��
�+��- .���1�	 ���),�� �+��$����%�)-�1#����. ��%�- �"�)%�)-������#
�������13�
�"�(� 1��� �"%+6��%� ��
,� ���#�� %�)-��"�(� �)�%#*���13� �� �� ���#	�%(�/ %���1����. ��%�- 
�
,��"56�� �������%(� ��), %�0�	 ��(����������# �#��5�����%	)-���%4�6����
�� %�6��%4�6����
���������
%��)�-��"�(�  .����"13�������%(� ��),��13�1�����*%4��"(B���(��"-"%���%	)-����� �"3*,�	 �� 1�
(
�����)� 4 � ���+��- 

 

3. #��
;"���
�<��"����	�#���$:��	��	�"��*�	�  

����*%4��"(B	�%(�/�������
+�������%4�6��� Radial Machine �), �+��������-�"%�)-+
#��	 ���)��+��� �����1�1#%#*��"�(� �)�-
��� 	�#��;B����
�  ����*�
-5���$����	
�
��;B��
����. ��
#$��/��)��
#�*+3�#1�	 ���),  ��"�"+�	��� %�6��1(��+���.���������%�)�-��
#����
+������"	�%(�/���
�
+�������%4�6����
�� �)�	����5%�*+��,��+����3*,�	 ���� �"3*,� �)���-�"%�)-+�	+�1�������)� 4.12 
� ����), 
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�������� 4.12 �	+�����
+������"	�%(�/�)�%�*+��,����%4�6��� Radial Machine  
 

��C���"�
	���� ����	 ���!(� "�,����H  "��.	��!V���!(� 

Loader Board Feeder 

Lifter 
-��� ���-������ 
��,� Lifter �
+���� 

]/^��)�������� ���-
���� 

�$�4���	"��+ :+-%38+ 
(�6�13���%�^�]/^���� 

��+����$�4���
	"��+ 

Radial Lead Component Insertion 

XY Table 
No PCB 
 

�
,� PIN �)����4�� ��� +)
�$�1(� sensor �����
#
�� �+� 

�
,� PIN 1(���+)�
#
���+�����#��� � 
PCB 

��+�������	�# 

Belt ��+ 
 

��-/���13�������
%�*��� 

%��)�-� Belt 1(�  	��(�� %	6���	
�� 

Bearing ��� 
��-/���13�������
%�*��� 

%��)�-� Bearing 1(�  	��(�� %	6���	
�� 
Loader/Unloader 

Sensor �����
#
�� �+�����)�� ���-
����(�6���  

Sensor %	)- %��)�-� Sensor 1(�  	��(�� %	6���	
�� 

Pin 	�� %��)�-� Pin 1(�  	��(�� %	6���	
�� 

Pusher L/R 	��, %	)-��� %��)�-� Pusher L/R 1(�  	��(�� %	6���	
�� 

Insertion guide L/R 	�� 
%��)�-� Insertion guide 
1(�  

	��(�� %	6���	
�� 

Bending die L/R 	�� 
%��)�-� Bending die 
1(�  

	��(�� %	6���	
�� 

Fixed Cutter 	�� 
%��)�-� Fixed Cutter 
1(�  

	��(�� %	6���	
�� 

Insertion head Insert error 

Cutter set 	�� %��)�-� Cutter set 1(�  	��(�� %	6���	
�� 

Insertion Drive unit ��%���B�
+���� Driver %	)- 	 �. ���)� vender 	��(�� %	6���	
�� 

�
# component �� 
��� 

LM guide 	�� %��)�-� LM guide 1(�  	��(�� %	6���	
�� 

AC Servo Motor %	)- 
%��)�-� AC Servo Motor 
1(�  

	��(�� %	6���	
�� 

Belt ��+ %��)�-� Belt 1(�  	��(�� %	6���	
�� 

Transfer chuck 
Chuck �� (�/� 

Chuck 	�� %��)�-� Chuck 1(�  	��(�� %	6���	
�� 
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�������� 4.12 �	+�����
+������"	�%(�/�)�%�*+��,����%4�6��� Radial Machine (� �) 
 

��C���"�
	���� ����	 ���!(� "�,����H  "��.	��!V���!(� 

Insertion chuck Component (� � 
Insertion Chuck Rubber 
	�� 

%��)�-� Insertion 
Chuck Rubber 1(�  

	��(�� %	6���	
�� 

Tape Feed Unit 
	 � component 
�� �+���� spec. 

�)%��	*��	�������/+ �$�4���	"��+ 
��+����$�4���
	"��+ 

Tape Cutter 	�� 
%��)�-� Tape Cutter 
1(�  

	��(�� %	6���	
�� 
Tape Cutter �
+��"+���� ��+ 

Tape Cutter ��� 
%��)�-� Tape Cutter 
1(�  

	��(�� %	6���	
�� 

Component Feeder 
	 � component 
�� �+���� spec. 

Pin 	�� %��)�-� Pin 1(�  	��(�� %	6���	
�� 

Wire guide L/ R 
�
+�� component 
�� �+���� Spec. 

Wire guide L/R ���/ (
�
�� 

%��)�-� Wire guide L/ 
R 1(�  

	��(�� %	6���	
�� 

Cutter & Clincher L/R 
	�� 

%��)�-� Cutter & 
Clincher L/R 1(�  

	��(�� %	6���	
�� 
�
+���/���;B�� ��+ 

Clinch base L/R 	�� 
%��)�-� Clinch base 
L/R 1(�  

	��(�� %	6���	
�� 

Sensor �����
#�� �+� �
,�4 � sensor 1(�  ��+�������	�# 

Belt ��+  %��)�-� Belt 1(�  	��(�� %	6���	
�� 

Anvil unit 
��
#���+�"-"
4��������������
�
�/���;B�� �+� AC Servo Motor %	)-  

%��)�-� AC Servo 
Motor 

%	6���	
�� 

Cut Waste Bottom 

& Tape Waste 

Receptacle 

%�� tape (� �1�
%4�6��� 

%�����/+�
�1�� �	 �
�"(� ���
�5
��
#%4�6��� 

�$�4���	"��+ 
��+����$�4���
	"��+ 

Vacuum Pump 
+�+%������ %����$�
1(� anvil 4��� 

Filter 	���� 
%��)�-� (�6� �$�4���
	"��+ 

	��(�� %	6���	
�� 

MR unit 
��� ���+����- �,$�
���
�1��
�%4�6��� 

Air layer �$������ 
	��$�%	�� 

�� �-�,$���� 
��+����$�4���
	"��+ 

Unloader Board Feeder 

Lifter 
-��� ���-������ 
��,� Lifter �
+���� 

]/^��)�������� ���-���� 
�$�4���	"��+ :+-
%38+ (�6�13���%�^�]/^�
��� 

��+����$�4���
	"��+ 
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4. #�����
�
"
��"����	�7���
>;?���
� 

�"%(8��+�� �1�������)� 4.13 �), �"%�0�3*,�	 ����� Radial Lead Component Insertion 
%� ��
,� %�6������%�0�	 ��(�
����%4�6����
�� .����"�$����(�
� ��"%�6��%�*+����
+���� �"�����$����
(-/+����$�������%4�6����
��%�- ���4 ������%�0��&'(� �� 1�	 ����� Loader Board Feeder ��" 
Unloader Board Stocker �
,� ��
����. ��#$��/�1(����3),���� �%�0�	 ���)��� 4 �-�)����
+����%�*+��,� �� 
5��%�*+����
+���� ���-4�
,��)��"����(-/+����$�������%4�6����
���
,�(�+ ����� ������1�����$���
�*���;�(��"-"%���%	)-����� �"3*,�	 �� �$�%�)-��������	�#�����#�)�������������*%� ��
,��8
%�)-������� 

�������� 4.13 �����4$���;�"-"( ��%������. ��:+-%9�)�-���%4�6��� Radial Machine 
 

 RD1 RD2 Avg 

X - Y table - - - 
Loader, Unloader - - - 
Insertion Head Unit 594 541 568 
Insertion Drive Unit 198 - 198 
Transfer chuck  297 - 297 
Insertion chuck  594 181 388 
Tape Feed Unit 594   594 
Cutter 297 181 239 
Component Feeder   541 541 
Wire guide L, R 594 271 433 
Anvil Unit  149 136 143 
Cut Waste Bottom & Tape Waste Receptacle - 541 541 
Exhaust Cleaner - - - 
MR Unit - - - 

       (L"M�
 = ��") 

�����: �%'_�
 ���&��
"���L&M ��
̀'�M�a��"�$��"�
" 2545 _"�e
 �a��"���f�f�"g� 2547 
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�������� 4.14 	�/��"-"%���%9�)�-%(�/�
+��������� �"3*,�	 ��%4�6��� Radial Machine 
 

	�#��"���b���#�!(� �0 ��
 
��C���"���
�	UV 

RD1 RD2 

Loader Board Feeder 

1  Guide 1Y 1Y 
2  Lifter 1Y 1Y 
3  Suction unit 1Y 1Y 

Radial Lead Component Insertion 

4  XY Table 1Y 1Y 
5  Loader / Unloader 1Y 1Y 
6  Insertion head unit 18M 18M 
7  Insertion Drive unit  6M  6M  
8  Transfer Chuck 6M 6M 
9  Insertion chuck 1Y 1Y 
10  Tape Feed Unit  15M  15M 
11  Tape Cutter  6M  6M 
12  Component feeder  18M  18M 
13  Wire guide L/ R 1Y 1Y 
14  Anvil unit  3M  3M 
15  Cut Waste Bottom & Tape Waste Receptacle  18M  18M 
16  Vacuum Pump  1Y 1Y 
17  MR unit 1Y 1Y 

Unloader Board Feeder 

18  Lifter 1Y 1Y 

 

5. #��
��7@�#����	������� 

�������*%4��"(B����
+������"	�%(�/���%�*+����
+�������%4�6��� Radial Machine ��"���
(��"-"( �����%������. ������� �"3*,�	 ����������
,� ����*�
-�+��$�������%(� ��
,���13�1�������
������#$��/��
���%3*��7���
� :+-������%�0�����)������$���"�$�(�+%�0��(
	������%�6��4���
	"+��1�����$���13����� ���  
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�������� 4.15 ��"���������. ��#$��/�	$�(�
#%4�6��� Radial Machine 
 

	!����	���� 
MC 

Part 
Part Item ITEM "�,���	 	�#�����#0 ."��o�� 

RDL-IN-001 RH3, 5 Tape Feed Rod end ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 15M 
RDL-IN-002 RH3, 5 Cutter Rod end ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 6M 
RDL-IN-003 RH3, 5 Component Feeder LM guide ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 18M 
RDL-IN-004 RH3, 5 Anvil Topper Part Guide Pin ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 3M 
RDL-IN-005 RH3, 5 Insertion Head Slide part ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 18M 
RDL-IN-006 RH3, 5 XY Table Ball screw ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 1Y 
RDL-IN-007 RH3, 5 XY Table LM guide ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 1Y 
RDL-IN-008 RH3, 5 XY Table Bearing ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 1Y 
RDL-IN-009 RH3, 5 Loader Slide shaft ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 1Y 
RDL-IN-010 RH3, 5 Loader Belt roller axis ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 1Y 
RDL-IN-011 RH3, 5 Unloader Slide shaft ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 1Y 
RDL-IN-012 RH3, 5 Unloader Belt roller axis ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 1Y 
RDL-FC-001 RH3, 5 Tape Feed Rod end ����	�# ����	�#����$������� Rod end 15M 
RDL-FC-002 RH3, 5 Cutter Rod end ����	�# ����	�#����$������� Rod end 6M 
RDL-FC-003 RH3, 5 Insertion Drive Cam ����	�# ��������$������� Cam 6M 
RDL-FC-004 RH3, 5 Insertion Drive Cam follower ����	�# ��������$������� Cam Follower 6M 
RDL-FC-005 RH3, 5 Insertion Drive Lever pivot bearing ����	�# ��������$������� Lever pivot bearing 6M 
RDL-FC-006 RH3, 5 Insertion Head Slide part ����	�# ����	�#����$������� Slide part 18M 
RDL-CL-001 RH3, 5 Main Controller Filter (2) �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 1M 
RDL-CL-002 MBS Lifter Ball screw  �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 3M 
RDL-CL-003 MBS Lifter Slide shaft   �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 3M 
RDL-CL-004 BSFV Guide Ball screw  �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 3M 
RDL-CL-005 BSFV Guide Slide shaft    �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 3M 
RDL-CL-006 BSFV Lifter Lifter �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 3M 
RDL-CL-007 BSFV Suction unit Suction pad fixing rod �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 1M 
RDL-LP-001 MBS Lifter Ball screw  (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 3M 
RDL-LP-002 MBS Lifter Slide shaft   (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Machine Oil 3M 
RDL-LP-003 RH3, 5 Main Drive Synchronous rotation cam (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
RDL-LP-004 RH3, 5 Main Drive Cam follower (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
RDL-LP-005 RH3, 5 Tape Feed Rod end (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
RDL-LP-006 RH3, 5 Cutter Rod end (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
RDL-LP-007 RH3, 5 Component Feeder LM guide (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
RDL-LP-008 RH3, 5 Component Feeder Grease nipple (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 3M 
RDL-LP-009 RH3, 5 Insertion Drive Cam (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1W 
RDL-LP-010 RH3, 5 Insertion Drive Cam follower (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1W 
RDL-LP-011 RH3, 5 Insertion Drive Lever pivot bearing (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1W 
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�������� 4.15 ��"���������. ��#$��/�	$�(�
#%4�6��� Radial Machine (� �) 
 

	!����	���� 
MC 

Part 
Part Item ITEM "�,���	 	�#�����#0 ."��o�� 

RDL-LP-012 RH3, 5 Insertion Chuck Pin pivot 2 (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Machine Oil 2W 
RDL-LP-013 RH3, 5 Insertion Chuck Rack and pinion (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
RDL-LP-014 RH3, 5 Insertion Chuck Rod (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Machine Oil 1M 
RDL-LP-015 RH3, 5 Anvil Lower Part Oil pump (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
RDL-LP-016 RH3, 5 Insertion Head Slide part (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
RDL-LP-017 RH3, 5 XY Table Ball screw (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
RDL-LP-018 RH3, 5 XY Table LM guide (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
RDL-LP-019 RH3, 5 XY Table Bearing (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
RDL-LP-020 RH3, 5 Loader Slide shaft (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Machine Oil 3M 
RDL-LP-021 RH3, 5 Loader Belt roller axis (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Machine Oil 1M 
RDL-LP-022 RH3, 5 Unloader Slide shaft (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Machine Oil 3M 
RDL-LP-023 RH3, 5 Unloader Belt roller axis (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Machine Oil 1M 

RDL-LP-024 BSFV Guide Ball screw (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 3M 

RDL-LP-025 BSFV Guide Slide shaft   (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Machine Oil 3M 
RDL-LP-026 BSFV Guide Bearing (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
RDL-LP-027 BSFV Lifter Shaft bearing (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
RDL-LP-028 BSFV Suction unit Suction pad fixing rod (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Machine Oil 1M 
 

����"���: 1�3 �� MC Part (��-5��%4�6����
�� .��� Radial Machine �
,���"��#+��-%4�6����
��- �- 3 	 �� +
��), 
RH3, 5 46��/ ����%4�6��� Radial Lead Component Insertion 

  BSFV 46��/ ����%4�6��� Loader Board Feeder 
MBS 46��/ ����%4�6��� Unloader Board Stocker 
 

6. "	#���#���������$#)� 

%��	�����#$��/��
����)��"�	+�1(�%(8�� ����
,� %�0�%��	���)��+��$������
#��/���"
%�*��%�*�����������)��$�%�0������$�%�6���7���
����%�*+����
+������������������ .����"��"��#+��-
%��	���������	�#%4�6����
���##��-�
�, ��-	
�+�(B ��"��-%+6�� ���%4�6����
���)���"��#�
�
%�0�%4�6��� Radial Machine �
,�(�+ �� 1�	 ����� Loader Board Feeder ��" Unloader Board Stocker 
�
,� �"�)%�)-�%��	�����#$��/��
�����-%+6��%� ��
,�  
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AIM PREVENTIVE MAINTENANCE MONTHLY WORK SHEET 

Machine Code No���.�. (RADIAL No. �)  Type: MBSF        Year�2007 
Type Period Monthly 

Item Unit Name Partion Content 
Lub Cle 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

 1.1 Ball screw (3 months) Grease O                         1 Lifter 
 1.2 Slide shaft (3 months) Oil O                         

2 Loader/Unloader CV  2.1 Gear  (3 months) Grease O                         
                        
                        Date 
                        
                        
                        Record by 
                        
                        
                        

  
  
  
  

Approved by 
                        

               Comment 
                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  

 

������ 4.12 %��	�����#$��/��
���%3*��7���
���-%+6�� Loader Board Feeder ��� Radial Machine 
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AIM MACHINE DAILY CHECK SHEET 1 /2 

Machine Code No������. (Radial No. �...) Type: RH3, 5     Month����Year�2007 
S

h
Date 

Check Points Condition 
ft 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

13 

14 

15 

D                               Main Air Regulator  5-5.5 Kgf/cm N                               D                               Vacuum Pump  > 79.99 Kpa N                               D                               - Parallelism of the positioning pin OK N                               D                               
X - Y table 

- movement in XY- Direction Smooth N                               D                               - Belt Not Worn N                               D                               - Belt No Dust/Lub N                               D                               - Belt tension appropriate OK N                               D                               - Width of guide rail wider than PCB 0.5-1 mm. N                               D                               - PCB transfer Smooth N                               D                               

Loader, Unloader 

- conveyor belt and sensors No Dust/Lub N                               D                               - Guide open/close Smooth N                               D                               - Guide chuck groove No Dust N                               D                               - Roll pin  Not Worn N                               D                               - Insert pusher rubber  Not Worn N                               D                               - Vertical sliding section of the Insertion Smooth N                               D                               

Insertion Head 
Unit 

- conveyor belt and sensors No Dust/Lub N                               D                               - Open/close Smooth N                               D                               - Claw, Rubber Not Worn N                               D                               
Transfer chuck  

- Surface No Dust N                               D                               - Open/close Smooth N                               D                               - Insertion Chuck Rubber  Not Worn N                               D                               
Insertion chuck  

- Surface No Dust N                               D                               - Slide rod feeds component Smooth N                               D                               - Slide rod top spring is secured completely OK N                               D                               
Tape Feed Unit 

- Cut waste chute guide  Not Bend N                               D                               - Part detection sensors No Dust/Lub N                               D                               - Tape part exhaust sensors No Dust/Lub N                               D                               - Blade of Cutter No Dust/Lub N                               D                               - Cutter blade Not Worn N                               D                               

Cutter 

- Cutter blade open/close Smooth N                               D                               Component - Movement Smooth N                               D                               Wire guide L, R - Wire guide L, R  Not Worn N                               D                               - Spiral cord  Not Worn N                               D                               - Cut & clinch, lead guide pin Not Worn N                               D                               - Lead guide pin Not Worn N                               D                               - Pin pivot Oiling hole Machine oil N                               D                               

Anvil Unit  

-Fixed blade, Movable blade No Lubricant N                               D                               - Lead cut waste and Tape waste Dispose N                               D                               
Cut Waste Bottom & 

Tape Waste - Filter No Dust/Lub N                               D                               Exhaust Cleaner - Drain the oil OK N                               D                               - Main pressure guide  0.49 Mpa N                               D                               - Air filter  No Dust/Lub N                               D                               - Replenish the lubricator with the oil as OK N                               D                               

MR Unit 

- Lubricator drips every 5 min N                                                             D 
                                                            

Checked by 
N 

                                                            D 
                                                            

 
Approved by 

N 
                              

������ 4.13 %��	�����#$��/��
���%3*��7���
���-�
���� Radial Lead Component Insertion  
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AIM PREVENTIVE MAINTENANCE WEEKLY WORK SHEET 
Machine Code No����������. (Radial No. �...) Type: RH3, 5        Month�Jan...of�Jun� Year�2007... 

Type Period Weekly 
Item Unit Name 

Lubrication 
Partion Lub Cle 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

1 Tape Feed 1.1 Slide rod Oil                                                       
2 Cutter 2.1 Link fulcrum Grease                                                        
3 Transfer Chuck 3.1 Pin fulcrum Oil                                                       
4 Insertion Chuck 4.1 Pin fulcrum Oil                                                       
5 Anvil Upper Part 5.1 Pin fulcrum Oil                                                       
6 Loader 6.1 Link fulcrum Oil                                                       
7 Unloader 7.1 Link fulcrum Oil                                                       
8 Cut Waste Bottle 8.1 Filter   O                                                     
9 Tape Waste Box 9.1 Filter   O                                                     

                                                    
                                                    Date 

                                                    
                                                    
                                                    Record by 

                                                    
                                                    
                                                    

 

Approved by 

                                                    

������ 4.14 %��	�����#$��/��
���%3*��7���
���-	
�+�(B��� Radial Lead Component Insertion 
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AIM PREVENTIVE MAINTENANCE MONTHLY WORK SHEET 

Machine Code No�������������. (Radial No. �...) Type: RH3, 5   Year�2007� 
Type Period Monthly 

Item Unit Name Lubrication Partion 
Lub Cle 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

 1.1 LM guide Grease                            1 Feeder Carriage 
 1.2 Ball screw (3 month) Grease                            
 2.1 Synchronous rotation cam Grease                            2 Main Drive 
 2.2 Cam follower Grease                            

3 Tape Feed  3.1 Rod end Grease                            
4 Cutter  4.1 Rod end Grease                            

 5.1 Rack and pinion Grease                            5 Insertion Chuck 
 5.2 Rod Oil                           

6 Anvil Lower Part  6.1 Oil pump Check oil                            
7 Insertion Head  7.1 Slide part Grease                            

 8.1 Ball screw Grease                            
 8.2 LM guide Grease                            8 XY Table 
 8.3 Bearing Grease                            
 9.1 Slide shaft (3 month) Oil                           9 Loader 
 9.2 Belt roller axis Oil                           
10.1 Slide shaft  (3 month) Oil                           10 Unloader 
10.2 Belt roller axis Oil                           

11 Main Controller 11.1 Filter (2)   O                         
            
            Date 
            
            
            Record by 
            
            
            

 

Approved by 
            

                              Comment 
                

                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  

������ 4.15 %��	�����#$��/��
���%3*��7���
���-%+6����� Radial Lead Component Insertion  
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AIM PREVENTIVE MAINTENANCE MONTHLY WORK SHEET 
Machine Code No���.�. (RADIAL No. �)  Type: MBS        Year�2007 

Type Period Monthly 
Item Unit Name Partion Content 

Lub Cle 1 2 3 4 5 6 7 8 9 
1
0 

1
1 

1
2 

 1.1 Ball screw (3 months) Grease O                         1 Lifter 
 1.2 Slide shaft (3 months) Oil O                         

2 Loader/Unloader CV  2.1 Gear  (3 months) Grease O                         
                        
                        Date 
                        
                        
                        Record by 
                        
                        
                        

  
  
  
  

Approved by 
                        

               Comment 
                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  

������ 4.16 %��	�����#$��/��
���%3*��7���
���-%+6�� Unloader Board Stocker ��� Radial Machine 
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7. #��#����:�����"
�� 

%�6�����#����� ��)����"��#����)������$��
#%4�6����
�� ��"4���5)�1�����$����%�0�%� �1+ 
����$�%�0������)%��	���)�3/+(����.���%�0������%������. �� %�6���	+�1(�%(8�� �3 ��1+����. ��
#$��/��/���;B(�6�3*,�	 ���(� :+-�
+%�0�������#$��/��
���%4�6����
����-�{ +
�����)� 4.17 .����"
%�0�%�)-��
��- ��%�)-�(���%+)-�%� ��
,� ��"%��	���
,�(�+�+��	+����1�
�4���� � �
,��� ����)� �-
13 5�� ����)� �-17  
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�$���	���	�
	�����.	-��
/��		�#
y 

Machine Name: Radial Machine No_____ Machine Code: ____________ Type: RH3, 5 (Radial Lead Component Insertion)           page 1 of 3 
�(
	���. �� ITEM JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC 

  1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 

46 

47 
48 
49 
50 
51 
52 

  XY Table                                                                                                         

RDL-IN-006 Ball screw                                                                                                     
1
Y 

  

RDL-IN-007 LM guide                                                                                                     
1
Y 

  

RDL-IN-008 Bearing                                                                                                     
1
Y 

  

RDL-LP-017 Ball screw     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

RDL-LP-018 LM guide     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

RDL-LP-019 Bearing     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

  Loader                                                                                                         

RDL-IN-009 Slide shaft                                                                                                     
1
Y 

  

RDL-IN-010 Belt roller 
axis 

                                                                                                    
1
Y 

  

RDL-LP-020 Slide shaft     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

RDL-LP-021 Belt roller 
axis 

    
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

  Unloader                                                                                                         

RDL-IN-011 Slide shaft                                                                                                     
1
Y 

  

RDL-IN-012 Belt roller 
axis 

                                                                                                    
1
Y 

  

RDL-LP-022 Slide shaft     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

RDL-LP-023 Belt roller 
axis 

    
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

  Insertion 
Head 

                                                                                                        

RDL-IN-005 Slide part     
1
8
M 

                                                                                                  

�(
	���. �� RDL-XX-000 RDL = Radial Machine                                              
 (XX) IN = Inspection     CL = Clean     AD = Adjustment   LR = Lubrication Replacement                   

  FC = Function Check   RP = Replacement   RE = Repair     LT = Lubrication Top Up                    

������ 4.17 �
��- ��������#$��/��
���%4�6����
����-�{ ���%4�6��� Radial Machine 
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4.1.3 �$���	���	�
	�����.	-��
 SMT 

1. #��7�#��
"8�>;?���
�����$%�	�"��*�	� SMT  

%4�6���-*��/���;B3�*+%��	B �-� 1��
,������� Insertion � ���� Radial Machine �)
��4B��"��#���%4�6���+
��), 

1) Loader Board Feeder %�0�	 ���)�:(�+�� ���-����%���%4�6���%�6��%��)-��"	 ���
-
� Adhesive Application � ��� �)	 ����"��#- �-+
��),  

a. Guide �$�(����)��$��� ���-����%��� Loader 

b. Lifter �$�(����)�-��� ���-������%���%4�6����
�� �"%�)-��� �%�0�3
,�!  

c. Suction unit �$�(���+�+�� ���-������,�����)� Lifter 

2) Adhesive Application %�0��
,�������1	 ��� (Adhesive) �)��� ���-���� %�6��%���
	� �
,����� ��� .���%�0�1	  Chip Component Mounting �)	 ����"��#+
�� ����), 

a. Y axis drive unit %�0�����
#�� ���-���� (�� � PCB) 1(�%4�6����)���
���:�������)��
,���� 1���� Y 

b. Rail width adjustment unit %�0��
���
#���+4��������������+���
�� ���-���� 1���� Y 

c. Support up/down unit %�0��
����4�� ���-����1(��-� �
#�)�  

d. Tape cassette %�0�%�6���%��%�6���+	�#��*��;��� .����"�$����%9��"
3 ��%����+	�#������%� ��
,� 

e. Dispenser head %�0��/���;B�)�13�1����(-�+�����#��� ���-���� 
�"%4�6����)�1������� X 

f. Loader/Unloader �)(����)�:(�+�� ���-������%�����"��������
%4�6����
��  

g. Filter Regulator %�0����B�+
��,$� ��"���B��� 
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3) Chip Component Mounting (�
����1	 ��������� ���-�����"5��	 ����)�	 ���), 

%�6���$����1	  Chip Mounting 1��
,�����), �)	 ����"��#+
�� ����),  

a. XY Table %�0�����
#�� ���-���� (�� � PCB) 1(�%4�6����)������
:�������)��
,���� 1���� X ��" Y 

b. PCB positioning %�0��/���;B����%384�� ���-���� � ��)�-� 1� XY 
Table (�6���  +��-�
� sensor  

c. PCB support %�0��
����4�� ���-����1(��-� �
#�)� 

d. Automatic width adjustment %�0��
���
#���+4��������:+-�
�:��
�* 
:+-�"�$����%�6��%�6��:����������/ ��
,�!  

e. Loader/Unloader �)(����)�:(�+�� ���-������%�����"��������
%4�6����
��  

f. Head unit %�0��
�(�/�3/+ Nozzle Select  

g. Feed unit %�0��
�	
��1(� feeder �$�������4$�	
�����:������ �)��)
4���%�8����� ���
� 

h. θ1, θ2, θ3 %�0��
��/���;B��
#���� �)��-�"%�)-+����� �"����+
��), 

θ1  %�0��/���;B�)�13�1������
#����%�6��1(� camera � ���������+� 

θ2 %�0��/���;B��
#���� %�6����� Chip Mount ��#��� ���-
���� :+-4 ��)���
#46�4 ��)� θ1 � ���+�  

θ3  %�0��/���;B��
#%�6��(
� Nozzle ���4$�	
�����:������ 

i. Part camera up/down cam %�0��/���;B��
#�"+
#��,������ camera 
%�6��1(�	����5� �����+��� Ship Mount �+� 

j. Part camera %�0��
�� �����+��� Ship Mount � ������� spec (�6���  

k. Nozzle select %�0��/���;B%�6��(
� Nozzle 1����13�������4$�	
�����
:������ 
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l. Waste receptacle %�0�5
�+�+%�� tape �)��
+���� ��%�8#�� 1(�%����"��-

%���%4�6����
�� 

m. Cutter %�0��
��
+%���)��*+���
#�
� Chip Mount  

n. PCB camera %�0��
�%384���B4#��� ���-���� %�6���$�(�+�$��(� �1�
������ Chip Mount #��� ���-���� 

o. Slider driver unit (Vacuum and mount) %�0��
��$�(�+����
# Chip 
mount ��� Feeder ��"�$�(�+��������#��� ���-���� 

p. Part cassette %�0��
�1	  Chip mount �)�#���/%�0�������%���%4�6����
��  

q. Feeder carriage %�0��)���� Feeder �)�1	  Chip mount ���� 

r. Main regulator %�0����B�+
��,$�  

s. Vacuum pump %�0��
�+�+%��������
��/���;B�)�5���
+��� �"5��+�+��
%�8#����)�5
� 

t. Main controller %�0�3/+4�#4/�����$����(�
����%4�6����
�� 

u. Stepping motor driver %�0��
��
#%4�6�����%���B���%4�6����
�� 

4) Conveyor Movement  

a. Conveyor %�0�	�-����$�%�)-��"(� ���
,����� ��!  

5) Reflow %�0�# ��#4�������	$�(�
#�� ���-�����)��)���1	 �����" Chip Mount 
����  

a. PC Board Transfer Unit %�0��
��$�%�)-��� ���-����%�6��� ��# �4���
���� (Reflow) 

b. Furnace Body %�0�	 ��(�������# �4������� �)�%�^�������%�6���#�� �
��-���� 
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c. Lower Heater Unit %�0��
���"��-4������� 1(��(�%�)-��-� 
�-1�# �

�#4������� 

d. Exhaust Unit %�0��
��"#�-4������� 

e. Dropped PCB Unloading %�0��
��$�%�)-��� ���-�����)���1�# � 
%�6��������
#�"-"4���������� �+� 

f. Automatic Width Control Unit %�0��
���
#4������������� ���-����
�##�
�:��
�* 

g. Cooling unit %�0��
�3 �-1(��� ���-�����)�������# ��#4�������%-8�
�
��� 

6) Conveyor with Pull Arm 

a. Conveyor %�0�	�-����$�%�)-��"(� ���
,����� ��!  

b. Push unit %�0��
�+)+�� ���-����%�6��1(�%�����1��)�#���/%�0�3
,�! 
(Magazine)  

7) Unloader Board Stocker %�0�	 ��	/+���-��� SMT Machine .����"�
#�� ���-
�����)�1	 �/���;B�
,�(�+���� ����
,��"�$�(����)�:(�+�� ���-������%�8#���
%�6�����
,���������"��# (Assembly) � ��� �)	 ����"��#- �-+
��), 

a. Lifter �$�(����)�-��� ���-���������%4�6����
�� �"%�)-��� �%�0�3
,�! 
(Magazine) 

 
�����4B��"��#�)�	$�4
'���%4�6��� SMT Machine �
,�(�+ ����*�
-�+��$����$�����
+�$�+
#

4���	$�4
'�+�+
�������)� 4.16 � ����), 
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�������� 4.16 �	+�����
+�$�+
#4���	$�4
'���3*,�	 ��� ��! ���%4�6��� SMT Machine 
 

 

.��.����.EU�C��!���+��(�����U`V ���0��

��� 
��C���"� �
�.	-��
/��	 

(1)*1 (2)*3 (3)*2 (4)*4 
.���b���# 

���0��

."�����.�F 

Loader Board Feeder 
1  Guide 2 12 4 12 3.00 A 
2 Lifter 2 12 4 12 3.00 A 
3  Suction unit 2 12 4 12 3.00 A 

Adhesive Application 
4 Y axis drive unit 4 12 8 12 3.60 A 
5  Rail width adjustment unit 1 12 8 16 3.70 A 
6  Support up/down unit 2 6 8 4 2.00 C 
7  Tape cassette 1 12 4 4 2.10 C 
8  Dispenser head 4 12 8 4 2.80 B 
9  Loader/Unloader 2 12 2 16 3.20 A 
10  Filter Regulator 4 6 4 4 1.80 D 

Chip Component Mounting 
11  XY Table 4 12 8 12 3.60 A 
12  PCB positioning 2 12 4 16 3.40 A 
13  PCB support 2 6 4 16 2.80 B 
14  Automatic width adjustment 1 12 8 16 3.70 A 
15  Loader/Unloader 2 12 2 16 3.20 A 
16  Head unit 4 12 8 4 2.80 B 
17  Feed Unit 4 12 2 12 3.00 A 
18  θ1, θ2, θ3  4 12 8 4 2.80 B 
19  Part camera up/down cam 4 12 8 4 2.80 B 
20  Part camera 4 12 8 4 2.80 B 
21  Nozzle select 4 6 2 4 1.60 D 
22  Waste receptacle 4 6 4 4 1.80 D 
23  Cutter 4 9 2 4 1.90 D 
24  PCB camera 2 12 4 4 2.20 C 
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�������� 4.16 �	+�����
+�$�+
#4���	$�4
'���3*,�	 ��� ��! ���%4�6��� SMT Machine (� �)  
 

.��.����.EU�C��!���+��(�����U`V ���0��

��� 
��C���"� �
�.	-��
/��	 

(1)*1 (2)*3 (3)*2 (4)*4 
.���b���# 

���0��

."�����.�F 

25  Slider driver unit (Vacuum and mount) 4 12 8 4 2.80 B 
26  Part cassette 4 12 6 4 2.60 B 
27  Feeder carriage 4 12 2 4 2.20 C 
28  Main regulator 4 12 4 4 2.40 C 
29  Vacuum pump 4 12 6 4 2.60 B 
30  Main controller 4 12 8 4 2.80 B 
31  Stepping motor driver 4 12 8 4 2.80 B 

Conveyor Movement  
32  Conveyor 4 12 4 8 2.80 B 

Reflow 
33  PC Board Transfer Unit 4 12 8 16 4.00 A 
34  Furnace Body 4 12 8 16 4.00 A 
35  Lower Heater Unit 4 9 8 8 2.90 B 
36  Exhaust Unit 4 6 8 4 2.20 C 
37  Dropped PCB Unloading  1 12 8 8 2.90 B 
38  Automatic Width Control Unit 1 12 8 16 3.70 A 
39  Cooling unit 4 6 8 4 2.20 C 

Conveyor with Pull Arm 
40  Conveyor 4 12 4 8 2.80 B 
41  Push unit 2 12 6 4 2.40 C 

Unloader Board Stocker 
42 Lifter 2 12 4 12 3.00 A 
43  Loader / Unloader Conveyor 2 12 4 16 3.40 A 

 
(��-%(�/ %�;qB1�����
+	*� 4 ����)+
��), 
1. 4���������-1����13���� 
2. ��4� 
3. �"-"%����)�13�1����. ���.�(�6�%��)�-� 
4. ����"�#� �3*,�	 ���6��! %�6��3*,�	 ��+
��� ��%	6���(�6�3$��/+%	)-(�- 
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2. #���
��
���	���+�#��7+����	���	:�� 

%�6����������$�������. ��#$��/�1�	 �� Insertion �
,��-����	 �� Assembly  �$�1(����
%�8#�������
,��-��
�+��- .���1�	 ���),�� �+��$����%�)-�1#����. ��%�- �"�)%�)-������#
�������13�
�"�(� 1��� �"%+6��%� ��
,� ���#�� %�)-��"�(� �)�%#*���13� �� �� ���#	�%(�/ %���1����. ��
%�- �
,��"56�� �������%(� ��),%�0�	 ��(����������# �#��5�����%	)-���%4�6����
�� %�6��%4�6����
��
�������%��)�-��"�(�  .����"13�������%(� ��),��13�1�����*%4��"(B���(��"-"%���%	)-����� �"
3*,�	 �� 1�(
�����)� 4 � ���+��-  

 

3. #��
;"���
�<��"����	�#���$:��	��	�"��*�	� SMT Machine 

����*%4��"(B	�%(�/�������
+�������%4�6��� SMT Machine �), �+��������-�"%�)-+
#��	 ���)��+��� �����1�1#%#*��"�(� �)�-
��� 	�#��;B����
� ����*�
-5���$����	
�
��;B��
����. ��
#$��/��)��
#�*+3�#1�	 ���), ��"�"+�	��� %�6��1(��+���.���������%�)�-��
#����
+������"	�%(�/���
�
+�������%4�6����
�� �)�	����5%�*+��,��+����3*,�	 ���� �"3*,� �)���-�"%�)-+�	+�1�������)� 4.17 
� ����), 
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�������� 4.17 �	+�����
+������"	�%(�/�)�%�*+��,����%4�6��� SMT Machine 
 

��C���"�
	���� ����	 ���!(� "�,����H  "��.	��!V���!(� 

Loader Board Feeder 

Lifter 
-��� ���-������ 
��,� Lifter �
+���� 

]/^��)�������� ���-
���� 

�$�4���	"��+ :+-
%38+ (�6�13���%�^�]/^�
��� 

��+����$�4���
	"��+ 

Adhesive Application 

Y axis drive unit _7����� Y error ��%���B%	)-  %��)�-���%���B 	��(��, %	6���	
�� 
Rail width 

adjustment unit 

��
#���+4���
������������� �+� 

Timing Belt ��+ %��)�-� Timing Belt 	��(��, %	6���	
�� 

�"-"��,����� 
	��$�%	�� 

���B��� �-��%���%	)- %��)�-����B� 	��(��, %	6���	
�� 
Support up/down 

unit %384�"-"�6,���
�� �+� 

Sensor %	)- %��)�-� Sensor 	��(��, %	6���	
�� 

Tape cassette 
Feed %���� �+����
���+ 

Link Swing unit 	�� %��)�-� 	��(��, %	6���	
�� 

Nozzle �/+�
� �$�4���	"��+ 
��+����$�4���
	"��+ 

����� ��� 
���+��������-�� 

��
#4�����������
1(������,� 

��+�������	�# 
Dispenser head 

��
#������ �+� ��%���B%	)- %��)�-���%���B 	��(��, %	6���	
�� 

Belt ��+ 
��-/���13�������
%�*��� 

%��)�-� Belt 1(�  	��(�� %	6���	
�� 

Bearing ��� 
��-/���13�������
%�*��� 

%��)�-� Bearing 1(�  	��(�� %	6���	
�� 
Loader/Unloader 

Sensor �����
#
�� �+�����)�� ���-
����(�6���  

Sensor %	)- %��)�-� Sensor 1(�  	��(�� %	6���	
�� 

Filter Regulator 
��� ���+����- �,$�
���
�1��
�%4�6��� 

Air layer �$������ 
	��$�%	�� 

�� �-�,$���� 
��+����$�4���
	"��+ 

Chip Component Mounting 

�"-"��,����� 
	��$�%	�� 

���B��� �-��%���%	)- %��)�-����B� 
�"-"��,����� 
	��$�%	�� 

PCB positioning 
%384�"-"�6,���
�� �+� 

Sensor %	)- %��)�-� Sensor 	��(��, %	6���	
�� 
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�������� 4.17 �	+�����
+������"	�%(�/�)�%�*+��,����%4�6��� SMT Machine (� �) 
 

��C���"�
	���� ����	 ���!(� "�,����H  "��.	��!V���!(� 

�"-"��,����� 
	��$�%	�� 

���B��� �-��%���%	)- %��)�-����B� 
�"-"��,����� 
	��$�%	�� 

PCB support 
%384�"-"�6,���
�� �+� 

Sensor %	)- %��)�-� Sensor 	��(��, %	6���	
�� 

Sensor origin %	)- %��)�-� 	��(��, %	6���	
�� 

Sensor 	���� �$�4���	"��+ 
��+����$�4���
	"��+ 

Automatic width 

adjustment 
��
# origin �� �+� 

LM guide %	)- %��)�-� 	��(��, %	6���	
�� 

Belt ��+ 
��-/���13�������
%�*��� 

%��)�-� Belt 1(�  	��(�� %	6���	
�� 

Bearing ��� 
��-/���13�������
%�*��� 

%��)�-� Bearing 1(�  	��(�� %	6���	
�� 
Loader/Unloader 

Sensor �����
#
�� �+�����)�� ���-
����(�6���  

Sensor %	)- %��)�-� Sensor 1(�  	��(�� %	6���	
�� 

Sensor origin %	)- %��)�-� 	��(��, %	6���	
�� 

Head unit ��
# origin �� �+� 
Sensor origin 	���� �$�4���	"��+ 

��+����$�4���
	"��+ 

Bearing ��� %��)�-� 	��(��, %	6���	
�� 

Timing Belt ��+ %��)�-� 	��(��, %	6���	
�� θ1, θ2, θ3 ��
#������ �+� 
��%���B%	)- %��)�-� 	��(��, %	6���	
�� 

Part camera 

up/down cam 

� ��4 �4���(��
��� Chip mount 
�� �+� 

Sensor 	���� �$�4���	"��+ 
��+����$�4���
	"��+ 

Part camera 
� ��4 �4���(��
��� Chip mount 
�� �+� 

Sensor 	���� �$�4���	"��+ 
��+����$�4���
	"��+ 

Sensor 	���� �$�4���	"��+ 
��+����$�4���
	"��+ 

Sensor %	)- %��)�-� Sensor 1(�  	��(�� %	6���	
�� 
Nozzle select Nozzle error 

Timing Belt ��+ %��)�-� Timing Belt 	��(��, %	6���	
�� 

Waste receptacle 
%�� tape (� �1�
%4�6��� 

%�����/+�
�1�� �	 �
�"(� ���
�5
��
#%4�6��� 

�$�4���	"��+ 
��+����$�4���
	"��+ 
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�������� 4.17 �	+�����
+������"	�%(�/�)�%�*+��,����%4�6��� SMT Machine (� �) 
 

��C���"�
	���� ����	 ���!(� "�,����H  "��.	��!V���!(� 

�"-" cutter �� �+� ��
#�"-" Cutter 1(�  	��(��, %	6���	
�� 
Cutter �
+ tape �� ��+ 

Cutter 	�� %��)�-� 	��(��, %	6���	
�� 

PCB camera � ��4 ����B4�� �+� :������ error 
��
#4 �1�:������
1(�  

��
#�
,�4 �1(�  

Slider driver unit 

(Vacuum and 

mount) 

�
# Chip mount 
�� �+� 

Vacuum %	)- . �� Vacuum 	��(��, %	6���	
�� 

Feeder �*+ Spec  
��
����1	  Chip 
mount %��� Feeder �*+ 

��+4���%���1�1����
�$���� Part cassette 

�
# Chip mount 
�� �+� 

Feeder %	)- . �� Feeder  	��(��, %	6���	
�� 

��� Feeder �� ������4 
��� Feeder 1(� 1(���
�$��(� ��)�5������ 

��+4���%���1�1����
�$���� Feeder carriage Origin error 

Sensor %	)- %��)�-� Sensor 	��(��, %	6���	
�� 

Main regulator 
��� ���+����- �,$�
���
�1��
�%4�6��� 

Air layer �$������ 
	��$�%	�� 

�� �-�,$���� 
��+����$�4���
	"��+ 

Vacuum pump 
+�+%������ %����$�
1(� anvil 4��� 

Filter 	���� 
%��)�-� (�6� �$�4���
	"��+ 

	��(�� %	6���	
�� 

4�������	��%�*��� 
(-/+����$�������
%4�6��� 


��"���(�
�%�*���, 
	
����+������ 
%(��"	� 

Filter �/+�
� �$�4���	"��+ 
��+����$�4���
	"��+ 

Main controller Card Control error 

�
+��%	)- %��)�-��
+�� 	��(��, %	6���	
�� 

��%���B����%�*��� 
�
�%4�6���1(�%-8�������
4 �-%��+1(�  


��"���(�
�%�*��� 

Filter �/+�
� �$�4���	"��+ 
��+����$�4���
	"��+ 

Stepping motor 

driver 

%4�6���(-/+���
�$���� 

�
+��%	)- %��)�-��
+�� 	��(��, %	6���	
�� 

Conveyor Movement 

	�-��� (Belt) ��+ %��)�-�	�-���1(�  	��(��, %	6���	
�� 

Sensor %	)- %��)�-� 	��(��, %	6���	
�� Conveyor 
�� ���-������ 
%4�6����)� 

Bearing %	)- %��)�-� 	��(��, %	6���	
�� 
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�������� 4.17 �	+�����
+������"	�%(�/�)�%�*+��,����%4�6��� SMT Machine (� �) 
 

��C���"�
	���� ����	 ���!(� "�,����H  "��.	��!V���!(� 

Reflow 

:. ��+ � �:.  	��(��, %	6���	
�� 

Sensor %	)- %��)�-� 	��(��, %	6���	
�� 
PC Board 

Transfer Unit 

�� ���-������ 
%4�6����)� 

Bearing %	)- %��)�-� 	��(��, %	6���	
�� 
Sensor origin %	)- %��)�-� 	��(��, %	6���	
�� 

Furnace Body ��
# origin �� �+� 
Sensor 	���� �$�4���	"��+ 

��+����$�4���
	"��+ 

Lower Heater Unit 
�/;(
��*
�-1�
%4�6����� 	��$�%	�� 

Filter 	���� �$�4���	"��+ 
��+����$�4���
	"��+ 

Exhaust Unit 
�� ���-����%-8��
�
3�� 

�
+��%	)- %��)�-��
+�� 	��(��, %	6���	
�� 

�� ���-����� ����
# � 

��
#�"-"�� �+���� 
spec 

��
#�"-"1(�  ��+�������	�# 

Sensor origin %	)- %��)�-� 	��(��, %	6���	
�� 
Automatic Width 

Control Unit 
��
# origin �� �+� 

Sensor 	���� �$�4���	"��+ 
��+����$�4���
	"��+ 

Bearing %	)- %��)�-� 	��(��, %	6���	
�� 
%	)-�+
� 

�
+��%	)-  %��)�-� 	��(��, %	6���	
�� Cooling unit 

���%-8��
�3�� �
+��%	)-  %��)�-� 	��(��, %	6���	
�� 
Conveyor with Pull Arm 

	�-��� (Belt) ��+ %��)�-�	�-���1(�  	��(��, %	6���	
�� 
Sensor %	)- %��)�-� 	��(��, %	6���	
�� Conveyor 

�� ���-������ 
%4�6����)� 

Bearing %	)- %��)�-� 	��(��, %	6���	
�� 

Push unit 
+
��� ���-������ 
%��� Magazine 

�"-" Magazine �� 
��+)�
#�� ���-���� 

�
,��"-" Magazine 
1(�  

��+�������	�# 

Unloader Board Stocker 

Lifter 
-��� ���-������ 
��,� Lifter �
+���� 

]/^��)�������� ���-
���� 

�$�4���	"��+ :+-
%38+ (�6�13���%�^�]/^�
��� 

��+����$�4���
	"��+ 
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4. #�����
�
"
��"����	�7���
>;?���
� 

����������)��)�-� 1�%��	��#
�������������%��)�-��"�(�  �)%�)-��4  2 %4�6���%� ��
,�46� 
Adhesive Application ��" Chip Component Mounting 1�������)� 4.18 ����)���(��"-"%���%	)-
����� �"3*,�	 �����%9��"%4�6��� 2 3�*+�), ������������3*,�	 ��- �-������� �� �"%4�6����
���)
3*,�	 ��- �-(��-3*,���� �� �������)��+��$�����*%4��"(B �)3*,�	 ���-� �� �)�3*,� ����*�
-�����1	 ������
%9��"3*,��)��)�"-"%���%	)-%� ��
,�  

 

�������� 4.18 �����4$���;�"-"( ��%������. ��:+-%9�)�-���%4�6��� SMT Machine %4�6��� 
Adhesive Application 

 

 SMT1 SMT2 AVG 

Adhesive Application 
Y axis drive unit - - - 
 Rail width adjustment unit - - - 
 Support up/down unit - - - 
 Tape cassette 716 776 746 
 Dispenser head - - - 
 Loader/Unloader - 776 776 
 Filter Regulator - - - 

      (L"M�
 = ��") 

�����: �%'_�
 ���&��
"���L&M ��
̀'�M�a��"�$��"�
" 2545 _"�e
 �a��"���f�f�"g� 2547 
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�������� 4.19 �����4$���;�"-"( ��%������. ��:+-%9�)�-���%4�6��� SMT Machine %4�6��� Chip 

Component Mounting 
 

 SMT1 SMT2 AVG 

Chip Component Mounting 
 XY Table 716 - 716 
 PCB positioning - - - 
 PCB support 716 - 716 
 Automatic width adjustment - - - 
 Loader/Unloader 716 776 746 
 Head unit 716 776 746 
 Feed Unit - - - 
 θ1, θ2, θ3  - - - 
 Part camera up/down cam - - - 
 Part camera 716 194 455 
 Nozzle select - 388 388 
 Waste receptacle - - - 
 Cutter - - - 
 PCB camera - - - 
 Slider driver unit - - - 
 Part cassette - - - 
 Feeder carriage 716 - 716 
 Main regulator - - - 
 Vacuum pump - - - 
 Main controller - - - 
 Stepping motor driver - - - 

       (L"M�
 = ��") 

�����: �%'_�
 ���&��
"���L&M ��
̀'�M�a��"�$��"�
" 2545 _"�e
 �a��"���f�f�"g� 2547 

 

 



 

150 
�������� 4.20 	�/��"-"%���%9�)�-%(�/�
+��������� �"3*,�	 ��%4�6��� SMT Machine 

 

	�#��"���b���#�!(� �0 ��
 
��C���"���
�	UV 

SM1 SM2 
Loader Board Feeder     
1  Guide 1Y 1Y 
2 Lifter 1Y 1Y 
3  Suction unit 1Y 1Y 

Adhesive Application     
4 Y axis drive unit  2Y  2Y 
5  Rail width adjustment unit 1Y  1Y  
6  Support up/down unit 1Y  1Y  
7  Tape cassette  2Y  2Y 
8  Dispenser head 1Y  1Y  
9  Loader/Unloader 2Y  2Y  
10  Filter Regulator 1Y  1Y  
Chip Component Mounting     
11  XY Table  2Y  2Y 
12  PCB positioning 1Y  1Y  
13  PCB support 2Y  2Y  
14  Automatic width adjustment 1Y  1Y  
15  Loader/Unloader 2Y  2Y  
16  Head unit 2Y  2Y  
17  Feed Unit 1Y  1Y  
18  θ1, θ2, θ3  1Y  1Y  
19  Part camera up/down cam 1Y  1Y  
20  Part camera 15M  15M  
21  Nozzle select 1Y  1Y  
22  Waste receptacle 1Y  1Y  
23  Cutter 1Y  1Y  
24  PCB camera 1Y  1Y  
25  Slider driver unit (Vacuum and mount) 1Y  1Y  
26  Part cassette 1Y  1Y  
27  Feeder carriage 2Y  2Y  
28  Main regulator 1Y  1Y  
29  Vacuum pump 1Y  1Y  
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�������� 4.20 	�/��"-"%���%9�)�-%(�/�
+��������� �"3*,�	 ��%4�6��� SMT Machine (� �) 

 

	�#��"���b���#�!(� �0 ��
 
��C���"���
�	UV 

SM1 SM2 

Chip Component Mounting     
30  Main controller 1Y 1Y 
31  Stepping motor driver 1Y 1Y 
Conveyor Movement      
32  Conveyor 1Y 1Y 
Reflow     
33  PC Board Transfer Unit 1Y 1Y 
34  Furnace Body 1Y 1Y 
35  Lower Heater Unit 1Y 1Y 
36  Exhaust Unit 1Y 1Y 
37  Dropped PCB Unloading  1Y 1Y 
38  Automatic Width Control Unit 1Y 1Y 
39  Cooling unit 1Y 1Y 
Conveyor with Pull Arm     
40  Conveyor 1Y 1Y 
41  Push unit 1Y 1Y 
Unloader Board Stocker     
42 Lifter 1Y 1Y 

 

5. #��
��7@�#����	������� 

�������*%4��"(B����
+������"	�%(�/���%�*+����
+�������%4�6��� SMT Machine ��"
���(��"-"( �����%������. ������� �"3*,�	 ����������
,� ����*�
-�+��$�������%(� ��
,���13�1�
������������#$��/��
���%3*��7���
� :+-������%�0�����)������$���"�$�(�+%�0��(
	������
%�6��4���	"+��1�����$���13����� ���  
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�������� 4.21 ��"���������. ��#$��/�	$�(�
#%4�6��� SMT Machine 
	!����	���� MC Part Part_Item ITEM "�,���	 	�#�����#0 ."��o�� 

SMT-IN-001 HDPG3 Rail Width Adjustment LM guide    ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 1Y 

SMT-IN-002 HDPG3 Rail Width Adjustment Timing Belt ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 1Y 

SMT-IN-003 HDPG3 Support Up/Down Ball spline    ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 1Y 
SMT-IN-004 HDPG3 Dispenser Head Stroke shaft ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 1Y 
SMT-IN-005 HDPG3 Loader LM guide    ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 1Y 
SMT-IN-006 HDPG3 Unloader LM guide    ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 1Y 
SMT-IN-007 HDPG3 Loader Belt Roller ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 1Y 
SMT-IN-008 HDPG3 Unloader Belt Roller ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 1Y 
SMT-IN-009 MV2VB XY Table X axis LM guide   ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 1Y 
SMT-IN-010 MV2VB XY Table  Y axis LM guide   ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 1Y 
SMT-IN-011 MV2VB PCB Positioning  Shaft ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 1Y 
SMT-IN-012 MV2VB PCB Positioning LM guide    ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 1Y 
SMT-IN-013 MV2VB Head LM guide    ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 1Y 
SMT-IN-014 MV2VB θ1, θ2, θ3 Axis  Spring (5 areas)  ����	
�� ����	
�����	��(�� 3$��/+%	)-(�- 1Y 
SMT-FC-001 HDPG3 Dispenser Head  Cam follower ����	�# ����	�#����$������� Cam follower 1Y 
SMT-FC-002 HDPG3 Dispenser Head  Cam ����	�# ����	�#����$������� Cam  1Y 
SMT-FC-003 REFG3 Exhaust Suction duct ����	�# ����	�#����$������� Suction duct 1Y 
SMT-FC-004 MV2VB Nozzle select  Cam follower    ����	�# ����	�#����$������� Cam follower 1Y 
SMT-FC-005 MV2VB θ1, θ2, θ3 Axis  Cam follower    ����	�# ����	�#����$������� Cam follower 1Y 
SMT-FC-006 MV2VB Cutter  Cam follower   ����	�# ����	�#����$������� Cam follower 1Y 
SMT-FC-007 MV2VB Slider Drive  Cam follower   ����	�# ����	�#����$������� Cam follower 1Y 
SMT-CL-001 MBS Lifter Ball screw  �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 3M 
SMT-CL-002 MBS Lifter Slide shaft   �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 3M 
SMT-CL-003 MBS Loader Conveyor Gear  �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 3M 
SMT-CL-004 MBS Unloader Conveyor Gear  �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 3M 
SMT-CL-005 HDPG3 Dispenser Head Nozzle �$�4���	"��+ �3  Nozzle ��" Syringe 1�	���"��- 3M 
SMT-CL-006 MV2VB Upper Frame Index and Speed 

reducer(3000 hre) 
�$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 1M 

SMT-CL-007 MV2VB Vacuum Pump  Filter     �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 3M 
SMT-CL-008 MV2VB Stepping Motor Driver  Filter     �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 3M 
SMT-CL-009 C-CON Conveyor  Screw shaft    �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 3M 
SMT-CL-010 C-CON Conveyor  Slide shaft    �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 3M 
SMT-CL-011 C-CON Push  Drive chain �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 1M 
SMT-CL-012 C-CON Push  Pulley     �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 3M 
SMT-CL-013 REFG3 PC Board Transfer  Ball screw �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 1M 
SMT-CL-014 REFG3 PC Board Transfer  Center part  �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 1M 
SMT-CL-015 REFG3 PC Board Transfer  Spine shaft �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 1M 
SMT-CL-016 REFG3 PC Board Transfer  PCB sensor �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 1M 
SMT-CL-017 REFG3 PC Board Transfer  Ball screw �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 1M 
SMT-CL-018 REFG3 PC Board Transfer  Slide shaft �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 1M 
SMT-CL-019 REFG3 PC Board Transfer  Spine shaft �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 1M 
SMT-CL-020 REFG3 PC Board Transfer  PCB sensor �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 1M 



 

153 
�������� 4.21 ��"���������. ��#$��/�	$�(�
#%4�6��� SMT Machine (� �) 
	!����	���� MC Part Part_Item ITEM "�,���	 	�#�����#0 ."��o�� 
SMT-CL-021 REFG3 PC Board Transfer Inside of furnace �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 1M 
SMT-CL-022 REFG3 PC Board Transfer Upper nozzle �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 1M 
SMT-CL-023 REFG3 Lower Heater Lower nozzle �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 1M 
SMT-CL-024 REFG3 Exhaust Piping �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 1M 
SMT-CL-025 REFG3 Exhaust Suction duct �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 1M 
SMT-CL-026 C-CON-C Conveyor Screw shaft    �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 3M 
SMT-CL-027 C-CON-C Conveyor Slide shaft    �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 3M 
SMT-CL-028 C-CON-C Push Drive chain �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 1M 
SMT-CL-029 C-CON-C Push Pulley     �$�4���	"��+ �$�4���	"��+�� 1(��)]/^� 3M 
SMT-LP-001 MBS Lifter Ball screw  (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 3M 
SMT-LP-002 MBS Lifter Slide shaft   (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Machine Oil 3M 
SMT-LP-003 MBS Loader Conveyor Gear  (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 3M 
SMT-LP-004 MBS Unloader Conveyor Gear  (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 3M 
SMT-LP-005 HDPG3 Rail Width Adjustment LM guide    (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 6M 
SMT-LP-006 HDPG3 Rail Width Adjustment  Trapezoidal screw   (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 6M 
SMT-LP-007 HDPG3 Support Up/Down  Ball splint    (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 6M 
SMT-LP-008 HDPG3 Dispenser Head  Stroke shaft (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
SMT-LP-009 HDPG3 Dispenser Head  Cam follower (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
SMT-LP-010 HDPG3 Dispenser Head  Cam (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 

SMT-LP-011 HDPG3 Loader  Feed screw    (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 6M 

SMT-LP-012 HDPG3 Loader  LM guide    (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 6M 
SMT-LP-013 HDPG3 Unloader Feed screw    (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 6M 
SMT-LP-014 HDPG3 Unloader LM guide   (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 6M 
SMT-LP-015 MV2VB XY Table  X axis LM guide   (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 3M 
SMT-LP-016 MV2VB XY Table  Y axis LM guide   (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 3M 
SMT-LP-017 MV2VB XY Table  Screw shaft   (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 3M 
SMT-LP-018 MV2VB XY Table  Ball screw    (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 3M 
SMT-LP-019 MV2VB PCB Positioning  Shaft (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Machine Oil 1M 

SMT-LP-020 MV2VB PCB Positioning  LM guide    (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 3M 
SMT-LP-021 MV2VB PCB Positioning  Links pivots   (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Machine Oil 3M 
SMT-LP-022 MV2VB PCB Support  Shaft (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Machine Oil 1M 
SMT-LP-023 MV2VB PCB Support  Cylinder (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Machine Oil 1M 
SMT-LP-024 MV2VB PCB Support  Guide block (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Machine Oil 1M 
SMT-LP-025 MV2VB PCB Support  Lever (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Machine Oil 1M 
SMT-LP-026 MV2VB PCB Support  Slide shaft (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
SMT-LP-027 MV2VB Loader  Link pivot    (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Machine Oil 3M 
SMT-LP-028 MV2VB Loader  Shaft surface    (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 3M 
SMT-LP-029 MV2VB Loader  Spline     (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 3M 
SMT-LP-030 MV2VB Loader  Feed screw    (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 3M 
SMT-LP-031 MV2VB Loader  Cylinder pivot    (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Machine Oil 3M 
SMT-LP-032 MV2VB Unloader  Link pivot    (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Machine Oil 3M 
SMT-LP-033 MV2VB Unloader  Shaft surface    (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 3M 
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	!����	���� MC Part Part_Item ITEM "�,���	 	�#�����#0 ."��o�� 
SMT-LP-034 MV2VB Unloader  Spline     (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 3M 
SMT-LP-035 MV2VB Unloader  Feed screw    (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 3M 
SMT-LP-036 MV2VB Unloader  Cylinder pivot    (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Machine Oil 3M 
SMT-LP-037 MV2VB Head  LM guide (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
SMT-LP-038 MV2VB Head  Groove Cam Surface (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
SMT-LP-039 MV2VB Head  Placement side slider (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
SMT-LP-040 MV2VB Head  Pickup side slider (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
SMT-LP-041 MV2VB Feed  Cam follower    (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 3M 
SMT-LP-042 MV2VB Feed  Turn buckle end    (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 3M 
SMT-LP-043 MV2VB Feed  Spring     (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 3M 

SMT-LP-044 MV2VB θ1, θ2, θ3 Axis  Cam follower    (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 3M 
SMT-LP-045 MV2VB θ1, θ2, θ3 Axis  Spring (5 areas)  (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
SMT-LP-046 MV2VB θ1, θ2, θ3 Axis  Flange surface (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
SMT-LP-047 MV2VB Part Camera   Turn buckle end    (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Machine Oil 3M 

SMT-LP-048 MV2VB up/down Cam  Shaft      (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 3M 
SMT-LP-049 MV2VB up/down Cam  Spring (2)    (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 3M 
SMT-LP-050 MV2VB Nozzle select  Cam follower    (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 3M 
SMT-LP-051 MV2VB Nozzle select  Spring (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
SMT-LP-052 MV2VB Nozzle select  Gear tooth (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
SMT-LP-053 MV2VB Cutter  Cam follower   (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 3M 
SMT-LP-054 MV2VB Slider Drive  Cam follower   (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 3M 
SMT-LP-055 MV2VB Slider Drive  Spring (2)    (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 3M 
SMT-LP-056 MV2VB Upper Frame  Index and Speed 

reducer (3000 hre) 
(� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Oil Synthso HT-

320 
1M 

SMT-LP-057 MV2VB Upper Frame (2)  Cam (2) (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
SMT-LP-058 MV2VB Upper Frame (2)  Cam follower (9) (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
SMT-LP-059 MV2VB Feeder Carriage  Grease nipple for LM 

guide (12)  
(� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 3M 

SMT-LP-060 MV2VB Feeder Carriage  Ball screw    (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 3M 
SMT-LP-061 MV2VB Vacuum Pump  Filter     (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 3M 
SMT-LP-062 MV2VB Stepping Motor Driver  Filter     (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 3M 
SMT-LP-063 C-CON Conveyor  Screw shaft    (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 3M 
SMT-LP-064 C-CON Conveyor  Slide shaft    (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Machine Oil 3M 
SMT-LP-065 C-CON Push  Drive chain (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
SMT-LP-066 C-CON Push  Pulley     (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 3M 
SMT-LP-067 REFG3 PC Board Transfer  Chain roller pivot (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Machine Oil 1M 
SMT-LP-068 REFG3 PC Board Transfer  Universal joint (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Machine Oil 1M 
SMT-LP-069 REFG3 PC Board Transfer  Ball screw (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Machine Oil 1M 
SMT-LP-070 REFG3 PC Board Transfer  Center part  (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Machine Oil 1M 
SMT-LP-071 REFG3 PC Board Transfer  Spline shaft (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Machine Oil 1M 

SMT-LP-072 REFG3 PC Board Transfer Drive chain (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Machine Oil 1M 
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	!����	���� MC Part Part_Item ITEM "�,���	 	�#�����#0 ."��o�� 
SMT-LP-073 REFG3 Dropped PCB 

Unloading 
 Drive chain (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Hot Oil (HT-

1001) 
1M 

SMT-LP-074 C-CON-C Conveyor  Screw shaft    (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 3M 
SMT-LP-075 C-CON-C Conveyor  Slide shaft    (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	  Machine Oil 3M 
SMT-LP-076 C-CON-C Push  Drive chain (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 1M 
SMT-LP-077 C-CON-C Push  Pulley     (� ��6�� �$����(� ��6��:+-���1	 ���"#) 3M 

 

����"���: 1�3 �� MC Part (��-5��%4�6����
�� .��� SMT �
,���"��#+��-%4�6����
��- �- 7 	 �� +
��), 
MBSF  46��/ ����%4�6��� Loader Board Feeder 

  HDPG3  46��/ ����%4�6��� Adhesive Application 
MV2VB  46��/ ����%4�6��� Chip Component Mounting 
C-CON-C 46��/ ����%4�6��� Conveyor Movement 

  REFG3  46��/ ����%4�6��� Reflow Soldering  
C-CON  46��/ ����%4�6��� Conveyor with Pull Arm 
MBS  46��/ ����%4�6��� Unloader Board Stocker 
 

6. "	#���#���������$#)� 

%��	�����#$��/��
����)��	+�1(�%(8�� ����
,� %�0��
��- ��%��	���)��+��$������
#��/�
��"%�*��%�*�����������)��$�%�0������$�%�6���7���
����%�*+����
+������������������ .�����"��#+��-
%��	���������	�#%4�6����
���##��-�
�, ��-	
�+�(B ��"��-%+6�� ���%4�6��� Chip Component 
Mounting �/ � MV2VB �)�%�0�	 ��(�������%4�6��� SMT Machine ��"%��	���
,�(�+�"�	+����1�

�4���� � 
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AIM MACHINE DAILY CHECK SHEET 
Machine Code No��������. (Line SMT No. �...) Type: MV2VB                    Month��....Year�2007 
 Check Points Condition ft 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

30 

31 

D                                                               1 Main Air Regulator  5 - 5.5 Kgf/cm N                                                               
D                                                               2 Vacuum Pump  >60 cmHg N                                                               
D                                                               - XY table movement Smooth N                                                               
D                                                               3 X-Y table 

- Sensor No Lubricant N                                                               
D                                                               4 PCB positioning - Positioning pin enter pin holes Smooth N                                                               
D                                                               5 PCB Support - Support pins Not Worn N                                                               
D                                                               - Belt No Dust/Lub N                                                               
D                                                               - Belt tension is adjusted OK N                                                               
D                                                               - Width of guide rail  0.5-1 mm. N                                                               
D                                                               

6 
Automatic Width 

Adjustment 
- PCB transfer  Smooth N                                                               

D                                                               - Belt No Dust/Lub N                                                               
D                                                               - Belt tension is adjusted OK N                                                               
D                                                               - Width of guide rail  0.5-1 mm. N                                                               
D                                                               - PCB transfer  Smooth N                                                               
D                                                               - Rail up / down movement Smooth N                                                               
D                                                               

7 Loader, Unloader 

- Sensor No Lubricant N                                                               
D                                                               - Nozzle Not Clog / worn N                                                               
D                                                               - Vacuum filter  Not Clog N                                                               
D                                                               - Mechanical value levers Not Damage N                                                               
D                                                               

8 Head Unit 

- Hoses Not N                                                               
D                                                               - Lever movement Smooth N                                                               
D                                                               - Levers Not loose N                                                               
D                                                               

9 Feed Unit 
- Stopper cylinder movement Smooth N                                                               

D                                                               - Part Camera up/down move Smooth N                                                               
D                                                               10 Part Camera  

- Shutter open and close mo Smooth N                                                               
D                                                               11 Part camera - Protective glass Not Dirty N                                                               
D                                                               12 Nozzle Select - sensor Not Dirty N                                                               
D                                                               13 Waste receptacle - Not clog with tape cuttings Not clog N                                                               
D                                                               14 Cutter blades - Cutter blades Not Worn N                                                               
D                                                               15 PCB Camera - White PCB is lit OK N                                                               

                                                              D                                                               
                                                              Checked by N                                                               
                                                              D                                                               
                                                              

  
Approved by N 
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AIM PREVENTIVE MAINTENANCE WEEKLY WORK SHEET 

Machine Code No��������. (Line SMT No. �...) Type: MV2VB               Jan...of�Jun�Year�2007� 
Type Period Weekly 

Item Unit Name Partion Content 
Lub Cle 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 
26 

Automatic Width - Feed screw Oil                                                       1 
Adjustment - LM guide Grease                                                        

2 Head Unit - Nozzle & Reflector (12 areas)   O                                                     
3 Waste Receptacle - Filter (2 areas)   O                                                     

                                                     
- Head Unit: make sure that lubrication do not adhere to nozzle.                                                     
- Feeder Unit: make sure that lubrication do not come in contract with sensor. 

Date 
                                                    

- Part camera up/down cam: make sure that lubrication do not come in                                                      
 contract with sensor.                                                     
 

Record by 
                                                    

                                                     
                                                     
 

Approved by 
                                                    

                                                          Comment 
                                                          

                                                              
                                                              
                                                              
                                                              
                                                              
                                                              
                                                              
                                                              
                                                              
                                                              
                                                              

XXXX XXXXXXX XXXXXXXX CO., LTD. FM - PSU3 - XXXX Rev. 01 
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AIM PREVENTIVE MAINTENANCE MONTHLY WORK SHEET 

Machine Code No������. (Line SMT No. �...) Type: MV2VB       Year�2007 
Type Period Monthly 

 Unit Name Partion Content 
Lub Cle 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 
12 

- X axis LM guide (3 months) Grease                            
- Y axis LM guide (3 months) Grease                            
- Screw shaft  (3 months) Grease                            

1 XY Table 

- Ball screw   (3 months) Grease                            
- Shaft Oil                           
- LM guide   (3 month) Grease                            2 PCB Positioning 
- Links pivots  (3 month) Oil                           
- Shaft Oil                           
- Cylinder Oil                           
- Guide block Oil                           
- Lever Oil                           

3 PCB Support 

- Slide shaft Grease                            
- Link pivot   (3 month) Oil                           
- Shaft surface  (3 month) Grease                            
- Spline    (3 month) Grease                            
- Feed screw   (3 month) Grease                            

4 Loader 

- Cylinder pivot  (3 month) Oil                           
- Link pivot   (3 month) Oil                           
- Shaft surface  (3 month) Grease                            
- Spline    (3 month) Grease                            
- Feed screw   (3 month) Grease                            

5 Unloader 

- Cylinder pivot  (3 month) Oil                           
- LM guide Grease                            
- Groove Cam Surface Grease                            
- Placement side slider Grease                            

6 Head 

- Pickup side slider Grease                            
- Cam follower   (3 month) Grease                            
- Turn buckle end  (3 month) Oil                           7 Feed 
- Spring   (3 month) Grease                            
- Cam follower   (3 month) Grease                            
- Spring (5 areas)  Grease                            8 θ1, θ2, θ3 Axis 
- Flange surface Grease                            
- Turn buckle end  (3 month) Grease                            
- Shaft    (3 month) Grease                            9 

Part Camera 
up/down Cam 

  
- Spring (2)   (3 month) Grease                            
- Cam follower   (3 month) Grease                            
- Spring Grease                            10 Nozzle select 
- Gear tooth Grease                            

11 Cutter - Cam follower   (3 month) Grease                            
- Cam follower   (3 month) Grease                            12 Slider Drive 
- Spring (2)   (3 month) Grease                            

13 Upper Frame - Index Speed reducer (3000 hre) Oil* O                         
- Cam (2) Grease                            14 Upper Frame (2) 
- Cam follower (9) Grease                            
- Grease nipple (12)  (3 month) Grease                            15 Feeder Carriage 
- Ball screw   (3 month) Grease                            

16 Vacuum Pump - Filter    (3 month)   O                         
                                                Record by 
                                                                        

  
Approved 

by                         
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Machine Name: SMT No_____ Machine Code: ______________ Type: MV2VB  (Chip Component Mounting)             page 1 of 4 
JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC �(
	���

. �� 
ITEM 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 
52 

  XY Table                                                                                                         

SMT-IN- X axis LM                                                                                                     
1
Y 

  

SMT-IN- Y axis LM                                                                                                     
1
Y 

  

SMT-LP- X axis LM     
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

SMT-LP- Y axis LM     
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

SMT-LP- Screw shaft       
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

SMT-LP- Ball screw        
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

  PCB                                                                                                         

SMT-IN-  Shaft                                                                                                     
1
Y 

  

SMT-IN- LM guide                                                                                                        
1
Y 

  

SMT-LP-  Shaft     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

SMT-LP-  LM guide        
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

SMT-LP-  Links pivots       
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

  PCB Support                                                                                                         

SMT-LP-  Shaft     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

SMT-LP-  Cylinder     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

SMT-LP-  Guide block     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

SMT-LP-  Lever     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

SMT-LP-  Slide shaft     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

�(
	��� SMT-XX-000 SMT = SMT Machine                                              
 (XX) IN = Inspection     CL = Clean     AD = Adjustment   LR = Lubrication Replacement                   
  FC = Function Check   RP = Replacement   RE = Repair     LT = Lubrication Top Up                    
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1.5 #$�7����(#����	��	� 

)��*�
+�
� ����	��M��#$%���%  �����0�*�
+�
� �����������
'54������  )�� 
��������������
��
 
����#�����(����.����
�
��  )$����3���#	�)
����#��3(������
E#��*�
+�
�  �����%3�� 

1) *�
+�
���0������
���,��#	��'-#���3
����)��
 +-���
.����
�
�� 
(���E$���	
�

)�+&���
�
�
��
���������������#��+1�-��3
����)��
�(	+-	( +1������
�����

�1�����1*���1� (Auto Warning)  ����	����
�1���&'	�7���1���� �������-	E$��(-� ��)�1	��
 
���
�
�
��
��������������� 

2) *�
+�
��������
E(��3���
��� !�&-*��
(�#���3
����)��
 (Overall Equipment 
Effectiveness: OEE) ��	 ������)��#	��'- ������
E����	)�����(��������������
�� ��)��
���3
��(5��	����3(��+����
���	 

3) *�
+�
���%��M��#$%��
��
�����(����.����
�
��#��*
�����
5�R$���� ����%�  

��-��������,��#	��'-1���2 ��0�#���3
����)��
"����+&�� PSU ���1	����

�
�����	���*
��������)
���0�1	������
����#	��'-���� �%���� +1������0�
��1����

�����(���  ����	�3
����)��
+������(��� ����
E�
����
����14��	 *���
��
#	��'-�����(���	������� 
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��	
��
����������������� 

 

6.1 ��	
��
������� 

������������	
�����	
 �����������������
��������������� �!�"�����#" �$���%�� �
&��� PSU ��
�!����	*������$���+ $ &,-$�$��� �!�"�����#" �$���%��	*�	." &��� PSU &,�� 
���/$����������	*�����"�����-$$&,-��������01!� ��"��2* �3 ��2* �	�����,	*��&�,�&������,�. 
��
��	
��2* �������������&$$����� �!�"�����#" �$���%���
� ����&$$�+����$ �,"���2  �-���
&�������������
�!�����&������,�.�	*  ���4��,����2 ��" �!��� #�*�4���������������
� 
&������,�.�-�	�����,	*��&�,� ��"�����-�-3 ����5,	*�&,�� ��-��� 475 ���
�/��2 � #�*���2* 
&������,�.��,	*��&�,� ���������� �!�"�����#" �$���%��	*���&��.��&������,�.��
� 
�������.� ���,	*��&�,�.�������� ���4!�����������+����$�+"��	
 ��":����;�������	*�������."��3 
��� �"����$;��� �/��-.� ���,	*����������� ��"., � &,-������
����;���01!�."��3 �	*������
��	*
&������4���������-�����2 � (Monthly Report) &,�� /$�"�������+�
�����	*�,�.��"���4�&.",-
��2 ��-���	 ��"4��������	*�" ��������	* ���&:�����4�����	* 6.1 ���L&:�� %Delay 4���2 �
������ 2547 ;�����R��� 2548 #�*��	�"��5,	*���-��� 3.27% &,-��,�:�1�:	��	*������
����:��!.%
."��3 :��!.%!��*��	*����:��!.%!,���2  ��,�:�1�:	��	*����������!�%�������� ����2* ����� (Loss 
Time in Machine Breakdown) #�*��	�"��5,	*���-��� 16.16% � ���,�:�1�:	���
�!�� &,-�������
�"��5,	*���-��� 0.60% � �+�*���������������
�!�� !�2 �������+�*���������� (Man-hour) 
��-��� 410.42 +�*����������." ��2 � #�*�;2 �"������%��	*�"�:�4� 

�����!.%�	
������������	&������"� !����,	*���-$$�������������+����$�������+���%�&�� 
�-���4!����������� �!�"�����#" �$���%��	��-:��b�c�/�����*���
� &,-�/2* �-&����4��01!��	*
�,"���� (%Delay &,- ��,�:�1�:	��	*����������!�%�������� ����2* �����) ���������	�����!d��"� 
�-$$���$���%�������+���e ���� (Preventive Maintenance: PM) �-�������2* ��2 +"��4����
&���01!��!,"��	
 &,-�-�/�*���-:��b�c�/���������� �!�"�����#" �$���%�4!��	��*���
� +"��4!�
!�"�����#" �$���%������� �"�������-$$ &,-:����;���������.��&���	*������ &,-��2* 
&������,�.�	�����,	*��&�,� ���������� �!�"�����#" �$���%��-�����$�	�,��-�$�� ��	*:%� 
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�������������������������-$$���$���%�������+���e ����������4+�4����������� �

!�"�����#" �$���%� ���������
�������������� �!�"�����#" �$���%���
�!���" � /$�"������	
����	�������-$$$���%�������+���e ���� ��"&,�� &."�	&�"$��:"����"���
� ����&�"��������4+� �"�����
���� &,-�����4+���"." ��2* � �/��-�����"4!�����:����1��$�-$$�	
 &,-����	/�������� � ��"
:����;������������.��&���	*������ ������������ �,"���"� ���������� �!�"�����#" �$���%��	
 
��"����	���4+����� ��-$$$���%�������+���e ���� 4��������-$$���$���%�������+���e ������4+�
4����
��	
 �!�2 �������*�.��4!�"��
�!�� 

��
�. �&��!,��������������
�������,-� 	��."��3 � �!�"�����#" �$���%� �����
;�����2* �����."��3 �	* ��"4�������$���+ $ &,-� �:���	*4+�4������������
�!�� /$�"����2* �����
��
�!,����"�	�-�$	����-��.����2* ������,� &,-� �:��."��3 �	���4+������"." ��2* �  ����+"� 4$
&���#" ��	���4+�����	*��"." ��2* � &,-4����4+������
�&.",-���
���
� �	������":�$���h �,"���2  
��"�� ��� ��,4!���$;��� &,-�� ��� ��,��� ���4!�������� �:���	
��4+�4����������-!h��"
:����;������ �"��;��.� �:�$���h ����.�� ������������������-$$� �� �:��."��3 4!���$;���
:�$���h  	���
������� $��4!��������&�"���4+�� �:������ �/2* &���4!����$;������:����1� �
� �:���!,"���
� &,-:����;����� ��,���� �:���!,"���
���4+�4����������-!h."��3 ." ����� 
����	*�,"�����4�!���� �	* 4.1.2   �&$$����:�����-$$� �:��&,-�"��:���� ��,���#" �$���%��	*
:����1 &,-���������:������.�i��4����������4����	."��3 ���&:�����4�!���� �	* 4.1.1 :����
��.�i������j�$�.����4����#" �$���%� �/2* 4!�/�������	*��	*���� ���$��
�. �."��3 �����$���$
;��$�$��!����	*� �.� &,-:����;��������� �"��;��.� �.����
�. ��	*���������������.�i�� 

�����
���������������*�������&�����$���%�������+���e ���� ������*�������2* ����� Auto 
Soldering #�*��������2* �����!,��� �:"����� Assembly �	*�	�����������." ��-$������,�. �"��
��*� &,-������&�-���&,-$ ��,"�� �!��!���!�"�����#" �$���%� 4!����$;������:����1� �
���2* ������	* ��"4�:"�� Insertion &,�� ������������!d��"� �������-$$$���%�������+���e ����4!���$
���2* �����4�:"��� � Insertion ���� ��
��	
:��!.%!,���2  !�����2* �����4�:"�� Insertion �	�01!� 
�-:"��,��-�$4!���$:"�� Assembly ���� &,-����01!� %Machine Operation Ratio � �
���2* �����4�:"�� Insertion ��"���.����e�!����	*.�
���� ����:��!.%�	*�"� ���2* ����������������� �
&,-.� �!�%������� �������:��!.%��	�������$:"�� Assembly ��*�� � 

�/��-5-��
����2* �������
�!���	*����������-$$$���%�������+���e ������
� �-&$"�������� 
2 :"���2  :"�� Assembly �	���2* � Auto Soldering &,-:"�� Insertion �	���2* �������
�!�� 3 +���
�2  Axial Machine, Radial Machine &,- SMT #�*����,-� 	��� ����2* �������
�!���-&:�����4�
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c������ � &,-!,������������-$$���$���%�������+���e �����	*����,"�����&,��4�$��	* 4 ��
��-�%�.h4+� :����;:�%��,���4�!���� ." ���	
 �-&$"����� 2 :"��4!1"3 #�*��	.��+	
���� ���������
&.�."����� �2   

- :"�� Assembly �	���2* � Auto Soldering �������2* �����!,�� �	���:�%��,��������
 ��"4�!���� �	* 6.1.1 - 6.1.2  

- :"�� Auto Insertion �	���2* � Axial Machine, Radial Machine &,- SMT ����
���2* �����!,�� ���:�%��,�������� ��"4�!���� �	* 6.1.3 

#�*�����,���:�%���
�!���������� ��� ���������������-�����2 �� �&��� PSU �/2* 4!�
:����;���	�$��	�$�" �&,-!,�����4+��-$$$���%�������+���e ������� ��
��	
:"��!��*������/��-
�� ��,."��3 �	*��	*���� ���$!�"�����#" �$���%� � ��!�2 ����� ��,4���������-�����2 �&,�� ��"
:����;!��� ��,�	*:����;�����������-!h��� �"��:�$���h �������� ��,�	*��������������-�����2 �
�	*������.�i��� �&��� PSU &,-�����	*� ���$4��� ��,�����4+�4����������-!h&,-:�%��,
&�� 

 

6.1.1 % Delay ���!"#��
��"
�����$ (Production Output) 2�3���
 PSU 

%Delay �	*������� �����,�.� �&��� PSU ��
� ������ ��,�������������-�����2 � 
(Monthly Report) � �&���� ����2* ����� Auto Soldering #�*�����.���	*$"�$ �;������,�.��"���
.����e�!����	*���!����� �������� %Delay ��
� ����������������	�$��	�$����-!�"���" �&,-!,�����
����-$$���$���%�������+���e ������4+� �"��	�,���4!� %Delay ,�,������ ��/	���� ���.�����	* 
6.1 &,- 6.2 ." ���	
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$���3��� 6.1 � �����,�. (Production Output) � �&��� PSU &,- %Delay .�
�&."������ 2547 

;�� ���R��� 2548 4�+"���" �����-$$$���%�������+���e ������4+���� 

 

Production Output 
�"6�� 

PC Plan Actual Delay %Delay 

Apr 47 629,057 572,662 56,395 8.97% 

May 47 642,564 617,506 25,058 3.90% 

Jun 47 778,138 745,284 32,854 4.22% 

Jul 47 976,824 928,977 47,847 4.90% 

Aug 47 1,098,930 1,067,842 31,088 2.83% 

Sep 47 1,238,941 1,214,998 23,943 1.93% 

Oct 47 1,031,656 989,950 41,706 4.04% 

Nov 47 988,686 989,832 -1,146 -0.12% 

Dec 47 928,726 891,122 37,604 4.05% 

Jan 48 849,015 838,837 10,178 1.20% 

Feb 48 846,210 834,646 11,564 1.37% 

Mar 48 994,475 983,559 10,916 1.10% 

Apr 48 850,260 799,896 50,364 5.92% 

May 48 751,242 719,500 31,742 4.23% 

Jun 48 552,270 537,563 14,707 2.66% 

Jul 48 477,993 457,077 20,916 4.38% 

��� 13,634,987 13,189,251 445,736 3.27% 

 (�����: Monthly Report ������� PSU �� ���!"�#�$� 2547 )*� �+�,�-� 2548) 
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$���3��� 6.2 � �����,�. (Production Output) &,- %Delay � �&��� PSU .�
�&."b������ 2549 

;���%�c�/��bh 2550 4�+"��!,���������-$$$���%�������+���e ������4+���� 
 

Production Output 
�"6�� 

PC Plan Actual Delay %Delay 

Dec 49 225,493 222,674 2,819 1.25% 

Jan 50 289,514 287,256 2,258 0.78% 

Feb 50 358,126 356,156 1,970 0.55% 

��: 873,133 866,086 7,047 0.81% 

(�����: Monthly Report ������� PSU�� ���!0��1�-� 2549 )*� �3�4�5��06 2550) 

 

���.�����	* 6.1 &:��� �����,�. (Production Output) � �&��� PSU &,- %Delay 
.�
�&."������ 2547 ;�� ���R��� 2548 4�+"���" �����-$$$���%�������+���e ������4+���� 
:����;&:��4!��!d����+�������
� �������	* 6.1 &,-���.�����	* 6.2 &:��� �����,�. (Production 
Output) &,- %Delay � �&��� PSU .�
�&."b������ 2549 ;�� �%�c�/��bh 2550 4�+"��!,��������
�-$$$���%�������+���e ������4+���� &:��4!��!d����+������������	* 6.2 ���." ���	
 

 

%Delay (Apr 47 - Jul 48)
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������ 6.1 ���L&:�� %Delay 4���2 ������� 2547 ;�����R��� 2548 
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%Delay (Dec 49-Feb 50)

0.00%
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������ 6.2 ���L&:�� %Delay 4�b������ 2549 ;���%�c�/��bh 2550 

 

�������	* 6.2 &:�����L� � %Delay � �� �����,�.4���2 �b������ 2549 ;����2 �
�%�c�/��bh 2550 #�*�����+"����,��	*�������-$$$���%�������+���e ������4+�&,�� �-�!d�����"� 
%Delay � �� �����,�.�	&�������	*�-,�,���2* �3  

�����������������	�$��	�$�"� %Delay ����5,	*� �" �&,-!,��4+��-$$$���%�������+��
�e ���� �/2* 4!��!d�.���,����+����������
� ���.�����	* 6.3  

 

�
�
���� 6.3 ���	�$��	�$�"� %Delay ����5,	*� �" �&,-!,��4+��-$$$���%�������+���e ���� 

 

 
A��BC#�����D��	3��
E��C�3
F�3
�� G��3BC#�����D��	3��
E��C�3
F�3
�� 

%Delay H"��I���� 3.27% 0.81% 

  

���.�����	* 6.3 ����������	�$��	�$�"� %Delay ����5,	*��	*��������.�����	* 6.1 &,- 
6.2 �-�!d�����"� %Delay �������" ��	*����-$$$���%�������+���e ������4+�����	�"���"���$ 3.27% 
&,-��2* ����-$$��4+����&,�� %Delay ������,�,��!,2  0.81% !�2 �	�"�,�,�;�� 75.23% ��2* 
��	�$��$�" �4+��-$$$���%�������+���e ���� &,-��2* /�������"�&.",-��2 �4�.����&,�� ���$ �
����"��	�"� %Delay �	&�������-,�,� �"��." ��2* � 
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����,���,�,��" ��������� ��"� %Delay ����5,	*���
�  �����$ ���"���+������"� 

��������,� ��������-$$$���%�������+���e ����������4+��/	�� �"����	�� ��
��	
�����/��-����	�0����
$����-����	*����������":����;��$�%�������� �,"���2  4�����,�.+"���" �!����	*�-����-$$
$���%�������+���e ����������4+� �����$������,������ �&��� PSU �	����!,��!,�������"�+"��
!,���������-$$$���%�������+���e ����������4+� #�*����&.",-����	����������,�.��� ���:��!.%
�	
����:"��!��*��	*���4!� %Delay ����5,	*�,�,����� �/��-��2* �	����,�.����	*!,��!,�� ���4!�
.� ���������,	*���%"�� ��,�.c��vh$" ����
������
� .� �4+���,�����$������$.�
��"� &,-�.�	��
���2* ����� �/2* 4!����+%�4!�"��
��,�. #�*�4�$�����
����2* �����  ����"/�� �!�2 �	�01!�.����� 
�����,4!���":����;�,�.������.��&�� &,-!,���������-$$������4+� �-$$$���%�������+��
�e �����	
�-+"��4�:"��� ����2* �����4!��	����/�� �4����4+���������
� ��-� $��$����,�.
�	*����	*�	����!,��!,���� �,� &,-�,�.�������	*�����
����� :"��,4!� %Delay ����5,	*�,�,�
 �"���!d����+��&,-�����	*�"�/ 4� 

 

6.1.2 �����JK������

��G�	"�D�3��2�3�L�6��3��
�B�
�����$ (Machine Breakdown 

Loss Time) 

�����������-�����2 � (Monthly Report) � �&��� PSU �-&:�����,-� 	��� ���,�
:�1�:	�������!�%�������� ����2* �����4�����,�. (Machine Breakdown Loss Time) #�*�����
.��+	
���.��!��*��	*$ �����"� ���2* ������	�������� ������ ��/	��4� �����,�:�1�:	�4�:"���	
 ��������
���������.��+	
��� �"��" �&,-!,���������-$$$���%�������+���e ������4+� �	�����,	*��&�,�� �
��,�:�1�:	����� �"���� .��!,��������������!,���������-$$������4+�����	��,�:�1�:	�������
!�%�������� ����2* ������� ���"�+"���" �����-$$��4+� #�*��,��������	
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�
�
���� 6.4 &:����,�:�1�:	�������!�%�������� ����2* �����4�����,�..�
�&."������ 2547 ;��

b������ 2548 4�+"���" �����-$$$���%�������+���e ������4+���� 
 

�����JK���� (Loss Time) %MC Breakdown 
�"6�� 

MC Breakdown Total 
Total Man-hour 

Total Loss Time Total Man-hour 

Apr-04 471.50 4,550.08 49,290 10.36% 0.96% 

May-04 288.41 3,854.81 48,386 7.48% 0.60% 

Jun-04 788.16 4,596.59 62,502 17.15% 1.26% 

Jul-04 633.50 5,505.43 88,290 11.51% 0.72% 

Aug-04 788.78 3,884.13 102,655 20.31% 0.77% 

Sep-04 880.75 4,784.10 114,556 18.41% 0.77% 

Oct-04 656.77 4,444.80 87,574 14.78% 0.75% 

Nov-04 421.31 2,607.70 77,670 16.16% 0.54% 

Dec-04 480.70 2,363.35 65,816 20.34% 0.73% 

Jan-05 478.33 1,828.83 66,900 26.16% 0.71% 

Feb-05 412.92 1,954.47 62,662 21.13% 0.66% 

Mar-05 266.97 2,253.63 75,406 11.85% 0.35% 

Apr-05 166.93 1,206.27 58,480 13.84% 0.29% 

May-05 502.62 1,643.37 60,367 30.58% 0.83% 

Jun-05 494.93 1,567.68 53,998 31.57% 0.92% 

Jul-05 190.63 1,047.53 44,168 18.20% 0.43% 

Aug-05 156.67 1,417.40 65,356 11.05% 0.24% 

Sep-05 179.10 1,416.77 76,022 12.64% 0.24% 

Oct-05 149.72 901.80 68,782 16.60% 0.22% 

Nov-05 127.65 819.98 54,752 15.57% 0.23% 

Dec-05 82.55 670.13 51,418 12.32% 0.16% 

Average 8,618.90 53,318.86 1,435,047.50 16.16% 0.60% 

�����: Monthly Report ������� PSU �� ���! "�#�$� 2547 )*�0��1�-� 2548 (8�!1$ = Man-hour) 

 

���.�����	* 6.4 ����� ��, %Machine Breakdown Loss Time ��2* ��	�$��$��,�:�1�:	���� 
(Total Loss Time) &,-��	�$��$+�*������������
�!�� (Total Man-hour) ����	���������L�/2* 4!�
�!d�+�������
�����������	* 6.3 &,- 6.4 .��,����$ 
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%MC Breakdown Losstime of Total Losstime (Apr 47 - Dec 48)
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������ 6.3 ���L�� �h�#d�.h��,�:�1�:	�� ����!�%�������� ����2* ����� ��	�$��$��,�:�1�:	�
��
�!�� .�
�&."������ 2547 ;��b������ 2548 4�+"���" �����-$$$���%�������+���e ������4+���� 

%MC Breakdown Losstime of Total Man-hour (Apr 47 - Dec 48)
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������ 6.4 ���L�� �h�#d�.h��,�:�1�:	�� ����!�%�������� ����2* ����� ��	�$��$+�*����������
��
�!��.�
�&."������ 2547 ;��b������ 2548 4�+"���" �����-$$$���%�������+���e ������4+���� 

 

!,��������*�����-$$$���%�������+���e ������4+����4�!�"�����#" �$���%� .�
�&."��2 � 
b������ 2549 ��;����2 ��%�c�/��bh 2550 ���������������,� ���,�:�1�:	�4�:"��� ����2* �����
!�%��������	*���������4���������-�����2 �� ����&��� PSU ��&:��4!��!d�����	
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�
�
���� 6.5 &:����,�:�1�:	�������!�%�������� ����2* �����4�����,�..�
�&."b������ 2549 ;�� 

�%�c�/��bh 2550 4�+"��!,���������-$$$���%�������+���e ������4+���� 
 

�����JK���� (Loss Time) %MC Breakdown 
�"6�� 

MC Breakdown Total 
Total Man-hour 

Total Loss Time Total Man-hour 

Dec-06 80.37 978.93 38,356 8.21% 0.21% 
Jan-07 68.13 860.18 44,629 7.92% 0.15% 
Feb-07 57.79 734.36 51,844 7.87% 0.11% 

Average 206.29 2,573.47 134,829.25 8.02% 0.15% 

�����: Monthly Report ������� PSU �� ���! 0��1�-� 2549 )*� �3�4�5��06 2550 (8�!1$ = Man-hour) 

 

���.�����	* 6.5 ����� ��,4�:"��� � %Machine Breakdown Loss Time ��2* ��	�$��$
��,�:�1�:	���� (Total Loss Time) &,-��	�$��$+�*������������
�!�� (Total Man-hour) ����	��
�������L�/2* 4!��!d�+�������
�����������	* 6.5 

 

%MC Breakdown Losstime of Total Losstime (Dec 49 - Feb 50)
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������ 6.5 ���L�� �h�#d�.h��,�:�1�:	�� ����!�%�������� ����2* ����� ��	�$��$��,�:�1�:	�
��
�!�� .�
�&."b������ 2549 ;�� �%�c�/��bh 2550 4�+"��!,���������-$$$���%�������+���e ������

4+���� 
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%MC Breakdown of Total Man-hour (Dec 49 - Feb 50)
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������ 6.6 ���L�� �h�#d�.h��,�:�1�:	�� ����!�%�������� ����2* ����� ��	�$��$+�*����������
��
�!�� .�
�&."b������ 2549 ;���%�c�/��bh 2550 4�+"��!,���������-$$$���%�������+���e ������

4+���� 

 

����,�	*&:��4�.�����	* 6.5 �-�!d�����"� �"��� �h�#d�.h��,�:�1�:	�� ����!�%����
� ����2* �������	�$��$��,�:�1�:	���
�!�� (Total Loss Time) &,-��	�$��$+�*������������
�!�� 
(Total Man-hour) �	&������,�,� ��2* ����-$$$���%�������+���e ����������4+����  

&,-��2* ����"��5,	*�� ��� ��,4�.�����	* 6.4 &,- .�����	* 6.5 �����	�$��	�$���&,�� 
/$�"��"��5,	*��� �h�#d�.h��,�:�1�:	�� ����2* �����!�%������� 4�+"��!,���������-$$���
$���%�������+���e ������������4+������
� �	�"�,�,����+"���" �4+��-$$ �"���!d����+�� ���&:��
4�.�����	* 6.6 &,-�������	* 6.5 &,- ����	* 6.6 ���:��$:�%��"�&������� ���,�:�1�:	�,�,� 	�
���� 

 

�
�
���� 6.6 ���	�$��	�$�"��5,	*�� ��� �h�#d�.h��,�:�1�:	��" �&,-!,���������-$$$���%������
�+���e ����������4+���� 

 

 %MC Breakdown Loss Time 

 Total Loss Time Total Man-hour 


A��BC#�����D��	3��
E��C�3
F�3
�� 16.16% 0.60% 

G��3BC#�����D��	3��
E��C�3
F�3
�� 8.02% 0.15% 



 

190 
���.�����	* 6.6 �-�!d����+�������
� �-!�"���"��" �&,-!,��4+��-$$$���%�������+��

�e ���� �� �h�#d�.h��,�:�1�:	�� ����2* �����!�%���������2* ��	�$��$��,�:�1�:	���
�!��
��,	*��&�,���;�� 8.14% � ���,�:�1�:	���
�!��!�2 ,�,�;�� 50.37% ��2* ��	�$��$�" �4+��-$$
&,-��2* ��	�$��$+�*������������
�!����,	*��&�,��� 0.45% � �+�*������������
�!�� !�2 ,�,�
;�� 75% �������  

 

6.1.3 %Machine Operation Ratio 2�3�A�� Auto Insertion (AIM) 

4�:"��� � Auto Insertion (AIM) �	*�	���2* ����� Axial Machine, Radial Machine &,- 
SMT �������2* �����!,����
� ��������-�����2 �4�&��� PSU �-4+� %Machine Operation Ratio 
����.��+	
�����-:��b�c�/4����������� ����2* ����� #�*�������:�.� ����	
 

 

erOnTimeMachinePow

rationTimeMachineOpe
orationRatiMachineOpe =%  

 

������������	�����!d��"��"� %Machine Operation Ratio :����;4+�����.��+	
���� ��-$$
$���%�������+���e ������������+"���� �/��-��,�4��������������3 ��
� �-����������,��	*���2* �
��w�4+����&,��!����,��	*���2* ������ �!�2 !�%�������  � #�*�;����,��	*���2* �!�%��������	�� �,� 
��*�!��������"� %Machine Operation Ratio �-.� ��	�"�:����
����� ���,-� 	��&:��4�.�����	* 
6.7 &,- 6.8 ���." ���	
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�
�
���� 6.7 %Machine Operation Ratio � ����2* �����&.",-���2* � .�
�&."������ 2547 ;��

b������ 2548 4�+"���" �����-$$$���%�������+���e ������4+���� 
 

 Axial1 Axial2 Axial3 Axial4 Radial1 Radial2 SMT1 SMT2 
Apr-47 84.73 76.99 71.70 76.51 84.27 84.97 99.37 86.74 
May-47 74.72 81.03 74.68 70.07 76.56 85.73 97.20 86.93 
Jun-47 78.29 79.05 68.42 73.64 87.22 87.51 95.10 85.23 
Jul-47 74.56 73.53 77.47 75.58 91.83 92.41 89.92 82.89 
Aug-47 69.29 79.64 79.68 76.71 85.60 89.63 94.32 82.75 
Sep-47 81.10 76.71 88.10 76.65 92.18 89.92 86.59 80.56 
Oct-47 78.43 71.83 82.95 71.90 90.71 99.97 91.95 80.84 
Nov-47 70.31 70.14 81.13 64.49 86.43 86.67 79.04 86.43 
Dec-47 72.03 72.60 77.44 72.93 89.72 83.82 100.00 92.15 
Jan-48 76.04 75.91 79.22 71.82 85.54 83.02 93.14 88.53 
Feb-48 67.62 82.48 76.46 67.96 79.91 82.65 98.54 90.14 
Mar-48 65.81 82.24 76.23 69.56 84.65 84.76 93.18 87.76 
Apr-48 73.75 82.73 74.64 68.44 76.58 86.76 96.47 85.59 
May-48 67.48 80.48 67.59 69.07 75.18 87.94 93.85 83.32 
Jun-48 76.54 72.34 78.88 63.93 81.24 85.06 94.06 84.86 
Jul-48 79.94 66.97 73.40 62.59 78.77 77.50 87.12 83.52 
Aug-48 74.25 67.25 72.25 64.24 81.05 81.00 96.57 84.80 
Sep-48 76.48 71.83 74.82 72.50 85.65 85.44 89.79 84.35 
Oct-48 67.74 74.59 75.07 70.42 90.38 88.03 95.78 92.85 
Nov-48 75.97 77.14 79.06 70.22 93.69 86.61 89.04 84.65 
Dec-48 73.65 75.34 77.91 72.11 91.96 85.85 88.75 86.13 
AVG 74.22 75.75 76.53 70.54 85.20 86.44 92.85 85.76 

�����: Monthly Report ������� PSU �� ���! "�#�$� 2547 )*�0��1�-� 2548 (8�!1$ = "=�+6">?��6) 
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�
�
���� 6.8 %Machine Operation Ratio � ����2* �����&.",-���2* � .�
�&."b������ 2549 ;�� 

�%�c�/��bh 2550 4�+"��!,���������-$$$���%�������+���e ������4+���� 
 

 Axial1 Axial2 Axial3 Axial4 Radial1 Radial2 SMT1 SMT2 

Dec-49 72.52 75.37 75.85 71.21 91.16 89.81 95.57 91.36 

Jan-50 76.76 77.92 79.85 71.61 92.35 91.28 97.01 91.55 

Feb-50 78.91 79.54 81.24 72.90 94.47 92.06 96.22 93.63 

AVG 76.06 77.61 78.98 71.90 92.66 91.05 96.27 92.18 

�����: Monthly Report ������� PSU �� ���! 0��1�-� 2549 )*� �3�4�5��06 2550 (8�!1$ = "=�+6">?��6) 

���.�����	* 6.7 &,- 6.8 &:��4!�+����������
��������L�������	* 6.7 ;�� 6.22 ��
��" �
&,-!,��4+��-$$$���%�������+���e ���� ��	��.��,����$����	
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������ 6.8 ���L %Machine Operation Ratio � ����2* � Axial Machine 2 .�
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b������ 2548 4�+"���" �����-$$$���%�������+���e ������4+���� 
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Axial Machine 3

0.00

20.00

40.00

60.00

80.00

100.00

Apr
-4

7

Ju
n-

47

Aug
-4

7

O
ct
-4

7

D
ec

-4
7

Feb
-4

8

Apr
-4

8

Ju
n-

48

Aug
-4

8

O
ct
-4

8

D
ec

-4
8

Axial3

 

������ 6.9 ���L %Machine Operation Ratio � ����2* � Axial Machine 3 .�
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������ 6.10 ���L %Machine Operation Ratio � ����2* � Axial Machine 4 .�
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Radial Machine 2
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Axial Machine 4
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�%�c�/��bh 2550 4�+"��!,���������-$$$���%�������+���e ������4+���� 

 

Radial Machine 2

88.50

89.00

89.50

90.00

90.50

91.00

91.50

92.00

92.50

Dec-49 Jan-50 Feb-50

Radial Machine 2

 

������ 6.20 ���L %Machine Operation Ratio � ����2* � Radial Machine b������ 2549 ;�� 
�%�c�/��bh 2550 4�+"��!,���������-$$$���%�������+���e ������4+���� 
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SMT1

94.50

95.00

95.50

96.00

96.50

97.00

97.50

Dec-49 Jan-50 Feb-50

SMT1

 

������ 6.21 ���L %Machine Operation Ratio � ����2* � SMT 1 b������ 2549 ;�� �%�c�/��bh 2550 
4�+"��!,���������-$$$���%�������+���e ������4+���� 

 

SMT2

90.00

90.50

91.00

91.50

92.00

92.50

93.00

93.50

94.00

Dec-49 Jan-50 Feb-50

SMT2

 

������ 6.22 ���L %Machine Operation Ratio � ����2* � SMT 2 b������ 2549 ;�� �%�c�/��bh 2550 
4�+"��!,���������-$$$���%�������+���e ������4+���� 

 

 ������L�	*&:��4�����	* 6.15 ;�� 6.22 ��
� �����"� %Machine Operation Ratio � �&.",-
���2* � !,���������-$$$���%�������+���e ������4+� #�*��-�!d�����"��"� %Machine Operation Ratio 
�	&�������/�*���
� ��*�!���;����,�4����!�%����2* ������	�� �,� ��2* ��	�$��$��,��	*��w�
���2* ����� ���������	��������!d��"� !������-$$$���%�������+���e ������4+� �"��." ��2* � �-:"��,
4!� %Machine Operation Ratio � �&.",-���2* ��/�*���
�&,-���	* ������-:��b�c�/���������� �
���2* ������	*:����
� 

 &,-!��4!�� ��!d��"�����&.�."���-!�"���" �&,-!,�����4+��-$$$���%�������+��
�e ���� ��������� 4+�.����4�������	�$��	�$�"� %Machine Operation Ratio ����5,	*��-!�"���" �
&,-!,��4+��-$$$���%�������+���e ���� #�*�&:��4�.�����	* 6.9 ���." ���	
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�
�
���� 6.9 ���	�$��	�$�"� %Machine Operation Ratio ����5,	*��" �&,-!,���������-$$

$���%�������+���e ����������4+���� 
 

 Axial1 Axial2 Axial3 Axial4 Radial1 Radial2 SMT1 SMT2 


A��BC#�����D��	3��
E��C�3


F�3
�� 
74.22 75.75 76.53 70.54 85.20 86.44 92.85 85.76 

G��3BC#�����D��	3��
E��C�3


F�3
�� 
76.06 77.61 78.98 71.90 92.66 91.05 96.27 92.18 

%�d��:2ef��:6���������

A��BC#

���� 
2.48% 2.45% 3.20% 1.93% 8.76% 5.33% 3.68% 7.48% 

  

���.�����	* 6.9 �-�!d�����"�4��%����2* ������	 %Machine Operation Ratio �	*�/�*�:����
� 
���+" � z%�/�*���
���2* ��	�$����" �4+��-$${ 4�.���� :�%�����"�!,������������-$$
$���%�������+���e ������4+� ���4!� %Machine Operation Ratio �/�*�:����
��	�"�.�
�&." 1.93%-8.76% 
��2* ��	�$��$�"� %Machine Operation Ratio �" ��������-$$$���%�������+���e ������4+� #�*����4!�
��-:��b�c�/4����������� ����2* ������!,"��	
�/�*���
����� 

 

6.2 2#��D�
�"2�33������� 

4����������&��$���%�������+���e ����4!���$���2* �������
� 4 +���c��4�&��� PSU 
� ����������	
���� �	$��:"���	*����������":����;���������� &,-�����4+������� ��,4����������
&�����$���%�������+���e ������� �,"���2  4�&��$���%�������+���e ��������������"��������� 
�-�-��,��5,	*�4��������#" � (Mean Time To Repair: MTTR) &,-�"��5,	*��������#" � (Mean 
Time To Failure: MTTF) � ����2* �����  

��
��	
��2* ����4����������� �!�"�����#" �$���%���
� ���	�	*�	���2* �����+���%�!�2 
�:	�!�� /������#" �$���%��-������.���: $�"� �������� �"���� &,-�������+�
�:"���!� !��
�	���+���%�!�2 �:	�!�� �-������; �  �&,����� -�!,"��������,	*��4!��" � &,��������+�
�:"���	*
�:	�  ���#" ������ �:������,�. �����":����;!���,�4����#" �+�
�:"���	*&��������� &,-4�
�����,	*�� -�!,"��������
�  -�!,"$�� �"��������� -�!,"�	*/ 4+������� &."�����":�$���h 
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�/��-5-��
���2* ���2* �����������." ��  �����4!��	���+���%�!�2 �:	�!����� 	� �������������"���
�� ��,4�:"���	
��4+�4�������&�����$���%���������2* ������+���e ���� 

 

6.3 
��H�C�g���!"#��� 

���������$��%�&,-/�|���-$$#" �$���%�."��3 4!���$���������	
����4�!�"����� 
PSU (Power Supply Unit) ��
� �����-��+�h������/�|�����." ���	
 

!�"�����#" �$���%�  

1. �	�-$$�� ��,�"��:�����#" �$���%�&,-�����;��� �:��."��3 �	*������-��+�h." 
������&�����4� ���. 

2. �	�-$$���:����&�����$���%�������+���e ���� �/2* ����&�����4����������&�����
$���%�������+���e ����4!���$���2* ����� 2*�3 4�c��!,�� 

3. �	�-$$���$���%�������+���e ���� &,-&�����$���%�������+���e ����4!���$���2* �����
!,��� ���
�:"�� Assembly &,- Auto Insertion ���2* ������	*���������&�����
$���%�������+���e �����	��
�!�� 4 ���2* ����� �2  Auto Soldering, Axial Machine, 
Radial Machine &,- SMT 

4. �	���&���i���� ��,�-$$���#" �$���%� �	*�	i���� ��,��
�!��� ����2* ����� 
 ���� :��!.%� ��� ����� � &,-&��������&���� �����;���-$$���$���%������
�+���e �����	*�����������
�����&�����&,������  

!�"������,�. (&��� PSU) 

1. :����;,� %Delay � �����,�.��� ��-��� 75.23% ��2* ��	�$��$� ����� ���4!�
:����;�,�..��&�������d���
� �������,���,����������� �!�"������,�.,�����  

2. :����;,���,�:�1�:	� (Loss Time)  ����2* ���������!�%�������� ����2* �������� 
���,�,� 50.37% ��2* ��	�$��$�"���,����:�1�:	�������
�!�� &,-,�,� 75% ��2* 
��	�$��$��,������������
�!��  
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3. �/�*� %Machine Operation Ratio ���4!���-:��b�c�/4����������� ����2* ������/�*�

:����
� 

4. �	���.���: $���2* �������-������ ��$�%����2* ������	*������&��$���%�������+��
�e ���� 

5. �	��
�. �����j�$�.���� &,-� �:���	*�������4�����������/�*������
� 

 

6.4 2#�������� 

����������������������	*�"������
� ���������	�� �:� &�-�	*���������j�$�.�." ��
���." ���	
 

!�"�����#" �$���%� 

1. ������������� ��$�%� .��.��&�����$���%�������+���e ���� &,-���/�|��$%�,��� 
�����;�����}~� $��/������4!�����4�4�����j�$�.���� &,-���4+����2* ����� ���
��� �"��." ��2* � 

2. �	��������-+%� ������!��2  �/2* /�|���-$$���$���%�������+���e ����4!��	����
���:��� �!��-:���$:c�/� ����2* ����� �"��." ��2* � �/2* 4!��-$$$���%�������+��
�e �����	��-:��b�c�/4���������4+�4!�����	*:%� 

3. /��������$�-$$� �:���	*��"�������  � &,-���$��%�� �:���	*4+�� �/���. �h4!�
�����
� �/2* �������,������������ �:��&,- ����������,��"�4+��"������� �:�� 	�
���� 

4. ����	������!��c��-���� �/������#" �$���%�4!��!��-:���$���#" ��	*�	 ��"  

 

���&���i���� ��,�-$$#" �$���%� 

1. 4����&���#" ��������"�����&���i���� ��, ����	���4+���� �"��." ��2* � �/2* 4!�
i���� ��,�	����:�$���h�����*���
� 
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2. ���$��%��-$$i���� ��,4!����:��� ��"., ���,� �/2* 4!����������� ����&���

:����;&:���,&,-4+������� �"���	��-:��b�c�/����	*:%� 

3. �	����������, �"��." ��2* ���",-�,�  

4. !���	�� ���/,��������&��� ����	���&���� �/2* 4!����&���:����;4+�������
 �"��������-��+�h 

5. ��2* ���4��-$$$���%�������+���e �����	�����,	*��&�,� �����������,	*��&�,�4�
���&������� 

6. ���&�����������$���/�|��4!��	����:����;4����4+���������
� �,"���2   

- 4�������������� ����j�$�.� ��,-�,����$��� �"�� � �&�����$���%�������+��
�e ���� �������-�	���.�
��-$$����.2 � �.����.� (Auto Warning) �/2* 4!����
�j�$�.����������:-��������*���
� �����-$$����.2 ����������,"��!���4!���$���
�j�$�.� �/2* 4!�����j�$�.�:����;�.�	�����&,-���&������" � �/2* ������������
��
�3 ����  

- ���4!����&���:����;�������������"���-:��b��,������� ����2* ����� 
(Overall Equipment Effectiveness: OEE) ������� �/2* 4+������� ��,4����
/���������2* ����������"�����	����:����;/ 4����4+����!�2 ��,"� !�2 ���
�-.� ��	������$��%���,	*��&�,�!�2 ��" �/2* ���:�"���!�&������	*&���� �"��
�!��-:���$���2* �������
�3  
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������������� 

 


����
� 

 
���� �	
��	�
��. �	������	�
��
����������������������� ��������� !����
"�#	�$��	�%&	������'	

�(��!)�������*+,-�'	: /���	�01��(�2�����������������3�����	�����. ��
�	����"�!��44	
 
	%�*5��, #	���(	��,���� ����	
�	� �*���,���� ,	���� ��7	1���*� 
	��
�	1��, 
2543. 

�#	�� ��1�
+. ��%%�	����
,������	��	�;0��	�<�� %&	���;1��	�����	���=
1�����	1��
��%�� . ��
�	����"�!��44	 
	%�*5��, #	���(	��,���� ����	
�	� �*�
��,���� ,	���� ��7	1���*� 
	��
�	1��, 2543. 

�	�	�� �  =<��(�  ;1�  (�/� ���  �>�� /�� .  �	��& 	 ����������  TPM ���� �!B��>!�	�01�� .  
�����
� 
	���: � 	� ������� �
�/�/1�+ (=
�-4+�!�E�), 2546. 

!������H %�4�
+� . �	�!��%!�����%%<�� %&	����(��!)�������������� 0101�� �������	
��� 01��
;0��%��
-���� >1�� ;�I������. ��
�	����"�!��44	 
	%�*5��, #	���(	��,���� 
����	
�	� �*���,���� ,	���� ��7	1���*� 
	��
�	1��, 2543. 

���1�, 1��'*��('H�. �	���J�	��%%�	�%��
	��	�01��������	�1���	 �>4��+�. ��
�	����"�
!��44	 
	%�*5��, #	���(	��,���� ����	
�	� �*���,���� ,	���� ��7	1���*�
 
	��
�	1��, 2543. 

�������� #>�	"�. �	�!��%!�����%%�	��	�;0��	�%&	������'	�(��!)����������������: ��*+,-�'	
/���	�01�������� . ��
�	����"�!��44	 
	%�*5��, #	���(	��,���� ����	
�	� �*�
��,���� ,	���� ��7	1���*� 
	��
�	1��, 2540. 

�1	��" ��,�����J��. �	�!��%!���;1���J�	��%%<�� %&	������������ !����
"�#	�$��	�01�����
/���	�01��
 ��;!1�=KK)	. ��
�	����"�!��44	 
	%�*5��, #	���(	��,���� 
����	
�	� �*���,���� ,	���� ��7	1���*� 
	��
�	1��, 2543. 

�+�� �������(+��. ��%%�	�����	�<�� %&	������'	������ ��������. ��
�	����"�!��44	 
	%�*5��, 
#	���(	��,���� ����	
�	� �*���,���� ,	���� ��7	1���*� 
	��
�	1��, 2542. 

K����	�� ����/��. �
�����	�%&	������'	�����������$�/���	�. ;!1/�� ��. !�
��,�� ���"�%������. 
�����
� 
	���: � 	� ������� �
�/�/1�+ (=
�-4+�!�E�), 2530. 
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��#	� ���#	�. �	�1�;1���%�� ��1	�>4��+�$��	�01��/����"+�	�%&	������'	�(��!)�����. 

��
�	����"�!��44	 
	%�*5��, #	���(	��,���� ����	
�	� �*���,���� ,	���� 
��7	1���*� 
	��
�	1��, 2543. 

���,����L ���	�3	��, ;����	 �����+�����%�	�%&	������'	�����������, �����
� 
	���: � 	� 
������� �
�/�/1�+ (=
�-4+�!�E�), 2535. 

����
�� %�*��	��(��1. ;���&	�>� TPM �	�%&	������'	
�+01
+�
���� +������� . /����	����%����
�
��������	
��� . �����
� 
	���: � 	� ������� �
�/�/1�+ (=
�-4+�!�E�), 2536. 

 

��������� 
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������ �-1 ����	��
���
�������
�	�
����������������	��� !�"#���� �
����
                  (Machine 
Breakdown Maintenance) 
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������ �-2 ����	��
��5	6��������������78���"#� PM Machine 
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��� �-3 �	�� ;�����
��<���=�>;�� 
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������ �-4 �	�� ;�����
��<���
��8@�7;�	
�! 
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������ �-5 �	�� ;�����
��<�����
���78�#��!��	�B��C
��D���	���������	�� 
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MACHINE DAILY CHECK SHEET 

Machine Code NoGGGGGGGGGGGGGG.               MonthGGG....YearG2007G 

 Date Ite
m 

Check Points Condition 
ft 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

30 

31 

D                                                                   N                                                               D                                                                   N                                                               D                                                                   
N                                                               D                                                                   N                                                               D                                                                   N                                                               D                                                                   N                                                               D                                                                   N                                                               D                                                                   N                                                               D                                                                   N                                                               D                                                                   N                                                               D                                                                   N                                                               D                                                                   N                                                               D                                                                   N                                                               D                                                                   N                                                                                                                             D 

                                                                                                                            
Checked 

by 
N 

                                                                                                                            D 
                                                                                                                            

  

  Approved 
by 

N 
                                                                                                 Comment:                                                                                                                                                                                                                      

������ �-6 �	�� ;�����
��<�����
����������	����8�#��	� 

211 
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������ �-7 �	�� ;�����
��"8��� ���8�	�
��������	�� 
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������ �-8 �	�� ;�����
���	�"W����>;��5��
;�� Auto Insertion 



 

214 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

������� 	 


���
��������������
�������������������
���� 
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���
��������������
�������������������
���� 
 

 
���	
�	�
���
	��������
����
�
���������� ��!�"#��" 4 ���	
�	 �$#����% �
�����
�

�!&
����'#�� Auto Soldering (5���6'#��
���#���
�	��
7) �"�
�����"� ���	
�	
�
�9  ��
��:;	"� 
 

1. ��5�������=���	>"#���'#��������7  Loss Time �
�%
��
C�
� Breakdown ������'#�� 
Auto Soldering H	6������

����
�� '�	&IJK
�� 2547 M$� ��J
�	 2548 � �����
������'#��

�
%
��
�O�7
 (Line 1, Line 2, Q , Line 8) 

 
�������� 	-1 �% ���	>"#�"���'#����7  Loss Time �
�%
��
C�
� Breakdown ������'#�� Auto 
Soldering 
 

  line1 line2 line3 line4 line5 line6 line7 line8 

1 05-May-04 05-May-04 09-May-04 11-Jun-04 27-Jun-04 18-May-04 06-Jun-04 09-May-04 
2 16-Mar-05 08-May-04 25-May-04 18-Jul-04 29-Jun-04 21-May-04 16-Jun-04 12-May-04 
3 23-Mar-05 11-May-04 18-Jul-04 13-Aug-04 23-Jul-04 22-May-04 18-Jun-04 16-May-04 
4 27-Apr-05 24-May-04 30-Jul-04 14-Aug-04 30-Jul-04 24-May-04 25-Jun-04 25-May-04 
5 29-Apr-05 25-May-04 14-Aug-04 07-Sep-04 31-Jul-04 25-May-04 25-Aug-04 28-Jun-04 
6   26-May-04 28-Aug-04 14-Sep-04 06-Aug-04 29-May-04 13-Sep-04 01-Jul-04 
7   27-May-04 29-Sep-04 04-Oct-04 07-Aug-04 01-Jun-04 24-Dec-04 31-Jul-04 
8   28-May-04 21-Apr-05 05-Nov-04 08-Aug-04 03-Jun-04 14-Jan-05 13-Aug-04 
9   31-May-04 27-Apr-05 09-Dec-04 24-Aug-04 04-Jun-04 07-Mar-05 25-Aug-04 
10   03-Jun-04     25-Aug-04 09-Jun-04   21-Oct-04 
11   04-Jun-04     14-Sep-04 15-Jun-04   11-Mar-05 
12   05-Jun-04     30-Oct-04 20-Jun-04     
13   06-Jun-04     02-Dec-04 21-Jun-04     
14   07-Jun-04     09-Dec-04 22-Jun-04     
15   16-Jun-04     15-Dec-04 28-Jun-04     
16   25-Jun-04     06-Jan-05 23-Jul-04     
17   02-Jul-04     11-Jan-05 30-Jul-04     
18   03-Aug-04     13-Jan-05 05-Aug-04     
19   09-Aug-04     17-Jan-05 10-Sep-04     
20   20-Aug-04     18-Jan-05 12-Sep-04     
21   24-Aug-04     19-Jan-05 14-Sep-04     
22   25-Aug-04     21-Jan-05 09-Oct-04     
23   06-Sep-04     28-Jan-05 11-Nov-04     
24   10-Sep-04     12-Feb-05 07-Dec-04     
25   08-Oct-04     15-Feb-05 13-Jan-05     
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�������� 	-1 �% ���	>"#�"���'#����7  Loss Time �
�%
��
C�
� Breakdown ������'#�� Auto 
Soldering (
��) 

 

  line1 line2 line3 line4 line5 line6 line7 line8 

26   19-Oct-04     24-Feb-05 04-Feb-05     
27   01-Nov-04     25-Feb-05 28-Feb-05     
28   17-Nov-04     01-Mar-05       
29   27-Dec-04     07-Mar-05       
30   25-Jan-05     21-Mar-05       
31   31-Jan-05     23-Mar-05       
32   01-Feb-05     01-Apr-05       
33   02-Feb-05     15-Apr-05       
34   04-Feb-05     16-Apr-05       
35   09-Feb-05             
36   08-Mar-05             
37   09-Mar-05             
 

 
2. &7�
��
����=�>"#: ��
��
�"��
�O7 ;�
7�������=���'�:��  M�
�"����=�>"#O7 ;�
7:��

%
�
�M�6'#�M'�: �H��
� ��� �
�

�
�>"# �-1 �"������
����
���������
�/	����	O7 ;�
7  ��'�
�
�
�
��
��	��	���
���7	:; (6���>"#�����
) �
��
�%�5M
�6�
�>�
H��>�
5��
6������

 �����
� �7: ��"��
�%�
��c��5H5���������
�	�� ���H5��������%��		��	: �%=c�
�:; ��� �$#�
��'#�
� ����=�>7��:;&5��
����=�H���>"#: ��"�
�����
�
�����
����
�%���5��5��
�!�"#� �$��"��
�
	�
�6'#�M'��
��$�	 �
�	��		�
����=�>"#: ��
��"�	��
d�����
���
	�	��	>"#��
���	�
��������: ��;e	
��
d ��
��:;	"�  
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��
��� 	-1 �% ���
d�;�"�5�>"�5������
����
������������
� ����=�>"#O7 ;�
7���:; 
** ����=�>"#O7 ;�
7M=������:�� ����
d��
���
��'� 
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��
��� 	-1 �% ���
d�;�"�5�>"�5������
����
������������
� ����=�>"#O7 ;�
7���:; (
��) 
** ����=�>"#O7 ;�
7M=������:�� ����
d��
���
��'� 

 
3. 	�
����=��
���������>"#���'��
������'#���
�� ������
:;

�67�	%��	>"#%�
��c
�
�9 

������'#������ �
�H	��
��;e	��7����� :��%
�
�M����;e	67�	%��	: ��	'#���
�����=�>"#�"��=�
>����� :��: ���5C��
����� ����	��	9 �
�
�67�	%��	H  >�
5�
��&"����7 �
� Breakdown >"#���'#��
:�	�>�
	��	 �
��
��
�%��K
J�g&	���
	>"#��"#������ : �����=���"#����5����� ����>"#��7 �$�	5���9 
%�
���5���'#�� Auto Soldering 	��	 ����� ����>"#��7 �$�	5���: ����
�:������H	��
�
�	 
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�������� 	-2 �% ���	>"#�����������

�67�	%��	%�
��c������'#���������%
��
�O�7
>"# 1 
 

-.�

-/0�1��� 
Conveyor 

Conveyor 

Finger 

Cooling 

Fan 

Pre-

Heater 

Solder 

Bath 

Filter 

Unit 

Swing 

Function 

Spray 

Nozzle 

Unit 

Flux 

Supply 

Unit 

1  5 May 04   16 Mar 05   29 Apr 05  
2     23 Mar 05     
3     27 Apr 05     

 
�������� 	-3 �% ���	>"#�����������

�67�	%��	%�
��c������'#���������%
��
�O�7
>"# 2 
 

-.�

-/0�1��� 
Conveyor 

Conveyor 

Finger 

Cooling 

Fan 

Pre-

Heater 

Solder 

Bath 

Filter 

Unit 

Swing 

Function 

Spray 

Nozzle 

Unit 

Flux 

Supply 

Unit 

1 5 May 04 24 May 04  4 Jun 04 2 Jul 04 25 May 04 11 May 04 8 May 04 9 Aug 04 
2 26 May 04 27 May 04  6 Jun 04 20 Aug 04  28 May 04 31 May 04  
3 3 Jun 04 5 Jun 04   24 Aug 04  7 Jun 04 25 Jun 04  
4 16 Jun 04 2 Feb 05   25 Aug 04   3 Aug 04  
5 31 Jan 05    6 Sep 04   1 Feb 05  
6     10 Sep 04   9 Feb 05  
7     8 Oct 04     
8     19 Oct 04     
9     1 Nov 04     
10     17 Nov 04     
11     27 Dec 04     
12     25 Jan 05     
13     4 Feb 05     
14     8 Mar 05     
15     9 Mar 05     
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�������� 	-4 �% ���	>"#�����������

�67�	%��	%�
��c������'#���������%
��
�O�7
>"# 3 
 

-.�

-/0�1��� 
Conveyor 

Conveyor 

Finger 

Cooling 

Fan 

Pre-

Heater 

Solder 

Bath 

Filter 

Unit 

Swing 

Function 

Spray 

Nozzle 

Unit 

Flux 

Supply 

Unit 

1 28 Aug 04 09 May 04   18 Jul 04  30 Jul 04 25 May 04  
2  14 Aug 04   21 Apr 05   27 Apr 05  
3  29 Sep 04        

 
�������� 	-5 �% ���	>"#�����������

�67�	%��	%�
��c������'#���������%
��
�O�7
>"# 4 
 

-.�

-/0�1��� 
Conveyor 

Conveyor 

Finger 

Cooling 

Fan 

Pre-

Heater 

Solder 

Bath 

Filter 

Unit 

Swing 

Function 

Spray 

Nozzle 

Unit 

Flux 

Supply 

Unit 

1 18 Jul 04 11 Jun 04   14 Sep 04  14 Aug 04 13 Aug 04 09 Dec 04 
2  07 Sep 04   04 Oct 04   05 Nov 04  

 

�������� 	-6 �% ���	>"#�����������

�67�	%��	%�
��c������'#���������%
��
�O�7
>"# 5 
 

-.�

-/0�1��� 
Conveyor 

Conveyor 

Finger 

Cooling 

Fan 

Pre-

Heater 

Solder 

Bath 

Filter 

Unit 

Swing 

Function 

Spray 

Nozzle 

Unit 

Flux 

Supply 

Unit 

1 06 Aug 04 27 Jun 04 23 Jul 04   08 Aug 04 19 Jan 05 29 Jun 04 30 Jul 04 18 Jan 05 
2 30 Oct 04 31 Jul 04     24 Aug 04   07 Aug 04 25 Aug 04 01 Apr 05 
3 11 Jan 05 15 Dec 04     14 Sep 04   02 Dec 04 09 Dec 04   
4 17 Jan 05 15 Feb 05     21 Jan 05   25 Feb 05 06 Jan 05   
5 12 Feb 05 07 Mar 05     01 Mar 05     13 Jan 05   
6 21 Mar 05      23 Mar 05     28 Jan 05   
7         16 Apr 05     24 Feb 05   
8               15 Apr 05   

 

 
 
 



 

221 
�������� 	-7 �% ���	>"#�����������

�67�	%��	%�
��c������'#���������%
��
�O�7
>"# 6 
 

-.�

-/0�1��� 
Conveyor 

Conveyor 

Finger 

Cooling 

Fan 

Pre-

Heater 

Solder 

Bath 

Filter 

Unit 

Swing 

Function 

Spray 

Nozzle 

Unit 

Flux 

Supply 

Unit 

1 21 May 04 29 May 04   09 Oct 04 24 May 04 05 Aug 04 22 May 04 18 May 04 04 Jun 04 
2 03 Jun 04 15 Jun 04     09 Jun 04   01 Jun 04 25 May 04   
3 22 Jun 04 10 Sep 04     23 Jul 04   20 Jun 04 21 Jun 04   
4 14 Sep 04       30 Jul 04     28 Jun 04   
5 13 Jan 05       11 Nov 04     12 Sep 04   
6         07 Dec 04     04 Feb 05   
7         28 Feb 05         

 
�������� 	-9 �% ���	>"#�����������

�67�	%��	%�
��c������'#���������%
��
�O�7
>"# 7 
 

-.�

-/0�1��� 
Conveyor 

Conveyor 

Finger 

Cooling 

Fan 

Pre-

Heater 

Solder 

Bath 

Filter 

Unit 

Swing 

Function 

Spray 

Nozzle 

Unit 

Flux 

Supply 

Unit 

1 06 Jun 04 24 Dec 04     18 Jun 04   16 Jun 04 25 Jun 04   
2 07 Mar 05       25 Aug 04     13 Sep 04   
3         14 Jan 05         

 
�������� 	-10  �% ���	>"#�����������

�67�	%��	%�
��c������'#���������%
��
�O�7
>"# 8 
 

-.�

-/0�1��� 
Conveyor 

Conveyor 

Finger 

Cooling 

Fan 

Pre-

Heater 

Solder 

Bath 

Filter 

Unit 

Swing 

Function 

Spray 

Nozzle 

Unit 

Flux 

Supply 

Unit 

1 09 May 04 01 Jul 04     25 May 04     12 May 04   
2 16 May 04 13 Aug 04     31 Jul 04     28 Jun 04   
3 25 Aug 04       21 Oct 04         
4         11 Mar 05         
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4. ��
	���
�������
�
���������� ��!�"#� 
 

�
���
�
�	>"#: ����
��
 �
���
	���
�������
�
����������!�"#�	��	 �$�>�
�
��
���
�;e	���'#��

�%
��
�O�7
��� :��: �����;e	67�	%��	����9 : � ��	"� 

%��
�>"#H6��'� 
 
 ������
����
�
���������� ��!�"#�  = ���
 �
�	7	�
�H	6���>"#��i5����=�    

            ��
	�	�����>"#�������� 
 
 �
�%
�
���
�
�	>�
H��	�
�
;���C�
gH6�: �� � 
 

  ���
 �
�	7	�
�H	6���>"#��i5����=�   
 =   (���
���������%C >�
� j ���
����������������) j (6������
>"#O7 ;�
7)  

 
 

�
���
	����
 MTBF 
1. �������	
��
� 1 (Line 1) 

Conveyor Finger 

��
	�	�����>"#��������  = 1  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� =   (29 Apr 05 j 05 May 04)  

j (16 Mar 05 j 05 May 04)   
     = 359 j 315  ��	 
     = 44   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 44 / 1   ��	 

= 44   ��	 
 

Solder Bath 

��
	�	�����>"#��������  = 3  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� =   (29 Apr 05 j 05 May 04)  

j (16 Mar 05 j 05 May 04)   
     = 359 j 315  ��	 
     = 44   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 44 / 3   ��	  

= 14.67   ��	 
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 Spray Nozzle Unit 

��
	�	�����>"#��������  = 1  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� =   (29 Apr 05 j 05 May 04)  

j (16 Mar 05 j 05 May 04)   
     = 359 j 315  ��	 
     = 44   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 44 / 1   ��	 

= 44   ��	 
 

2. �������	
��
� 2 (Line 2) 

Conveyor 

��
	�	�����>"#��������  = 5  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� =   (09 Mar 05 j 05 May 04)  

j (27 Dec 04 j 17 Nov 04)   
     = 308 j 40  ��	 
     = 268   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 268 / 5   ��	 

= 53.6   ��	 
 

Conveyor Finger 

��
	�	�����>"#��������  = 4  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� =   (09 Mar 05 j 05 May 04)  

j (27 Dec 04 j 17 Nov 04)   
     = 308 j 40  ��	 
     = 268   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 268 / 4   ��	 

= 67   ��	 
Pre-Heater 

��
	�	�����>"#��������  = 2  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� =   (09 Mar 05 j 05 May 04)  

j (27 Dec 04 j 17 Nov 04)   
     = 308 j 40  ��	 
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     = 268   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 268 / 2   ��	 

= 134   ��	 
 

Solder Bath 

��
	�	�����>"#��������  = 15  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� =   (09 Mar 05 j 05 May 04)  

j (27 Dec 04 j 17 Nov 04)   
     = 308 j 40  ��	 
     = 268   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 268 / 15   ��	 

= 17.87   ��	 
 

Filter Unit 

��
	�	�����>"#��������  = 1  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� =   (09 Mar 05 j 05 May 04)  

j (27 Dec 04 j 17 Nov 04)   
     = 308 j 40  ��	 
     = 268   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 268 / 1   ��	 

= 268   ��	 
 

Swing Function 

��
	�	�����>"#��������  = 3  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� =   (09 Mar 05 j 05 May 04)  

j (27 Dec 04 j 17 Nov 04)   
     = 308 j 40  ��	 
     = 268   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 268 / 3   ��	 

= 89.33   ��	 
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Spray Nozzle Unit 

��
	�	�����>"#��������  = 6  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� =   (09 Mar 05 j 05 May 04)  

j (27 Dec 04 j 17 Nov 04)   
     = 308 j 40  ��	 
     = 268   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 268 / 6   ��	 

= 44.67   ��	 
 

Flux Supply Unit 

��
	�	�����>"#��������  = 1  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� =   (09 Mar 05 j 05 May 04)  

j (27 Dec 04 j 17 Nov 04)   
     = 308 j 40  ��	 
     = 268   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 268 / 1   ��	 

= 268   ��	 
 

3. �������	
��
� 3 (Line 3) 

Conveyor 

��
	�	�����>"#��������  =  1 ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� =   (27 Apr 05 j 09 May 04)  

j (21 Apr 05 j 29 Sep 04)   
     = 353 j 204  ��	 
     = 149   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 149 / 1   ��	 

= 149   ��	 
 

Conveyor Finger 

��
	�	�����>"#��������  =  3 ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� =   (27 Apr 05 j 09 May 04)  

j (21 Apr 05 j 29 Sep 04)   



 

226 
     = 353 j 204  ��	 
     = 149   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 149 / 3   ��	 

= 49.67   ��	 
 

Solder Bath 

��
	�	�����>"#��������  = 2  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� =   (27 Apr 05 j 09 May 04)  

j (21 Apr 05 j 29 Sep 04)   
     = 353 j 204  ��	 
     = 149   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 149 / 2   ��	 

= 74.5   ��	 
 

Swing Function 

��
	�	�����>"#��������  =  1 ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� =   (27 Apr 05 j 09 May 04)  

j (21 Apr 05 j 29 Sep 04)   
     = 353 j 204  ��	 
     = 149   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 149 / 1   ��	 

= 149   ��	 
 

Spray Nozzle Unit 

��
	�	�����>"#��������  =  2 ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� =   (27 Apr 05 j 09 May 04)  

j (21 Apr 05 j 29 Sep 04)   
     = 353 j 204  ��	 
     = 149   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 149 / 2   ��	 

= 74.5   ��	 
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4. �������	
��
� 4 (Line 4) 

Conveyor 

��
	�	�����>"#��������  = 1  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� = (09 Dec 04 j 11 Jun 04)  

j (13 Aug 04 j 18 Jul 04)   
     = 181 j 1   ��	 
     = 180   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 180 / 1   ��	  

= 180   ��	 
 

Conveyor Finger 

��
	�	�����>"#��������  = 2  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� = (09 Dec 04 j 11 Jun 04) 

j (13 Aug 04 j 18 Jul 04)   
     = 181 j 1   ��	 
     = 180   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 180 / 2   ��	 

= 90   ��	 
 

Solder Bath 

��
	�	�����>"#��������  = 2  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� = (09 Dec 04 j 11 Jun 04)  

j (13 Aug 04 j 18 Jul 04)   
     = 181 j 1   ��	 
     = 180   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 180 / 2   ��	 

= 90   ��	 
 

Swing Function 

��
	�	�����>"#��������  = 1  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� = (09 Dec 04 j 11 Jun 04)  

j (13 Aug 04 j 18 Jul 04)   
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     = 181 j 1   ��	 
     = 180   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 180 / 1   ��	 

= 180   ��	 
 

Spray Nozzle Unit 

��
	�	�����>"#��������  = 2  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� = (09 Dec 04 j 11 Jun 04)  

j (13 Aug 04 j 18 Jul 04)   
     = 181 j 1   ��	 
     = 180   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 180 / 2   ��	 

= 90   ��	 
 
Flux Supply Unit 

��
	�	�����>"#��������  = 1  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� = (09 Dec 04 j 11 Jun 04)  

j (13 Aug 04 j 18 Jul 04)   
     = 181 j 1   ��	 
     = 180   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 180 / 1   ��	 

= 180   ��	 
 

5. �������	
��
� 5 (Line 5) 

Conveyor 

��
	�	�����>"#��������  = 6  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� = (16 Apr 05 j 27 Jun 04)  

j (30 Oct 04 j 14 Sep 04)   
     = 293 - 46   ��	 
     = 247   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 247 / 6   ��	 

= 41.17   ��	 
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Conveyor Finger 

��
	�	�����>"#��������  = 5  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� = (16 Apr 05 j 27 Jun 04)  

j (30 Oct 04 j 14 Sep 04)   
     = 293 - 46   ��	 
     = 247   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 247 / 5   ��	 

= 49.4   ��	 
 

Cooling Fan 

��
	�	�����>"#��������  = 1  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� = (16 Apr 05 j 27 Jun 04)  

j (30 Oct 04 j 14 Sep 04)   
     = 293 - 46   ��	 
     = 247   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 247 / 1   ��	 

= 247   ��	 
 

Solder Bath 

��
	�	�����>"#��������  = 7  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� = (16 Apr 05 j 27 Jun 04)  

j (30 Oct 04 j 14 Sep 04)   
     = 293 - 46   ��	 
     = 247   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 247 / 7   ��	 

= 35.29   ��	 
 

Filter Unit 

��
	�	�����>"#��������  = 1  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� = (16 Apr 05 j 27 Jun 04)  

j (30 Oct 04 j 14 Sep 04)   
     = 293 - 46   ��	 
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     = 247   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 247 / 1   ��	 

= 247   ��	 
 
Swing Function 

��
	�	�����>"#��������  = 4  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� = (16 Apr 05 j 27 Jun 04)  

j (30 Oct 04 j 14 Sep 04)   
     = 293 - 46   ��	 
     = 247   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 247 / 4    ��	 

= 61.75   ��	 
 

Spray Nozzle Unit 

��
	�	�����>"#��������  = 8  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� = (16 Apr 05 j 27 Jun 04)  

j (30 Oct 04 j 14 Sep 04)   
     = 293 - 46   ��	 
     = 247   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 247 / 8   ��	 

= 30.875   ��	 
 

Flux Supply Unit 

��
	�	�����>"#��������  = 2  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� = (16 Apr 05 j 27 Jun 04)  

j (30 Oct 04 j 14 Sep 04)   
     = 293 - 46   ��	 
     = 247   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 247 / 2   ��	 

= 123.5   ��	 
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6. �������	
��
� 6 (Line 6) 

Conveyor 

��
	�	�����>"#��������  = 5  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� = (28 Feb 05 j 18 May 04) j (10 Sep 04  

- 5 Aug 04) j (11 Nov 04 j 9 Oct 04)  
- (13 Jan 05 j 7 Dec 04)   

     = 286 j 36-33-37   ��	 
     = 180   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 180 / 5   ��	 

= 36   ��	 
 

Conveyor Finger 

��
	�	�����>"#��������  = 3  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� = (28 Feb 05 j 18 May 04) j (10 Sep 04  

- 5 Aug 04) j (11 Nov 04 j 9 Oct 04)  
- (13 Jan 05 j 7 Dec 04)   

     = 286 j 36-33-37   ��	 
     = 180   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 180 / 3   ��	 

= 60   ��	 
 

Pre-Heater 

��
	�	�����>"#��������  = 1  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� = (28 Feb 05 j 18 May 04) j (10 Sep 04  

- 5 Aug 04) j (11 Nov 04 j 9 Oct 04)  
- (13 Jan 05 j 7 Dec 04)   

     = 286 j 36-33-37   ��	 
     = 180   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 180 / 1   ��	 

= 180   ��	 
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Solder Bath 

��
	�	�����>"#��������  = 7  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� = (28 Feb 05 j 18 May 04) j (10 Sep 04  

- 5 Aug 04) j (11 Nov 04 j 9 Oct 04)  
- (13 Jan 05 j 7 Dec 04)   

     = 286 j 36-33-37   ��	 
     = 180   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 180 / 7   ��	 

= 25.71   ��	 
 
Filter 

��
	�	�����>"#��������  = 1  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� = (28 Feb 05 j 18 May 04)  

j (10 Sep 04 - 5 Aug 04)  
j (11 Nov 04 j 9 Oct 04)  
- (13 Jan 05 j 7 Dec 04)   

     = 286 j 36-33-37   ��	 
     = 180   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 180 / 1   ��	 

= 180   ��	 
 

Swing Function 

��
	�	�����>"#��������  = 3  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� = (28 Feb 05 j 18 May 04)  

j (10 Sep 04 - 5 Aug 04)  
j (11 Nov 04 j 9 Oct 04)  
- (13 Jan 05 j 7 Dec 04)   

     = 286 j 36-33-37   ��	 
     = 180   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 180 / 3   ��	 

= 60   ��	 
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Spray Nozzle Unit 

��
	�	�����>"#��������  = 6  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� = (28 Feb 05 j 18 May 04)  

j (10 Sep 04 - 5 Aug 04)  
j (11 Nov 04 j 9 Oct 04)  
- (13 Jan 05 j 7 Dec 04)   

     = 286 j 36-33-37   ��	 
     = 180   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 180 / 6   ��	 

= 30   ��	 
 
Flux Supply Unit 

��
	�	�����>"#��������  = 1  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� = (28 Feb 05 j 18 May 04)  

j (10 Sep 04 - 5 Aug 04)  
j (11 Nov 04 j 9 Oct 04)  
- (13 Jan 05 j 7 Dec 04)   

     = 286 j 36-33-37   ��	 
     = 180   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 180 / 1   ��	 

= 180   ��	 
 

7. �������	
��
� 7 (Line 7) 

Conveyor 

��
	�	�����>"#��������  = 2  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� = (7 Mar 05 j 6 Jun 04)  

- (24 Dec 04 j 13 Sep 04)  
= 274 j 102   ��	 

     = 174   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 172 / 2   ��	 

= 86   ��	 
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Solder Bath 

��
	�	�����>"#��������  = 3  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� = (7 Mar 05 j 6 Jun 04)  

j (24 Dec 04 j 13 Sep 04)  
     = 274 j 102   ��	 
     = 174   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 172 / 3   ��	 

= 57.33   ��	 
 
Spray Nozzle Unit 

��
	�	�����>"#��������  = 2  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� = (7 Mar 05 j 6 Jun 04)  

j (24 Dec 04 j 13 Sep 04)  
     = 274 j 102   ��	 
     = 174   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 172 / 2   ��	 

= 86   ��	 
 
8. �������	
��
� 8 (Line 8) 

Conveyor 

��
	�	�����>"#��������  = 3  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� = (11 Mar 05 j 9 May 04)  

j (11 Mar 05 j 21 Oct 04)  
     = 306 j 141   ��	 
     = 165   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 165 / 3   ��	 

= 55   ��	 
 

Conveyor Finger 

��
	�	�����>"#��������  = 2  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� = (11 Mar 05 j 9 May 04)  

j (11 Mar 05 j 21 Oct 04)  
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     = 306 j 141   ��	 
     = 165   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 165 / 2   ��	 

= 82.5   ��	 
 

Solder Bath 

��
	�	�����>"#��������  = 4  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� = (11 Mar 05 j 9 May 04)  

j (11 Mar 05 j 21 Oct 04)  
     = 306 j 141   ��	 
     = 165   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 165 / 4   ��	 

= 41.25   ��	 
 

Spray Nozzle Unit 

��
	�	�����>"#��������  = 2  ����� 
���
 �
�	7	�
�H6�6�����i5����=� = (11 Mar 05 j 9 May 04) 

j (11 Mar 05 j 21 Oct 04)  
     = 306 j 141   ��	 
     = 165   ��	 
������
����
�
���������� ��!�"#� = 165 / 2   ��	 

= 55   ��	 
 

�
�O��
���
	���5'���
�	 %
�
�M%�C;�;e	������
����
�
���������� ��!�"#�����
�
��6C 67�	%��	 ���%
��
�O�7
>�����   ���% �:��H	

�
�>"# �-11  ��	"� 
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�������� 	-11 %�C;O��
���
	��������
����
�
������ ��!�"#�������'#�� Auto Soldering 

 

-.�-/0�1��� Line 1 Line 2 Line 3 Line 4 Line 5 Line 6 Line 7 Line 8 Avg. 

Conveyor - 54 149 180 42 36 86 55 86 

Conveyor Finger 44 67 50 90 50 60 - 83 64 

Cooling Fan - - - - 247 - - - 247 

Pre-Heater - 134 - - - 180 - - 157 
Solder Bath 15 18 75 90 36 26 58 42 45 

Filter Unit - 268 - - 247 180 - - 232 

Swing Function - 84 149 180 62 60 - - 107 

Spray Nozzle Unit 44 45 75 90 31 30 86 55 57 
Flux Supply Unit - 268 - 180 124 180 - - 188 
 

H	K
�O	�� � �;e	�
��% �
�����
��
���
	��������
����
�
������ ��!�"#����
���'#�� Auto Soldering �>�
	��	  �����
C��
���'#�������"� 3 6	7  �'� Axial Machine, Radial Machine 
��� SMT Machine H6����	
�	����7n"H	�
���
	��>"#���'�	��	 O=��7����$�����% �H����i	�;e	

�����
��&"�����'#������� "���>�
	��	 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

������� � 

	�
��
��
����
�	�������	������ PSU 
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	�
��
��
����
�	�������	������ PSU 

���� PSU �
� ��������������������������������� ����! (Power Supply Unit) 
�/01��2�!0�!��2� 2 30���
� 30�� Insertion ��630�� Assembly :���030��;6<����
��1; ��=� ����
��2����
��1; ��3��� > ? 1�3?1:=@�=A�:��B���� �-1 ? 1�0�E���F 

 

 

 

������ �-1 ���� 1�3?1���
��1; ��G�!:�30��������� PSU 

 

����6H6� F����
��1; ��� F1=<?I�1���� PSU ;6E?@� F1=<? 4 ��6�G�=� � ? 1�3?1
E�@:��B���� �-1 �!���2����
��1; ��=� �I�1��0�630��G�!:����� PSU ��6��!�6���!?I�1
���
��1; ����0�6�3?1:=@�=A��0�E���F 

 


�	���� Axial Machine 

���
��1 Axial Machine ��2����
��1; ������!B0:�30��I�1 Insertion =�
���2�I F����I�1
���:30 Component ���<�� �Q�6��2������� �I@�E�:���0���!�1;� <����
��1; ��� F1=<? 4 ���
��1 
���!�R
����2� Axial 1, Axial 2, Axial 3, ��6 Axial 4 �T�1� F1�!B0:�/�����I�130�� Insertion 
��!�6���!?I�1��0�6���
��1<�? 1�0�E���F 

���� PSU 

INSERTION ASSEMBLY 

1. Axial Machine 

2. Radial Machine 

3. SMT 

Auto Soldering 
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����
��� �-1 ����1�3?1��!�6���!?I�1���
��1 Axial Machine 

 

Item  Name Model Type Process / Line Q'ty Price (A) 

1  Loader Board Feeder  PKML-40EVB  -  Axial No.1 1 
2  Axial Lead Component Insertion  NM-2013S  AVK   Axial No.1 1 
3  Unloader Board Stocker  PSML-40EV -   Axial No.1 1 

10,362,156 

4  Loader Board Feeder  NM-2337K B.S.F.V  Axial No.2 1 
5  Axial Lead Component Insertion  NM-2013S  AVK   Axial No.2 1 
6  Unloader Board Stocker  NM-2336C  M.B.S   Axial No.2 1 

10,362,156 

7  Loader Board Feeder  NM-2337K B.S.F.V  Axial No.3 1 
8  Axial Lead Component Insertion  NM-2013S  AVK   Axial No.3 1 
9  Unloader Board Stocker  NM-2336C  M.B.S   Axial No.3 1 

10,362,156 

10  Loader Board Feeder  NM-2336K B.S.F.V  Axial No.4 1 
11  Axial Lead Component Insertion  NM-AAOOA  AVK2   Axial No.4 1 
12  Unloader Board Stocker  NM-2336C  M.B.S   Axial No.4 1 

12,250,466 

  

;������1 �-1 ;6�=A�E?@�0� ���
��1 Axial Machine ��0�6���
��1;6��6��/?@�! 3 
30��!0�! �
� Loader Board Feeder, Axial Lead Component Insertion ��6 Unloader Board 
Stocker e?!<��B���6��/? 1�0�E���F 
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������ �-1 � ����
��1 Axial Machine :�30��I�1 Axial Lead Component Insertion 

 

������ �-2 30��I�1 Loader Board Feeder 

 

 

������ �-3 ��0���!�1;�fB�301�I@�<�:�30��I�1 Axial Lead Component Insertion ��
��������!�1 
Component 
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������ �-4 ��0���!�1;����!�1 Component ��@�fB�301���<�;��30�� Axial Lead Component 
Insertion E�! 1 Unloader Board Stocker 

 

 

������ �-5 ��0���!�1;�;�fB�301<���A/E�@��� Unloader Board Stocker �T�1<�� �Q�6��2�R F�g 

  

�<
����0���!�1;����E?@������!�1 Component :���������@� ;6fB���A/E�@:�R F�g ? 1�B�
��� �-5 ���!��0� Magazine ;��� F� ��0���!�1;��=�0���F;6fB�301����I@����
��1 Radial Machine �0���
��
������!�1 Component ���� F1 

 


�	���� Radial Machine 

���
��1 Radial Machine ��2����
��1; ��������=�@����!�1 Component ���<�� �Q�6���� F1 <�
� F1=<? 2 ���
��1 � F1�!B0:�/�����I�130�� Insertion <�� �Q�6����0�1� ���A��@�!:�30��I�1��0�
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I�1 Radial Lead Component Insertion ��0�� F� ��0:�30��I�1������1��� F�E<0����0�1� ���!? 1
�3?1��!�6���!?I�1���
��1; �� :�����1��� �-2 

 

����
��� �-2 ����1�3?1��!�6���!?I�1���
��1 Radial Machine 

 

Item Name Model Type Process / Line Q'ty Price (A) 

1 Loader Board Feeder NM-2336A M.B.S.F. Radial No.1 1 
2 Radial Lead Component Insertion NM-8244T RH5 Radial No.1 1 
3 Unloader Board Stocker NM-2336C M.B.S. Radial No.1 1 

13,050,280 

4 Loader Board Feeder NM-2336A M.B.S.F. Radial No.2 1 
5 Radial Lead Component Insertion NM-8224T RH3 Radial No.2 1 
6 Unloader Board Stocker NM-2336C M.B.S Radial No.2 1 

13,050,280 

 

;������1 �-2 ;6�=A�E?@�0� ���
��1 Radial Machine ��0�6���
��1;6��6��/?@�! 3 
30��!0�! �
� Loader Board Feeder, Radial Lead Component Insertion ��6 Unloader Board 
Stocker e?!<��B���6��/? 1�0�E���F 

 

 

������ �-6 � � Component ���<�� �Q�6���� F1 
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������ �-7 � ����
��1 Radial Machine :�30��I�1 Radial Lead Component Insertion 

 

������ �-8 30��I�1��� Feed Component �I@����
��1 ��
��!�1�1��0���!�1;� 

 

������ �-9 ��0���!�1;�����!B0:����
��1 Radial �T�1���� 1!�1 Component �!B0 
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������ �-10 ��0���!�1;����!�1� � Component :����� F1���!/�@�!��@� fB�������!1�I@�E���A/:� 
Unloader Board Stocker 

 

������ �-11 ��0���!�1;����!�1 Component :����� F1���!/�@�!��@� fB���A/E�@:� Unloader Board 
Stocker 

 

�<
����0���!�1;����E?@������!�1 Component :����� F1���!/�@�!��@� ;6fB���A/E�@:� 
Unloader Board Stocker ��0���!�1;��=�0���F;6fB�301����I@����
��1 SMT �0���
����������? Chip 
Mounting ��!�6���!?I�1���
��1 SMT ;6�m�/�!? 1�0�E���F 
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�	���� SMT 

���
��1 SMT ��2����
��1�����������?� �������� Chip Mounting ��2����
��1; ������!B0:�
I F�����0�;�����
��1 Radial Machine <�� F1=<? 2 ���
��1 � F1�!B0:�/�����I�130�� Insertion e?!<�
��!�6���!?I�1��0�6���
��1�3?1E�@:�����1��� �-3 ? 1�0�E���F 

 

����
��� �-3 ����1�3?1��!�6���!?I�1���
��1 SMT 

 

Item  Name Model Type Process / Line Q'ty Price (A) 

1  Loader Board Feeder  NM-2336A  M.B.S.F.   SMT No.1 1 
2  Adhesive Application  NM-DB00A  HDPG3   SMT No.1 1 
3  Chip Component Mounting  NM-HA31A  MV2VB   SMT No.1 1 
4  Conveyor Movement  NM-2332E  C-CON-C   SMT No.1 1 
5  Reflow Soldering  NM-2646B  REFG3   SMT No.1 1 
6  Conveyor with Pull Arm  NM-2332B  C-CON   SMT No.1 1 
7  Unloader Board Stocker  NM-2336C  M.B.S.   SMT No.1 1 

23,987,188 

8  Loader Board Feeder  NM-2336A  M.B.S.F.   SMT No.2 1 
9  Adhesive Application  NM-DB00A  HDPG3   SMT No.2 1 
10  Chip Component Mounting  NM-HA51A  MV2VB   SMT No.2 1 
11  Conveyor Movement  NM-2332E  C-CON-C   SMT No.2 1 
12  Reflow Soldering  NM-2646B  REFG3   SMT No.2 1 
13  Conveyor with Pull Arm  NM-2332B  C-CON   SMT No.2 1 
14  Unloader Board Stocker  NM-2336C  M.B.S.   SMT No.2 1 

25,382,127 

  

;����!�6���!?:�����1 �-3 I@�1�@� ;6�=A�E?@�0����
��1; ��� F1 2 ��2����
��1; ��R��?
�?�!�� � ����0�1� ����!1��0�I�1/�130����0�� F� �T�1������1��I�1���
��1� F1=<?E<0����0�1� ���! 
:����
��1 SMT 1 ���
��1� F� ;6<�30����6��/� F1=<? 7 30���
� Loader Board Feeder, Adhesive 
Application, Chip Component Mounting, Conveyor Movement, Reflow Soldering, Conveyor 
with Pull Arm ��6 Unloader Board Stocker e?!<��B���6��/? 1�0�E���F 
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������ �-12 � ����
��1 SMT :�30��I�1 Adhesive Application ��6 Chip Component Mounting 

 

 

������ �-13 G�!:�30��I�1 Adhesive Application ���=�@����!�1����1/���0���!�1;� 
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������ �-14 30��I�1 Adhesive Application ���� 1!�1����1/���0���!�1;�:�;�?�0�1g 

 

 

������ �-15 Chip Component Mounting ���=�@������?� � Chip Mounting �1/���0���!�1;� 
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������ �-16 G�!:�30��I�1 Chip Component Mounting ���
��1; ������ 1��?� � Chip Mounting �1
/���0���!�1;� 

  

�<
����0���!�1;�E?@��������?�����6��?������� Chip Mounting ��@� ��0���!�1;�;6
fB�������!1E�?@�! Conveyor Movement ��
���I@�3B030��I�1 Reflow Soldering ���=�@������2�
���
��1�/��0���!�1;�:=@�����?� /� �������� ;��� F�;6fB�������!1���;�����
��1 Reflow 
Soldering ?@�! Conveyor with Pull Arm ��6fB�301E���A/E�@��� Unloader Board Stocker ��
�����I@�
3B030�� Assembly �0�E� ? 1�3?1:��B��0�E���F 

 

 

������ �-17 Reflow Soldering 



 

249 

 

������ �-18 ��0���!�1;����;�� Reflow Soldering fB�������!1���?@�! Conveyor with Pull Arm 

 

 

������ �-19 ��0���!�1;�fB�301�I@���A/:� Unloader Board Stocker 
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�	���� Auto Soldering 

���
��1 Auto Soldering =�
�/0�R�/�6� ��� �e�< �� ��2����
��1; ��=� �:�30��I�1��� 
Assembly �T�1;6���=� 1;�����<����:30 Component �1E������0���!�1;���@� �T�1;6<�� F1=<? 8 
���
��1 ��!�6���!?I�1���
��1; ���3?1E�@:�����1��� �-4 ? 1�0�E���F 

 

����
��� �-4 ��!�6���!?I�1���
��1 Auto Soldering 

 

Item   Name Model Maker Line 

1 Auto Wave Soldering Machine MDA-250VS KOKI 1 
2 Auto Wave Soldering Machine MDA-250VS KOKI 2 
3 Auto Wave Soldering Machine MDA-250VS KOKI 3 
4 Auto Wave Soldering Machine MDA-250VS KOKI 4 
5 Auto Wave Soldering Machine MDA-250VS KOKI 5 
6 Auto Wave Soldering Machine TCS-350D KOKI 6 
7 Auto Wave Soldering Machine TCS-350D KOKI 7 
8 Auto Wave Soldering Machine MDA-250VS KOKI 8 

 

;������1��� �-4 ;6<� Model I�1���
��1; �� ����0�1� ��!B0 2 ��0��
� MDA-250VS ��6 
TCS-350D <����<����0�1� ��
� ��0� MDA-250VS ��2���0����:R@ LEAD FREE �
�E<0:R0�6� ����2�
� ��R
��< ��0��0� TCS-350D ��2���0���0����:R@�6� ����2�� ��R
��< �T�1:������;6��2���0����;6����:R@1�� 
=�
��?�������:���0���F�1��
��!g <��B���6��/? 1��F 

 

������ �-20 ��01e�=6R��? LEAD FREE ���:R@��2�� ��R
��<:�/0��6� �� 
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������ �-21 � ����
��1 Auto Soldering G�!��� 

 

������ �-22 ��0��s�!/����0�I�1���
��1�����?E�@I@�1� �f 1I�1���
��1; �� 

 

������ �-23 ��1=�@�;�E�@� F1e�����<��/��<���
��1 Auto Soldering 
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������ �-24 Inlet Feeder Conveyor ���=�@����������!1��0���!�1;��I@����
��1; �� 

 

 

������ �-25 Conveyor Finger ��2����tu�!T?; /R�F�1��  
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������ �-26 Main Conveyor �!B0G�!:����
��1; ��  

 

 

������ �-27 Pre-Heater ���=�@�����/���<�@��:=@� /��0���!�1;� 
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������ �-28 Outlet Feeder Conveyor ���=�@����������!1��0���!�1;����;�����
��1; �� 

 

 

������ �-29 Solder Bath =�
�/0��6� �� 
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�B���� �-30 Spray Nozzle Unit ���=�@���� H�?�F��t� ������
�/�����0���!�1;��0���I@�/0��6� �� 

 

 

������ �-31 Cooling Fan 
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������ �-32 Exhaust Blowers 

 

������ �-33 f 1I�1� �����6��!���:R@:��6//������<36��?���tu� 
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������ �-34 ��0���!�1;��������!<�I@����
��1 Auto Soldering  

 

 

 

 

 
 
 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

������� 	 


������
���	��������	���	�����	������	���� 


��������������
���	���������
�������	����
� ��������	 
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������
���	�����������	������!�" 
������	����:  Auto Soldering Line:                                Page 1 of 3 

JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC 
&'()*+&
,-./ ITEM 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

30 

31 

32 

33 

34 

35 

36 

37 

38 

39 

40 

41 

42 

43 

44 

45 

46 

47 

48 

49 

50 

51 

52 

ASD-IN-001 Inlet Feeder CV 1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

ASD-IN-002 Main Conveyor 3
M                       

3
M                       

3
M                       

3
M                       

3
M       

ASD-IN-003 Main Conveyor 1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 1W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

ASD-IN-004 Conveyor Finger 2
M               

2
M               

2
M               

2
M               

2
M               

2
M               

2
M       

ASD-IN-005 Outlet Feeder CV 1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

ASD-IN-006 Pre-Heater   
1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       1M       

1
M       

1
M       

1
M     

ASD-IN-007 Solder Bath                                                                                                       
1
Y 

ASD-IN-008 Solder Bath   
1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       1M       

1
M       

1
M       

1
M     

ASD-IN-009 Flux Supply Unit 1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 1W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

ASD-IN-010 )>+?>+@A.* 1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 1W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

ASD-FC-001 Main Conveyor 1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 1W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

ASD-FC-002 Conveyor Finger 1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 1W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

ASD-FC-003 Conveyor Finger 1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 1W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

ASD-FC-004 Pre-Heater   
1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       1M       

1
M       

1
M       

1
M     

ASD-FC-005 Pre-Heater   
6
M                                               

6
M                                                     

ASD-FC-006 Solder Bath   
1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       1M       

1
M       

1
M       

1
M     

ASD-FC-007 Solder Bath   
1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       1M       

1
M       

1
M       

1
M     

ASD-FC-008 Solder Bath   
1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       1M       

1
M       

1
M       

1
M     

ASD-FC-009 Filter Unit 1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 1W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

ASD-FC-010 Swing  Spray   
3
M                       

3
M                       

3
M                       3M                       

3
M     

ASD-FC-011 Flux Supply Unit 1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 1W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

ASD-FC-012 Exhaust Blower   
1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       1M       

1
M       

1
M       

1
M     

ASD-CL-001 Inlet Feeder CV                                                                                                     
1
Y   

ASD-CL-002 Main Conveyor                                                                                                     
1
Y   

&'()*+&,-./ ASD-XX-000 ASD = Auto Soldering Machine                                          

 (XX) IN = Inspection    CL = Clean    AD = Adjustment  LR = Lubrication Replacement                 

  FC = Function Check  RP = Replacement  RE = Repair    LT = Lubrication Top Up                   

������ �-1 MNA*+&OP+&QR&(*S+TU&VW.RX(*&&+@YZ[.RTU&VW.R Auto Soldering 'A\+]^W 1 
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������
���	�����������	������!�" 
������	����:  Auto Soldering  Line:                                              Page 2 of 3 

JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC &'()*+&
,-./ ITEM 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 
12 
13 
14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

27 
28 
29 
30 
31 

32 

33 

34 

35 

36 

37 

38 

39 

40 

41 

42 

43 

44 

45 

46 

47 

48 

49 

50 

51 

52 

ASD-CL-003 Conveyor Finger                                                                                                     
1
Y   

ASD-CL-004 Outlet Feeder CV                                                                                                     
1
Y   

ASD-CL-005 Cooling Fan 1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

ASD-CL-006 Solder Bath   
1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M     

ASD-CL-007 Solder Bath   
1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M     

ASD-CL-008 Filter Unit 1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

ASD-CL-009 Swing Spray Nozzle   
1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M     

ASD-CL-010 Swing Spray Nozzle   
1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M     

ASD-CL-011 Spray Nozzle Unit 1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

ASD-CL-012 )>+?>+@A.* 1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

ASD-AD-001 Inlet Feeder CV 1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

ASD-AD-002 Inlet Feeder CV 1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

ASD-AD-003 Inlet Feeder CV 1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

ASD-AD-004 Main Conveyor 1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

ASD-AD-005 Conveyor Finger 1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

ASD-AD-006 Outlet Feeder CV 1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

ASD-AD-007 Outlet Feeder CV 1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

ASD-AD-008 Outlet Feeder CV 1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

ASD-AD-009 Solder Bath   
1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M     

ASD-AD-010 Spray Nozzle Unit 1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

ASD-RP-001 Conveyor Finger 1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

ASD-RE-001 Pre-Heater   
1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M     

ASD-LR-001 Inlet Feeder CV 1
Y                                                                                                       

ASD-LR-002 Main Conveyor 1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

&'()*+&,-./ ASD-XX-000 ASD = Auto Soldering Machine                                           
 (XX) IN = Inspection     CL = Clean     AD = Adjustment   LR = Lubrication Replacement                   

  FC = Function Check   RP = Replacement   RE = Repair     LT = Lubrication Top Up                    

������ �-2 MNA*+&OP+&QR&(*S+TU&VW.RX(*&&+@YZ[.RTU&VW.R Auto Soldering 'A\+]^W 2 
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������
���	�����������	������!�" 
������	����:  Auto Soldering  Line:                                             Page 3 of 3 

JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC &'()*+&
,-./ ITEM 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

30 

31 

32 

33 

34 

35 

36 

37 

38 

39 

40 

41 

42 

43 

44 

45 

46 

47 

48 

49 

50 

51 

52 

ASD-LR-003 Conveyor Finger 1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

6
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

ASD-LR-004 Outlet Feeder CV 6
M                                               

1
M                                                       

ASD-LT-001 Inlet Feeder CV                                                                                                     
1
Y   

ASD-LT-002 Conveyor Finger 1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 1W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

ASD-LT-003 Outlet Feeder CV                                                                                                     
1
Y   

ASD-LT-004 Swing Spray   
1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       1M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M       

1
M     

                                                                                       
                                                                                       
                                                                                       
                                                                                       
                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
&'()*+&,-./ ASD-XX-000 ASD = Auto Soldering Machine                                           

 (XX) IN = Inspection     CL = Clean   AD = Adjustment   LR = Lubrication Replacement                   
  FC = Function Check   RP = Replacement  RE = Repair     LT = Lubrication Top Up                    

������ �-3 MNA*+&OP+&QR&(*S+TU&VW.RX(*&&+@YZ[.RTU&VW.R Auto Soldering 'A\+]^W 3 



 

 

262 
262 


������
���	�����������	������!�" 
Machine Name: Axial Machine No____ Machine Code: ______________ Type: BSFV (Loader Board Feeder)                       

JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC &'()*+&
,-./ ITEM 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

30 

31 

32 

33 

34 

35 

36 

37 

38 

39 

40 

41 

42 

43 

44 

45 

46 

47 

48 

49 

50 

51 

52 

  Guide                                                                                                         

AXL-CL-006 Ball screw     
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

    

AXL-CL-007 Slide shaft                         3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

    

AXL-LP-001 Ball screw   
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

    

AXL-LP-002 Slide shaft                
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

    

AXL-LP-003 Bearing   
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

    

  Lifter                                                                                                         

AXL-CL-008 Lifter   
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

    

AXL-LP-004 Shaft bearing   
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

    

  Suction unit                                                                                                         

AXL-CL-009 Suction pad fixing   
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

    

AXL-LP-005 Suction pad fixing   
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

    

                                                                                                            

                                                                                                            

                                                                                                            

                                                                                                            

                                                                                                            

                                                                                                            

                                                                                                            

                                                      

                                                      

                                                      
                                                                                                            
                                                                                                            
&'()*+&,-./ AXL-XX-000 AXL = Axial Machine                                           

 (XX) IN = Inspection     CL = Clean   AD = Adjustment   LR = Lubrication Replacement                   
  FC = Function Check   RP = Replacement  RE = Repair     LT = Lubrication Top Up                    

������ �-4 MNA*+&Nbcd&+@YZ[.RTU&VW.R Axial Machine )-eA Loader Board Feeder 



 

 

263 
263 


������
���	�����������	������!�" 
Machine Name: Axial Machine No____ Machine Code: ______________ Type: MBS (Unloader Board Stocker)                      

JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC &'()*+&
,-./ ITEM 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

30 

31 

32 

33 

34 

35 

36 

37 

38 

39 

40 

41 

42 

43 

44 

45 

46 

47 

48 

49 

50 

51 

52 

 Lifter                                                      

AXL-CL-022 Ball screw   
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

   

AXL-CL-023 Slide shaft            
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

   

AXL-LP-050 Ball screw   
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

   

AXL-LP-051 Slide shaft            
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

   

                                                       

                                                       

                                                       

                                                       

                                                       

                                                       

                                                       

                                                       

                                                                                                            

                                                                                                            

                                                                                                            

                                                                                                            

                                                                                                            

                                                                                                            

                                                      

                                                      

                                                      
                                                                                                            
                                                                                                            
&'()*+&,-./ AXL-XX-000 AXL = Axial Machine                                           

 (XX) IN = Inspection     CL = Clean   AD = Adjustment   LR = Lubrication Replacement                   
  FC = Function Check   RP = Replacement  RE = Repair     LT = Lubrication Top Up                    

������ �-5 MNA*+&Nbcd&+@YZ[.RTU&VW.R Axial Machine )-eA Unloader Board Stocker 



 

 

264 
264 


������
���	�����������	������!�" 
Machine Name: Axial Machine No_____ Machine Code: ______________ Type: AVK (Axial Lead Component Insertion)             page 1 of 7 

JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC &'()*+&
,-./ 

ITEM 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

13 
14 
15 
16 

17 
18 
19 

20 
21 

22 
23 
24 

25 

26 
27 
28 
29 
30 

31 

32 

33 

34 

35 
36 
37 

38 

39 

40 

41 

42 

43 

44 

45 

46 

47 

48 

49 
50 
51 
52 

AXL-IN-001 XY Table                                                                                                   
1
Y 

    

  Positioner                                                                                                         

AXL-IN-002 Bracket and guide                                                                                                   
1
Y 

    

AXL-IN-003 Pin (6 areas)                                                                                                   
1
Y 

    

AXL-CL-
001 

Bracket and plate                                                                                                   
1
Y 

    

AXL-CL-
002 

Cam follower and 
plate 

                                                                                                  
1
Y 

    

AXL-LP-006 Bracket and plate 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M       1

M 
      

1
M 

      

AXL-LP-007 Cam follower and 
plate 

1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M       1

M 
      

1
M 

      

AXL-LP-008 Bracket and guide 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M       1

M 
      

1
M 

      

AXL-LP-009 Pin (6 areas) 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M       1

M 
      

1
M 

      

  Loader                                                                                                         

AXL-FC-002 Link support                                                                                                   
1
Y 

    

AXL-FC-003 Cylinder support                                                                                                   
1
Y 

    

AXL-CL-
003 

Link support                                                                                                   
1
Y 

    

AXL-CL-
004 

Cylinder support                                                                                                   
1
Y 

    

AXL-LP-010 Link support 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M       1

M 
      

1
M 

      

AXL-LP-011 Cylinder support 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M       1

M 
      

1
M 

      

  Unloader                                                                                                         

AXL-FC-004 Link support                                                                                                   
1
Y 

    

&'()*+&,-./ AXL-XX-000 AXL = Axial Machine                                              
 (XX) IN = Inspection     CL = Clean     AD = Adjustment   LR = Lubrication Replacement                   
  FC = Function Check   RP = Replacement   RE = Repair     LT = Lubrication Top Up                    

������ �-6 MNA*+&Nbcd&+@YZ[.RTU&VW.R Axial Machine )-eA Axial Lead Component 'A\+]^W 1 
 



 

 

265 
265 


������
���	�����������	������!�" 
Machine Name: Axial Machine No_____ Machine Code: ______________ Type: AVK (Axial Lead Component Insertion)            page 2 of 7 

JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC &'()*+&
,-./ 

ITEM 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 

25 
26 

27 

28 

29 

30 

31 

32 

33 

34 

35 

36 

37 

38 

39 

40 
41 
42 
43 

44 

45 

46 

47 

48 

49 
50 
51 
52 

  Unloader (d-.)                                                                                                         

AXL-FC-
005 

Cylinder support                                                                                                   
1
Y 

    

AXL-LP-012 Link support 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

AXL-LP-013 Cylinder support 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

  Insertion head                                                                                                         

AXL-IN-004 Pin (8 areas)                                                                                                   
1
Y 

    

AXL-IN-005 Spring (4 areas)                                                                                                   
1
Y 

    

AXL-IN-006 Slider sliding unit                                                                                                   
1
Y 

    

AXL-IN-007 Shaft and bush (2areas)                                                                                                   
1
Y 

    

AXL-LP-014 Pin (8 areas) 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

AXL-LP-015 Spring (4 areas) 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

AXL-LP-016 Slider sliding unit 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

AXL-LP-017 Shaft and bush (2areas) 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

  Insertion                                                                                                         

AXL-IN-008 Pusher (L,R)                                                                                                   
1
Y 

    

AXL-IN-009 Insertion guide (L,R)                                                                                                   
1
Y 

    

AXL-IN-010 Movable blade (L,R)                                                                                                   
1
Y 

    

AXL-IN-011 Slide cam (L,R)                                                                                                   
1
Y 

    

AXL-IN-012 Guide (L,R)                                                                                                   
1
Y 

    

&'()*+&,-./ AXL-XX-000 AXL = Axial Machine                                              

 (XX) IN = Inspection     CL = Clean     AD = Adjustment   LR = Lubrication Replacement                   

  FC = Function Check   RP = Replacement   RE = Repair     LT = Lubrication Top Up                    

 

������ �-7 MNA*+&Nbcd&+@YZ[.RTU&VW.R Axial Machine )-eA Axial Lead Component 'A\+]^W 2 



 

 

266 
266 


������
���	�����������	������!�" 
Machine Name: Axial Machine No_____ Machine Code: ______________ Type: AVK (Axial Lead Component Insertion)            page 3 of 7 

JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC &'()*+&
,-./ 

ITEM 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
11 
12 
13 
14 
15 

16 

17 
18 
19 
20 
21 

22 

23 

24 

25 

26 

27 
28 
29 

30 

31 

32 

33 
34 
35 

36 

37 

38 

39 

40 

41 

42 

43 

44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 
52 

  Insertion (d-.)                                                                                                         

AXL-IN-013 Guide base(L,R)                                                                                                   
1
Y 

    

AXL-IN-014 Roller (2)                                                                                                   
1
Y 

    

AXL-IN-015 Pin (10)                                                                                                   
1
Y 

    

AXL-IN-016 Lever and Block lever (L,R)                                                                                                   
1
Y 

    

AXL-IN-017 Bracket and bending die (L,R)                                                                                                   
1
Y 

    

AXL-CL-010 Pusher (L,R) 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

AXL-CL-011 Insertion guide (L,R) 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

AXL-CL-012 Movable blade (L,R) 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

AXL-CL-013 Slide cam (L,R) 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

AXL-CL-014 Guide (L,R) 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

AXL-CL-015 Guide base(L,R) 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

AXL-CL-016 Roller (2) 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

AXL-CL-017 Pin (10) 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

AXL-CL-018 Lever and Block lever (L,R) 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

AXL-CL-019 Bracket and bending die (L,R) 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

AXL-LP-018 Pusher (L,R) 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

AXL-LP-019 Insertion guide (L,R) 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

AXL-LP-020 Movable blade (L,R) 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

&'()*+&,-./ AXL-XX-000 AXL = Axial Machine                                              

 (XX) IN = Inspection     CL = Clean     AD = Adjustment   LR = Lubrication Replacement                   

  FC = Function Check   RP = Replacement   RE = Repair     LT = Lubrication Top Up                    

 

������ �-8 MNA*+&Nbcd&+@YZ[.RTU&VW.R Axial Machine )-eA Axial Lead Component 'A\+]^W 3 



 

 

267 
267 


������
���	�����������	������!�" 
Machine Name: Axial Machine No_____ Machine Code: ______________ Type: AVK (Axial Lead Component Insertion)            page 4 of 7 

JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC &'()*+&
,-./ 

ITEM 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 

19 

20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 

32 

33 

34 

35 

36 

37 

38 

39 

40 

41 

42 

43 
44 

45 

46 

47 

48 
49 
50 

51 

52 

  Insertion (d-.)                                                                                                         
AXL-LP-021 Slide cam (L,R) 1

M 
      

1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

AXL-LP-022 Guide (L,R) 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

AXL-LP-023 Guide base(L,R) 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

AXL-LP-024 Roller (2) 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

AXL-LP-025 Pin (10) 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

AXL-LP-026 Lever and Block lever (L,R) 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

AXL-LP-027 Bracket and bending die (L,R) 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

  Driver                                                                                                         

AXL-IN-018 Ball screw                               
1
5
M 

                                                                        

AXL-IN-019 LM guide (2)                               
1
5
M 

                                                                        

AXL-LP-028 Ball screw 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

AXL-LP-029 LM guide (2) 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

  WH axis wiring                                                                                                          

AXL-IN-020 WH axis wiring section                                                                                                   
1
Y 

    

AXL-FC-006 WH axis wiring section                                                                                                   
1
Y 

    

  Loader Arm                                                                                                         

AXL-IN-021 Gear                                                                                                   
1
Y 

    

AXL-IN-022 Cam follower                                                                                                   
1
Y 

    

&'()*+&,-./ AXL-XX-000 AXL = Axial Machine                                              

 (XX) IN = Inspection     CL = Clean     AD = Adjustment   LR = Lubrication Replacement                   

  FC = Function Check   RP = Replacement   RE = Repair     LT = Lubrication Top Up                    

������ �-9 MNA*+&Nbcd&+@YZ[.RTU&VW.R Axial Machine )-eA Axial Lead Component 'A\+]^W 4 
 



 

 

268 
268 


������
���	�����������	������!�" 
Machine Name: Axial Machine No_____ Machine Code: ______________ Type: AVK (Axial Lead Component Insertion)            page 5 of 7 

JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC &'()*+&
,-./ 

ITEM 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
11 
12 
13 
14 

15 

16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 

27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 

37 
38 

39 

40 

41 

42 

43 

44 
45 
46 
47 

48 
49 
50 
51 
52 

  Loader Arm (d-.)                                                                                                         

AXL-IN-023 Support (2)   
 

                                                                                                
1
Y     

AXL-LP-030 Gear 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

AXL-LP-031 Cam follower 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

AXL-LP-032 Support (2) 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

  Component feeder                                                                                                         

AXL-FC-007 Ball screw                                                                                                   
1
Y     

AXL-LP-033 Ball screw 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

  Lower Anvil                                                                                                         

AXL-FC-008 Roller follower and cam (2) 3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

      

AXL-FC-009 Flange and under anvil 3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

      

AXL-FC-010 Gear and shaft gear 3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

      

AXL-FC-011 Cam follower and nut  3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

      

AXL-FC-012 Cam follower and roller 
guide 

3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

      

AXL-LP-034 Roller follower and cam (2) 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

AXL-LP-035 Flange and under anvil 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

AXL-LP-036 Gear and shaft gear 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

AXL-LP-037 Cam follower and nut  1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

AXL-LP-038 Cam follower and roller 
guide 

1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

&'()*+&,-./ AXL-XX-000 AXL = Axial Machine                                              

 (XX) IN = Inspection     CL = Clean     AD = Adjustment   LR = Lubrication Replacement                   

  FC = Function Check   RP = Replacement   RE = Repair     LT = Lubrication Top Up                    

 

������ �-10 MNA*+&Nbcd&+@YZ[.RTU&VW.R Axial Machine )-eA Axial Lead Component 'A\+]^W 5 



 

 

269 
269 


������
���	�����������	������!�" 
Machine Name: Axial Machine No_____ Machine Code: ______________ Type: AVK (Axial Lead Component Insertion)            page 6 of 7 

JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC &'()*+&
,-./ 

ITEM 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 

17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 

32 

33 
34 
35 

36 

37 

38 

39 

40 

41 

42 

43 

44 

45 

46 

47 

48 

49 
50 
51 
52 

  Upper Anvil                                                     

AXL-IN-024 LM guide (2 areas) 3
M 

           
3
M 

           
3
M 

           
3
M 

           
3
M 

   

AXL-IN-025 Ball screw 3
M 

           
3
M 

           
3
M 

           
3
M 

           
3
M 

   

AXL-LP-039 LM guide (2 areas) 1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   

AXL-LP-040 Ball screw 1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   

  Transfer Chuck                                                     

AXL-IN-026 LM guide for chuck (4areas) 6
M 

                       
6
M 

                       
6
M 

   

AXL-IN-027 LM guide for transfer 6
M 

                       
6
M 

                       
6
M 

   

AXL-IN-028 LM guide for chuck U/P slide 6
M 

                       
6
M 

                       
6
M 

   

AXL-IN-029 LM guide for chuck F/R slide 6
M 

                       
6
M 

                       
6
M 

   

AXL-IN-030 LM guide for switchover 6
M 

                       
6
M 

                       
6
M 

   

AXL-IN-031 Pin and chuck (4 areas) 6
M 

                       
6
M 

                       
6
M 

   

AXL-CL-
020 

Pin and chuck (4 areas) 1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   

AXL-LP-041 LM guide for chuck (4areas) 1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   

AXL-LP-042 LM guide for transfer 1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   

AXL-LP-043 LM guide for chuck U/P slide 1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   

AXL-LP-044 LM guide for chuck F/R slide 1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   

AXL-LP-045 LM guide for switchover 1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   

AXL-LP-046 Groove cam 1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   
1
M 

   

&'()*+&,-./ AXL-XX-000 AXL = Axial Machine                                              

 (XX) IN = Inspection     CL = Clean     AD = Adjustment   LR = Lubrication Replacement                   

  FC = Function Check   RP = Replacement   RE = Repair     LT = Lubrication Top Up                    

 

������ �-11 MNA*+&Nbcd&+@YZ[.RTU&VW.R Axial Machine )-eA Axial Lead Component 'A\+]^W 6 



 

 

270 
270 


������
���	�����������	������!�" 
Machine Name: Axial Machine No_____ Machine Code: ______________ Type: AVK (Axial Lead Component Insertion)            page 7 of 7 

JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC &'()*+&
,-./ 

ITEM 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 

18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 

37 
38 
39 
40 
41 
42 

43 

44 
45 
46 
47 
48 

49 

50 

51 

52 

  Transfer Chuck (d-.)                                                                                                         

AXL-LP-047 Pin and chuck (4 areas) 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M       

1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

AXL-LP-048 Lever support 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M       

1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

  Pc board transfer                                                                                                         

AXL-CL-005 Shaft                                                                                                   
1
Y 

    

AXL-LP-049 Shaft 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M       

1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

  Machine body                                                                                                         

AXL-IN-032 Worm speed reducer (5000 hre)                               
1
5
M 

                                                                        

AXL-CL-021 Worm speed reducer (5000 hre) 1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M       

1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      

                                                                                                            

                                                                                                            

                                                                                                            

                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
&'()*+&,-./ AXL-XX-000 AXL = Axial Machine                                              

 (XX) IN = Inspection     CL = Clean     AD = Adjustment   LR = Lubrication Replacement                   

  FC = Function Check   RP = Replacement   RE = Repair     LT = Lubrication Top Up                    

 

������ �-12 MNA*+&Nbcd&+@YZ[.RTU&VW.R Axial Machine )-eA Axial Lead Component 'A\+]^W 7 

 



 

 

271 
271 


������
���	�����������	������!�" 
Machine Name: Radial Machine No____ Machine Code: ______________ Type: BSFV (Loader Board Feeder)                       

JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC &'()*+&
,-./ ITEM 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

30 

31 

32 

33 

34 

35 

36 

37 

38 

39 

40 

41 

42 

43 

44 

45 

46 

47 

48 

49 

50 

51 

52 

  Guide                                                                                                         

RDL-CL-004 Ball screw     
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

    

RDL-CL-005 Slide shaft                         3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

    

RDL-LP-024 Ball screw   
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

    

RDL-LP-025 Slide shaft                
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

    

RDL-LP-026 Bearing   
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

    

  Lifter                                                                                                         

RDL-CL-006 Lifter   
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

    

RDL-LP-027 Shaft bearing   
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

    

  Suction unit                                                                                                         

RDL-CL-007 Suction pad fixing   
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

    

RDL-LP-028 Suction pad fixing   
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

    

                                                                                                           

                                                                                                            

                                                                                                            

                                                                                                            

                                                                                                            

                                                                                                            

                                                                                                            

                                                      

                                                      

                                                      
                                                                                                            
&'()*+&,-./ RDL-XX-000 RDL = Radial Machine                                           

 (XX) IN = Inspection     CL = Clean  AD = Adjustment   LR = Lubrication Replacement                   
  FC = Function Check   RP = Replacement  RE = Repair     LT = Lubrication Top Up                    

������ �-13 MNA*+&Nbcd&+@YZ[.RTU&VW.R Radial Machine )-eA Loader Board Feeder 



 

 

272 
272 


������
���	�����������	������!�" 
Machine Name: Radial Machine No_____ Machine Code: ______________ Type: RH3, 5 (Radial Lead Component Insertion)           page 1 of 3 

JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC 
&'()*+&,-./ ITEM 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

30 

31 

32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 

40 

41 

42 

43 
44 

45 

46 

47 

48 

49 

50 

51 
52 

  XY Table                                                                                                         

RDL-IN-006 Ball screw                                                                                                     
1
Y 

  

RDL-IN-007 LM guide                                                                                                     
1
Y 

  

RDL-IN-008 Bearing                                                                                                     
1
Y 

  

RDL-LP-017 Ball screw     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

RDL-LP-018 LM guide     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

RDL-LP-019 Bearing     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

  Loader                                                                                                         

RDL-IN-009 Slide shaft                                                                                                     
1
Y 

  

RDL-IN-010 Belt roller axis                                                                                                     
1
Y 

  

RDL-LP-020 Slide shaft     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

RDL-LP-021 Belt roller axis     
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

  Unloader                                                                                                         

RDL-IN-011 Slide shaft                                                                                                     
1
Y 

  

RDL-IN-012 Belt roller axis                                                                                                     
1
Y 

  

RDL-LP-022 Slide shaft     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

RDL-LP-023 Belt roller axis     
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

  Insertion Head                                                                                                         

RDL-IN-005 Slide part     
1
8
M 

                                                                                                  

&'()*+&,-./ RDL-XX-000 RDL = Radial Machine                                              

 (XX) IN = Inspection     CL = Clean     AD = Adjustment   LR = Lubrication Replacement                   

  FC = Function Check   RP = Replacement   RE = Repair     LT = Lubrication Top Up                    

 

������ �-14 MNA*+&Nbcd&+@YZ[.RTU&VW.R Radial Machine )-eA Radial Lead Component 'A\+]^W 1 



 

 

273 
273 


������
���	�����������	������!�" 
Machine Name: Radial Machine No_____ Machine Code: ______________ Type: RH3, 5 (Radial Lead Component Insertion)           page 2 of 3 

JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC &'()*+&
,-./ 

ITEM 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 
12 
13 

14 

15 

16 

17 
18 
19 
20 

21 
22 
23 

24 

25 

26 

27 

28 

29 
30 
31 
32 

33 

34 

35 

36 

37 

38 

39 

40 
41 
42 

43 

44 

45 

46 

47 

48 

49 

50 
51 
52 

  Insertion Head (d-.)                                                                                                         

RDL-FC-006 Slide part     
1
8
M 

                                                                                                  

RDL-LP-016 Slide part     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      1M       1M       1M       1M       
1
M 

  

  Insertion Drive                                                                                                         

RDL-FC-003 Cam     
6
M 

                                              
6
M 

                                              
6
M 

  

RDL-FC-004 Cam follower     
6
M 

                                              
6
M 

                                              
6
M 

  

RDL-FC-005 Lever pivot bearing     
6
M 

                                              
6
M 

                                              
6
M 

  

RDL-LP-009 Cam 1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1W 
1
W 

1W 
1
W 

1W 
1
W 

1W 
1
W 

1
W 

1
W 

1W 
1
W 

1W 
1
W 

1W 
1
W 

1W 
1
W 

1
W 

1
W 

RDL-LP-010 Cam follower 1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1
W 

1W 
1
W 

1W 
1
W 

1W 
1
W 

1W 
1
W 

1
W 

1
W 

1W 
1
W 

1W 
1
W 

1W 
1
W 

1W 
1
W 

1
W 

1
W 

RDL-LP-011 Lever pivot bearing                                                                                                         

  Insertion Chuck                                                                                                         

RDL-LP-012 Pin pivot 2 2
W 

  
2
W 

  
2
W 

  
2
W 

  
2
W 

  
2
W 

  
2
W 

  
2
W 

  
2
W 

  
2
W 

  
2
W 

  
2
W 

  
2
W 

  
2
W 

  
2
W 

  
2
W 

  2W   2W   2W   2W   
2
W 

  2W   2W   2W   2W   
2
W 

  

RDL-LP-013 Rack and pinion     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      1M       1M       1M       1M       
1
M 

  

RDL-LP-014 Rod     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      1M       1M       1M       1M       
1
M 

  

  Tape Feed                                                                                                         

RDL-IN-001 Rod end     
1
5
M 

                                                                                                  

RDL-FC-001 Rod end     
1
5
M 

                                                                                                  

RDL-LP-005 Rod end     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      1M       1M       1M       1M       
1
M 

  

                                                                                                            

&'()*+&,-./ RDL-XX-000 RDL = Radial Machine                                              

 (XX) IN = Inspection     CL = Clean     AD = Adjustment   LR = Lubrication Replacement                   

  FC = Function Check   RP = Replacement   RE = Repair     LT = Lubrication Top Up                    

 

������ �-15 MNA*+&Nbcd&+@YZ[.RTU&VW.R Radial Machine )-eA Radial Lead Component 'A\+]^W 2 
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274 


������
���	�����������	������!�" 
Machine Name: Radial Machine No_____ Machine Code: ______________ Type: RH3, 5 (Radial Lead Component Insertion)            page 3 of 3 

JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC &'()*+&
,-./ 

ITEM 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
11 
12 

13 

14 
15 
16 
17 
18 
19 

20 

21 

22 

23 
24 
25 

26 

27 
28 
29 
30 

31 
32 
33 
34 
35 

36 

37 

38 

39 

40 

41 4
2 

4
3 

4
4 

4
5 

4
6 

4
7 

4
8 

4
9 

5
0 

5
1 

5
2   Cutter                                                                                                         

RDL-IN-002 Rod end     
6
M 

                                              
6
M 

                                              
6
M 

  

RDL-FC-002 Rod end     
6
M 

                                              
6
M 

                                              
6
M 

  

RDL-LP-006 Rod end     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

  Component Feeder                                                                                                         

RDL-IN-003 LM guide     
1
8
M 

                                                                                                  

RDL-LP-007 LM guide     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

RDL-LP-008 Grease nipple     
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

  Anvil Topper Part                                                                                                         

RDL-IN-004 Guide Pin     
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

  Anvil Lower Part                                                                                                         

RDL-LP-015 Oil pump     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

  Main Drive                                                                                                         

RDL-LP-003 Synchronous rotation cam     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

RDL-LP-004 Cam  follower     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

  Main Controller                                                                                                         

RDL-CL-001 Filter (2)     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

                                                                                                            

                                                                                                            

&'()*+&
,-./ 

RDL-XX-000 RDL = Radial Machine                                              

 (XX) IN = Inspection     CL = Clean     AD = Adjustment   LR = Lubrication Replacement                   

  FC = Function Check   RP = Replacement   RE = Repair     LT = Lubrication Top Up                    

 

������ �-16 MNA*+&Nbcd&+@YZ[.RTU&VW.R Radial Machine )-eA Radial Lead Component 'A\+]^W 3 



 

 

275 
275 


������
���	�����������	������!�" 
Machine Name: Radial Machine No____ Machine Code: ______________ Type: MBS (Unloader Board Stocker)                      

JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC &'()*+&
,-./ ITEM 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

30 

31 

32 

33 

34 

35 

36 

37 

38 

39 

40 

41 

42 

43 

44 

45 

46 

47 

48 

49 

50 

51 

52 

 Lifter                                                      

RDL-CL-002 Ball screw   
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

   

RDL-CL-003 Slide shaft            
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

   

RDL-LP-001 Ball screw   
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

   

RDL-LP-002 Slide shaft            
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

   

                                                       

                                                       

                                                       

                                                       

                                                       

                                                       

                                                       

                                                       

                                                                                                            

                                                                                                            

                                                                                                            

                                                                                                            

                                                                                                            

                                                                                                            

                                                      

                                                      

                                                      
&'()*+&,-./ RDL-XX-000 RDL = Radial Machine                                           

 (XX) IN = Inspection     CL = Clean   AD = Adjustment   LR = Lubrication Replacement                   
  FC = Function Check   RP = Replacement  RE = Repair     LT = Lubrication Top Up                    

 

������ �-17 MNA*+&Nbcd&+@YZ[.RTU&VW.R Radial Machine )-eA Unloader Board Stocker 



 

 

276 
276 


������
���	�����������	������!�" 
Machine Name: SMT No_____ Machine Code: ______________ Type: HDPG3  (Adhesive Application)               page 1 of 2 

JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC 
&'()*+&
,-./ 

ITEM 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
11 
12 

13 
14 
15 
16 
17 
18 

19 

20 

21 
22 

23 

24 

25 

26 

27 

28 
29 
30 

31 
32 
33 
34 
35 
36 

37 

38 
39 
40 
41 
42 
43 

44 
45 
46 

47 

48 

49 

50 

51 

52 

  Rail Width Adjustment                                                                                                         

SMT-IN-001 LM guide                                                                                                                   1Y   

SMT-IN-002 Timing Belt                                                                                                     1Y   

SMT-LP-005  LM guide                   
6
M 

                                              
6
M 

                                              6M   

SMT-LP-006  Trapezoidal screw        
6
M 

                                              
6
M 

                                              6M   

  Loader                                                                                                         

SMT-IN-005 LM guide                                                                                                                      1Y   

SMT-IN-007 Belt Roller                                                                                                     1Y   

SMT-LP-011 Feed screw                
6
M 

                                              
6
M 

                                              6M   

SMT-LP-012 LM guide               
6
M 

                                              
6
M 

                                              6M   

  Unloader                                                                                                         

SMT-IN-006 LM guide                                                                                                                         1Y   

SMT-IN-008 Belt Roller                                                                                                     1Y   

SMT-LP-013 Feed screw                     
6
M 

                                              
6
M 

                                              6M   

SMT-LP-014 LM guide                      
6
M 

                                              
6
M 

                                              6M   

  Support Up/Down                                                                                                         

SMT-IN-003 Ball spline                                                                                                                           1Y   

SMT-LP-007 Ball spline                          
6
M 

                                              
6
M 

                                                 

                                                                                                            

&'()*+&,-./ SMT-XX-000 SMT = SMT Machine                                              

 (XX) IN = Inspection     CL = Clean     AD = Adjustment   LR = Lubrication Replacement                   

  FC = Function Check   RP = Replacement   RE = Repair     LT = Lubrication Top Up                    

������ �-18 MNA*+&OP+&QR&(*S+TU&VW.RX(*&&+@YZ[.RTU&VW.R SMT )-eA Adhesive Application 'A\+]^W 1 
 



 

 

277 
277 


������
���	�����������	������!�" 
Machine Name: SMT No_____ Machine Code: ______________ Type: HDPG3  (Adhesive Application)               page 2 of 2 

JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC &'()*+&
,-./ 

ITEM 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 

36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 

44 

45 

46 

47 

48 

49 

50 
51 
52 

  Dispenser Head                                                                                                         

SMT-IN-004 Stroke shaft                                                                                                     
1
Y 

  

SMT-FC-001  Cam follower                                                                                                     
1
Y 

  

SMT-FC-002  Cam                                                                                                     
1
Y 

  

SMT-CL-005 Nozzle     
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

SMT-LP-008  Stroke shaft     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

SMT-LP-009  Cam follower     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

SMT-LP-010  Cam     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

                                                                                                            

                                                                                                            

                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
&'()*+&,-./ SMT-XX-000 SMT = SMT Machine                                              

 (XX) IN = Inspection     CL = Clean     AD = Adjustment   LR = Lubrication Replacement                   

  FC = Function Check   RP = Replacement   RE = Repair     LT = Lubrication Top Up                    

 

������ �-19 MNA*+&OP+&QR&(*S+TU&VW.RX(*&&+@YZ[.RTU&VW.R SMT )-eA Adhesive Application 'A\+]^W 2 



 

 

278 
278 


������
���	�����������	������!�" 
Machine Name: SMT No_____ Machine Code: ______________ Type: MV2VB  (Chip Component Mounting)             page 1 of 4 

JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC &'()*+&
,-./ 

ITEM 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
11 
12 

13 

14 
15 
16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 
23 
24 
25 
26 

27 

28 
29 

30 

31 

32 

33 

34 

35 

36 

37 

38 

39 

40 

41 

42 

43 
44 

45 

46 

47 

48 

49 

50 

51 

52 

  XY Table                                                                                                         

SMT-IN-009 X axis LM guide                                                                                                                1Y   

SMT-IN-010 Y axis LM guide                                                                                                               1Y   

SMT-LP-015 X axis LM guide                
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      3M                       3M   

SMT-LP-016 Y axis LM guide               
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      3M                       3M   

SMT-LP-017 Screw shaft                     
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      3M                       3M   

SMT-LP-018 Ball screw                       
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      3M                       3M   

  PCB Positioning                                                                                                         

SMT-IN-011  Shaft                                                                                                     1Y   

SMT-IN-012 LM guide                                                                                                                          1Y   

SMT-LP-019  Shaft     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      1M       
1
M 

      1M       
1
M 

      1M       1M   

SMT-LP-020  LM guide                          
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      3M                       3M   

SMT-LP-021  Links pivots                     
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      3M                       3M   

  PCB Support                                                                                                         

SMT-LP-022  Shaft     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      1M       
1
M 

      1M       
1
M 

      1M       1M   

SMT-LP-023  Cylinder     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      1M       
1
M 

      1M       
1
M 

      1M       1M   

SMT-LP-024  Guide block     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      1M       
1
M 

      1M       
1
M 

      1M       1M   

SMT-LP-025  Lever     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      1M       
1
M 

      1M       
1
M 

      1M       1M   

SMT-LP-026  Slide shaft     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      1M       
1
M 

      1M       
1
M 

      1M       1M   

&'()*+&,-./ SMT-XX-000 SMT = SMT Machine                                              

 (XX) IN = Inspection     CL = Clean     AD = Adjustment   LR = Lubrication Replacement                   

  FC = Function Check   RP = Replacement   RE = Repair     LT = Lubrication Top Up                    

 

������ �-20 MNA*+&OP+&QR&(*S+TU&VW.RX(*&&+@YZ[.RTU&VW.R SMT )-eA Chip Component Mounting 'A\+]^W 1 



 

 

279 
279 


������
���	�����������	������!�" 
Machine Name: SMT No_____ Machine Code: ______________ Type: MV2VB  (Chip Component Mounting)             page 2 of 4 

JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC 
&'()*+&,-./ ITEM 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 
12 
13 

14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 

21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 

35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 
52 

  Loader                                                                                                         

SMT-LP-027 Link pivot                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

SMT-LP-028 Shaft surface                     
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

SMT-LP-029 Spline                                
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

SMT-LP-030 Feed screw                         
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

SMT-LP-031 Cylinder pivot                     
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

  Unloader                                                                                                         

SMT-LP-032 Link pivot                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

SMT-LP-033 Shaft surface                     
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

SMT-LP-034 Spline                                
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

SMT-LP-035 Feed screw                         
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

SMT-LP-036 Cylinder pivot                     
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

  Head Unit                                                                                                         

SMT-IN-013 LM guide                                                                                                                           
1
Y 

  

SMT-LP-037 LM guide                           
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

SMT-LP-038 Groove Cam Surface     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

SMT-LP-039 Placement side slider     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

SMT-LP-040 Pickup side slider     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

                                                                                                            

&'()*+&,-./ SMT-XX-000 SMT = SMT Machine                                            

 (XX) IN = Inspection    CL = Clean    AD = Adjustment LR = Lubrication Replacement                   

  FC = Function Check  RP = Replacement   RE = Repair     LT = Lubrication Top Up                    

 

������ �-21 MNA*+&OP+&QR&(*S+TU&VW.RX(*&&+@YZ[.RTU&VW.R SMT )-eA Chip Component Mounting 'A\+]^W 2 



 

 

280 
280 


������
���	�����������	������!�" 
Machine Name: SMT No_____ Machine Code: ______________ Type: MV2VB (Chip Component Mounting)             page 3 of 4 

JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC &'()*+&
,-./ 

ITEM 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

30 

31 

32 

33 

34 

35 
36 

37 

38 
39 

40 

41 

42 

43 

44 

45 

46 

47 

48 

49 
50 
51 
52 

  Feed Unit                                                                                                         

SMT-LP-041  Cam follower             
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

SMT-LP-042  Turn buckle end             
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

SMT-LP-043  Spring                            
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

  θ1, θ2, θ3 Axis                                                                                                         

SMT-IN-014  Spring (5 areas)                                                                                                      
1
Y 

  

SMT-FC-005  Cam follower                                                                                                                        
1
Y 

  

SMT-LP-044  Cam follower                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

SMT-LP-045  Spring (5 areas)      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

SMT-LP-046  Flange surface     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

  Part Camera                                                                                                          

SMT-LP-047 Turn buckle end           
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

  Part camera up/down Cam                                                                                                         

SMT-LP-048  Shaft                           
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

SMT-LP-049  Spring (2)                    
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

  Nozzle select                                                                                                         

SMT-FC-004 Cam follower                                                                                                         
1
Y 

  

SMT-LP-050 Cam follower         
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

SMT-LP-051  Spring     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

&'()*+&,-./ SMT-XX-000 SMT = SMT Machine                                              

 (XX) IN = Inspection     CL = Clean     AD = Adjustment   LR = Lubrication Replacement                   

  FC = Function Check   RP = Replacement   RE = Repair     LT = Lubrication Top Up                    

 

������ �-22 MNA*+&OP+&QR&(*S+TU&VW.RX(*&&+@YZ[.RTU&VW.R SMT )-eA Chip Component Mounting 'A\+]^W 3 



 

 

281 
281 


������
���	�����������	������!�" 
Machine Name: SMT No_____ Machine Code: ______________ Type: MV2VB (Chip Component Mounting)             page 4 of 4 

JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC &'()*+&
,-./ 

ITEM 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 
52 

  Nozzle select (d-.)                                                                                                         

SMT-LP-052  Gear tooth     1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

  Cutter                                                                                                         

SMT-FC-006  Cam follower                                                                                                                   
1
Y 

  

SMT-LP-053  Cam follower                   3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

  Slider Driver Unit                                                                                                         

SMT-FC-007  Cam follower                                                                                                                      
1
Y 

  

SMT-LP-054  Cam follower                      3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

SMT-LP-055  Spring (2)                           3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

  Feeder Carriage                                                                                                         

SMT-LP-059 Grease nipple for LM guide 
(12)  

    3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

SMT-LP-060  Ball screw                    3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

  Vacuum Pump                                                                                                         

SMT-CL-007 Filter                            3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

SMT-LP-061 Filter                            3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

  Stepping Motor Driver                                                                                                         

SMT-CL-008 Filter                            3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

SMT-LP-062 Filter                            3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

                                                                                                            

&'()*+&,-./ SMT-XX-000 SMT = SMT Machine                                              

 (XX) IN = Inspection     CL = Clean     AD = Adjustment   LR = Lubrication Replacement                   

  FC = Function Check   RP = Replacement   RE = Repair     LT = Lubrication Top Up                    

 

������ �-23 MNA*+&OP+&QR&(*S+TU&VW.RX(*&&+@YZ[.RTU&VW.R SMT )-eA Chip Component Mounting 'A\+]^W 4 



 

 

282 
282 


������
���	�����������	������!�" 
Machine Name: SMT No_____ Machine Code: ______________ Type: C-CON-C  (Conveyor Movement)                   

JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC 
&'()*+&,-./ ITEM 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

13 

14 
15 
16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 
24 
25 

26 

27 
28 

29 

30 

31 

32 

33 

34 
35 
36 
37 
38 

39 

40 
41 
42 

43 

44 

45 

46 
47 

48 

49 

50 

51 

52 

  Conveyor                                                                                                         

SMT-CL-026 Screw shaft              
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      3M   

SMT-CL-027 Slide shaft           
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      3M   

SMT-LP-074 Screw shaft              
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      3M   

SMT-LP-075 Slide shaft           
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      3M   

  Push                                                                                                         

SMT-CL-028 Drive chain     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      1M   

SMT-CL-029 Pulley            
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      3M   

SMT-LP-076 Drive chain     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      1M   

SMT-LP-077 Pulley            
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      3M   

                                                                                                            

                                                                                                            

                                                                                                            

                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
&'()*+&,-./ SMT-XX-000 SMT = SMT Machine                                              

 (XX) IN = Inspection     CL = Clean     AD = Adjustment   LR = Lubrication Replacement                   

  FC = Function Check   RP = Replacement   RE = Repair     LT = Lubrication Top Up                    

 

������ �-24 MNA*+&OP+&QR&(*S+TU&VW.RX(*&&+@YZ[.RTU&VW.R SMT )-eA Conveyor Movement 



 

 

283 
283 


������
���	�����������	������!�" 
Machine Name: SMT No_____ Machine Code: ______________ Type: REFG3  (Reflow)                    page 1 of 2 

JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC 
&'()*+&,-./ ITEM 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

13 

14 
15 

16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 
26 
27 

28 

29 

30 
31 

32 

33 

34 

35 
36 
37 

38 

39 

40 
41 

42 

43 
44 

45 

46 
47 

48 

49 

50 
51 
52 

  PCBoardTransfer                                                                                                         

SMT-CL-013   Ball screw     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

SMT-CL-014   Center part      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

SMT-CL-015   Spline shaft     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

SMT-CL-016   PCB sensor     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

SMT-CL-017   Ball screw     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

SMT-CL-018   Slide shaft     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

SMT-CL-019   Spline shaft     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

SMT-CL-020   PCB sensor     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

SMT-CL-021   Inside of furnace     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

SMT-CL-022   Upper nozzle     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

SMT-LP-067 Chain roller pivot     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

SMT-LP-068   Universal joint     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

SMT-LP-069   Ball screw     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

SMT-LP-070   Center part      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

SMT-LP-071   Spline shaft     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

SMT-LP-072   Drive chain     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

  Lower Heater                                                                                                         

SMT-CL-023 Lower nozzle     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

&'()*+&,-./ SMT-XX-000 SMT = SMT Machine                                              

 (XX) IN = Inspection     CL = Clean     AD = Adjustment   LR = Lubrication Replacement                   

  FC = Function Check   RP = Replacement   RE = Repair     LT = Lubrication Top Up                    

 

������ �-25 MNA*+&OP+&QR&(*S+TU&VW.RX(*&&+@YZ[.RTU&VW.R SMT )-eA Reflow 'A\+]^W 1 



 

 

284 
284 


������
���	�����������	������!�" 
Machine Name: SMT No_____ Machine Code: ______________ Type: REFG3 (Reflow)                    page 2 of 2 

JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC &'()*+&
,-./ 

ITEM 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 

27 

28 

29 

30 

31 
32 
33 

34 

35 

36 

37 

38 

39 

40 
41 

42 

43 

44 

45 

46 

47 
48 

49 

50 

51 

52 

  Exhaust Unit                                                                                                         

SMT-FC-003 Suction duct                                                                                                     1Y   

SMT-CL-024 Piping     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M   

SMT-CL-025 Suction duct     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M   

  Dropped PCB Unloading                                                                                                         

SMT-LP-073 Drive chain     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M   

                                                                                                            

                                                                                                            

                                                                                                            

                                                                                                            

                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
&'()*+&,-./ SMT-XX-000 SMT = SMT Machine                                              

 (XX) IN = Inspection     CL = Clean     AD = Adjustment   LR = Lubrication Replacement                   

  FC = Function Check   RP = Replacement   RE = Repair     LT = Lubrication Top Up                    

 

������ �-26 MNA*+&OP+&QR&(*S+TU&VW.RX(*&&+@YZ[.RTU&VW.R SMT )-eA )-eA Reflow 'A\+]^W 2 



 

 

285 
285 


������
���	�����������	������!�" 
Machine Name: SMT No_____ Machine Code: ______________ Type: C-CON  (Conveyor with Pull Arm)                   

JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC 
&'()*+&,-./ ITEM 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 
12 
13 

14 
15 
16 

17 

18 
19 
20 
21 
22 

23 

24 

25 

26 
27 
28 
29 

30 

31 
32 

33 

34 

35 
36 

37 

38 
39 
40 

41 

42 
43 
44 
45 
46 

47 

48 

49 
50 
51 
52 

  Conveyor                                                                                                         

SMT-CL-009 Screw shaft             
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

SMT-CL-010 Slide shaft           
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

SMT-LP-063 Screw shaft             
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

SMT-LP-064 Slide shaft           
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

  Push                                                                                                         

SMT-CL-011 Drive chain     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      1M       
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

SMT-CL-012 Pulley            
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

SMT-LP-065 Drive chain     
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      1M       
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

      
1
M 

  

SMT-LP-066 Pulley            
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

                                                                                                            

                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
&'()*+&,-./ SMT-XX-000 SMT = SMT Machine                                              

 (XX) IN = Inspection     CL = Clean     AD = Adjustment   LR = Lubrication Replacement                   
  FC = Function Check   RP = Replacement   RE = Repair     LT = Lubrication Top Up                    

 

������ �-27 MNA*+&OP+&QR&(*S+TU&VW.RX(*&&+@YZ[.RTU&VW.R SMT )-eA Conveyor with Pull Arm 



 

 

286 
286 


������
���	�����������	������!�" 
Machine Name: SMT No_____ Machine Code: ______________ Type: MBSF (Loader Board Feeder)          

JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC 
&'()*+&,-./ ITEM 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 

23 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

30 

31 

32 

33 

34 

35 

36 

37 

38 

39 

40 

41 

42 

43 

44 

45 

46 

47 

48 

49 
50 
51 
52 

  Lifter                                                                                                         

SMT-CL-001 Ball screw      3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

SMT-CL-002 Slide shaft               3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

SMT-LP-001 Ball screw      3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

SMT-LP-002 Slide shaft               3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

  Loader Conveyor                                                                                                         

SMT-CL-003 Gear      3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

SMT-LP-003 Gear      3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

  Unloader Conveyor                                                                                                         

SMT-CL-004 Gear      3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

SMT-LP-004 Gear      3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

                                                                                                            

                                                                                                            

                                                                                                            

                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
&'()*+&,-./ SMT-XX-000 SMT = SMT Machine                                              

 (XX) IN = Inspection     CL = Clean     AD = Adjustment   LR = Lubrication Replacement                   

  FC = Function Check   RP = Replacement   RE = Repair     LT = Lubrication Top Up                    

������ �-28 MNA*+&OP+&QR&(*S+TU&VW.RX(*&&+@YZ[.RTU&VW.R SMT )-eA Loader Board Feeder 



 

 

287 
287 


������
���	�����������	������!�" 
Machine Name: SMT No_____ Machine Code: ______________ Type: MBS (Unloader Board Stocker)          

JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC 
&'()*+&,-./ ITEM 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 

23 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

30 

31 

32 

33 

34 

35 

36 

37 

38 

39 

40 

41 

42 

43 

44 

45 

46 

47 

48 

49 
50 
51 
52 

  Lifter                                                                                                         

SMT-CL-001 Ball screw      3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

SMT-CL-002 Slide shaft               3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

SMT-LP-001 Ball screw      3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

SMT-LP-002 Slide shaft               3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

  Loader Conveyor                                                                                                         

SMT-CL-003 Gear      3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

SMT-LP-003 Gear      3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

  Unloader Conveyor                                                                                                         

SMT-CL-004 Gear      3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

SMT-LP-004 Gear      3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

                      
3
M 

  

                                                                                                            

                                                                                                            

                                                                                                            

                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
                                                                                                            
&'()*+&,-./ SMT-XX-000 SMT = SMT Machine                                              

 (XX) IN = Inspection     CL = Clean     AD = Adjustment   LR = Lubrication Replacement                   

  FC = Function Check   RP = Replacement   RE = Repair     LT = Lubrication Top Up                    

������ �-29 MNA*+&OP+&QR&(*S+TU&VW.RX(*&&+@YZ[.RTU&VW.R SMT )-eA Unloader Board Stocker 



 

 

288 
288 

MACHINE DAILY CHECK SHEET 
Auto Soldering Machine   (Line  No. L...)                     Monthiiiii....Yeari2007i 

Shi Date 
 Check Points 

ft 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

30 

31 

D                                                               d&eX).O[klTUbVW.A]̂WXld\.R)/WP+T)/. m/-)lnQn N                                                               D                                                               
1 Inlet Feeder CV 

oQn&+RXld\.Rm/-/^T)̂@Rn(R p+U&.Od\.RYqn N                                                               D                                                               oQn&+RXld\.Rm/-/^T)̂@Rn(R p+U&.Od\.RYqn N                                                               D                                                               
2 Main Conveyor 

]P+Ue+/)l.+n&-.R[.R&+R Conveyor N                                                               D                                                               3 Outlet Feeder CV d&eX).O[klTUbVW.A]̂WXld\.R)/WP+T)/. m/-)lnQn  N                                                               D                                                               d&eX)>+?[.R?(nb/e-+/^T)̂@Rn(R'&V.m/- N                                                               D                                                               
4 Cooling Fan 

d&eX).OdP+M'A-RMbl]cr]+R[.&lOOUe+/&\.A N                                                               D                                                               d&eX).OU-+.Qk'>s/c]̂Wd(tRme\*(O]̂W.-+Amn\ N                                                               D                                                               
5 Pre-Heater 

]P+Ue+/)l.+nMN-AUe+/&\.A N                                                               D                                                               d&eX).OU-+.Qk'>s/c]̂Wd(tRme\*(O]̂W.-+Amn\ N                                                               D                                                               d&eX).OdP+M'A-Re+RMblX(O@un[.R guide  N                                                               D                                                               
6 Solder Bath 

]P+Ue+/)l.+nvn@d(* Dross ..*X+*O-. N                                                               D                                                               d&eX)>+?[.Rd(e*&.R N                                                               D                                                               
7 Filter Unit 

d&eX).Oe-+/^d(e*&.R.@s-U&O]Q*dP+M'A-R N                                                               D                                                               8 Swing Spray Nozzle d&eX).O*+&]P+R+A[.RoQn[(OTUbVW.A N                                                               D                                                               9 Spray Nozzle Unit d&eX).OUe+/)/WP+T)/.[.R*+&ŵn)TY&x N                                                                                                                                                                                                                                                      
Record by 

                                                              
                                                              
                                                              
                                                              

 Approved by 
                                                              

������ �-30 ������ MACHINE DAILY CHECK SHEET 



 

 

289 
289 

PREVENTIVE MAINTENANCE  WEEKLY  WORK SHEET 
Auto Soldering Machine   (Line  No. L...)                  MonthiJan...ofiJuni   Yeari2007i 

Period Weekly Ite

m 
Unit Name Detail 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

1 Inlet Feeder C/V Y&(O&ln(O[.RM[AY&lU.R CVz'\.@s-zAMAe[A+AMblmn\&ln(O                                                     
d&eX)>+?Ue+/)u*'&.*[.Rbs*Y{A                                                         2 Main Conveyor 
d&eX).O*+&TUbVW.A]̂W[.R&+RMblXQn'/QAd\.Rm/-)lnQn                                                     
d&eX).O&ln(OMbl&l@l'-+R[.R,̂W|}Ad\.RT]-+*(A                                                       
d&eX).O*+&]P+R+A[.RoQnAtP+@+b\+R,̂W|}A                                                      3 Conveyor Finger 
TYb̂W@A Solvent b\+Rv,-Mbl,̂W|}A                                                         

4 Outlet Feeder C/V Y&(O&ln(O[.RM[AY&lU.R CVz'\.@s-zAMAe[A+AMblmn\&ln(O                                                     
5 Cooling Fan ]P+Ue+/)l.+npQ~A                                                         

d&eX).O*+&]P+R+A[.R/.Td.&xnsnm.[.R|b(*,xe-+/^T)^@Rn(R'&V.m/-                                                     6 Filter Unit 
]P+Ue+/)l.+nd(e*&.Rvn@Mo-n\e@ Solvent                                                       
�.n'(eŵn..*/+]P+Ue+/)l.+nMblMo- n\e@d(e]P+blb+@                                                       7 Spray Nozzle 

Unit ]P+*+&Y&(OMd-RMbl]n).O*+&)TY&x z'\mn\U-+Y&l/+k 0.3 cc                                                     
8 Flux Supply Unit d&eX).O*+&]P+R+A[.R Sensor ]̂We(n&ln(OAtP+|b(*,x                                                      

]P+Ue+/)l.+n>+@A.*TU&VW.R Mbld(e�(R                                                      9 )>+?>+@A.* 
dP+M'A-R[.R[+&.RXld\.R&.R&(O](tR 4 [+                                                         

                                                                                                        Date 
                                                                                                                                                            Record by 
                                                                                                                                                            

  
  
  
  

Approved by 
                                                    

                                                          Comment 
                              

                                                              
                                                              

XXXX XXXXXXX XXXXXXXX CO., LTD.          FM-PSU3-XXXX Rev. 00 

������ �-31 T.*)+& PREVENTIVE MAINTENANCE WEEKLY WORK SHEET 



 

 

290 
PREVENTIVE MAINTENANCE MONTHLY WORK SHEET 

Auto Soldering Machine   (Line  No. L...)          Yeari2007 
Period Monthly 

 Unit Name Detail 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

d&eX)>+?Ue+/)u*'&.[.RoQnM[AY&lU.R]̂Wzo\bP+Tb̂@R                          
Y&(OMAe[.RoQn Inlet *(O Main conveyor z'\d&R*(A                          
Y&(OUe+/duR[.Rv,-z'\T'/+l)/                          

1 
Inlet 
Feeder 
Conveyor ]P+*+&'b-.bVWAvn@*+&z)-X+&lÔ]AUe+/&\.Az'\*(OoQn[(OTUbVW.A                         

d&eX)>+?Ue+/)u*'&.[.R&+RMblXQn'/QA                         
Y&(OUe+/duR[.Rv,-z'\T'/+l)/                         2 

Main 
Conveyor 

]P+*+&'b-.bVWAvn@*+&z)-X+&lÔ]AUe+/&\.A                          
d&eX)>+?*+&oP+&Qn/T)̂@'+@[.R,̂W|}A                          
Y&(OdP+M'A-R[.RMY&R]P+Ue+/)l.+n[.R&lOO]P+Ue+/)l.+n,̂W                         
TYb̂W@AMY&R]P+Ue+/)l.+n[.R&lOO]P+Ue+/)l.+n,̂W|}A                          

3 
Conveyor 
Finger 

]P+*+&'b-.bVWAvn@*+&z)-X+&lÔ]AUe+/&\.A                          
d&eX)>+?Ue+/)u*'&.[.RoQnM[AY&lU.R]̂Wzo\bP+Tb̂@R                         
Y&(OMAe[.RoQn Inlet *(O Main conveyor z'\d&R*(A                         
Y&(OUe+/duR[.Rv,-z'\T'/+l)/                          

4 
Outlet 
Feeder 
Conveyor ]P+*+&'b-.bVWAvn@*+&z)-X+&lÔ]AUe+/&\.Az'\*(OoQn[(OTUbVW.A                         

d&eX)>+?*+&oP+&Qn/T)̂@'+@[.RoQne(n.Qk'>s/c                          
d&eX).Op+YqnUe+/&\.Ad\.R/^.@s-U&OMblYqn.@s-                          
d&eX.QY*&kxMbld&eX).O*+&bR*&+enx wAeAMblXQnd-.d-+R�                         

5 Pre-Heater 

XQnd-.ToVW./[.Rm||�+d\.Rm/-'be/'&V.'bQn                          
d&eX)>+?*+&)u**&-.A'&V./^&.@>+@zAO-.dl*(WevnAT.+dl*(We                         
d&eX&ln(O[.RO-.e-+T)/.*(A](tR 4 n\+A'&V.m/-                          
d&eX).OXQn]̂Wd-.octA)-eAd-+R� e-+MA-A'&V.m/-                          
d&eX).O*+&]P+R+A[.RoQn/.Td.&xMbloQn[(OTUbVW.A                          
d&eX).OUe+/n(R[.R)+@?+A/.Td.&x                          
]P+Ue+/)l.+noQn]P+UbVWA                          
�.noctA)-eAd-+R� ..*/+b\+R]P+Ue+/)l.+n                          

6 Solder Bath 

Y&(OMd-R&ln(O[.RoQn]P+UbVWA                          
d&eX).O*+&TUbVW.A]̂W[.RoQnd\.Rm/-/^T)̂@Rn(R                          
]P+Ue+/)l.+noQn guide n\e@AtP+@+                          
]P+Ue+/)l.+noQnbs*Y{An\e@AtP+@+                          

7 

Swing 
Function of 
Spray 
Nozzle 

]P+*+&'b-.bVWAvn@*+&z)-X+&lÔ]AUe+/&\.A                          
8 Exhaust 

Blower 
d&eX).O*+&]P+R+A[.Rb/nsnUe(AMbl/M̂&Rnsn]̂WT'/+l)/                          

                        
                        Date 
                        
                        
                        Record by 
                        
                        
                        

  
  
  

  
  

Approved by 
                        

                              Comment 
                

                                  
                                  

 

������� -32 T.*)+& PREVENTIVE MAINTENANCE MONTHLY WORK SHEET 
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291 
AIM PREVENTIVE MAINTENANCE MONTHLY WORK SHEET 

Machine Code Noiii... (AXIAL Noii.) Type: BSFV          Yeari2007 
Type Period Monthly 

 Unit Name Partion Content 
Lub Cle 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

 

11
 

12
 

 1.1 Ball screw                    (3 months) Grease O                         
 1.2 Slide shaft                    (3 months) Oil O                         1 Guide 

 1.3 Bearing Grease                           
2 Lifter  2.1 Shaft bearing Grease                           
3 Suction unit  3.1 Suction pad fixing rod Oil O                         
Remark                          
Lub : Lubrication                         
Cle : Cleaning 

Date 

                        
O : Cleaning                         
Oil : Machine Oil ( TONNA T68 )                         
Oil* : Oil Synthso HT-320 

Record by 

                        
Oil# : Hot Oil ( HT - 1001 )                         
Grease : Grease ( E 18 # 1 )                         
Check oil : Machine Oil ( TONNA T68 ) 

Approved 

by 
                        

Comment                
                   
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  

������ �-33 T.*)+&*+&OP+&QR&(*S+TocRY�.R*(A&+@TnV.A[.R Loader Board Feeder   
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292 
AIM MACHINE DAILY CHECK SHEET 1 of 2 

Machine Code Noiiiii (Axial No. i...) Type: AVK     Month iiiii....Yeari2007i 
S Date  Check Points Condition 
f 1 2 3 4 5 6 7 8 9 1

0 
1
1 

1
2 

1
3 

1
4 

1
5 

D                               1 Main Air Regulator    5 - 5.5 Kgf/cm 
N                               D                               2 Vacuum Pump    35 - 40 cmHg 
N                               D                               - Reference Pin enter Smooth 
N                               D                               - X and Y directions Smooth 
N                               D                               

3 X - Y table 
- Photohymic No Lubricant 

N                               D                               - Reference Pin enter Smooth 
N                               D                               

4 Positioner Unit 
- Photo Sensor No Lubricant 

N                               D                               - Belt Not Worn 
N                               D                               - Belt tension appropriate OK 
N                               D                               - Width of guide rail wider than PCB 0.5-1 mm. 
N                               D                               - Up/down movement of the rail Smooth 
N                               D                               - Print PCB board transferring Smooth 
N                               D                               

5 
Loader, 
Unloader 

- Photohymic, Belt No Lubricant 
N                               D                               - Each axis move up/down Smooth 
N                               D                               

6 
Insertion Head 

Unit - Lead screw and Slider move Smooth 
N                               D                               7 Insertion Unit - Cutter blade, Insertion guide, Bending die Not Worn 
N                               D                               - Belt Not Worn 
N                               D                               - Belt tension appropriate OK 
N                               D                               

8 
Insertion Unit 
Drive Unit 

- Photo mocrosensor No Lubricant 
N                               D                               - LM guide No Dust 
N                               D                               

9 
Component 
Feeder -Component Feeder movement Smooth 

N                               D                               - Lever move Smooth 
N                               D                               - Rotation sliding unit between shaft Smooth 
N                               D                               - Rotation Sliding unit of the pin Machine Oil 
N                               D                               - Rotation Sliding unit between shaft and 

pin 
Machine Oil 

N                               D                               

1
0 

Lower Anvil 

- Rotation Sliding unit between the pin Machine Oil 
N                               Not Worn D                               - Cutter Clincher, Clinch base 

& Smooth N                               D                               
1
1 

Upper Anvil 
- Lever support, Roller Machine Oil 

N                               D                               - Cutter (R,L) Not Worn 
N                               D                               

1
2 

Tape cutter 
- Slider Mbl Roller Follower Smooth 

N                               D                               - LM guide,  Linear pack No Dust 
N                               D                               - Skin of the groove cam  Smooth 
N                               D                               

1
3 

Transfer 
Chuck 

- Cam follower rotation Smooth 
N                               D                               - Lever sliding Smooth 
N                               D                               

1
4 

PC board 
transfer - Transfer pin correctly in PCB board holes OK 

N                               D                               1 Follow to Standard Visual (WI-PSU3-105) OK 
N                                                             D                                                             

Checked 
by 

N                                                             D                                                             

 
Approved 

by 
N 

                               

������ �-34 T.*)+&*+&OP+&QR&(*S+TocRY�.R*(A&+@e(A[.R Axial Lead Component Insertion 
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293 
293 

AIM PREVENTIVE MAINTENANCE  WEEKLY  WORK SHEET 
Machine Code No i...i. (AXIAL No. ...) Type: AVK                 MonthiJan...ofiJuni    Year...2007i 

Type Period Weekly  Unit Name Partion Content 
Lub Cle 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 

- LM guide  X , Y  Grease                                                      1 XY Table 
- Ball screw X , Y Grease                                                      
- Shaft rotation unit Oil                                                      2 Positioner 
- Shaft sliding surface Oil                                                      
- Belt roller Oil                                                      
- Link support Oil                                                      
- Shaft surface Oil                                                      
- Bearing sliding Oil                                                      

3 Loader 

- Link support Oil                                                      
- Belt roller Oil                                                      
- Link support Oil                                                      
- Shaft surface Oil                                                      
- Bearing sliding Oil                                                      

4 Unloader 

- Link support Oil                                                      
- Cam follower (5 areas) Grease                                                      
- Shaft and bush (2 areas) Grease                                                      5 Insertion head 
- Trapezoidal thread Grease                                                      
- LM guide (2) Grease                                                      6 Component feeder 
- Cam follower Grease                                                      
- Cam surface (7) Grease O                                                     7 Machine body 
- Gear unit Grease                                                      
- Pin (3) Oil                                                      8 Lower Anvil 
- Shaft (4) Oil                                                      
- Bush support pin (3) Grease                                                      
- Roller follower (2) Grease                                                      
- Cam follower (4) Grease                                                      
- Guide and slider (L/R) Oil                                                      

9 Tape cutter 

- Roller follower (L/R) Grease                                                      
10 Pc board transfer - Lever support Oil                                                      

- Lever support Oil                                                      11 Upper Anvil 
- Roller (2 areas) Oil                                                      

12 Vacuum Pump - Filter  O                                                     
13 Lubricator - Check oil amount between min and max level                                                     

                                                                                                        Record by 
                                                                                                                                                            

 
Approved by 

                                                    

������ �-35 T.*)+&*+&OP+&QR&(*S+TocRY�.R*(A&+@)(Yn+'x[.R Axial Lead Component Insertion 



 

 

294 
AIM PREVENTIVE MAINTENANCE MONTHLY WORK SHEET 

Machine Code No iii... (AXIAL No. ...)   Type: AVK        Yeari2007i 
Type Period Monthly  Unit Name Partion Content 

Lub Cle 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

 1.1 Bracket and plate Grease                            
 1.2 Cam follower and plate Grease                            
 1.3 Bracket and guide Oil                           

1 Positioner 

 1.4 Pin (6 areas) Oil                           
 2.1 Link support Oil                           2 Loader 
 2.2 Cylinder support Oil                           
 3.1 Link support Oil                           3 Unloader 
 3.2 Cylinder support Oil                           
 4.1 Pin (8 areas) Grease                            
 4.2 Spring (4 areas) Grease                            
 4.3 Slider sliding unit Grease                            

4 Insertion head 

 4.4 Shaft and bush (2 areas) Grease                            
 5.1 Pusher (L,R) Grease  O                         
 5.2 Insertion guide (L,R) Grease  O                         
 5.3 Movable blade (L,R) Grease  O                         
 5.4 Slide cam (L,R) Grease  O                         
 5.5 Guide (L,R) Grease  O                         
 5.6 Guide base(L,R) Grease  O                         
 5.7 Roller (2) Grease  O                         
 5.8 Pin (10) Grease  O                         
 5.9 Lever and Block lever (L,R) Grease  O                         

5 Insertion 

 5.10 Bracket and bending die (L,R) Grease  O                         
 6.1 Ball screw Grease                            6 Drive 
 6.2 LM guide (2) Grease                            
 7.1 Gear Grease                            
 7.2 Cam follower Grease                            7 Loader Arm 
 7.3 Support (2) Oil                           

8 Component feeder  8.1 Ball screw Grease                            
 9.1 Roller follower and cam (2) Grease                            
 9.2 Flange and under anvil Grease                            
 9.3 Gear and shaft gear Grease                            
 9.4 Cam follower and nut Grease                            

9 Lower Anvil 

 9.5 Cam follower and roller guide Grease                            
10.1 LM guide (2 areas) Grease                            10 Upper Anvil 
10.2 Ball screw Grease                            
11.1 LM guide for chuck (4 areas) Grease                          
11.2 LM guide for transfer Grease                          
11.3 LM guide for chuck U/P slide Grease                          
11.4 LM guide for chuck F/R slide Grease                          
11.5 LM guide for switchover Grease                          
11.6 Groove cam Grease                          
11.7 Pin and chuck (4 areas) Grease O                         

11 Transfer Chuck 

11.8 Lever support Grease                          
12 Pc board transfer 12.1 Shaft Grease                            
13 Machine body 13.1 Worm speed reducer  (5000 hre) Oil* O                         

                                                Date 
                                                                        Record by 
                                                                        

  
  
  
  

Approved by 
                        

������ �-36 T.*)+&*+&OP+&QR&(*S+TocRY�.R*(A&+@TnV.A[.R Axial Lead Component Insertion 
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295 
AIM PREVENTIVE MAINTENANCE MONTHLY WORK SHEET 

Machine Code Noiii.i.  (AXIAL No. i)  Type: MBS        Yeari2007 
Type Period Monthly 

Item Unit Name Partion Content 
Lub Cle 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

 1.1 Ball screw (3 months) Grease O                         1 Lifter 
 1.2 Slide shaft (3 months) Oil O                         

2 Loader/Unloader CV  2.1 Gear          (3 months) Grease O                         
                        
                        Date 
                        
                        
                        Record by 
                        
                        
                        

  
  
  
  

Approved by 
                        

               Comment 
                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  

������ �-37 T.*)+&*+&OP+&QR&(*S+TocRY�.R*(A&+@TnV.A[.R Unloader Board Stocker [.R Axial 
Machine 
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296 
AIM PREVENTIVE MAINTENANCE MONTHLY WORK SHEET 

Machine Code Noiii.i.  (RADIAL No. i)  Type: MBSF        Yeari2007 
Type Period Monthly 

Item Unit Name Partion Content 
Lub Cle 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

 1.1 Ball screw (3 months) Grease O                         1 Lifter 
 1.2 Slide shaft (3 months) Oil O                         

2 Loader/Unloader CV  2.1 Gear          (3 months) Grease O                         
                        
                        Date 
                        
                        
                        Record by 
                        
                        
                        

  
  
  
  

Approved by 
                        

               Comment 
                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  

 

������ �-38 T.*)+&*+&OP+&QR&(*S+TocRY�.R*(A&+@TnV.A Loader Board Feeder [.R Radial Machine 
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297 
AIM MACHINE DAILY CHECK SHEET 1 /2 

Machine Code Noiiiiii.   (Radial No. i...) Type: RH3, 5     MonthiiiiYeari2007 
S

h
Date 

Check Points Condition 
ft 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

13 

14 

15 

D                               Main Air Regulator   5-5.5 Kgf/cm N                               D                               Vacuum Pump    > 79.99 Kpa N                               D                               - Parallelism of the positioning pin OK N                               D                               
X - Y table 

- movement in XY- Direction Smooth N                               D                               - Belt Not Worn N                               D                               - Belt No Dust/Lub N                               D                               - Belt tension appropriate OK N                               D                               - Width of guide rail wider than PCB 0.5-1 mm. N                               D                               - PCB transfer Smooth N                               D                               

Loader, Unloader 

- conveyor belt and sensors No Dust/Lub N                               D                               - Guide open/close Smooth N                               D                               - Guide chuck groove No Dust N                               D                               - Roll pin  Not Worn N                               D                               - Insert pusher rubber  Not Worn N                               D                               - Vertical sliding section of the Insertion Smooth N                               D                               

Insertion Head  
Unit 

- conveyor belt and sensors No Dust/Lub N                               D                               - Open/close Smooth N                               D                               - Claw, Rubber Not Worn N                               D                               
Transfer chuck  

- Surface No Dust N                               D                               - Open/close Smooth N                               D                               - Insertion Chuck Rubber  Not Worn N                               D                               
Insertion chuck  

- Surface No Dust N                               D                               - Slide rod feeds component Smooth N                               D                               - Slide rod top spring is secured completely OK N                               D                               
Tape Feed Unit 

- Cut waste chute guide  Not Bend N                               D                               - Part detection sensors No Dust/Lub N                               D                               - Tape part exhaust sensors No Dust/Lub N                               D                               - Blade of Cutter No Dust/Lub N                               D                               - Cutter blade Not Worn N                               D                               

Cutter 

- Cutter blade open/close Smooth N                               D                               Component - Movement Smooth N                               D                               Wire guide L, R - Wire guide L, R  Not Worn N                               D                               - Spiral cord  Not Worn N                               D                               - Cut & clinch, lead guide pin Not Worn N                               D                               - Lead guide pin Not Worn N                               D                               - Pin pivot  Oiling hole Machine oil N                               D                               

Anvil Unit  

-Fixed blade, Movable blade No Lubricant N                               D                               - Lead cut waste and Tape waste Dispose N                               D                               
Cut Waste Bottom & 

Tape Waste - Filter No Dust/Lub N                               D                               Exhaust Cleaner - Drain the oil OK N                               D                               - Main pressure guide  0.49 Mpa N                               D                               - Air filter  No Dust/Lub N                               D                               - Replenish the lubricator with the oil as OK N                               D                               

MR Unit 

- Lubricator drips every 5 min N                                                             D 
                                                            

Checked by 
N 

                                                            D 
                                                            

 
Approved by 

N 
                              

������ �-39 T.*)+&*+&OP+&QR&(*S+TocRY�.R*(A&+@e(A[.R Radial Lead Component Insertion  
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298 
298 

AIM PREVENTIVE MAINTENANCE  WEEKLY  WORK SHEET 
Machine Code Noiiiiiiiiii.   (Radial No. i...) Type: RH3, 5        MonthiJan...ofiJuni   Yeari2007... 

Type Period Weekly 
Item Unit Name 

Lubrication 
Partion Lub Cle 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

1 Tape Feed 1.1 Slide rod Oil                                                       
2 Cutter 2.1 Link fulcrum Grease                                                        
3 Transfer Chuck 3.1 Pin fulcrum Oil                                                       
4 Insertion Chuck 4.1 Pin fulcrum Oil                                                       
5 Anvil Upper Part 5.1 Pin fulcrum Oil                                                       
6 Loader 6.1 Link fulcrum Oil                                                       
7 Unloader 7.1 Link fulcrum Oil                                                       
8 Cut Waste Bottle 8.1 Filter   O                                                     
9 Tape Waste Box 9.1 Filter   O                                                     

                                                    
                                                    Date 

                                                    
                                                    
                                                    Record by 

                                                    
                                                    
                                                    

 

Approved by 

                                                    

������ �-40 T.*)+&*+&OP+&QR&(*S+TocRY�.R*(A&+@)(Yn+'x[.R Radial Lead Component Insertion 



 

 

299 
AIM PREVENTIVE MAINTENANCE MONTHLY WORK SHEET 

Machine Code Noiiiiiiiiiiiii.   (Radial No. i...) Type: RH3, 5   Yeari2007i 
Type Period Monthly 

Item Unit Name Lubrication Partion 
Lub Cle 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

 1.1 LM guide Grease                            1 Feeder Carriage 
 1.2 Ball screw        (3 month) Grease                            
 2.1 Synchronous rotation cam Grease                            2 Main Drive 
 2.2 Cam  follower Grease                            

3 Tape Feed  3.1 Rod end Grease                            
4 Cutter  4.1 Rod end Grease                            

 5.1 Rack and pinion Grease                            5 Insertion Chuck 
 5.2 Rod Oil                           

6 Anvil Lower Part  6.1 Oil pump Check oil                            
7 Insertion Head  7.1 Slide part Grease                            

 8.1 Ball screw Grease                            
 8.2 LM guide Grease                            8 XY Table 
 8.3 Bearing Grease                            
 9.1 Slide shaft        (3 month) Oil                           9 Loader 
 9.2 Belt roller axis Oil                           
10.1 Slide shaft       (3 month) Oil                           10 Unloader 
10.2 Belt roller axis Oil                           

11 Main Controller 11.1 Filter (2)   O                         
            
            Date 
            
            
            Record by 
            
            
            

 

Approved by 
            

                              Comment 
                

                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                 

������ �-41 T.*)+&*+&OP+&QR&(*S+TocRY�.R*(A&+@TnV.A[.R Radial Lead Component Insertion  
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300 
AIM PREVENTIVE MAINTENANCE MONTHLY WORK SHEET 

Machine Code Noiii.i.  (RADIAL No. i)  Type: MBS        Yeari2007 
Type Period Monthly 

Item Unit Name Partion Content 
Lub Cle 1 2 3 4 5 6 7 8 9 

1
0 

1
1 

1
2 

 1.1 Ball screw (3 months) Grease O                         1 Lifter 
 1.2 Slide shaft (3 months) Oil O                         

2 Loader/Unloader CV  2.1 Gear          (3 months) Grease O                         
                        
                        Date 
                        
                        
                        Record by 
                        
                        
                        

  
  
  
  

Approved by 
                        

               Comment 
                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  

������ �-42 T.*)+&*+&OP+&QR&(*S+TocRY�.R*(A&+@TnV.A Unloader Board Stocker [.R Radial Machine 
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301 
AIM PREVENTIVE MAINTENANCE MONTHLY WORK SHEET 

Machine Code Noiii.i.  (SMT No. i)  Type: MBSF        Yeari2007 
Type Period Monthly 

Item Unit Name Partion Content 
Lub Cle 1 2 3 4 5 6 7 8 9 

1
0 

1
1 

1
2 

 1.1 Ball screw (3 months) Grease O                         1 Lifter 
 1.2 Slide shaft (3 months) Oil O                         

2 Loader/Unloader CV  2.1 Gear          (3 months) Grease O                         
                        
                        Date 
                        
                        
                        Record by 
                        
                        
                        

  
  
  
  

Approved by 
                        

               Comment 
                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  

������ �-43 T.*)+&*+&OP+&QR&(*S+TocRY�.R*(A&+@TnV.A Loader Board Stocker [.R SMT Machine 

301 



 

 

302 
302 

AIM MACHINE DAILY CHECK SHEET 
Machine Code Noiiiiiiiiiiiiii.   (Line SMT No. i...) Type: HDPG3             Monthiii....Yeari2007i 

 Date Ite
m 

Check Points Condition 
ft 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

30 

31 

D                                                               1 Main Air Regulator    5 - 5.5 Kgf/cm 
N                                                               D                                                               - Movement in Y-direction Smooth N                                                               D                                                               

2 Y Axis 
- Sensor  No dust / lub N                                                               D                                                               - Belt Not Worn /dust 

N                                                               D                                                               
3 Rail width 

adjustment Unit - Timing belt, Sensor No lubricant N                                                               D                                                               - Slide movement Smooth N                                                               D                                                               
4 Support Up / 

Down Unit - Sensor No lubricant N                                                               D                                                               - Tape Smooth N                                                               D                                                               - Cylinder movement  Smooth N                                                               D                                                               
5 Tape cassette 

- Sensor No lubricant N                                                               D                                                               - Belt Not Worn N                                                               D                                                               - Nozzle Not Clog N                                                               D                                                               
6 Dispenser Head 

- Timing belt, Sensor No lubricant N                                                               D                                                               - Belt Not Worn /dust 
N                                                               D                                                               

7 Loader, 
Unloader - Conveyor belt, Sensor No lubricant N                                                               D                                                               8 Follow to Standard Visual (WI-PSU3-108) OK N                                                               

                                                              D 
                                                                                                                            

Checked by 
N 

                                                                                                                            D 
                                                                                                                            

 

  Approved by 
N 

                                                                                                    
                                                                        
                                                                        
                                                                        
 ������ �-44 T.*)+&*+&OP+&QR&(*S+TocRY�.R*(A&+@e(A Adhesive Application [.R SMT Machine  



 

 

303 
303 

AIM PREVENTIVE MAINTENANCE  WEEKLY  WORK SHEET 
Machine Code Noiiiiii..   (SMT No. i..) Type: HDPG3                     MonthiJan...ofiJuniYeari2007 

Type Period Weekly 
Item Unit Name Partion Content 

Lub Cle 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

- LM guide Grease                                                        1 Y Axis Drive 
- Ball screw Grease                                                        

2 Tape Cassette - Link swing unit Grease                                                        
3 Loader - Belt roller Oil                                                       
4 Unloader - Belt roller Oil                                                       
5 Filter Regulator - Filter element (if clog)   O                                                     
                                                      
                                                      
  

Date 
                                                    

                                                      
                                                     
  

Record by 
                                                    

                                                      
                                                     
 

Approved by 
                                                    

                                                          Comment 
                                
                                                              
                                                              
                                                              
                                                              
                                                              
                                                              
                                                              
                                                              
                                                              

������ �-45 T.*)+&*+&OP+&QR&(*S+TocRY�.R*(A&+@)(Yn+'x Adhesive Application [.R SMT Machine 



 

 

304 
AIM PREVENTIVE MAINTENANCE MONTHLY WORK SHEET 

Machine Code Noiiiiii..   (SMT No. i..) Type: HDPG3        Yeari2007i 
Type Period Monthly 

Ite
m 

Unit Name Partion Content 
Lub 

Cl
e 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

- LM guide                 (6 months) Greas                           1 Rail Width 
Adjustment - Trapezoidal screw   (6 months) Greas                           

2 Support Up/Down - Ball spline               (6 months) Greas                           
- Stroke shaft Greas                           
- Cam follower Greas                           3 Dispenser Head 
- Cam Greas                           

    - Soak nozzle and syringe in   O                         
- Feed screw               (6 months) Greas                           4 Loader 
- LM guide                 (6 months) Greas                           
- Feed screw               (6 months) Greas                           5 Unloader 
- LM guide                 (6 months) Greas                           

                        
                        Date 
                        
                        
                        Record by 
                        
                        
                        

  

Approved 

by                         
Comment                               
                   
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  

������ �-46 T.*)+&*+&OP+&QR&(*S+TocRY�.R*(A&+@TnV.A Adhesive Application [.R SMT Machine 
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305 
305 

AIM MACHINE DAILY CHECK SHEET 
Machine Code Noiiiiiiii.   (Line SMT No. i...) Type: MV2VB                    Monthii....Yeari2007 
 Check Points Condition ft 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

30 

31 

D                                                               1 Main Air Regulator    5 - 5.5 Kgf/cm N                                                               
D                                                               2 Vacuum Pump    >60 cmHg N                                                               
D                                                               - XY table movement Smooth N                                                               
D                                                               3 X-Y table 

- Sensor No Lubricant N                                                               
D                                                               4 PCB positioning - Positioning pin enter pin holes Smooth N                                                               
D                                                               5 PCB Support - Support pins Not Worn N                                                               
D                                                               - Belt No Dust/Lub N                                                               
D                                                               - Belt tension is adjusted OK N                                                               
D                                                               - Width of guide rail  0.5-1 mm. N                                                               
D                                                               

6 
Automatic Width 
Adjustment 

- PCB transfer  Smooth N                                                               
D                                                               - Belt No Dust/Lub N                                                               
D                                                               - Belt tension is adjusted OK N                                                               
D                                                               - Width of guide rail  0.5-1 mm. N                                                               
D                                                               - PCB transfer  Smooth N                                                               
D                                                               - Rail up / down movement Smooth N                                                               
D                                                               

7 Loader, Unloader 

- Sensor No Lubricant N                                                               
D                                                               - Nozzle Not Clog / worn N                                                               
D                                                               - Vacuum filter  Not Clog N                                                               
D                                                               - Mechanical value levers Not Damage N                                                               
D                                                               

8 Head Unit 

- Hoses Not N                                                               
D                                                               - Lever movement Smooth N                                                               
D                                                               - Levers Not loose N                                                               
D                                                               

9 Feed Unit 
- Stopper cylinder movement Smooth N                                                               

D                                                               - Part Camera up/down move Smooth N                                                               
D                                                               10 Part Camera  

- Shutter open and close mo Smooth N                                                               
D                                                               11 Part camera - Protective glass Not Dirty N                                                               
D                                                               12 Nozzle Select - sensor Not Dirty N                                                               
D                                                               13 Waste receptacle - Not clog with tape cuttings Not clog N                                                               
D                                                               14 Cutter blades - Cutter blades Not Worn N                                                               
D                                                               15 PCB Camera - White PCB is lit OK N                                                               

                                                              D                                                               
                                                              Checked by N                                                               
                                                              D                                                               
                                                              

  
Approved by N 

                                                              ������ �-47 T.*)+&*+&OP+&QR&(*S+TocRY�.R*(A&+@e(A[.R Chip Component Mounting 



 

 

306 
306 

AIM PREVENTIVE MAINTENANCE  WEEKLY  WORK SHEET 
Machine Code Noiiiiiiii.   (Line SMT No. i...) Type: MV2VB               Jan...ofiJuniYeari2007i 

Type Period Weekly 
Item Unit Name Partion Content 

Lub Cle 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 
26 

Automatic Width - Feed screw Oil                                                       1 
Adjustment - LM guide Grease                                                        

2 Head Unit - Nozzle & Reflector (12 areas)   O                                                     
3 Waste Receptacle - Filter (2 areas)   O                                                     

                                                     
- Head Unit: make sure that lubrication do not adhere to nozzle.                                                     
- Feeder Unit: make sure that lubrication do not come in contract with sensor. 

Date 
                                                    

- Part camera up/down cam: make sure that lubrication do not come in                                                      
  contract with sensor.                                                     
 

Record by 
                                                    

                                                     
                                                     
 

Approved by 
                                                    

                                                          Comment 
                                                          

                                                              
                                                              
                                                              
                                                              
                                                              
                                                              
                                                              
                                                              
                                                              
                                                              
                                                              

XXXX XXXXXXX XXXXXXXX CO., LTD. FM - PSU3 - XXXX Rev. 01 

������ �-48 T.*)+&*+&OP+&QR&(*S+TocRY�.R*(A&+@)(Yn+'x[.R Chip Component Mounting 
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AIM PREVENTIVE MAINTENANCE MONTHLY WORK SHEET 

Machine Code Noiiiiii.   (Line SMT No. i...) Type: MV2VB       Yeari2007 
Type Period Monthly 

 Unit Name Partion Content 
Lub Cle 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 
12 

- X axis LM guide         (3 months) Grease                            
- Y axis LM guide         (3 months) Grease                            
- Screw shaft                  (3 months) Grease                            

1 XY Table 

- Ball screw                    (3 months) Grease                            
- Shaft Oil                           
- LM guide                      (3 month) Grease                            2 PCB Positioning 
- Links pivots                  (3 month) Oil                           
- Shaft Oil                           
- Cylinder Oil                           
- Guide block Oil                           
- Lever Oil                           

3 PCB Support 

- Slide shaft Grease                            
- Link pivot                     (3 month) Oil                           
- Shaft surface                 (3 month) Grease                            
- Spline                            (3 month) Grease                            
- Feed screw                    (3 month) Grease                            

4 Loader 

- Cylinder pivot               (3 month) Oil                           
- Link pivot                     (3 month) Oil                           
- Shaft surface                 (3 month) Grease                            
- Spline                            (3 month) Grease                            
- Feed screw                    (3 month) Grease                            

5 Unloader 

- Cylinder pivot               (3 month) Oil                           
- LM guide Grease                            
- Groove Cam Surface Grease                            
- Placement side slider Grease                            

6 Head 

- Pickup side slider Grease                            
- Cam follower                (3 month) Grease                            
- Turn buckle end            (3 month) Oil                           7 Feed 
- Spring                           (3 month) Grease                            
- Cam follower                (3 month) Grease                            
- Spring (5 areas)  Grease                            8 θ1, θ2, θ3 Axis 
- Flange surface Grease                            
- Turn buckle end            (3 month) Grease                            
- Shaft                              (3 month) Grease                            9 

Part Camera 
up/down Cam 

  
- Spring (2)                      (3 month) Grease                            
- Cam follower                (3 month) Grease                            
- Spring Grease                            10 Nozzle select 
- Gear tooth Grease                            

11 Cutter - Cam follower                (3 month) Grease                            
- Cam follower                (3 month) Grease                            12 Slider Drive 
- Spring (2)                      (3 month) Grease                            

13 Upper Frame - Index Speed reducer (3000 hre) Oil* O                         
- Cam (2) Grease                            14 Upper Frame (2) 
- Cam follower (9) Grease                            
- Grease nipple (12)       (3 month) Grease                            15 Feeder Carriage 
- Ball screw                    (3 month) Grease                            

16 Vacuum Pump - Filter                            (3 month)   O                         
17 Stepping Motor Drive - Filter                            (3 month)   O                         

                                                Record by 
                                                                        

  
Approved 

by                         

������ �-49 T.*)+&*+&OP+&QR&(*S+TocRY�.R*(A&+@TnV.A[.R Chip Component Mounting 
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308 
AIM PREVENTIVE MAINTENANCE WEEKLY WORK SHEET 

Machine Code Noiiiiii..   (SMT No. i..)Type: C-CON-C      Yeari2007i 
Type Period Weekly 

Item Unit Name Partion Content 
Lub Cle 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

 1.1 Screw shaft                       O                         1 Conveyor 
 1.2 Slide shaft                          O                         

                        
                        Date 
                        
                        
                        Record by 
                        
                        
                        

 

Approved by 
                        

Comment                               
                   
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  

������ �-50 T.*)+&*+&OP+&QR&(*S+TocRY�.R*(A&+@)(Yn+'x Conveyor Movement [.R SMT Machine 
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309 
AIM PREVENTIVE MAINTENANCE MONTHLY WORK SHEET 

Machine Code Noiiiiii..   (SMT No. i..)Type: C-CON-C        Yeari2007i 
Type Period Monthly 

Item 
Unit 
Name 

Partion Content 
Lub Cle 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

 1.1 Screw shaft           (3 months) Grease O                         1 Conveyor 
 1.2 Slide shaft             (3 months) Oil O                         
 2.1 Drive chain Grease O                         2 Push 
 2.2 Pulley                    (3 months) Grease O                         

                        
                        Date 
                        
                        
                        Record by 
                        
                        
                        

  
  
  
  Approved 

by                         
                              Comment 

                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  

������ �-51 T.*)+&*+&OP+&QR&(*S+TocRY�.R*(A&+@TnV.A Conveyor Movement [.R SMT Machine 
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AIM MACHINE DAILY CHECK SHEET 
Machine Code Noiiiiii.   (SMT No. i)Type: REFG3                   Monthiiiiii.Yeari2007 

Shi Date Ite
m 

Check Points Condition 
ft 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 
13 
14 

15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 

Smooth D                                                               1 PC board transfer - Transfer chain 
Not Worn N                                                               

D                                                               2 Cooling Fan Not Worn 
N                                                               
D                                                               Pressure gauge in cooling 0.35-0.50kPa 
N                                                               
D                                                               

3 Lower Heater Unit 
Pressure gauge in heating 0.50-0.65kPa 

N                                                               
D                                                               4 PC board warp 

correction unit 
- Warp correction chain Smooth 

N                                                               
                                                              D 
                                                              
                                                              

Checked by 
N 

                                                              
                                                              D 
                                                              
                                                              

 
Approved 

by N 
                                                              

                                                                    Comment 
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311 
311 

AIM PREVENTIVE MAINTENANCE  WEEKLY  WORK SHEET 
Machine Code Noiiiiii.   (SMT No. i)Type: REFG3                   MonthiJan...ofiJuni   Yeari2007i 

Type Period Weekly 
Item Unit Name Partion Content 

Lub Cle 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

 1.1 Transfer chain Oil#                                                       
 1.2 Ball screw Oil#                                                       
 1.3 Slide shaft Oil#                                                       
 1.4 Spline shaft Oil#                                                       
 1.5 Oiless bearing Oil                                                       

1 Transfer 

 1.6 Thrust bearing Oil                                                       
2 Dropped PCB  2.1 Shaft bearing Oil                                                       
3 Lower Heater  3.1 Filter (pressure gauge)   O                                                    
4 Auto Width Control  4.1 Sensor   O                                                     
5 Cooling  5.1 Filter   O                                                     

UV unit  6.1 UV lamp   O                                                     6 
(Optional)  6.2 Reflector   O                                                     

 7.1 Warp correction chain Oil#                                                       
 7.2 Ball screw Oil# O                                                     

PC board warp 
correction unit 

 7.3 Slide shaft Oil#                                                       
7 

(Optional)  7.4 Vertical Slide shaft Oil# O                                                     
 8,1 Flux removal box   O                                                     
 8.2 Filter   O                                                     Flux Removal unit 
 8.3 Piping   O                                                     

8 

(Optional)  8.4 Silencer   O                                                     
                                                                                                        Date 
                                                                                                                                                            Record by 
                                                                                                                                                            

 

Approved by 
                                                                                                              Comment 
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312 
AIM PREVENTIVE MAINTENANCE MONTHLY WORK SHEET 

Machine Code Noiiiiii.   (SMT No. i)Type: REFG3        Yeari2007i 
Type Period Monthly 

Item Unit Name Partion Content 
Lub Cle 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

 1.1 Chain roller pivot Oil                           
 1.2 Universal joint Oil                           
 1.3 Ball screw Oil O                         
 1.4 Center part  Oil O                         
 1.5 Spline shaft Oil O                         
 1.6 Drive chain Oil                           

1 PC Board Transfer 

 1.7 PCB sensor   O                         
2 Dropped PCB Unloading  2.1 Drive chain Oil#                           

 3.1 Ball screw   O                         
 3.2 Slide shaft   O                         
 3.3 Spline shaft   O                         

3 PC Board Transfer 

 3.4 PCB sensor   O                         
 4.1 Inside of furnace   O                         4 Furnace Body 
 4.2 Upper nozzle   O                         

5 Lower Heater  5.1 Lower nozzle   O                         
 6.1 Piping   O                         6 Exhaust 
 6.2 Suction duct   O                         

Flux Removal unit  7.1 Exhaust dust   O                         7 
(Optional)                               

                        
                        Date 
                        
                        
                        Record by 
                        
                        
                        

  
  
  

Approved by 
                        

               Comment 
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AIM PREVENTIVE MAINTENANCE WEEKLY WORK SHEET 

Machine Code Noiiiiii..   (SMT No. i..)Type: C-CON      Yeari2007i 
Type Period Weekly 

Item Unit Name Partion Content 
Lub Cle 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

 1.1 Screw shaft                       O                         1 Conveyor 
 1.2 Slide shaft                          O                         

                        
                        Date 
                        
                        
                        Record by 
                        
                        
                        

 

Approved by 
                        

Comment                               
                   
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  

������ �-55 T.*)+&*+&OP+&QR&(*S+TocRY�.R*(A&+@)(Yn+'x Conveyor with Pull Arm [.R SMT 
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314 
AIM PREVENTIVE MAINTENANCE MONTHLY WORK SHEET 

Machine Code Noiiiiii..   (SMT No. i..)Type: C-CON       Yeari2007i 
Type Period Monthly 

Item 
Unit 
Name 

Partion Content 
Lub Cle 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

 1.1 Screw shaft           (3 months) Grease O                         1 Conveyor 
 1.2 Slide shaft             (3 months) Oil O                         
 2.1 Drive chain Grease O                         2 Push 
 2.2 Pulley                    (3 months) Grease O                         

                        
                        Date 
                        
                        
                        Record by 
                        
                        
                        

  
  
  
  

Approved by 
                        

                              Comment 
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314 



 

 

315 
 

AIM PREVENTIVE MAINTENANCE MONTHLY WORK SHEET 
Machine Code Noiii.i.  (SMT No. i)  Type: MBS        Yeari2007 

Type Period Monthly 
Item Unit Name Partion Content 

Lub Cle 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 

12 

 1.1 Ball screw (3 months) Grease O                         1 Lifter 
 1.2 Slide shaft (3 months) Oil O                         

2 Loader/Unloader CV  2.1 Gear          (3 months) Grease O                         
                        
                        Date 
                        
                        
                        Record by 
                        
                        
                        

  
  
  
  

Approved by 
                        

               Comment 
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