
122 
 

�����	
 � 
�	
��������
��������������
���
�� 

�
��
���������� 
 

�����
��� 

 !"���� ���
#����$����%�� 
� %��&
�"� Rating 

�	
�
�
�� 

%
�	
�
��!"� 

�	
�
������� 

1 ��#
�� �$
.�� 
��� 

1.���� Upper Rail Check 
stopper 

 

4.48 100 4.48 20 5.38 

2. Dot Mark ��" Rivet �������
��
C�
 Jig /	�� Rivet ��" Jig 2 
Pcs 

5.13 100 5.13 20 6.16 

3.�������	��
� Jig/
$ 
Switch 

2.48 100 2.48 20 2.98 

4.�������K� IT-MA-7216B-01 2.07 100 2.07 20 2.49 

5.��#
�� Lock Plate ��S�
�� 
Upper Rail Cp 

5.26 100 5.26 20 6.32 

6.���� �T������
C�
 Jig	�� 
��S����!"��/Set  �T������ Jig 

2.13 100 2.13 20 2.56 

7.Dot Mark ��" �T����/�%� 
Process ��$K� 

3.63 100 3.63 20 4.36 

8.

�� IT-MA-726B-02 2.02 100 2.02 20 2.42 
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2 ��#
��
W
�X� 1.��$�T�������" Lock Plate 1.63 100 1.63 20 1.95 

2. Set  �T������"���!"�� 
Smoothing/
$ Switch 

3.18 100 3.18 20 3.82 

3.���� �T����	����"Jig 
Insert/Clamp Lock 

2.93 100 2.93 20 3.52 

4.���� Lower 	����"���!"�� 
Apply Grease/ Switch on 

5.89 100 5.89 20 7.07 

5.���� Lower ��$��" Upper 1.73 100 1.73 20 2.08 

  6.	�� Retainer�� �T����/
��#
�� Retainer 

9.69 100 9.69 20 11.62 

 
 
 
 


