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ณ อุณหภูมิของเครื่องอัดรีดที่หัวดาย (a) 160 ๐C (b) 180 ๐C และ (c) 210 ๐C 80 

  4.21 Ultimate Tensile Stress ของ neat PVC และ PVC/LDPE (MFI 5 g/10min)  
ณ อุณหภูมิของเครื่องอัดรีดที่หัวดาย (a) 160 ๐C (b) 180 ๐C และ (c) 210 ๐C 81 

  4.22 Ultimate Tensile Stress ของ neat PVC และ PVC/LDPE (MFI 20 g/10min)  
ณ อุณหภูมิของเครื่องอัดรีดที่หัวดาย (a) 160 ๐C (b) 180 ๐C และ (c) 210 ๐C 82 

  4.23 Ultimate Tensile Stress ของ neat PVC และ PVC/LDPE (MFI 43 g/10min)  
ณ อุณหภูมิของเครื่องอัดรีดที่หัวดาย (a) 160 ๐C (b) 180 ๐C และ (c) 210 ๐C 83 

  4.24 Impact Strength ของ neat PVC และ PVC/LDPE (MFI 5 g/10min) ณ อุณหภูมิ 
ของเครื่องอัดรีดที่หัวดาย (a) 160 ๐C (b) 180 ๐C และ (c) 210 ๐C................... 85 

  4.25 Impact Strength ของ neat PVC และ PVC/LDPE (MFI 20 g/10min) ณ อุณหภูมิ 
ของเครื่องอัดรีดที่หัวดาย (a) 160 ๐C (b) 180 ๐C และ (c) 210 ๐C................... 86 

  4.26 Impact Strength ของ neat PVC และ PVC/LDPE (MFI 43 g/10min) ณ อุณหภูมิ 
ของเครื่องอัดรีดที่หัวดาย (a) 160 ๐C (b) 180 ๐C และ (c) 210 ๐C.................... 87 

  4.27 ภาพถายโครงสรางจุลภาคของพอลิเมอรผสม PVC/LDPE (MFI 5g/10min) 
ปริมาณ LDPE 5 phr ณ อุณหภูมิของเครื่องอัดรีดที่หัวดาย 210 ๐C  
(a) เมื่อผานการอัดรีดรอบที่ 1 (b) รอบที่ 3 และ (c) รอบที่ 5........................... 88 

  4.28 Young’s Modulus ของ PVC/LDPE (MFI 5g/10min) ความเร็วรอบสกรู 
ของเครื่องอัดรีด (a) 100 rpm และ (b) 40 rpm...................................................89 

  4.29 Ultimate Tensile Stress ของ PVC/LDPE (MFI 5g/10min) ความเร็วรอบสกรู 
ของเครื่องอัดรีด (a) 100 rpm และ (b) 40 rpm................................................. 90 

  4.30 Impact Strength ของ PVC/LDPE (MFI 5g/10min) blends ความเร็วรอบสกรู 
ของเครื่องอัดรีด (a) 100 rpm และ (b) 40 rpm...................................................91 

  4.31 Young’s Modulus ของ PVC/LDPE (MFI 5 g/10min) มีปริมาณ LDPE 5 phr  
และ PVC/HDPE (MFI 5 g/10min) มีปริมาณ HDPE 5 phr ณ อุณหภูมิของ 
เครื่องอัดรีดที่หัวดาย (a) 160 ๐C (b) 180 ๐C และ (c) 210 ๐C............................ 93 

  4.32 Young’s Modulus ของ PVC/LDPE (MFI 20 g/10min) มีปริมาณ LDPE 5 phr  
และ PVC/HDPE (MFI 20 g/10min) มีปริมาณ HDPE 5 phr ณ อุณหภูมิของ 
เครื่องอัดรีดที่หัวดาย (a) 160 ๐C (b) 180 ๐C และ (c) 210 ๐C........................ 94 
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  4.33 Ultimate Tensile Stress ของ PVC/LDPE (MFI 5 g/10min) มีปริมาณ LDPE 5 phr  
และ PVC/HDPE (MFI 5 g/10min) มีปริมาณ HDPE 5 phr ณ อุณหภูมิของ 
เครื่องอัดรีดที่หัวดาย (a) 160 ๐C (b) 180 ๐C และ (c) 210 ๐C............................ 95 

  4.34 Ultimate Tensile Stress ของ PVC/LDPE (MFI 20 g/10min) มีปริมาณ LDPE 5 phr  
และ PVC/HDPE (MFI 20 g/10min) มีปริมาณ HDPE 5 phr ณ อุณหภูมิของ 
เครื่องอัดรีดที่หัวดาย (a) 160 ๐C (b) 180 ๐C และ (c) 210 ๐C............................ 96 

  4.35 ภาพถายโครงสรางจุลภาคของพอลิเมอรผสม ที่มีปริมาณ PE 5 phr 
ณ อุณหภูมิของเครื่องอัดรีดที่หัวดาย 210๐C เมื่อผานการอัดรีดรอบที่ 5  
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  4.36 Impact Strength ของ PVC/LDPE (MFI 5 g/10min) มีปริมาณ LDPE 5 phr  
และ PVC/HDPE (MFI 5 g/10min) มีปริมาณ HDPE 5 phr ณ อุณหภูมิของ 
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  4.37 Impact Strength ของ PVC/LDPE (MFI 20 g/10min) มีปริมาณ LDPE 5 phr  
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  4.38 ภาพถายโครงสรางจุลภาคของ PVC/HDPE ณ อุณหภูมขิองเครื่องอัดรีดที่ 
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