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บทคัดยอ 
 การวิจัยคร้ังนี้ มีวัตถุประสงคเพื่อศึกษาสภาพการดําเนินงานโดยทั่วไปของสถานประกอบการ 
และสภาพการดําเนินการเพื่อเพิ่มศักยภาพในการแขงขันของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภณัฑพลาสติก 
และผลสัมฤทธ์ิของการดําเนนิการโดยใชวธีิการลดตนทุนการผลิต และวิธีพฒันาผลิตภัณฑใหม 
กลุมตัวอยางทีใ่ชในการวิจยัครั้งนี้ คือ กรรมการผูจัดการ หรือหุนสวนผูจัดการ ที่จดทะเบยีนกบั 
กรมโรงงาน กระทรวงอุตสาหกรรม จํานวน 369 ราย เครื่องมือที่ใชในการวจิัย คือ แบบสอบถาม 
การเก็บรวบรวมขอมูลโดยสงแบบสอบถามและรับกลบัคืนทางไปรษณยี การวิเคราะหขอมูลใช
คาความถี่ คารอยละ คาเฉลี่ย และคาสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน การวิเคราะหขอมูลทางสถิติ              
ใชโปรแกรมสําเร็จรูป SPSS V.11 
 ผลการวิจัยพบวา ธุรกิจสวนใหญเปนโรงงานผลิตเครื่องมือ เครื่องใช เครื่องเรือน ฯลฯ 
ประเภทของผลิตภัณฑสวนใหญผลิตเครื่องมือ เครื่องใช เครื่องเรือน ฯลฯ เชนเดียวกนั ประเภทของ
แมพิมพใชแมพิมพพลาสตกิ ประเภทของธุรกิจเปนบริษัทจํากดั สวนใหญใชเครื่องจกัรเกนิ 50 แรงมา 
ใชเครื่องฉีดพลาสติกขนาด 35-500 ตัน สัดสวนการลงทุนสวนใหญเปนของคนไทย 100%             
มีระยะเวลาในการดําเนินธุรกิจ 16-20 ป สวนใหญมีมูลคายอดขายและปริมาณการผลิตเพิ่มขึ้น     
แตกําไรไมเปลี่ยนแปลง/ใกลเคยีงเดิมเมื่อเทียบกับป 2547 มีจํานวนพนักงาน 20-50 คน มีกําลัง        
การผลิตสูงสุด 20-50 ตัน/เดอืน มีการผลิตจริงในปจจุบนั 61-70% ของการผลิตเต็มกําลัง สวนใหญ
รับจางผลิตตามใบสั่งซ้ือของผูอ่ืน จําหนายผลิตภัณฑเองโดยตรง จําหนายทั้งในประเทศและสงออก 
วัตถุดิบหลักในการผลิตสวนใหญใชในประเทศทั้งหมด โรงงานสวนใหญไมไดรับการรับรอง
มาตรฐาน และไมไดรับการสนับสนุนจาก BOI อายุของเครื่องจักรหลักโดยสวนใหญ 5-10 ป         
สวนใหญไดเร่ิมดําเนินการเพื่อพัฒนาหรือปรับปรุงกิจการ/ผลิตภัณฑ เพื่อเพิม่ศักยภาพในการ
แขงขันแลว วธีิที่ใชในการพฒันาหรือปรับปรุงสวนใหญใชวิธีการลดตนทุนการผลิต 
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 สภาพการดําเนินการเพื่อเพิม่ศักยภาพในการแขงขัน และผลสัมฤทธิ์ของการดําเนินการ         
ของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติกโดยใชวิธีการลดตนทุนการผลิต พบวาโดยภาพรวม                
มีผลสัมฤทธ์ิอยูในระดับมาก เมื่อพิจารณาเปนรายดานพบวา สวนใหญมีผลสัมฤทธ์ิอยูในระดับมาก 
มีเพียงดานแรงงาน ที่มีผลสัมฤทธิ์อยูในระดับปานกลาง การลดตนทุนการผลิตในดานวัตถุดิบ 
โรงงานสวนใหญเลือกใชวิธีควบคุมการสูญเสียของวัตถุดิบ และวิธีนาํวัตถุดิบในกระบวนการผลิต
ที่เสียหายมาใชไดอีก (Recycle) และผลสัมฤทธิ์เฉล่ียรวมดานวัตถุดิบ อยูในระดับมาก เมื่อพิจารณา
เปนรายขอ พบวามีผลสัมฤทธิ์อยูในระดบัมากทั้งหมด การลดตนทุนการผลิตในดานการบรหิาร 
การจัดการ โรงงานสวนใหญเลือกใชวิธีลดอัตราการเกิดของเสียจากการผลิต และผลสัมฤทธิ์เฉล่ีย
รวมดานการบริหารการจัดการ อยูในระดับมาก เมื่อพิจารณาเปนรายขอ พบวาสวนใหญ                        
มีผลสัมฤทธ์ิอยูในระดับมาก ยกเวน จดัทาํ Stock เพิ่มขึ้นประมาณ 10-25% ตอหนึ่งผลิตภัณฑ       
และจัดทํา Stock ผลิตภัณฑหลักเพิ่ม 30-40% ตอการผลิต ที่มีผลสัมฤทธิ์อยูในระดับปานกลาง      
การลดตนทุนการผลิตในดานพลังงาน โรงงานสวนใหญเลือกใชวิธีเพิ่มการใชแสงสวางจากธรรมชาติ
โดยใชกระเบือ้งใส (Skylight Panels) และผลสัมฤทธิ์เฉล่ียรวมดานพลังงาน อยูในระดับมาก      
เมื่อพิจารณาเปนรายขอ พบวาสวนใหญมีผลสัมฤทธ์ิอยูในระดับมาก การลดตนทนุการผลติในดาน
แรงงาน โรงงานสวนใหญเลือกใชวิธีฝกพนักงานใหมทีักษะในการทํางานหลายๆ ดานเพื่อทดแทน
แรงงานไดเมื่อมีการขาดงานหรือทํางานไมทัน และผลสัมฤทธิ์เฉล่ียรวมดานแรงงาน อยูในระดับ
ปานกลาง เมือ่พิจารณาเปนรายขอ พบวาสวนใหญมีผลสัมฤทธิ์อยูในระดับมาก มีเพียงใชแรงงาน
ตางดาว ที่มีผลสัมฤทธิ์อยูในระดับนอย  
 สภาพการดําเนินการเพื่อเพิม่ศักยภาพในการแขงขัน และผลสัมฤทธ์ิของการดําเนนิการของ
ธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติกโดยใชวิธีการพัฒนาผลิตภัณฑใหม โดยภาพรวมมีผลสัมฤทธ์ิ
อยูในระดับมาก เมื่อพจิารณาเปนรายขอ พบวาสวนใหญมีผลสัมฤทธิ์อยูในระดบัมาก ยกเวน
ปรับปรุงผลิตภัณฑเดิม ดวยการออกแบบโดยใชวัสดุนอยลงและลอกเลียนแบบผลิตภัณฑในตลาด 
ที่มีผลสัมฤทธ์ิอยูในระดับปานกลาง ในการพัฒนาผลิตภัณฑใหม โรงงานสวนใหญเลือกใชวิธี
ปรับปรุงผลิตภัณฑเดมิ ดวยการพัฒนาผลิตภณัฑโดยปรับปรุงใหใหญขึ้น ทําใหเล็กลงตาม             
ความประสงคของลูกคา 
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Abstract 
 The purpose of this study was to investigate general conditions, the operation to increase 
competitive potential, and the achievement of plastic product industrial business. The informants 
of this study were 369 managing directors or partners of plastic product establishments registered 
with the Department of Industrial Works. Questionnaires were used to collect the data. 
Percentage, frequency, arithmetic mean, and standard deviation were used to analyze the data via 
SPSS V.11 software.  
 It was found that most informants’ business dealt with production of tools, household 
products and furniture, etc. The majority of the establishments were of company limited type. The 
machines with over 50 horse power, plastic moulds, and plastic injectors with the size of 35-500 
tons were used. The establishments were 100% owned by Thais. The business had been in 
operation for 16-20 years. The total sale steadily increased but the profits remained close to or the 
same as in year 2004. The number of employees was 20-50. The maximum production capacity 
was 20-50 tons/ month. The actual production was 61-70 % of the capacity. Most establishments 
produced the products to order, for locally sale as well as for export. Most raw materials were 
locally obtained. Most factories were not certified with any standards and were not supported by 
BOI. The machine age was 5-10 years. Most establishments had started to improve and develop 
their products to increase their competitive potential by reducing production capital. 
 With regard to the achievement of business operation by reducing production capital, it 
was found as a whole that it was at a moderate level. However, the by-aspect investigation 
revealed that the achievement was a high level except for that related to labor which was found at 
a moderate level. Regarding the reduction of the capital for raw materials, most plastic factories 
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did so by controlling the amount of waste and recycling the materials damaged during the 
production process. The achievement in this regard was at a high level. For the reduction of 
capital for management, most establishments did so by reducing the rate of production waste, 
which was highly achieved. However, the achievement related to the stock management was 
found at a moderate level. As for the reduction of capital for energy, the study indicated that most 
factories did so by using skylight panels to obtain more natural light and the achievement in this 
matter was at a high level. Apropos the reduction of production capital for labor, most 
establishments did so by training the employees to be able to do many jobs so that they could 
replace the absentees or they could work more when the production was behind the date line. The 
achievement in this matter, as a whole, was at a moderate level, but the detail investigation 
showed the high level of achievement except for that related to foreign labor which was achieved 
at a low level.  
 With regard to the operation to increase competitive potential by developing the products 
or creating the new ones, it was found that the achievement as a whole was at a high level. But the 
achievements of just one item was found at a moderate level; improving the old products by using 
less materials or copying other products existing in the markets. In creating new products, most 
establishments chose to improve the old products by making them smaller or bigger to meet the 
customers’ needs. 

(Total 109 pages) 
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กิตติกรรมประกาศ 
 
 วิทยานพินธฉบับนี้ สําเร็จไดดวยความกรุณาจากบุคคลและหนวยงานตางๆ ที่ไดใหความ
อนุเคราะหและชวยเหลือ จนทําใหสําเร็จลุลวงไดดวยด ี
 ผูวิจัยขอกราบขอบพระคุณ รองศาสตราจารย ดร.วรพจน ศรีวงษคล ประธานกรรมการ        
ที่ปรึกษาวิทยานิพนธ ผูชวยศาสตราจารย ดร.ประสงค พรจินดารักษ กรรมการที่ปรึกษาวิทยานิพนธ 
ที่ไดใหความอนุเคราะหชวยเหลือ แนะนํา และตรวจสอบแกไขขอบกพรองตางๆ จนทําให               
ผลจากการวิจยัคร้ังนี้เสร็จสมบูรณ นอกจากนี้ ผูวิจัยไดรับความกรุณาจากทานผูทรงคุณวฒุิ                
อีกหลายทานที่มิไดกลาวนามถึงในที่นี ้ ที่ไดแสดงความคิดเหน็และใหคําแนะนําตางๆ ในการ
ปรับปรุงแกไขเนื้อหาและแบบสอบถาม อีกทั้งยังไดรับความอนุเคราะหจากผูประกอบการธุรกิจ
อุตสาหกรรมผลิตภัณฑผลิตภัณฑพลาสติก ที่ไดใหความรวมมือในการตอบแบบสอบถามเปนอยางดี 
 ผูวิจัยขอระลึกถึงพระคุณ ผูชวยศาสตราจารยธานินทร ศิลปจารุ และคณาจารยทุกทาน              
ที่ไดใหความรูในหลายๆ สาขาวิชา ใหแนวคิดและแนวทางตางๆ ซ่ึงมีคายิ่งตลอดระยะเวลาที่ได
ศึกษาอยู ณ สถาบันแหงนี ้
 ทายนี้ผูวจิัยใครขอกราบขอบพระคุณบิดา มารดา ญาติๆ ที่เปนกําลังใจและคอยใหการ
สนับสนุนทางการศึกษาแกผูวิจัยมาตลอด และพี่นอง เพือ่นๆ ทุกคน ที่คอยใหความสนับสนุนและ
เปนกําลังใจใหเสมอมา 
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บทที่ 1 
บทนํา 

 
1.1 ความเปนมาและความสําคญัของปญหา  
 อุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติกนับเปนอตุสาหกรรมใหมของประเทศไทย โดยเปน
อุตสาหกรรมที่ตอเนื่องมาจากอุตสาหกรรมปโตรเคมี และนับเปนอุตสาหกรรมหนึ่งที่มีบทบาท
สําคัญตอเศรษฐกิจของประเทศเปนอยางมาก ในป 2546 ผลิตภัณฑพลาสติกเปน 1 ใน 20 
อุตสาหกรรมที่มีมูลคาการสงออกสูงที่สุด โดยมีมูลคาถึง 425.1 ลานเหรียญสหรัฐฯ อัตรา           
การขยายตวัของอุตสาหกรรมประมาณ 29.7% มีการจางงานโดยตรงกวา 130,000 คน (ศูนยบริการ
วิชาการแหงจฬุาลงกรณมหาวิทยาลัย, 2547) อุตสาหกรรมที่ใชพลาสติกเปนวัตถุดิบในการผลิต
ไดแก บรรจุภณัฑ ส่ิงทอ รองเทา วัสดุกอสราง ช้ินสวนเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส ช้ินสวน
ยานยนต เปนตน โครงสรางตนทุนการผลิตในอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติกประกอบดวย
วัตถุดิบ (เม็ดพลาสติก) รอยละ 70 แรงงานรอยละ 10– 15 พลังงานรอยละ 8 ที่เหลือเปน คาใชจาย
อ่ืน ๆ รอยละ 7-12 (สํานกังานเศรษฐกจิอุตสาหกรรม, 2547) สําหรับในสวนของอุตสาหกรรม
ผลิตภัณฑพลาสติกของไทยนั้น ปจจุบันประมาณรอยละ 70 ของการผลิตจะเปนการสงออกไปยัง
ตลาดโลก และแมวาแนวโนมการสงออกจะยังคงมีการขยายตัวอยูพอสมควร แตทวาภาวการณ
แขงขันในตลาดโลกที่ทวีความรุนแรงขึ้น โดยเฉพาะอยางยิ่งจากประเทศผูสงออกรายใหญของโลก
คือ จีน และจากประเทศผูสงออกรายอื่นๆ ในภูมิภาคเอเชีย เชน อินเดยี มาเลเซีย อินโดนีเซีย และ
เวียดนาม ไดสงผลกระทบตอการสงออกผลิตภัณฑพลาสติกของไทย (โพสต ทูเดย, 2549) 
 การเปดเสรีทางการคาตามขอตกลงของเขตการคาเสรีอาเซียน (Asean Free Trade Area, 
AFTA) และการเขารวมเปนสมาชิกขององคการการคาโลก (World Trade Organization, WTO)       
ทําใหอัตราอากรนําเขาของวตัถุดิบ สารเคมี ช้ินสวนผลติภัณฑ ตลอดจนสินคาสําเร็จรูปตางทยอย
ลดลงจนแตละประเทศสมาชิกมีอัตราอากรเดียวกัน นโยบายดังกลาวผนวกกับการยกเลิกขอบังคบั
ใชช้ินสวนในประเทศกอใหเกิดทั้งผลดี และผลเสียตออุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติกไทย ผลดี 
ตอผูประกอบการคือ การลดอัตราอากรนาํเขาเม็ดพลาสติก และสารเคมีชวยใหตนทุนดานวัตถุดบิ
ลดลง การเปดเสรีทางการคาชวยทําใหผูประกอบการมีแหลงวตัถุดิบมากขึ้นสามารถหาแหลง
วัตถุดิบสํารองไดหากแหลงใดแหลงหนึ่งมปีญหาการผลิต หรือการสงมอบอัตราอากรที่ลดลงทําให
เม็ดพลาสตกิทีผ่ลิตจากตางประเทศมีโอกาสเขามาแขงขันในตลาดของไทยมากขึน้ ทั้งในดานคณุภาพ
และราคา ในทางกลับกัน การเปดเสรีทางการคาภายใตขอตกลง AFTA และ WTO ก็มีผลทําให
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อัตราอากรขาเขาของชิ้นสวนและผลิตภณัฑสําเร็จรูปลดลงเชนกัน ช้ินสวน-อุปกรณ เชน ยานยนต 
เครื่องใชไฟฟา บรรจุภัณฑ ของใชในบาน เครื่องกีฬา ฯลฯ จากประเทศตางๆ มอัีตราอากรนําเขา
ลดลง และมีโอกาสเขามาแขงขันกบัสินคาที่ผลิตในประเทศเชนกนั (สํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม, 
2547)  
 เมื่อพิจารณาสถิติแหลงนําเขาผลิตภัณฑทําจากพลาสติกของไทยที่ผานมา ตั้งแตป พ.ศ. 2546-
2548 จะพบวามีมูลคาการนําเขาผลิตภัณฑพลาสติกจากตางประเทศเพิ่มสูงขึ้นทุกป  
 
ตารางที่ 1-1 แสดงรายการแหลงนาํเขาผลิตภณัฑทาํจากพลาสตกิของไทย (กระทรวงพาณิชย, 2549) 

มูลคา : ลานบาท 
รายการ 

2546 2547 2548 
2548 

(ม.ค.-ก.ค.) 
2549 

(ม.ค.-ก.ค.) 
1. ญี่ปุน  26,903.9 30,193.1 32,531.5 18,167.5 19,294.0 
2. จีน  4,575.0 5,676.2 6,656.2 3,926.5 4,664.7 
3. มาเลเซีย  5,539.8 5,853.5 6,523.5 3,655.2 4,650.1 
4. สหรัฐอเมริกา  6,493.1 6,253.9 6,726.7 3,725.4 4,484.6 
5. สิงคโปร  4,412.8 4,251.7 4,973.7 2,815.1 3,002.5 
6. เกาหลีใต  3,651.0 4,230.7 4,291.5 2,448.9 2,508.6 
7. ไตหวนั  4,636.1 4,988.5 4,721.0 2,648.8 2,496.1 
8. เยอรมน ี 1,926.2 2,109.0 2,198.3 1,273.6 1,499.6 
9. อินโดนีเซีย  1,246.8 1,575.7 1,746.9 1,037.9 1,065.2 
10. ฮองกง  1,288.1 1,387.2 1,740.2 960.9 1,060.4 
รวม 10 รายการ 60,672.7 66,519.6 72,109.7 40,660.0 44,725.8 
อ่ืนๆ 7,755.5 8,841.9 10,200.9 5,835.8 6,377.6 
มูลคารวม 68,428.2 75,361.5 82,310.5 46,495.7 51,103.4 

 
 จากตารางที ่ 1-1 จะพบวาประเทศไทยมีการนําเขาผลิตภัณฑพลาสติกจากตางประเทศ       
เพิ่มมากขึ้นเรือ่ยๆ จึงทําใหปจจุบันผลิตภัณฑพลาสติกจากตางประเทศเขามาแยงสวนแบงตลาด
ภายในประเทศมากขึ้น  
 อุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติก ตองประสบกับปญหาจากการที่มีสินคาผลิตภัณฑพลาสติก
จากตางประเทศเขามาแยงสวนแบงตลาดภายในประเทศมากขึ้น จึงสงผลกระทบตอผูประกอบการ
ในประเทศเปนอยางมาก (ดงัตารางที่ 1-2) 
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ตารางที่ 1-2 จํานวนโรงงานอุตสาหกรรมพลาสติกที่แจงเลิกกิจการ ระหวางป 2546-2548 
   (กรมโรงงานอตุสาหกรรม, 2549) 

ประเภท จํานวน เงินทุน คนงาน เคร่ืองจักร 
อุตสาหกรรม (โรง) (ลานบาท) (คน) (แรงมา) 

05301 376 6,842.88 13,510 70,565 
05302 3 16.23 29 249 
05303 4 62.35 55 614 
05304 279 4,700.00 9,881 61,266 
05305 168 7,185.03 6,809 80,469 
05306 5 179.44 83 798 
05307 37 238.92 1,860 8,116 
05308 8 192.85 946 2,457 
05309 52 410.95 904 6,076 
รวม 932 19,828.64 34,077 230,610 

 
 จากตารางที่ 1-2 จะพบวาชวง 3 ปที่ผานมา ตั้งแต พ.ศ. 2546-2548 ในธุรกิจอุตสาหกรรม
ผลิตภัณฑพลาสติกปดกิจการไปเปนจํานวนมาก เนื่องจากสินคาจากตางประเทศเขามาตีตลาด          
ทําใหผูประกอบการตองปดกิจการในที่สุด  
 เมื่อพิจารณาถงึประเภทหรือชนิดของโรงงานที่แจงเลกิกจิการแลวพบวา กิจการที่ปดตัว    
มากที่สุด 3 อันดับแรกระหวางป พ.ศ. 2546-2548 ไดแก 
 โรงงานอุตสาหกรรมพลาสติกประเภท 05301 ผลิตเครื่องมือ เครื่องใช เครื่องเรือน หรือ
เครื่องประดับ และรวมถึงชิ้นสวนของ ผลิตภัณฑดังกลาว 
 โรงงานอุตสาหกรรมพลาสติกประเภท 05304 ผลิตภาชนะบรรจุ เชน ถุงหรือกระสอบ 
 โรงงานอุตสาหกรรมพลาสติกประเภท 05305 ผลิตพลาสติกเปนเม็ด แทง ทอ หลอด แผน 
ช้ิน ผง หรือรูปทรงตาง ๆ 
 จากสถิติดังกลาวขางตน แสดงใหเห็นวาโรงงานอตุสาหกรรมผลิตภณัฑพลาสติกทัง้ 3 ประเภท 
ไดรับผลกระทบจากการนําเขาผลิตภัณฑพลาสติกจากตางประเทศเปนอยางมาก ทําใหผูผลิตในประเทศ
ไดรับความเดอืดรอนตองปดกิจการไปเปนจํานวนมาก สวนผูผลิตภายในประเทศที่กําลังดําเนิน
กิจการอยูตองเผชิญกับการแขงขันที่รุนแรงมากขึ้นเรื่อยๆ เพราะฉะนั้นผูผลิตจาํเปนตองปรับตัว
เพื่อใหกิจการอยูรอด โดยการเพิ่มศักยภาพในการแขงขนัใหกับผลิตภณัฑของตนใหสามารถแขงขัน
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กับสินคาจากตางประเทศใหได ซ่ึงจะทาํใหผูผลิตสามารถรักษาตลาดเดิมไวได พรอมๆ กับการ
ขยายฐานการตลาดใหมากขึ้น 
 ดังนัน้ ในการวิจยัครั้งนี้ผูวิจยัตองการศกึษาสภาพการดําเนินการเพื่อเพิม่ศักยภาพในการแขงขัน 
และผลสัมฤทธ์ิของการดําเนนิการของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติก ทั้งนี้เพื่อจะได              
นําผลการวิจัยไปเผยแพรใหกับ ภาครัฐ เพือ่ที่ภาครัฐจะไดใชเปนแนวทางในการวางแผนและพัฒนา
ธุรกจิอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติกตอไป 
 
1.2 ประเด็นปญหาของงานวิจัย 
 จากความเปนมาและความสาํคัญของปญหาที่ไดกลาวในขางตน ผูวิจัยไดกําหนดประเด็น
ปญหาของงานวิจยัคร้ังนี้เปน 3 ขอ ไดแก 
 1.2.1 สภาพการดําเนินงานโดยทัว่ไปของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติกเปนอยางไร 
 1.2.2 สภาพการดําเนินการเพื่อเพิ่มศักยภาพในการแขงขัน และผลสัมฤทธิ์ของการดําเนินการ
ของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติก โดยใชวิธีการลดตนทุนการผลิตเปนอยางไร 
 1.2.3 สภาพการดําเนินการเพื่อเพิ่มศักยภาพในการแขงขัน และผลสัมฤทธิ์ของการดําเนินการ
ของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติก โดยใชวิธีการพัฒนาผลิตภณัฑใหมเปนอยางไร 
 
1.3 วัตถุประสงคของการวิจัย 
 1.3.1 เพื่อศึกษาสภาพการดําเนนิงานโดยทัว่ไปของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภณัฑพลาสติก 
 1.3.2 เพื่อศึกษาสภาพการดําเนนิการเพื่อเพิ่มศักยภาพในการแขงขัน และผลสัมฤทธ์ิของ     
การดําเนนิการของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติก โดยใชวิธีการลดตนทุนการผลิต  
 1.3.3 เพื่อศึกษาสภาพการดําเนนิการเพื่อเพิ่มศักยภาพในการแขงขัน และผลสัมฤทธ์ิของ  
การดําเนนิการของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติก โดยใชวิธีการพัฒนาผลิตภณัฑใหม 
 
1.4 ขอบเขตการวจัิย 
 1.4.1 การวิจยัคร้ังนีจ้ะศึกษาสภาพการดําเนนิการเพื่อเพิ่มศักยภาพในการแขงขัน และ
ผลสัมฤทธ์ิของการดําเนนิการของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติก โดยใชวิธีการลดตนทุน
การผลิต ในดานวัตถุดิบ ดานการบริหารการจัดการ ดานพลังงาน ดานแรงงาน  
 1.4.2 การวิจยัคร้ังนีจ้ะทําการศกึษาจากตวัแทนกลุม ซ่ึงหมายถึง ผูประกอบการธุรกจิ
อุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติก 3 ประเภท คือ  
 ประเภทที่ 1 โรงงานอุตสาหกรรมพลาสติกประเภท 05301 ผลิตเครื่องมือ เครื่องใช      
เครื่องเรือน หรือเครื่องประดับ และรวมถึงชิ้นสวนของ ผลิตภัณฑดังกลาว  
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 ประเภทที่ 2 โรงงานอุตสาหกรรมพลาสติกประเภท 05304 ผลิตภาชนะบรรจุ เชน ถุงหรือ
กระสอบ  
 ประเภทที่ 3 โรงงานอุตสาหกรรมพลาสติกประเภท 05305 ผลิตพลาสติกเปนเม็ด แทง ทอ 
หลอด แผน ช้ิน ผง หรือรูปทรงตางๆ ที่ไดจดทะเบียนกบักรมโรงงานอุตสาหกรรม  
ณ วนัที่ 11 สิงหาคม พ.ศ. 2549  
 1.4.3 ระยะเวลาในการเก็บรวบรวมขอมูลของงานวิจยัคร้ังนี้ เก็บระหวาง เดือนพฤศจิกายน 
พ.ศ. 2549 ถึง มีนาคม พ.ศ. 2550 
 
1.5 ขอตกลงเบื้องตน 
 การคํานวณคารอยละจะใชทศนิยม 2 ตําแหนง และตวัเลขตําแหนงสุดทายจะใชวิธีการเพิ่ม
หรือลดเพือ่ใหไดคาเต็ม 100% โดยยดึตามหลักการสากลของมาตรฐานการเงินและบญัชีที่ยอมรับกนั
ทั่วไป 
 
1.6 นิยามศัพทเฉพาะ 
 1.6.1 สภาพการดําเนินงาน หมายถึง ลักษณะการดําเนนิการผลิต จําหนายและบรหิารงาน
ของผูประกอบการธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสตกิ 
 1.6.2 การบริหารการจัดการ หมายถึง เปนกระบวนการ นาํทรัพยากรการบริหารมาใชให
บรรลุวัตถุประสงคตามขั้นตอนการบริหาร คือ การวางแผน การจัดองคกร การชักนํา และ                 
การควบคุม 
 1.6.3 ประสิทธิภาพ หมายถึง ความสามารถในการผลิตผลลัพธที่ตองการดวยการใชพลังงาน 
และเงิน วัสดุ หรือใชปจจัยอ่ืนๆ ต่ําสุด เปนความสัมพันธระหวางปจจัยทีน่ําเขา และผลลัพธ                 
ที่ออกมา เพื่อสรางใหเกิดตนทุนสําหรับทรัพยากรต่ําสุด 
 1.6.4 ศักยภาพในการแขงขนั หมายถึง ความสามารถในการแขงขันในดานตางๆ กบัผูแขงขัน
รายอ่ืนๆ ในอตุสาหกรรมเดยีวกัน 
  
1.7 ประโยชนของผลการวิจัย 
 1.7.1 ดานหนวยงานราชการ 
 เปนขอมูลใหหนวยงานภาครัฐและหนวยงานที่เกีย่วของใชในการแกไขปญหา และใหการ
สนับสนุนธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติก 
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 1.7.2 ดานผูผลิต 
 เพื่อเปนแนวทางสําหรับธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติกในปจจุบัน และธุรกิจ
อุตสาหกรรมอื่นๆ ที่เกี่ยวของ ใชเปนแนวทางในการลดตนทุนการผลิต และพัฒนาผลิตภัณฑใหม 
รวมทั้งเพื่อเปนขอมูลใหผูประกอบการรายใหม ที่ตองการเขาสูอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติก         
มีแนวทางในการเพิ่มศักยภาพในการแขงขนัของตนได 
 1.7.3 ดานการศึกษา 
 เปนขอมูลใหสถานศึกษาทีด่ําเนินการจัดการเรียนการสอน ในดานที่เกีย่วของกับธุรกิจ
อุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติกนําไปใชเพื่อประโยชนทางการศึกษา และพัฒนาการเรียนการสอน
ใหตรงกับความตองการของตลาดธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติก 
 1.7.4 ดานบุคคลทั่วไป 
 เปนแหลงขอมูล แกบุคคลทั่วไป เพื่อใชศึกษาสภาพการดําเนนิการเพื่อเพิ่มศักยภาพในการ
แขงขันและผลสัมฤทธิ์ของการดําเนนิการของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติก 
 



บทที่ 2 
เอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวของ 

 
 การศึกษาเรื่องการศึกษาสภาพการดําเนนิการเพื่อเพิ่มศักยภาพในการแขงขัน และผลสัมฤทธิ์
ของการดําเนนิการของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติกครั้งนี้ ผูวิจัยไดศกึษาแนวคิด ทฤษฎี 
เอกสารตางๆ และผลงานวิจยัที่เกีย่วของเพือ่เปนแนวทางในการศึกษาวจิัยดังนี้ คือ 
 2.1 แนวคดิและทฤษฎีจากเอกสารและตําราที่เกี่ยวของ 
  2.1.1 ความหมายของพลาสติก 
  2.1.2 โครงสรางอุตสาหกรรมพลาสติก 
  2.1.3 ลักษณะวัตถุดบิพลาสติกที่ใชผลิต 
  2.1.4 ประเภทผูประกอบการอุตสาหกรรมพลาสติก 
  2.1.5 ประเภทของพลาสติก 
  2.1.6 กรรมวิธีการผลิตในอุตสาหกรรมพลาสติก 
  2.1.7 ตลาดในประเทศ/ตางประเทศ/การแขงขัน 
  2.1.8 ความหมายของตนทุน และตนทุนการผลิต 
  2.1.9 การพัฒนาผลิตภัณฑใหม 
 2.2 เอกสารงานวิจยัที่เกีย่วของ 
 2.3 สรุปเอกสารและงานวจิัยเพือ่เขาสูประเดน็ปญหาการวจิัย 
 
2.1 แนวคิดและทฤษฎีจากเอกสารและตําราที่เก่ียวของ 
 2.1.1 ความหมายของพลาสติก 
 พิชิต (2542) ไดใหความหมายของพลาสติกไววา พลาสติก คือ สารสังเคราะห (Synthetic 
Materials) ที่มนุษยคิดคนขึ้นมา มีโครงสรางโมเลกุลขนาดใหญมาก (Macromolecule) 
ประกอบดวยธาตุสําคัญคือ คารบอนไฮโดรเจน ออกซิเจน ไนโตรเจน คลอรีน ฟลูออรีน ฯลฯ  
 สมาคมวิศวกรพลาสติก (SPE) และสมาคมอุตสาหกรรมพลาสติก (SPI) แหงสหรัฐอเมริกา
ไดใหคําจํากดัความของพลาสติกไวดังนี ้
 “พลาสติก คือวัสดุที่ประกอบดวยสารหลายอยาง มีน้ําหนกัโมเลกุลสูง คงรูปเมื่อผาน
กรรมวิธีการผลิต ลักษณะออนตัวขณะทาํการผลิต ซ่ึงโดยมากใชกรรมวิธีการผลิตดวยความรอน
หรือแรงอัดหรือทั้งสองอยาง” 
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 พลาสติกเปนสารประกอบพวกไฮโดรคารบอน (Hydrocarbon) ชนิดหนึ่ง ทั้งนี้เพราะ
พลาสติกสวนมากมีแหลงกําเนิดจากน้ํามันและกาซธรรมชาติ มีพลาสติกหลายชนดิที่มีเฉพาะธาตุ
ไฮโดรเจนและคารบอนลวนๆ ผสมอยู แตพลาสติกสวนมากยังประกอบดวยธาตุชนิดอื่นๆ อีก เชน 
ออกซิเจน ไนโตรเจน คลอรีน ฟลูออรีน ฟอสฟอรัส กํามะถัน ฯลฯ 
 โพลีเมอร (Polymers)  
 “โพลิเมอร มาจากคํากรีก 2 คํา คือ POLY แปลวาหลายๆ หรือมาก และ MER แปลวา     
หนวย หรือสวน ดังนั้น โพลิเมอรจึงเปนสารที่มีโมเลกุลยาวมาก มนี้ําหนกัโมเลกลุสูงมาก และ
โมเลกุลเหลานี้ประกอบดวยหนวยที่ซํ้าๆ กัน เปนจํานวนมาก” 
 “โพลิเมอร เปนสารประกอบอินทรียที่มนี้ําหนกัโมเลกลุสูง (High Molecular Weight) 
เกิดขึ้นในธรรมชาติ หรือสังเคราะหขึ้นมา ประกอบดวยหนวยเคมีเล็กๆ ซ่ึงเหมือนๆ กันที่เรียกวา 
โมโนเมอร (Monomer) มาตอกันดวยพันธะเคมี (Chemical Bond)” 
 “โพลิเมอรคือสารเคมีที่มีน้ําหนักโมเลกุลสูง 5000 ขึ้นไป ไดจากการรวมตัวของโมโนเมอร 
ชนิดเดยีวกันหรือตางกัน เชน โพลิเอทิลีน ยาง เซลลูโลส” 
 “โมโนเมอร (MONOMER) คือสารตั้งตนที่ใชในการสังเคราะหโพลิเมอร” 
 โพลิเมอรแบงออกเปน 2 ชนดิคือ 
 1. โพลิเมอรในธรรมชาติ (Natural Polymers) ที่เราคุนเคยดีคือ ไม ฝาย เสนใยธรรมชาติ 
ยาง หนัง ขนสัตว ฯลฯ 
 2. โพลิเมอรสังเคราะห (Synthetic Polymers) คือพลาสติกนั่นเอง 
 โพลิเมอรสังเคราะห หรือพลาสติกเปนสวนหนึ่งของเคมีอินทรียที่เกิดจากการรวมตัว (Union) 
ของโมเลกุลงายๆ หรือโมเลกุลอิสระ (Monomers) โดยผานขบวนการสังเคราะหทางเคมีที่เรียกวา 
โพลิเมอไรเซชั่น (Polymerization) 
 2.1.2 โครงสรางอุตสาหกรรมพลาสติก 
 กลุมอุตสาหกรรมพลาสติกสามารถแบงออกไดเปน 2 ประเภทคือ อุตสาหกรรมเม็ดพลาสติก 
(ซ่ึงในขณะเดยีวกันก็คืออุตสาหกรรมปโตรเคมีขั้นปลาย) และอตุสาหกรรมผลติภัณฑพลาสติก 
โดยที่อุตสาหกรรมเม็ดพลาสติกจะผลิตเมด็พลาสติกชนดิตางๆ อาทิ PE, PP, PS, PVC และ ABS
เพื่อเปนวัตถุดบิปอนอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติก ซ่ึงจะผลิตสินคาพลาสติกหลายประเภท เชน 
ถุงและกระสอบพลาสติก เครื่องใชพลาสติก แผนฟลม ฟอยลและเทป ส่ิงประกอบเครื่องแตงกาย 
กลองพลาสติก หลอดและทอพลาสติก พลาสติกปูพื้นและผนังสําหรับผูบริโภคโดยตรง หรือเพื่อ
ปอนอุตสาหกรรมตอเนื่องตางๆ ที่ใชผลิตภัณฑพลาสติกเปนสวนประกอบของสินคา จากลักษณะ
โครงสรางดังกลาวอุตสาหกรรมพลาสติก จึงมีความเชื่อมโยงอยางมากกับอุตสาหกรรมอื่นๆ ทั้งการ
เชื่อมโยงไปขางหลัง (Backward Linkage) กับอุตสาหกรรมปโตรเคมีซ่ึงผลิตวัตถุปอนโรงงาน      
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ทําเม็ดพลาสติก และเชื่อมโยงไปขางหนา (Forward Linkage) กับอุตสาหกรรมตอเนื่องตางๆ          
ที่ผลิตสินคาอุปโภคบริโภคขั้นปลาย ดงันั้นภาวะของอุตสาหกรรมพลาสติกจึงขึ้นอยูกับภาวะของ
อุตสาหกรรมปโตรเลียมและอุตสาหกรรมปโตรเคมี รวมทั้งสถานการณของอุตสาหกรรมตอเนื่อง
ตางๆ ในเวลาเดียวกัน ดังแสดงในภาพที่ 2-1 (วารสารพลาสติก, 2545) 

อุตสาหกรรมปโตรเคมีขั้นตนและขั้นกลาง 

กลุมอุตสาหกรรมพลาสติก 

อุตสาหกรรมตอเนื่องที่ใชผลิตภัณฑพลาสติก 

- อุตสาหกรรมเม็ดพลาสติก (หรืออุตสาหกรรมปโตรเคมีขั้นปลาย) 
- อุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติก (ไดแก บรรจุภัณฑ เครื่องใชใน   
  ครัวเรือน เครื่องใชสํานักงาน แผนฟลม ฟอยล แถบเทป สวนประกอบ 
  เครื่องแตงกาย หลอดและทอพลาสติก พลาสติกปูพ้ืนและผนัง ฯลฯ 

อาทิ อาหารแปรรูป เครื่องดื่ม/น้ําดื่ม เครื่องแตงกาย (เสื้อผา กระเปา 
รองเทา) เครื่องใชไฟฟา อิเล็กทรอนิกสและอุปกรณ ช้ินสวนยานยนต 
ของเลนเด็ก เครื่องกีฬา เฟอรนิเจอร เครื่องใชในสํานักงาน/เครื่องเขียน 
วัสดุกอสราง ฯลฯ 

 ภาพที่ 2-1  ความเชื่อมโยงของอุตสาหกรรมพลาสติก (วารสารพลาสติก, 2545) 
 
 2.1.3 ลักษณะวัตถุดบิพลาสติกที่ใชผลิต 
 วัตถุดิบพลาสติกที่ใชสําหรบัผลิตเปนผลิตภัณฑพลาสติกมี 3 ชนิด คอื (พิชิต, 2542) 
 1. ผง 
 2. เม็ด (Pellet & Granule) 
 3. เหลว (Liquid) 
 วัตถุดิบพลาสติกที่มีรูปรางแตกตางกันไปเพื่อความเหมาะสมกับกรรมวิธีการผลิต ชนิดผง
และเม็ดเหมาะสําหรับการผลิตที่ใชเครื่องจกัรมีปริมาณการผลิตเปนจํานวนมาก ตองลงทุนในเรื่อง
เครื่องจักรและอุปกรณสูง ซ่ึงนิยมใชพลาสติกเกือบทุกชนิด 
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 ชนิดเหลวเหมาะสําหรับประกอบทําเปนอตุสาหกรรมขนาดเล็ก อุตสาหกรรมในครอบครัว
หรืออุตสาหกรรมขนาดกลาง เชน โพลิเอสเตอร (Unsaturated Polyester) นิยมนําไปใชทําผลิตภัณฑ
ไฟเบอรกลาส และผลิตภณัฑพลาสตกิหลอ ผลิตภณัฑไมอัดเคลือบผิวพลาสตกิ (กรอบวทิยาศาสตร) 
อะคริลิก (Acrylic) ใชหลอทําเปนแผนอะคริลิก โพลิยูรีเทนใชทําโฟมฟองน้ําและไมแกะสลักเทยีม
ชนิดตางๆ 
 2.1.4 ประเภทผูประกอบการอุตสาหกรรมพลาสติก 
 ผูผลิตวัตถุดิบ (Material Manufacturers) โรงงานในกลุมนีแ้บงออกเปน 3 ประเภท คือ 
 1. โรงงานผูผลิตวัตถุดิบพื้นฐาน 
 2. โรงงานผูผลิตวัตถุดิบขั้นปรงุแตงแลว 
 3. โรงงานผูผลิตวัตถุดิบพลาสติก 
 โรงงานผูผลิตวัตถุดิบพื้นฐาน เปนโรงงานที่ตองลงทุนมหาศาล โดยใชวัตถุดิบธรรมชาติ เชน 
กาซธรรมชาติและน้ํามันดิบ ใชกรรมวิธีทางวิทยาศาสตร แยกสวนประกอบออกมา  
 โรงงานผูผลิตวัตถุดิบขั้นปรงุแตงแลว สวนมากจะเปนโรงงานเชื่อมตอจากโรงงานผูผลิต
วัตถุดิบพื้นฐานซึ่งเรานิยมเรยีกรวมๆ วา PETROCHEMICAL INDUSTRY 
 โรงงานผลิตวัตถุดิบพลาสติก ในประเทศอุตสาหกรรมสวนมากจะรวมโรงงานประเภทนี้        
เขากับโรงงานประเภทที่สอง สวนในประเทศที่กําลังพฒันานิยมจัดสรางเฉพาะโรงงานประเภทนี้
เพราะลงทุนนอยกวามาก เพียงแตส่ังวัตถุดิบขั้นปรุงแตงแลวเขามา แลวดําเนินการตอไปอีกหนึง่
ขั้นตอนก็จะไดวัตถุดิบพลาสติก คือพลาสติกผง พลาสติกเม็ด พลาสติกเหลว ในประเทศไทย         
มีโรงงานประเภทนี้หลายโรง เชน โรงงานทํา PVC, PS, PE เปนตน ในประเทศอุตสาหกรรมใหญๆ 
จะรวมโรงงานทั้ง 3 ประเภทนี้เขาไวดวยกันเลย 
 ผูหลอข้ึนรูป (Molders) 
 คือโรงงานที่นําวัตถุดิบพลาสติกชนิดตางๆ คือ ผง เม็ด และเหลวไปหลอข้ึนรูปเปน
ผลิตภัณฑประเภทตางๆ  เชน นําเอาพลาสติกผงเมลานีนไปเขาเครือ่งอัด (Compression Molding) 
อัดเปนถวยชาม นําเอาเมด็พลาสติกโพลิสไตรีนเขาเครื่องฉีด (Injection Molding) ฉีดออกมาเปน
กลองใสใสขนมหรือตูวิทยหุรือโทรทัศน นําเอาเม็ดพลาสติกโพลิเอทิลีนเขาเครื่องเปา (Blow 
Molding) เปาออกมาเปนขวดบรรจุของเหลวและถุงบรรจุประเภทตางๆนําเอาพลาสติกเหลว เชน
โพลิเอสเทอรเรซินไปเทหลอในแมแบบยางซิลิโคนเปนผลิตภัณฑพลาสติกหลอ ฯลฯ รวมทัง้
กรรมวิธีการผลิตอ่ืนๆ ที่ทําผลิตภัณฑพลาสติกในรูปทอ แทง แผน และฟลม 
 ผูประกอบผลิตภัณฑ (Fabricators) 
 คือโรงงานหรือผูประกอบการอุตสาหกรรมที่นําเอาผลิตภัณฑพลาสติกสําเร็จรูป เชน แผน 
ทอ แทง ที่ผานจากผูหลอข้ึนรูปมาแลวไปดัดแปลงตัดตอหรือดัดขึ้นรูปเปนผลิตภัณฑใหม เชน 
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นําเอาแผนอะคริลิกไปดัดขึน้รูปเปนแผนปายโฆษณาหรือของชํารวยประเภทตางๆ เชน พวงกุญแจ 
หรือเฟอรนิเจอร เปนตน 
 2.1.5 ประเภทของพลาสติก 
 พลาสติกแบงออกเปน 2 ประเภทคือ 
 1. เทอรโมพลาสติก (Thermosettings) หรือเทอรโมเซต (Thermoset) 
 2. เทอรโมพลาสติก (Thermoplastics) 
 เทอรโมเซตติ้ง หรือ เทอรโมเซต 
 คือพลาสติกที่มีรูปทรงถาวรเมื่อผานกรรมวิธีการผลิตโดยใชความรอน (Heat) และแรงอัด 
(Pressure) หรือผานกรรมวิธีการผลิตประเภทหลอพลาสติกเหลว (Casting) ที่ใชสารเคมีผสมลงไป
ทําใหเกิดการแข็งตัว จะนําไปหลอมละลายนํากลับมาใชใหมอีกไมได เปรียบเสมือนไขเมื่อนําไปทํา
ใหสุกแลวจะทําใหเหลวเหมือนเดิมอีกไมได 
 เทอรโมพลาสติก 
 เปนพลาสติกที่สามารถนํากลับมาใชใหมไดอีก หลังจากนําไปหลอทําเปนผลิตภณัฑแลว
เปรียบเสมือนน้ําแข็ง เมื่อถูกความรอนก็จะละลายกลายเปนน้าํ และเมื่อทําใหเย็นน้ําจะแข็งตวั        
กลับเปนน้ําแข็งไดอีกไมมทีี่ส้ินสุด เรียก “Plastics with a Memory” 
 2.1.6 กรรมวิธีการผลิตในอุตสาหกรรมพลาสติก มีดังนี ้
 Molding (ประเภทหลอพลาสติกเม็ดและผงโดยใชความรอนและแรงอดัในแมแบบปด) 
 1. Compression (แบบอัด) 
 2. Transfer (แบบอัดสง) 
 3. Injection (แบบฉีด) 
 4. Extrusion (แบบรีด) 
 5. Blow (แบบเปา) 
 6. Calendaring (แบบลูกกลิ้ง) 
 7. Laminating (แบบอัดแผน) 
 8. Cold (แบบอัดเย็น) 
 แบบอัด (Compression Molding) 
 กรรมวิธีการผลิตแบบนี้เปนแบบที่งายและธรรมดาที่สุด ผลิตไดไมรวดเร็วนัก พลาสติกที่ใช
สวนมากเปนเทอรโมเซตติ้งชนิดผง ไมนยิมใชชนิดเมด็เพราะหลอมละลายชากวา 
 ขั้นตอนการผลิต มีดังนี ้
 1. นําผงพลาสติกไปเขาเครื่องอบแหง (Preheating) ดวยระบบ High Frequency หรือระบบ
อ่ืนๆ ในปริมาณที่ตองการ เพื่ออบใหผงพลาสติกแหงไลความชื้นออก และเปนการเพิ่มอุณหภูมิ    
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ใหใกลเคียงจดุหลอมละลายเพื่อชวยลดเวลาในเครื่องอัด (ผงพลาสติกบางชนิดไมตองผานการอบ) 
ที่อุณหภูมิประมาณ 90 องศาเซลเซียส ถึง 115 องศาเซลเซียส เวลาไมควรเกิน 60 วนิาที 
 2. เทกอนผงพลาสติกที่อบแลวเขาแมแบบในเครื่องอัด ซ่ึงมีอุณหภูมปิระมาณ 150             
องศาเซลเซียส ถึง 165 องศาเซลเซียส หรือแลวแตชนิดของพลาสติก 
 3. กดแมแบบตวัผูซ่ึงอยูตอนบนลงชาๆ (หรือดันแมแบบตัวเมียหรือตัวลางขึ้น) แตไมสุด 
ดวยแรงอัดประมาณ 120 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร ความรอนและแรงอัดจะทําใหผงพลาสติก
หลอมละลายและไหลไปตามสวนตางๆ ของแมแบบ 
 4. กดแมแบบลงสุดดวยแรงอัดประมาณ 175-200 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร นานประมาณ 
60-80 วินาที หรือแลวแตขนาดของชิ้นงานและชนดิของพลาสติก 
 5. เปดแมแบบออก แลวนําเอาชิ้นงานไปขัดตกแตงขอบใหเรียบดวยกระดาษทรายหรือ
ตะไบ แลวขัดมันดวยลอผาขัดมันกับดนิขดั 
 ชนิดของผลิตภัณฑ เชน ชอน ชาม จาน อุปกรณไฟฟา ดามมือจับเตารีด หูหมอ หูกระทะ 
แผนเสียง ฯลฯ 
 แบบอัดสง (Transfer Molding) 
 กรรมวิธีการผลิต 
 เปนกรรมวิธีการผลิตที่ดัดแปลงมาจากแบบอัด (Compression Molding) แตยุงยากกวา         
ใชหลอช้ินงานที่มีลักษณะยุงยาก ความหนาตางกันหรือตองมีวัสดุเสริมกําลังผสมอยู หรือมีช้ินสวน
โลหะแทรกอยู เชนหัวครอบจานจายในรถยนตหากใชกรรมวิธีแบบอดัชิ้นโลหะทีส่อดแทรกอยูกับ
แมแบบจะถูกอัดโดยตรงจากผงพลาสติกที่กําลังจะหลอมละลาย อาจทําใหช้ินสวนโลหะบิดงอได 
แตกรรมวิธีแบบอัดสงนี้ผงพลาสติกจะถกูหลอมละลายในหองหลอมละลาย (Transfer Chamber) 
กอนแลวจึงถูกอัดผานรู (Sprue) เขาไปในแมแบบตอนลาง ช้ินสวนโลหะที่สอดแทรกอยูจะไมถูก
รบกวนจากพลาสติกเหลวมากนักวัสดุเสรมิกําลังที่ผสมอยูจะถูกเรียงตวัขนาน (Oriented) ไปกบั
แรงอัดทําใหเกิดความแข็งแรงแนวขนานเพิ่มขึ้น พลาสติกที่ใชเปนพวกเทอรโมเซตติ้งชนิดผง 
 ขั้นตอนการผลิต มีดังนี ้
 1. เทผงพลาสติกลงในหองหลอมละลายในปริมาณที่ตองการ สวนทําความรอนรอบๆ หอง
จะทําใหผงพลาสติกละลาย 
 2. กดแมแบบตวับนลง พลาสติกเหลวจะไหลผานรูเขาไปในแมแบบตอนลาง 
 3. ปลอยทิ้งไวในแมแบบตอนลางเพื่ออบใหสุก (Curing) ประมาณ 1-2 นาที 
 4. เปดแมแบบ ถอดช้ินงานออกไปขัดตกแตง 
 5. กะเทาะเศษพลาสติกที่ติดอยูที่รู และตอนลางของหองหลอมละลายออกกอนจะเท              
ผงพลาสติกใหมลงไป 
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 ชนิดของผลิตภัณฑ อุปกรณไฟฟาที่มีช้ินสวนโลหะติดอยู เชน หัวครอบจานจายรถยนต และ
ช้ินงานที่ตองการเสริมกําลังใหใชวัสดุอ่ืนๆ ผสมเขาไป 
 แบบฉีด (Injection Molding) 
 กรรมวิธีแบบฉีดเปนกรรมวธีิที่ออกแบบเพื่อใชกับเทอรโมพลาสติกโดยเฉพาะ (ใชกับ         
เทอรโมเซตติ้งพลาสติกก็ได แตมีการนํามาใชนอยมากลงทุนสูง) ผลิตไดปริมาณมากและรวดเรว็        
มีลักษณะคลายแบบอัดสง (Transfer Molding) แตยุงยากและลงทุนมากกวาทําไดรวดเร็วกวามาก 
 กรรมวิธีการผลิตแบบฉีด แบงออกไดหลายชนิดคือ 
 1. แบบฉีดชนิด Flow Molding เปนชนิดธรรมดาที่นิยมใชกันอยางกวางขวาง ใชทําชิน้งาน
ทั่วๆ ไป เชน ถังน้ํา ตะกรา กลอง ฯลฯ  
 2. แบบฉีดชนิด Injection Blow Molding เปนชนิดที่ดดัแปลงแกไข จากกรรมวิธีการผลิต
แบบเปา (Blow Molding) ซ่ึงผลิตช้ินงานรูปขวดคือช้ินงานกลวง แตมีปญหาเรื่องความหนาของ
สวนตางๆ ไมเทากัน กรรมวิธีนี้จะผลิตช้ินงานรูปขวดที่มีขนาดเล็กเทานั้น เนื้อของชิ้นงานทั่วๆ ไป
จะมีความหนาใกลเคียงกัน  
 3. แบบฉีดชนิด Reactive Injection Molding (RIM) กรรมวิธีชนิดนีก้ําลังไดรับการพฒันา
อยูในขณะนี้ เปนกรรมวิธีทีใ่ชฉีดพลาสติกเหลวโมโนเมอร (Monomer) เขาไปในแมแบบแทนการ
ฉีดพลาสติกเหลวที่รอนหลอมละลายเขาในแมแบบ กรรมวิธีชนิดนีย้งัไมสามารถใชไดกับพลาสติก 
ทั่วๆ ไป ที่ใชไดผลแลวคือ Polyurethane, Unsaturated Polyester Resin และ Nylon 
 4. แบบฉีดชนิด Injection Stamping เปนกรรมวิธีการผลิตพิเศษที่ทํางานละเอียด แมแบบ 
(Mold) สามารถปรับขนาดได ปองกันการหดตัวหรือบดิงอของชิ้นงาน มีใชนอยมาก ซ่ึงสวนมาก 
ใชกับงานผลิตแลนซ (Optical Lenses) 
 ขั้นตอนการผลิตแบบฉีดชนดิ Flow Molding ระบบ Plunger Type มีดังนี้ 
 1. เทพลาสติกผงหรือเม็ดลงในชองเท (Hopper) 
 2. ลูกสูบจะอัดเมด็พลาสติกใหผานไปที่สวนทําความรอน (Heating Cylinder) ซ่ึงมีอุณหภูม ิ
300 องศาฟาเรนไฮต ถึง 650 องศาฟาเรนไฮต โดยแยกผานเครื่องแยก (Torpedo หรือ Spreader) 
เพื่อใหไดรับความรอนสม่ําเสมอกัน และเนื้อพลาสติกคลุกเคลากันดีขึน้ 
 3. พลาสติกเหลวจะถูกอัดผานหัวฉีด (Nozzle) ไปยังแมแบบปดดวยแรง 5000 – 40000 
ปอนด/ตารางนิ้ว ดวยระบบลูกสูบ 
 4. พลาสติกจะเยน็และแข็งตัวโดยระบบความรอนดวยน้ําในชองเนื้อแมแบบ 
 5. เปดแมแบบ แลวนําชิ้นงานออกไปตัดตกแตงตอไป (ช้ินงานที่มีขนาดใหญจะถูกวางใน
โครงบังคับกอนแลวทิ้งไวจนเย็นลงกันการบิดงอ) 
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 ชนิดของผลิตภัณฑ กรรมวิธีการผลิตชนิดนี้ใชผลิตผลิตภัณฑไดอยางกวางขวางเกือบทุก
ประเภทวิธีสังเกตงายๆ สําหรับผลิตภัณฑที่ใชกรรมวธีิการผลิตชนิดนี้ใหดูรอยกลมนูนที่ดานลาง 
หรือสวนที่มองไมเห็นของผลิตภัณฑซ่ึงเปนรอยที่พลาสติกเหลวถูกอัดเขาในแมแบบ ขั้นตอน         
การผลิตแบบฉีดชนิด Flow Molding ระบบ Reciprocating Screw 
 ขั้นตอนการผลิตทั่วๆ ไป เหมือนกับระบบ Plunger Type ผิดกันแตระบบการอัดพลาสติก
เหลวที่รอนหลอมละลายไปที่หัวฉีด (Nozzle) ของระบบ Plunger Type ใชระบบลกูสูบ แตระบบ 
Reciprocating Screw ใชสกรูหรือเกลียวทีห่มุนแทน ซ่ึงระบบนี้สามารถผลิตช้ินงานไดใหญขึ้น 
 กรรมวิธีการผลิตแบบฉีดชนดิ Flow Molding ยังมีอีกหลายระบบ แตทีน่ิยมคือระบบทั้งสอง
ที่กลาวมาแลว 
 ขั้นตอนการผลิตแบบฉีดชนดิ Injection Blow Molding 
 กรรมวิธีการผลิตแบบฉีดชนดินี้นยิมใชบางพอสมควร โดยเฉพาะใชผลิตช้ินงานรูปขวด 
ขนาดเล็กที่ตองการความหนาของผนังเทากันหรือใกลเคยีงกันมากที่สุด ซ่ึงมีลักษณะดังกลาวจะใช
กรรมวิธีการผลิตแบบเปา (Blow Molding) ไมได รายละเอียดขั้นตอนการผลิตมีดังนี้ 
 1. แมแบบชุดแรก (Injection Mold) เขาประกบกับแกนกลาง (Mandrel) แลวเครือ่งฉีด 
(Injection Unit) เคล่ือนเชาประกอบแมแบบ ฉีดพลาสติกเหลวที่รอนหลอมละลายเขาเต็มแมแบบ
รูปรางที่ออกแบบไว 
 2. เครื่องฉีดจะเคลื่อนที่ออกพรอมทั้งแมแบบชุดแรก แมแบบชุดที่สอง (Blow Mold) ซ่ึงมี
รูปรางผลิตภัณฑที่ตองการเขาประกอบแทน พรอมทั้งเปาลมออกจากรูแกนกลางทําใหพลาสตกิ
เหลวที่ฉีดไวในขั้นตอนที่หนึ่งขยายตวัแนบกับผิวแมแบบชุดที่สอง แลวทําใหเยน็ลง 
 3. แมแบบชุดที่สองเปดออกพรอมทั้งปลอยชิ้นงานลวงลงมา 
 4. แกนกลาง (Mandrel) ที่วางเปลาพรอมจะทํางานตอไป 
 ขอดีของการผลิตแบบฉีดชนดิ Injection Blow Molding 
 1. ไมมีครีบหรือสวนเกนิที่ตองทําการตัดออกหรือตกแตงตอ 
 2. ไมมีเศษวัสดุเหลือ 
 3. ผนังหรือคอขวดของชิ้นงานจะมีความหนาเทาๆกัน เพราะเราสามารถคํานวณความหนา
เผ่ือการยดืตวัของสวนตางๆไวแลว 
 4. ขนาดของเกลยีวที่คอขวดมขีนาดความผิดพลาดนอยมาก 
 5. เนื้อช้ินงานใสกวาและผิวเปนมันมากกวา 
 ขอเสีย 
 1. ตองมีแมแบบหลายชุด โดยปกติจะมีสอง บางแบบจะมสีามชุดซึ่งจะตองลงทุนเพิ่มขึ้น 
 2. ลงทุนคาเครื่องจักรและอุปกรณสูง 
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 3. การเกิดแรงเครียด (Injection Strain) จึงทําใหขั้นตอนตางๆ ตองใชเวลาที่สอดคลองกัน 
จึงอาจทําใหเสียเวลาในชวงการผลิตมากขึ้น 
 แบบรีด (Extrusion) 
 เปนแบบสําหรับผลิตช้ินงานที่มีความยาวไมมีที่ส้ินสุด เชน สายไฟฟา ทอยาง ถุงพลาสติก 
รวมทั้งชิ้นงานที่เปนแผนบาง เชน ผายางหรือฟลมพลาสติก เปนตน กรรมวิธีการผลิตชนิดนี้           
มีลักษณะคลายแบบฉีด แตผลิตไดปริมาณชิ้นงานที่มากกวาในเวลาเทาๆ กัน 
 ขั้นตอนการผลิต มีดังนี ้
 1. เทเทอรโมพลาสติกชนิดผงหรือเม็ดลงในชองเท 
 2. เกลียวรีดหมุนอัดเม็ดพลาสตกิผานสวนใหความรอนซ่ึงมีอุณหภูมิประมาณ 300 - 500 
องศาฟาเรนไฮต เม็ดพลาสติกจะหลอมละลาย 
 3. พลาสติกเหลวจะถูกอัดผานแมแบบ (Die) ดวยแรงอัดประมาณ 500 - 6000 ปอนด/
ตารางนิ้ว 
 4. ช้ินงานที่รีดออกมาจะถูกทําใหเย็น โดยผานลงไปในน้ําแลวเคล่ือนตอไปโดยระบบ
สายพานหรือลอหมุน 
 ชนิดของผลิตภัณฑ สายไฟฟา ทอพลาสติก สายเบ็ดตกปลาไนลอน ถุงพลาสติก พลาสติก
แผน ฟลม กรอบประตูหนาตางพลาสติก (Window Profile) ฯลฯ 
 แบบเปา (Blow Molding) 
 กรรมวิธีการผลิตแบบนี้ผิดไปจากแบบอื่นในประเภทเดยีวกัน คือไมหลอช้ินงานจากพลาสติก
หลอมละลายในแมแบบปด แตไดดัดแปลงจากแบบรีด (Extrusion) โดยรีดพลาสตกิหลอมละลาย
ใหยอยลงมาเปนทอ (Parison) เขาไปในแมแบบตอนลาง แมแบบจะปดพรอมทั้งบีบปลายทอ        
ใหติดกันปลายทออีกดานหนึ่งจะถูกตดัขาด พรอมกันนีแ้มแบบจะเคลือ่นตัวออกทอเปาลม (Blow 
Pin) จะยืดตวัเขาประกอบกับรูตอนบนทีเ่ปดอยู ลมจะถูกอัดเขาไป ทอพลาสติกซึ่งยังออนตัวอยู          
จะถูกอากาศอดัไปแนบกับแมแบบไดรูปรางของชิ้นงานตามตองการ 
 ขั้นตอนการผลิต 
 1. ทอพลาสติกหลอมละลายเปนทอ (Parison) ถูกรีดยอยลงมาตามขนาดความยาวและ 
ความหนาทีก่ําหนดไว 
 2. แมแบบซึ่งอยูตอนลางจะปดเขาหากัน ทําใหปลายขางหนึ่งของทอถูกบีบติดกนั         
ปลายดานบนจะถูกตัดขาดเคลื่อนตัวออก 
 3. ทอเปาลมจะยอยลงประกอบปลายทอพรอมทั้งอัดลมเขาไปในปลายทอดานเปด จะทําให
ทอพลาสติกซึ่งยังออนตัวอยูถูกอัดเขาไปแนบกับแมแบบ 
 4. ทําใหแมแบบเย็นโดยระบบใหน้ําเย็นไหลผานเขาชองในแมแบบ ทิ้งไวใหช้ินงานเยน็ 
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 5. แมแบบเปด ช้ินงานจะตกลง จากนั้นจึงใชมีดคมเฉือนครีบบริเวณตอนบนของคอขวด
และตอนลางของขวด 
 ชนิดของผลิตภัณฑ ผลิตภณัฑที่ใชผลิตดวยกรรมวิธีแบบนี้สวนมากเปนขวดพลาสติกบรรจุ
ของเหลวทุกชนิด หรือผลิตภัณฑที่ภายในกลวงมีเปลือกนอกบาง ดานนอกของผลิตภัณฑที่ผลิตดวย
กรรมวิธีแบบนี้ จะไมเรียบมากนัก เพราะแรงอัดอากาศที่ใชไมมาก ผนังของผลิตภัณฑจะหนา           
ไมเทากัน บริเวณทีย่ืดตวัออกมากจะบาง 
 แบบลูกกลิ้ง (Calendering) 
 กรรมวิธีการผลิตแบบนี้ ไดดัดแปลงมาจากกรรมวิธีการผลิตในอุตสาหกรรมผลิตแผนยาง
ธรรมชาติ อุตสาหกรรมอื่นๆ ที่ไดดัดแปลงไปใชก็มี เชน อุตสาหกรรมกระดาษ เสื่อน้ํามัน และ
โลหะแผน 
 ขั้นตอนการผลิตมีดังนี ้
 1. ใชเทอรโมพลาสติกชนิดเหลวหรือผง ผสมกับวัสดุชนดิอ่ืน เชน วสัดุทําใหแข็งแรง 
(Stabilizer) วัสดุชวยใหล่ืนตัว (Lubricant) และวัสดุชวยใหออนตัว (Plasticizer) เพื่อตองการ        
ใหออนนุม ฯลฯ แลวนําเขาเครื่องผสมและบดผานไปยังสวนใหความรอน ทําใหสวนผสม        
หลอมละลาย  
 2. สวนผสมหลอมละลายผานลูกกลิ้งทรงกระบอกรีดออกเปนแผน บางชนิดมีลูกกลิ้งคู 
ตอไปรีดแผนที่ออกมาใหมลีวดลายตางๆ ประกอบเขาไปดวย 
 3. แผนชิ้นงานทีไ่ดจะเคลื่อนผานลูกกล้ิงเยน็ ชวยใหแข็งตัวคงรูปแลวเขามวนเก็บตอไป
ชนิดของพลาสติก ใชเทอรโมพลาสติก พีวีซีเปนพลาสติกที่ใชมากที่สุด นอกนัน้ก็มีโพลิโอเลฟน 
เซลลูโลซิก และโพลิสไตรีน 
 ชนิดของผลิตภัณฑ ผายาง พีวีซีชนิดตางๆ กระเบื้องยาง ฯลฯ 
 แบบอัดแผน (Laminating) 
 โดยทั่วไป Laminating หมายถึงการยึดติดวัสดแุผนสองแผนหรือมากกวาเขาดวยกัน เชน      
ไมอัด สําหรับกรรมวิธีการผลิตของพลาสติกหมายถึงการยึดตดิชั้น (Layer) ของวัสดุผสมหรือ   
วัสดุเสริมกําลัง (Resin-Impregnatedหรือ Resin-Coated หรือ Reinforcing) เขาดวยกันโดยใช      
ความรอนและแรงอัดชิ้นงาน หรือผลิตภัณฑที่ผานกรรมวิธีการผลิตแบบนี้แบงออกเปนชนิดตางๆ 
เชน ชนิดอัดแรงต่ํา (Low-Pressure) ชนิดอัดแรงสูง (High-Pressure) ซ่ึงแลวแตขนาดของแรงอัด         
ที่ใชระหวางการผลิต 
 ขั้นตอนการผลิต 
 นําแผนชั้นวัสดุผสมหรือวัสดุเสริมกําลัง เชน กระดาษ ผา ใยหิน ใยแกว วางซอนกันตามชนิด
และความหนาที่ตองการ โดยใชพลาสติกเหลวพวกเทอรโมเซตติ้งเปนตัวประสานในเครื่องอดั (Press) 
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ใชแรงอัดประมาณ 1000-1500 ปอนด/ตารางนิ้ว และมีความรอนประมาณ 300 องศาฟาเรนไฮต ถึง 
500 องศาฟาเรนไฮต อัดเครื่องลงตามเวลาที่กําหนด ความรอนและแรงอัดจะทําใหไดแผนชิน้งาน        
ที่เรียบและแขง็แรง ผิวหนาของแผนชิ้นงานอาจทําใหมีลวดลาย หรือลายนูนอยางไรกไ็ด 
 ชนิดของผลิตภัณฑ ฟนอลิกใชทําผลิตภณัฑที่มีราคาถูก เชนแผนเซอรกิดในเครือ่งรับวิทยุ
และโทรทัศน  
 เมลานีน ใชทําแผนโฟไมกาสําหรับบุผิวหนาเฟอรนิเจอรตางๆ 
 ซิลิโคน ใชทําแผนอุปกรณในเครื่องจักร หรือผลิตภัณฑไฟฟาที่ทนความรอนสูง 
 อีพอกซีและโพลิเอสเทอร ใชทําผลิตภัณฑไฟเบอรกลาสชนิดแขง็แรงเปนพิเศษผลิตภัณฑ 
ไมอัดเคลือบผิวพลาสติก ฯลฯ 
 แบบอัดเย็น (Cold Molding) 
 เปนกรรมวิธีการผลิตที่ดัดแปลงมาจาก กรรมวิธีการผลิตในอุตสาหกรรมเครื่องปนดินเผา      
ใชเพียงแรงอัดอยางเดยีว ไมใชความรอนทําใหหลอมละลายกรรมวิธีโดยทั่วไปเหมอืนกับแบบอดั 
Compression Molding แตทําไดรวดเร็ว กวาเพราะไมตองรอใหหลอมละลาย กอน เมื่ออัดเปนกอน
แลวจึงนําไปเขาเตาอบในปริมาณมากพรอมๆ กันอีกครั้ง 
 ขั้นตอนการผลิตมีดังนี ้
 1. นําเอาสวนผสมของพลาสติกเหลวกับวัสดผุสมอื่น เชน ใยหนิที่มีลักษณะออนตัว        
ซ่ึงคลุกใหเขากันดแีลวใสในแมแบบเครื่องอัด 
 2. กดแมแบบโดยใชแรงอดั 2000-4000 ปอนด/ตร.นิ้ว ความเร็วที่กดแลวแตชนิดของเครื่อง
และความสะดวกสบาย 
 3. นําชิ้นงานออกจากแมแบบ 
 4. นําชิ้นงานไปเขาเตาอบซึ่งมีอุณหภูมิประมาณ 450 องศาฟาเรนไฮต ปริมาณมากหรือนอย
ขึ้นอยูกับขนาดของเตา ใชเวลานานประมาณ 72 ชม. จะทําใหพลาสตกิสุกและแข็งตัว 
 5. นําชิ้นงานที่อบแลวออก 
 ชนิดของผลิตภัณฑ ใชทําพวกอุปกรณไฟฟาราคาถูกที่รับแรงนอยๆ เชน ปุม และมอืจับ  
 2.1.7 ตลาดในประเทศ/ตางประเทศ/การแขงขัน (ศนูยบริการวิชาการแหงจุฬากรณมหาวิทยาลยั, 
2547) 
 ผลิตภัณฑที่ผลิตขึ้นเพื่อการบริโภคในประเทศแบงออกเปน 2 กลุม คือ ผูบริโภคคนสุดทาย 
(End User) และกลุมอุตสาหกรรมที่นําผลิตภัณฑพลาสติกไปเปนสวนประกอบในการผลิตสินคา 
อ่ืนๆ ตอไป ซ่ึงปริมาณความตองการใชของผูบริโภคคนสุดทายนั้นจะขึ้นกับระดับรายไดของ
ประชากรเปนหลัก (Real Income) โดยปริมาณความตองการบริโภคจะเพิ่มสูงขึ้นเมื่อระดับรายได
ของประชากรเพิ่มขึ้น (Quantity Demand) และยังเปนการเพิ่มขึ้นในลักษณะของความตองการใน      
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สินคาที่มีคุณภาพสูงขึ้นดวย (Quality Demand) พฤติกรรมการบริโภคลักษณะนี้เปนการกระทํา         
ในการตัดสนิใจเพื่อซ้ือกลุมสินคาและบริการภายใตหลักความมีเหตุและผล (Rationality) และ
ระดับรายไดของผูบริโภคเอง เพื่อใหไดมาซึ่งระดับความพอใจสูงสุดจากการบริโภคกลุมสินคาและ
บริการนั้น (Maximize Utility) ซ่ึงจากระดบัรายไดประชาชาติของไทยที่เพิ่มสูงขึ้นทุกป ทําใหอัตรา
การบริโภคผลิตภัณฑพลาสติกเพิ่มขึ้นดวยเชนกัน 
 ขณะเดียวกนัจากภาวการณเติบโตของเศรษฐกิจ และการพัฒนาอตุสาหกรรมของประเทศ      
อยางตอเนื่อง ทําใหปริมาณความตองการบริโภคในผลิตภัณฑพลาสติกสําหรับลูกคาอุตสาหกรรม
เพิ่มสูงขึ้นเนื่องจากเปนความตองการตอเนื่อง (Derived Demand) จากธุรกิจประเภทตางๆ 
 นอกจากปจจยัขางตนแลว ปญหาในการขาดแคลนวัตถุ ดิบธรรมชาติ หรือผลิตภัณฑที่ทํา        
มาจากธรรมชาติ โดยเฉพาะผลิตภัณฑ ที่ใชไมในการผลิ ต เชน กลองหอของ ลังไม โตะไม             
เปนสวนหนึ่งที่ ทําใหปริมาณความตองการใชผลิตภัณฑพลาสติกมาทดแทนเพิม่สูงขึ้น ดังนั้น             
ผูบริโภคจึงเริ่มใหความสําคัญกับผลิตภัณฑสําเร็จรูปที่ทําจากพลาสติกมากขึ้น อีกทั้งคุณสมบัติของ 
ผลิตภัณฑพลาสติกที่มีความคงทน มีสีสันลวดลายสวยงาม และสามารถนํากลับมาใชไดใหม 
(Reuse) หรือบางประเภททีส่ามารถนํากลับมาแปรรูปเปนผลิตภัณฑอ่ืนๆ เพื่อใชไดอีก (Recycle)         
ชวยสรางความนิยมในการใชมากยิ่งขึ้น 
 สําหรับผลิตภัณฑพลาสติกที่จําหนายภายในประเทศนัน้ หากพิจารณาเฉพาะผลิตภณัฑ
พลาสติกที่สําคัญสามารถแบงไดดังนี้ 
 1. ถุงพลาสติก และบรรจุภัณฑพลาสติก 
 อุตสาหกรรมถุงพลาสติกเปนอุตสาหกรรมที่มีผูผลิตจํานวนมาก (ประมาณ 1,000 กวาราย)        
มีลักษณะเปนอุตสาหกรรมขนาดยอมที่มีมูลคาการลงทนุต่ํา กรรมวิธีและเทคนิคการผลิตไมซับซอน 
และใชแรงงานในการผลิตมาก ผูผลิตมีทั้งผลิตเพื่อขายในประเทศและเพื่อสงออก ซ่ึงผูผลิต               
เพื่อสงออกนัน้มักจะเปนผูผลิตจากตางชาติ (ญี่ปุน เกาหลี ไตหวนั และสิงคโปร) ยายฐานการผลิต
มาเพื่อตองการคาจางแรงงานที่ต่ําากวา อยางไรก็ตามการผลิตถุงพลาสติกสวนใหญประมาณรอยละ 
60 – 70 เปนการผลิตเพื่อขายในประเทศ 
 นอกจากอุตสาหกรรมถุงพลาสติกแลว อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกยังหมายความถึง
กระสอบพลาสติก ซ่ึงในสวนนี้มีผูผลิตประมาณ 40 ราย โดยผูผลิตในอุตสาหกรรมนี้จะตองมีความรู
หรือเทคนิคในการใชเครื่องจักรแตละชนดิในการผลิต แตอยางไรก็ตามผูผลิตในอุตสาหกรรมนี้
มักจะผลิตเพื่อการสงออกเปนสวนใหญ จึงจะไดกลาวอีกครั้งในสวนถัดไป 
 จากโครงสรางที่มีผูผลิตจํานวนมากโดยเฉพาะในสวนของอุตสาหกรรมถุงพลาสติก ทําให
อุตสาหกรรมมีการแขงขันคอนขางสูงสําหรับตลาดในประเทศ โดยเฉพาะการแขงขันทางดานราคา 
โดยตนทนุวตัถุดิบหรือเม็ดพลาสติกเปนตนทุนการผลิตทีสู่งที่สุด ดังนั้นการผลิตเพือ่ขายในประเทศ
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จําเปนตองลดตนทุนวตัถุดิบโดยการผสมเม็ดพลาสติกเกาและใหม และใชเครื่องจักรผลิตถุง โดยให
เม็ดพลาสติกทีใ่ชในการผลิตมีสัดสวนคงทีใ่นแตละใบ 
 อยางไรก็ตามอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติกประเภทนี้ได มีบทบาทที่สําคัญมากยิ่งขึ้น         
ในปจจุบนั เนื่องจากการแขงขันในดานการคาทั้งภายในประเทศและตางประเทศมีความรุนแรง 
มากขึ้น โดยกลยุทธการตลาดที่ สําคัญประการหนึ่งที ่ชวยจูงใจให ผูบริโภคซื้อสินคา คือ รูปแบบ
หีบหอสินคา (Packaging) ที่สวยงาม แปลกใหม สะดุดตา ดังนั้นบรรจภุัณฑตางๆ จึงมีความสําคัญ
และความตองการมากขึ้น รวมถึงการเจริญเติบโตของการคาและการสงออกของประเทศทําให
ความตองการบรรจุภัณฑเพือ่ใชในการบรรจุสินคาเพื่อขนสง อาทิ ลัง กลอง หีบ ถุง ฯลฯ              
เพิ่มมากขึ้นดวย ซ่ึงขณะที่ความตองการบรรจุภัณฑเหลานี้เพิ่มสูงขึน้แตบรรจุภัณฑที่ผลิตจากไม           
เชน ลังไม กลองกระดาษ ถุงกระดาษ กลับมีราคาสูงขึ้นมากเนื่องจากวัตถุดิบหาไดยาก รวมทั้ง         
อายุการใชงานของผลิตภัณฑคอนขางสั้นโดยเฉพาะเมื่อเปรียบเทียบกบัพลาสติก ทําใหบรรจุภัณฑ
พลาสติกมีแนวโนมที่จะเติบโตขึ้นอยางตอเนื่อง เนื่องจากความทนทานของผลิตภัณฑที่มีอยู            
คอนขางสูงและสามารถนํามาใชงานไดหลายครั้ง 
 2. เครื่องใช เครื่องเรือน 
 อุตสาหกรรมผลิตภัณฑเครื่องใชเครื่องเรือนมีผูผลิตประมาณ 200 – 300 ราย โดยเปนผูผลิต
รายใหญประมาณ 10 รายซ่ึงทําการผลิตเพื่ อสงออกบางสวน ในขณะที่ ผูผลิตรายเล็กผลิตเพื่อขาย
ในประเทศทั้งหมดซึ่งคิดเปนรอยละ 75 – 80 ของผลิตภัณฑเครื่องใช เครื่องเรือนที่ผลิตไดทั้งหมด 
 การผลิตผลิตภัณฑเครื่องใชเครื่องเรือนโดยสวนใหญใชวิธีผลิตแบบหลอมฉีด (Injection 
Moulding) ไดแก จาน ชอน ถวย แกวน้ํา ตะกรา ถังน้ํา กะละมัง เกาอ้ี ฯลฯ รวมถึงผลิตภัณฑที่ใชใน
อุตสาหกรรม อาทิ ช้ินสวนโทรศัพท ทีว ีตูเย็น ช้ินสวนรถยนต เปนตน ซ่ึงโดยทั่วไปแลวผลิตภัณฑ
เหลานี้มักจะแบงออกเปนผลิตภัณฑ สําหรับตลาดระดับสูง และสําหรับตลาดระดับลาง หรือ         
ใชวัตถุดิบประเภทเดียวกนัแต ทําใหผลิตภัณฑเหลานั้นมีความหนาแตกตางกัน สงผลตอราคาที่
แตกตางกันดวย ดังนั้นการทําตลาดผลิตภัณฑประเภทนี้ ผูผลิตจะมุงเนนการพัฒนาผลิตภัณฑ             
ทั้งในดานรูปแบบ ลักษณะ คุณภาพ และประโยชน ใชสอยเนื่องจากมีความสําคัญตอการตัดสินใจ
ซ้ือของผูบริโภคเปนอยางมาก สินคาประเภทนี ้ที่จําหนายในตลาดจึงมคีวามหลากหลายมาก 
 3. ผลิตภัณฑเมลานีน 
 ผลิตภัณฑเมลานีนในที่นี้จะหมายถึง ผลิตภัณฑที่ใชบนโตะอาหารและผลิตภัณฑเครื่องครัว 
เปนหลัก ไดแก จาน ชาม ถวย โถใสอาหาร แกว ชอน ถาด ทัพพี เปนตน ผลิตภัณฑเมลานีนไดรับ
ความนิยมเนื่องจากมีลวดลาย สีสัน และรูปแบบที่สวยงาม มีความทนทาน ตกไมแตก น้ําหนักเบา 
และสามารถใชกับเครื่องครัวบางประเภทได เชน เตาอบไมโครเวฟ เปนตน ซ่ึงรูปแบบและคณุภาพ
ของผลิตภัณฑเปนปจจัยสําคัญในการตัดสนิใจซื้อ สําหรับปจจัยดานราคาไมไดเปนปจจัยหลัก         
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ในการซื้อ เนื่องจากภาชนะเมลานีนมีระดับราคาที่คอนขางสูงทําใหผูใชภาชนะเมลานีนสวนใหญ 
เปนผูที่มีรายไดคอนขางสูง อยางไรก็ตาม ปจจุบนัมี การผลิตภาชนะเมลานนีที่มีราคาต่ําออก             
จําหนาย แตผลิตภัณฑดังกลาวมีคุณภาพอยูในระดับต่ําดวยเชนกัน 
 อุตสาหกรรมผลิตภัณฑเมลานีนมีโครงสรางอุตสาหกรรมแบบผูผลิตนอยราย โดยมีผูผลิต
ประมาณ 7 - 8 ราย และเปนผูผลิตรายใหญ 4 ราย โดยมีศรีไทยซเุปอรแวรเปนผูผลิตรายใหญที่สุด 
โดยมีกําลังการผลิตประมาณ สองในสามของกําลังการผลิตทั้งหมด และคาดวาเปนผูผลิตที่มีกําลัง
การผลิตมากที่สุดในโลก การลงทุนในอุตสาหกรรมนี้ตองใชเงินลงทุนสงูโดยเฉพาะอยางยิ่ง          
ในการซื้อ Know How ในการผลิตแมพิมพและการทําลวดลายบนผลิตภัณฑซ่ึงตองซื้อ Licence  
จากยุโรป และจําเปนตองมีปริมาณการผลิตจํานวนมากรองรับกับการลงทุนนี ้
 สําหรับผลิตภัณฑเมลานีนทีผ่ลิตไดสวนใหญรอยละ 80 ผลิตเพื่อขายในประเทศเนื่องจาก
ตลาดในประเทศขยายตวัเร็วมากและมีราคาสูงกวาการสงออก นอกจากนี้เพื่อรักษาสวนแบงตลาด
และกีดกันผูผลิตรายใหม อยางไรก็ตามแมจะมีผูผลิตบางรายยังตองผลิตเพื่อสงออกนั้น เนื่องจาก         
ตองการสรางภาพพจนของบริษัทและสั่งสมประสบการณในการสงออก 
 จากที่กลาวมาขางตนนี้เปนรายละเอียดของผลิตภัณฑพลาสติกในสวนของการผลิตเพื่อใชใน
การบริโภคขั้นสุดทาย อีกสวนหนึ่งของอตุสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติกนั้นเปนผลิตภัณฑขั้นกลาง
ที่นําไปใชเปนสวนประกอบในการผลิตผลิตภัณฑอ่ืนๆ ตอไปอีก เชน ช้ินสวนรถยนต เปนตน        
แตอยางไรก็ตาม อุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติกในสวนนีย้ังมีปริมาณและมูลคาการผลิตรวมถึง
จํานวนผูประกอบการอยูนอยมาก จึงไมขอนํามาเปนประเด็นวิเคราะหในงานศกึษาครั้งนี้  
 2.1.8 ความหมายของตนทุน และตนทุนการผลิต (มหาวิทยาลัยแมโจ, 2550) 
  2.1.8.1 ความหมายของตนทุน 
 ตนทุน หมายถึง มูลคาของทรัพยากรที่สามารถวัดเปนจาํนวนเงินได ซ่ึงกิจการสูญเสีย หรือ
เสียสละไป เพื่อแลกกับการไดรับส่ิงใดสิ่งหนึ่งกลับมา ในที่นี้อาจหมายถึง สินคาหรือบริการตางๆ 
ซ่ึงเปนประโยชนตอกิจการ 
 จากความหมายขางตน “ตนทุน” หมายถึง ทรัพยากรที่วดัเปนจํานวนเงินได ซ่ึงอาจหมายถึง 
เวลา คน หรืออ่ืนๆ ที่สามารถวัดเปนตวัเงนิได 
  2.1.8.2 ความหมายของตนทุนการผลิต 
 ตนทุนการผลิต (Manufacturing Cost) หมายถึง ตนทุนที่เกี่ยวของโดยตรงกับการผลิตสินคา 
ซ่ึงประกอบไปดวย 
 1. วัตถุดิบ (Materials) หมายถึง วัตถุหรือสวนประกอบที่กิจการนํามาใชในการแปรสภาพ
ใหเปนสนิคาสําเร็จรูป เพื่อสรางมูลคาเพิ่ม ดังนั้น วัตถุดิบจึงสามารถแบงออกไดเปน 2 ลักษณะ คอื 
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 วัตถุดิบทางตรง (Direct Material) ซ่ึงหมายถึง วัตถุดิบหลัก หรือวัตถุดิบซึ่งเปนสวนประกอบ
สําคัญในการผลิตสินคา และสามารถคิดคํานวณเขาเปนมลูคาของสินคาโดยตรง ไดโดยงาย  
 วัตถุดิบทางออม (Indirect Material) หมายถึง วัตถุดิบซ่ึงเปนเพยีงสวนประกอบเล็กๆ นอยๆ 
หรือ เปนสวนประกอบหลัก แตคิดคํานวณมูลคาเขาเปนตนทุนของสินคาไดยาก ในทางบัญชี           
ถือเปนคาใชจายการผลิต  
 2. คาแรงงาน (Labor) หมายถึง คาจางหรือผลตอบแทนที่จายใหแกลูกจางหรือคนงาน               
ที่ทําหนาที่เกี่ยวของกับการผลิตสินคา โดยปกติแลวคาแรงงานจะแบงออกเปน 2 ลักษณะไดแก 
 คาแรงงานทางตรง (Direct Labor) หมายถึง คาแรงตางๆ ที่จายใหแกคนงานหรือลูกจาง           
ที่ทําหนาที่เกี่ยวกับการผลิตสินคาโดยตรง รวมไปถึงคาแรงนั้นจะตองสามารถคิดคํานวณเขาเปน
มูลคาของสินคาไดโดยงาย อีกดวย  
 คาแรงงานทางออม (Indirect Labor) หมายถึง เงินเดือนหรือคาแรงซึ่งจายใหกับคนงานหรือ
ลูกจางซึ่งไมไดเกีย่วของโดยตรงกับการผลิตสินคาหรือเกี่ยวของโดยตรง แตคิดคํานวณมูลคาเขา
เปนตนทุนของสินคาไดยาก ถือเปนคาใชจายการผลิต 
 3. คาใชจายการผลิต (Manufacturing Overhead) หมายถึง คาใชจายตางๆ ที่เกิดขึ้นในการ
ผลิตสินคา นอกจากวัตถุดิบทางตรงและคาแรงทางตรง  
 2.1.9 การพัฒนาผลิตภัณฑใหม 
  2.1.9.1 ความหมายของผลิตภัณฑใหม 
 ศิริวรรณ และคนอื่นๆ (2546) ไดใหความหมายของผลิตภัณฑใหมไววา ผลิตภัณฑใหม 
(New - Product) เปนสินคา บริการ หรือความคิด ซ่ึงไดมีการปรับปรุงจากผลิตภัณฑเดิมใหมี
คุณสมบัติที่ดขีึ้น ผลิตภัณฑใหมประกอบดวย 3 ลักษณะ คือ (1) ผลิตภัณฑนวตักรรม (Innovation) 
เปนผลิตภัณฑที่มีเอกลักษณอยางแทจริง (2) ผลิตภัณฑปรับปรุงใหม (Modified Product)           
เปนผลิตภัณฑเดิมที่มีการปรบัปรุงและนํากลับเขาสูตลาดอีกครั้ง (3) ผลิตภัณฑเลียนแบบ (Me-too 
Product) เปนผลิตภัณฑใหมในธุรกิจ แตไมใหมสําหรบัตลาด 
  2.1.9.2 ประเภทผลิตภณัฑใหม 
 ประเภทผลิตภณัฑใหมตามลกัษณะ ผลิตภณัฑใหมประกอบดวย 3 ลักษณะ ดังนี ้
 1. ผลิตภัณฑนวตักรรม (Innovated Product) หมายถึง ผลิตภัณฑใหมที่มีแนวคดิริเร่ิมเปน
คร้ังแรก ยังไมมีมากอนในตลาด 
 2. ผลิตภัณฑปรับปรุงใหม (Modified Product) หมายถึง ผลิตภัณฑเดิมที่มีการปรับปรุง      
ในลักษณะใด ลักษณะหนึง่ ทําใหกลายเปนผลิตภัณฑใหมออกสูตลาดอีกครั้ง  
 3. ผลิตภัณฑเลียนแบบ (Me-too Product) หมายถึง ผลิตภัณฑใหมของธุรกิจซึ่งเลียนแบบ
ผลิตภัณฑของคูแขงขันที่มีอยูแลวในตลาด 



 22 

  2.1.9.3 ขั้นตอนการพฒันาผลิตภัณฑใหม มี 8 ขั้นตอน ดังนี ้
 ขั้นที่ 1 การสรางความคิดเกีย่วกับผลิตภณัฑใหม 
 การสรางความคิดเกี่ยวกับผลิตภัณฑใหม (Idea Generation) เปนวิธีการคนหาความคิดตางๆ 
(Idea) ที่เปนไปไดและมองเห็นลูทางที่จะขายผลิตภัณฑนั้น  
 ขั้นที่ 2 การกลัน่กรองและประเมินความคิด 
 การกลั่นกรองและประเมนิความคิด (Screening and Evaluation of Data) เปนการกลั่นกรอง
ความคิดเกีย่วกับผลิตภัณฑใหม โดยเลือกความคิดทีด่ีไว โดยจะพิจารณาเลือกความคิดตางๆ             
ที่สรางขึ้นจากขั้นที่หนึ่ง แลวนํามาประเมนิวาความคิดใดเปนความคดิที่ดีและเหมาะสมที่สุด บริษัท
ควรจูงใจพนักงานโดยการใหรางวัล หากพนักงานไดนําเสนอความคิดใหมๆ ที่เปนประโยชน         
แกบริษัท  
 ขั้นที่ 3 การพฒันาและการทดสอบแนวความคิด 
 การพัฒนาและการทดลองแนวความคดิ (Concept Development and Testing) เปนงาน         
ที่จะตองกระทาํหลังจากผานกระบวนการการกลั่นกรองความคิดจากขั้นที่ 2 แลว ในขั้นที่ 3 นี้         
เปนการพัฒนาแนวความคิดเกี่ยวกับผลิตภณัฑที่ผูผลิตไดสรางขึ้น และการสรางความคิดที่มีตอ
ผลิตภัณฑใหเกิดกับผูบริโภค รวมทั้งภาพลักษณเกี่ยวกบัผลิตภัณฑทีผู่บริโภคมองผลิตภัณฑจริงๆ  
 ขั้นที่ 4 การพฒันากลยุทธการตลาด 
 การพัฒนากลยุทธการตลาด (Marketing Strategy Development) เปนการพัฒนาเครื่องมือ 
ทางการตลาด เพื่อใชในการแนะนําผลิตภัณฑใหมเขาสูตลาด ใหสามารถตอบสนองความตองการ
ของตลาดเปาหมาย  
 ขั้นที่ 5 การวิเคราะหทางธุรกิจ 
 การวิเคราะหทางธุรกิจ (Business Analysis) มีความหมายดังนี ้ (1) เปนขัน้ตอนหนึ่ง                   
ในกระบวนการพัฒนาผลิตภณัฑใหม ซ่ึงประกอบดวยข้ันตอนที่หลากหลาย เพื่อขยายความคิด            
ที่มีอยูไปสูโครงการของบริษัทที่สามารถเปนไปได (2) เปนการตรวจสอบยอดขาย ตนทุน และ
กําไร จากการวางแผนโครงการสําหรับผลิตภัณฑใหม เพื่อคนหาปจจัยท่ีสามารถสรางความพึงพอใจ
ใหตรงตามวัตถุประสงคของบริษัท (3) เปนการประมาณความตองการของตลาดหรือยอดขาย          
การประมาณตนทุนและกําไรที่จะเกดิขึ้นจากแนวความคดิผลิตภัณฑใหม  
 ขั้นที่ 6 การพฒันาผลิตภัณฑ 
 การพัฒนาผลิตภัณฑ (Product Development) เปนการนําแนวความคิดผลิตภัณฑใหมที่ผาน
การวิเคราะหทางธุรกิจมาวจิัยและพัฒนาผลิตภัณฑ โดยการสรางสินคาขึ้นมาจําลองแบบทุกอยาง
เหมือนของจรงิ ในขั้นนี้จะใชเงินลงทุนมาก และจะตองตอบคําถามเกี่ยวกับผลิตภณัฑวาสามารถ



 23 

เปลี่ยนแปลงผลิตภัณฑโดยใชเทคนิคตางๆ ไดหรือไม และลูกคาจะยอมรับเพยีงใด เพื่อทําให
ผลิตภัณฑสามารถตอบสนองความตองการของผูบริโภคได  
 ขั้นที่ 7 การทดสอบตลาด 
 การทดสอบตลาด (Market Testing) เปนขั้นตอนหนึ่งในกระบวนการพัฒนาผลิตภณัฑใหม 
ซ่ึงประกอบดวยการไดมา (Acquiring) และการวิเคราะห (Analyzing) เพื่อหาปฏิกริิยาของผูบริโภค
ที่แทจริงตอผลิตภัณฑทีน่ําเสนอ หรือเปนการนาํผลิตภัณฑทีพ่ัฒนาแลวไปทดสอบกับตลาด
เปาหมาย โดยสินคาที่นําไปทดสอบตองมีตราสินคา มีการบรรจุหีบหอ และกําหนดโปรแกรม
การตลาดสําหรับสินคาดังกลาวไวดวย วัตถุประสงคในการทดสอบตลาดคือ เพื่อจะศกึษาวา
ผูบริโภคและคนกลางมีปฏิกิริยาตอการใชสินคาอยางไร เปนการหาขอบกพรองตางๆ เพื่อนาํมา
ปรับปรุงแกไข ตลอดจนทําใหทราบถึงขนาดของตลาด ถาสินคาเปนที่ยอมรับในกลุมผูบริโภค            
ที่ทดสอบ ฝายจัดการจึงจะนําผลิตภัณฑออกวางตลาดจริงๆ โดยทั่วไปบริษัทสวนใหญสามารถ         
หาขอมูลตางๆ เกี่ยวกับผูใช ผูคา ประสิทธิภาพของผลิตภัณฑ แผนการตลาด ยอดขาย และอ่ืนๆ          
ไดจากการทดสอบตลาด แตประเดน็สําคัญอยูที่การพิจารณาวาจะทดสอบตลาดมากนอยเพยีงใด 
และตลาดลักษณะใด จํานวนตลาดมีอิทธิพลตอจํานวนเงินทุนทีใ่ชในการทดสอบ และระยะเวลา          
ที่ใชในการทดสอบดวย 
 ขั้นที่ 8 การดําเนินธุรกิจ 
 การดําเนนิธุรกิจ (Commercialization) เปนการตัดสินใจนําผลิตภัณฑใหมออกสูตลาด 
หลังจากที่มีการทดสอบผลิตภัณฑ ซ่ึงในขั้นนี้บริษัทจะใชตนทุนมากที่สุด เพราะตองผลิตสินคา
เต็มที่ และตองตัดสินใจเกีย่วกับจํานวนการผลิตที่เหมาะสม ในขั้นนีถื้อวาเปนขั้นแนะนํา         
ผลิตภัณฑใหม (Introduction Stage) นั่นเอง  
 
2.2 เอกสารงานวิจัยท่ีเก่ียวของ  
 สุนิสา (2547 : บทคัดยอ) ไดศึกษาเรื่องการวิเคราะหการใชพลังงานในกระบวนการฉีดขึ้นรูป
พลาสติก จากผลการวิเคราะหพบวา คาสัมประสิทธิ์การใชพลังงานจําเพาะอยูในชวง 0.73-1.58 kWh/kg 
พลาสติกซึ่งขึ้นอยูกับน้ําหนกัของผลิตภัณฑและขนาดของเครื่องฉีดพลาสติกที่ใชในการผลิต โดย
ขั้นตอนการฉดีขึ้นรูปผลิตภัณฑมีสัดสวนการใชไฟฟามากที่สุดอยูในชวง 88.43-94.64% ของ
ทั้งหมด รองลงมาคือข้ันตอนการหลอเยน็ชิ้นงาน มีสัดสวนการใชไฟฟาอยูในชวง 5.28-11.38% 
และขั้นตอนการผสมสี มีสัดสวนการใชไฟฟาอยูในชวง 0.09-0.19% และพบวาผลผลิตที่ได                
มีผลิตภัณฑเสยีเฉลี่ยประมาณรอยละ 20 ซ่ึงถึงแมวาผลิตภัณฑเสียนี้สามารถนํากลับมาใชเปน
วัตถุดิบใหมสําหรับการผลิตสินคาคุณภาพเกรด B ได แตก็เปนการสูญเปลาของพลังงานที่ใช            
ในการผลิต และจะตองใชพลังงาน 0.0252 kWh/kgพลาสติก สําหรับการบดชิน้งานเสียกอน              
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นํากลับมาใชใหม โดยการฝกอบรมพนักงานเปนแนวทางหนึ่งที่สามารถชวยลดปริมาณผลิตภัณฑ
เสียได ซ่ึงจะชวยลดการสญูเสียพลังงานไดประมาณ 0.76-1.61 kWh/kg นอกจากนี้ยังพบวา            
ในกรณีที่เปดเครื่องฉีดพลาสติกทิ้งไว โดยไมมกีารผลิตในชวงเวลาทําการเปลี่ยนแมพิมพจะทําให
สูญเสียพลังงานไฟฟารวมจากเครื่องฉีดทั้ง 3 ขนาดเทากบั 52,844.4 kWh/ป สามารถลดการสูญเสีย
พลังงานไฟฟาในสวนนี้ไดโดยการปดมอเตอรและลดอุณหภูมิของฮีตเตอรลงใหอยูในชวง 80-100 
องศา ในชวงเวลาทําการเปลี่ยนแมพมิพ และพบวาในชวงเวลาการทํางานปกติมีการสูญเสีย          
ความรอนเนื่องจากไมมีการหุมฉนวนที่บริเวณกระบอกฉีดของเครื่องฉีดพลาสติกซึ่งมีคาอุณหภูมิผิว
ประมาณ 200-250 องศา ทาํใหสูญเสียพลังงานรวมจากเครื่องฉีดทั้ง 3 ขนาดเทากับ 10,259.9 W.  
โดยหากทําการหุมฉนวนใยแกวท่ีความหนา 50 mm. จะทําใหสามารถลดการสูญเสียพลังงานไฟฟา
ได 51,891.34 kWh/ป โดยมรีะยะเวลาคืนทุนภายใน 1 เดือน  
 วัลภา (2541 : บทคัดยอ) ไดศึกษาเรื่องการประเมินศักยภาพการประหยัดพลังงานในโรงงาน
อุตสาหกรรมผลิตพลาสติก ผลการศึกษาพบวา เครื่องรีดพลาสติกขนาดพกิัด 50 แรงมา มีประสิทธิภาพ
ตามกฎขอที่ 1 ทางเธอรโมไดนามิคส สําหรับเม็ดสี PS PP เกรด A PP เกรด B และ ABS เปน 
44.1% 49.9% 47.6% และ 52.4% ตามลําดับ มีคาดัชนีการใชพลังงานไฟฟาตอผลผลิต (Energy 
Consumption Index) 0.420 0.399 0.527 และ 0.328 กิโลวัตต-ช่ัวโมง/กิโลกรัม เครื่องรีด             
เม็ดพลาสติกมกีารสูญเสียความรอนที่ผิวเฉลี่ย 1,388 วัตต/ตารางเมตร เมื่อวิเคราะหการใชพลังงาน
ไฟฟาผานหมอแปลงซึ่งมีขนาด 1,000 kVA พบวาใชงานประมาณ 20.3% ของพิกดั คาตัวประกอบ
ภาระ 0.38 และ Power Factor 0.95 พลังงานไฟฟาเฉลี่ยตอเดือน 53.5 MWh ความตองการ
กําลังไฟฟาสูงสุดเฉลี่ยตอเดอืน 193 kW จากการวิเคราะหพบวาภาระไฟฟามีการเพิ่มและ
เปลี่ยนแปลงสงูสุดในชวงเริ่มตนของการทํางานแตละวนั แนวทางการลดคาใชจายเกี่ยวกับพลังงาน
ไฟฟาทําไดโดยการลดคาความตองการกําลังไฟฟาสูงสุด ทําใหประหยดักําลังไฟฟาได 156 
กิโลวัตต คิดเปนเงิน 30,615 บาท/ป การปลดหลอดไฟฟาขนาด 18 W และ 36 W ที่เกินความจําเปน
จํานวน 57 และ 10 หลอด ตามลําดับ ซ่ึงประหยดัหลังงานไฟฟาไดปละ 3,677 kWh และ 1,060 
kWh ตามลําดับ คิดเปนเงนิที่ประหยัดได 7,957 และ 2,294 บาท/ป การพิจารณาเปรียบเทยีบ           
ใชมอเตอรของเครื่องรีดพลาสติกขนาดพิกดั 50 แรงมา จากชนิดธรรมดามาเปนมอเตอร
ประสิทธิภาพสูงในกรณีที่มอเตอรเกาชํารุดเสียหายซ่ึงจะประหยัดพลังงานไฟฟาไดปละ 3,225 kWh 
คิดเปนเงิน 6,980 บาท/ป ระยะเวลาคืนทุน 3.7 ป อัตราผลตอบแทนการลงทุน 24% แนวทาง               
การลดคาใชจายพลังงานไฟฟาในกระบวนการผลิต โดยการหุมฉนวนผวิถายเทความรอนของ 
เครื่องรีดพลาสติก ประหยัดพลังงานไฟฟาไดปละ 53,350 kWh คิดเปนเงนิที่ประหยัดได            
115,450 บาท/ป ระยะเวลาคนืทุนนอยกวา 1 ป 
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2.3 สรุปเอกสารและงานวิจัยเขาสูประเด็นปญหาการวิจัย 
 จากเอกสารงานวิจยัทีเ่กีย่วของกับอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติกที่ผูวจิัยไดรวบรวมไวขางตน 
สรุปไดวามีการใชพลังงานไฟฟาในกระบวนการผลิตผลิตภัณฑพลาสติกเปนจํานวนมาก ซ่ึงมีผลตอ
คาใชจายในการผลิต ทําใหตนทุนของผลิตภัณฑสูงขึ้นตามไปดวย สงผลใหความสามารถในการ
แขงขันลดลง ดังนัน้จึงควรหาวิธีลดตนทุนและพัฒนาผลิตภณัฑของตนใหมีศักยภาพเพื่อให
สามารถแขงขันในตลาดตอไปได 
 จากเหตุผลดังกลาว ทําใหผูวจิัยสนใจที่จะศึกษาถึงสภาพการดําเนนิการเพื่อเพิ่มศักยภาพ         
ในการแขงขนั และผลสัมฤทธิ์ของการดําเนินการของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติก ทั้งนี้
เพื่อจะไดนําผลวิจัยไปเผยแพรใหกับธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติกและหนวยงานที่เกี่ยวของ 
เพื่อนําไปใชประโยชนในการพัฒนาอุตสาหกรรมตอไป 
 



บทที่ 3 
วิธีการดําเนินการวิจัย 

 
 การวิจยัคร้ังนี้เปนการวจิัยเชงิสํารวจ (Survey Research) เพื่อศึกษาสภาพการดําเนินการ      
เพื่อเพิ่มศักยภาพในการแขงขัน และผลสัมฤทธิ์ของการดําเนินการของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑ
พลาสติก โดยจะนําเสนอตามลําดับ ดังนี ้
 3.1 ประชากรและกลุมตัวอยาง 
 3.2 เครื่องมือในการวิจัย 
 3.3 การเก็บรวบรวมขอมูล 
 3.4 สถิติที่ใชในการวิเคราะหขอมูล 
 
3.1 ประชากรและกลุมตัวอยาง  
 ประชากรที่ใชในการศึกษาครั้งนี้ คือ กรรมการผูจัดการ หรือหุนสวนผูจัดการ ของโรงงาน
อุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติก 3 ประเภท ที่จดทะเบียนกับกรมโรงงานอุตสาหกรรม ณ วันที ่ 11 
สิงหาคม พ.ศ. 2549 มีจํานวนโรงงานทั้งส้ิน 4,839 ราย มดีังนี้ คือ 
 
ตารางที่ 3-1 แสดงจํานวนประชากรและกลุมตัวอยาง 

ประเภทโรงงาน ประชากร กลุมตัวอยาง 
โรงงานอุตสาหกรรมพลาสติกประเภท 05301 ผลิตเครื่องมือ 
เครื่องใช เครื่องเรือน หรือเครื่องประดับ และรวมถึงชิ้นสวน
ของ ผลิตภัณฑดังกลาว 

2,136 163 

โรงงานอุตสาหกรรมพลาสติกประเภท 05304 ผลิตภาชนะ
บรรจุ เชน ถุงหรือกระสอบ 

1,515 115 

โรงงานอุตสาหกรรมพลาสติกประเภท 05305 ผลิตพลาสติก
เปนเม็ด แทง ทอ หลอด แผน ช้ิน ผง หรือรูปทรงตางๆ 

1,188 91 

รวม 4,839 369 
ที่มา : กรมโรงงานอุตสาหกรรม (2549) 
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 กลุมตัวอยางทีใ่ชในการวิจยักําหนดจากประชากรโดยใชตารางสําเร็จรูปคํานวณหาขนาดของ
กลุมตัวอยางของ Taro Yamane ที่ระดับความเชื่อมั่น 95% คาความคลาดเคลื่อน ± 5% ไดขนาด 
กลุมตัวอยาง 369 ราย  
 
3.2 เคร่ืองมือท่ีใชในการวิจัย 
 3.2.1  ลักษณะของเครื่องมือที่ใชในการวจิัย 
 ลักษณะของเครื่องมือที่ใชในการวิจยัคร้ังนี้เปนแบบสอบถามความคิดเห็น ซ่ึงแบงออกเปน  
4 ตอน ดังนี ้
 ตอนที่ 1 สภาพการดําเนินงานโดยทัว่ไปของสถานประกอบการ ลักษณะแบบสอบถามเปน
แบบตรวจสอบรายการ (Check List) มีขอคําถามจํานวน 22 ขอ 
 ตอนที่ 2 สภาพการดําเนนิการเพื่อเพิ่มศกัยภาพในการแขงขัน และผลสัมฤทธิ์ของการดําเนินการ
ของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติกโดยใชวิธีการลดตนทุนการผลิต ลักษณะแบบสอบถาม
เปนแบบมาตราสวนประมาณคา (Rating Scale) มีขอคําถามจํานวน 54 ขอ 
 ตอนที่ 3 สภาพการดําเนินการเพื่อเพิม่ศักยภาพในการแขงขัน และผลสัมฤทธิ์ของการ
ดําเนินการของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติกโดยใชวิธีการพัฒนาผลิตภัณฑใหม ลักษณะ
แบบสอบถามเปนแบบมาตราสวนประมาณคา (Rating Scale) มีขอคําถามจํานวน 6 ขอ 
 ตอนที่ 4 สภาพและความตองการความชวยเหลือของผูประกอบการ ในธุรกิจอตุสาหกรรม
ผลิตภัณฑพลาสติก จากภาครัฐและหนวยงานที่เกีย่วของ ลักษณะแบบสอบถามเปนแบบปลายเปด 
(Open-ended Questionnaires) มีขอคําถาม จํานวน 4 ขอ 
 3.2.2 การสรางเครื่องมือที่ใชในการวิจัย 
 การสรางเครื่องมือที่ใชในการวิจยัครั้งนี้ ผูวจิัยไดทาํการสรางเปนแบบสอบถาม (Questionnaire) 
มีขั้นตอนและรายละเอียดในการสรางดังนี้ 
  3.2.2.1 ศึกษาหลักการสรางแบบสอบถามเพื่อการใชในการวิจยั และกาํหนดกรอบ
แนวความคิดในการวจิัย โดยไดรับคําแนะนําจากอาจารยที่ปรึกษาวิทยานิพนธ 
  3.2.2.2 ศึกษาขอมูลจากผลงานวิจยัทีเ่กี่ยวของหนังสือ เอกสาร บทความ เพื่อเปน
แนวทางนํามาสรางขอคําถาม (Item) ของแบบสอบถาม 
  3.2.2.3 กําหนดประเดน็และขอบเขตของคําถาม ใหสอดคลองกับวัตถุประสงคและ
ประโยชนของการวิจยั 
  3.2.2.4 ดําเนินการสรางแบบสอบถามฉบับราง 
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  3.2.2.5 นําแบบสอบถามฉบับรางที่สรางขึ้น ใหอาจารยที่ปรึกษาวิทยานิพนธพิจารณา
ตรวจสอบรายละเอียด ความถูกตองสมบูรณ และครอบคลุมเนื้อหาขอคําถามทุกขอ หลังจากอาจารย
ที่ปรึกษาไดพจิารณาและตรวจสอบพรอมทั้งใหขอเสนอแนะแลว ผูวจิยัไดนํามาปรับปรุงแกไข 
  3.2.2.6 ผูวิจัยไดนําแบบสอบถามฉบับรางไปใหผูทรงคุณวุฒ ิ ซ่ึงมีความรูและ
ประสบการณทางดานที่ทําการศึกษาพิจารณาแบบสอบถาม จํานวน 5 ทาน เพื่อเปนการทดสอบ
ความเที่ยงตรง ความครอบคลุมเนื้อหา และความถูกตองในสํานวนภาษา หลังจากผูทรงคุณวฒุิ         
ไดพิจารณา และตรวจสอบแลว ผูวิจยัไดนํามาปรึกษาอาจารยที่ปรึกษา และทําการปรับปรุงแกไข 
  3.2.2.7 นําแบบสอบถามฉบับรางไปทดลองใช (Try-out) กบักลุมตัวอยางที่เปน 
ผูประกอบการพลาสติก จํานวน 30 ชุด เพื่อหาคาอํานาจจําแนกของแบบสอบถามที่เปนแบบ
เลือกตอบ (Check List) และหาคาความเชื่อมั่น (Reliability) ของแบบสอบถามในสวนทีเ่ปน     
มาตราสวนประเมินคา (Rating Scale) 
  3.2.2.8 นําแบบสอบถามฉบับรางที่นําไปทดลองมาวิเคราะห โดยนําคะแนนที่ได 
จากการตรวจสอบความคดิเหน็ของกลุมทดลองมาหาความเชื่อมัน่ของแบบสอบถาม นําแบบสอบถาม
ที่ไดจากการทดลอง (Try-out) มาคํานวณหาเพื่อเปนการทดสอบความเที่ยงตรง ความครอบคลุม
เนื้อหา และความถูกตองในสาํนวนภาษา 
  3.2.2.9 ปรับปรุงแกไขแบบสอบถามตามขอคิดเหน็ และขอเสนอแนะทีไ่ดรับจาก
ผูทรงคุณวุฒิและอาจารยที่ปรึกษาวิทยานิพนธอีกครั้งหนึง่ กอนนําไปใช แบบสอบถามฉบับที่
สมบูรณแลว ผูวิจัยไดดําเนนิการสงใหแกกลุมตัวอยาง ตามรายชื่อ ที่อยู และจํานวนที่กําหนด 
 
3.3 การเก็บรวบรวมขอมูล 
 วิธีการเก็บรวบรวมขอมูลแบบสอบถามฉบับสมบูรณมีดังตอไปนี ้
 3.3.1 ผูวิจยัไดขอหนังสือรับรองจากสาขาธุรกจิอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลา
พระนครเหนอื เพื่อขอความอนุเคราะหตอบแบบสอบถามจากผูประกอบการธุรกิจอุตสาหกรรม
ผลิตภัณฑพลาสติก 
 3.3.2 สงแบบสอบถามครั้งที ่1 โดยนาํแบบสอบถามที่ไดหาคณุภาพแลว สงไปใหกลุมตวัอยาง
ที่ใชในการวิจยัทางไปรษณยีและรับกลับคืนทางตูไปรษณยี ตามซองที่ระบุที่อยูเรียบรอยแลว       
ซ่ึงเปนของผูวิจัยสงไปพรอมกับแบบสอบถามโดยสงกลับมาที่ ตูปณ. 14 ปณฝ.พระจอมเกลา 
กรุงเทพฯ10802 พรอมกับกาํหนดเวลาสงคืนแบบสอบถามภายใน 1 เดอืน 
 3.3.3 ภายหลังจากทีไ่ดสงแบบสอบถามครั้งแรกไปแลว เปนเวลา 1 เดือน ปรากฏวาไดรับ
แบบสอบถามกลับคืนจํานวน 185 ฉบบั ผูวิจยัจึงไดสงแบบสอบถามติดตามไปอีกเปนครั้งที ่ 2 
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หลังจากนัน้ 1 สัปดาห จะใชโทรศัพทติดตามใหผูประกอบการสงแบบสอบถามกลับคืน ไดรับ
แบบสอบถามกลับคืนจํานวน 82 ฉบับ 
 3.3.4 รวบรวมแบบสอบถามที่ไดรับกลับคืนจํานวน 267 ฉบบั คิดเปนรอยละ 72.36 
 3.3.5 นําแบบสอบถามที่ไดมาตรวจสอบความถูกตองสมบูรณของแบบสอบถาม และนําไป
วิเคราะหขอมูลทางสถิติดวยเครื่องคอมพิวเตอร 
 
3.4 สถิติท่ีใชในการวิเคราะหขอมูล 
 การวิจยัคร้ังนีว้ิเคราะหขอมูลดวยเครื่องคอมพิวเตอร โดยใชโปรแกรมสําเร็จรูป SPSS 
(Statistical Package for the Science for Windows) ซ่ึงมีการประมวลขอมูลเปนขั้นตอน หลังจาก
ตรวจสอบความถูกตองสมบูรณของแบบสอบถามเรียบรอยแลว  
 3.4.1 การวิเคราะหขอมูลเกี่ยวกับสภาพทั่วไปของสถานประกอบการ ลักษณะแบบสอบถาม
เปนแบบเลือกตอบ (Check List) ใชวิธีหาคาความถี่ (Frequency) แลวสรุปออกมาเปนคารอยละ 
(Percentage) 
 3.4.2 การวิเคราะหขอมูลเกี่ยวกับสภาพการดําเนนิการเพื่อเพิ่มศักยภาพในการแขงขัน และ
ผลสัมฤทธ์ิของการดําเนนิการของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติก โดยใชวิธีการลดตนทุน
การผลิต ลักษณะแบบสอบถามเปนแบบมาตราสวนประมาณคา (Rating Scale) ใชการวิเคราะห
คาเฉลี่ย (Mean) และสวนเบีย่งเบนมาตรฐาน (Standard Deviation : S.D.) 
 3.4.3 การวิเคราะหขอมูลเกี่ยวกับสภาพการดําเนนิการเพื่อเพิ่มศักยภาพในการแขงขัน และ
ผลสัมฤทธ์ิของการดําเนนิการของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติก โดยใชวิธีการพัฒนา
ผลิตภัณฑใหม ลักษณะแบบสอบถามเปนแบบมาตราสวนประมาณคา (Rating Scale) ใชการ
วิเคราะหคาเฉลี่ย (Mean) และสวนเบีย่งเบนมาตรฐาน (Standard Deviation : S.D.) 
 ซ่ึงมีเกณฑการกําหนดคาน้ําหนักของการประเมินผลการวิจัยตามแนวของเบสต (Best, 1981: 
196) แบงออกเปน 5 ระดับ ดังตอไปนี ้
 ระดับของผลสัมฤทธิ์  คาน้ําหนกัคะแนนของตวัเลือกตอบ 
 นอยที่สุด    กําหนดใหมีคาเทากับ 1 คะแนน 
 นอย     กําหนดใหมีคาเทากับ 2 คะแนน 
 ปานกลาง    กําหนดใหมีคาเทากับ 3 คะแนน 
 มาก     กําหนดใหมีคาเทากับ 4 คะแนน 
 มากที่สุด     กําหนดใหมีคาเทากับ 5 คะแนน 
 



 31 

 เกณฑการแปลความหมาย เพื่อจัดระดบัคะแนนเฉลี่ยผลสัมฤทธ์ิของการดําเนนิการเพื่อเพิ่ม
ศักยภาพในการแขงขันของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติก ในชวงคะแนนดังตอไปนี ้
  คะแนนเฉลี่ย 1.00 - 1.49 แปลความวา ใหผลสัมฤทธิ์ระดับนอยที่สุด 
  คะแนนเฉลี่ย 1.50 - 2.49 แปลความวา ใหผลสัมฤทธิ์ระดับนอย 
  คะแนนเฉลี่ย 2.50 - 3.49 แปลความวา ใหผลสัมฤทธิ์ระดับปานกลาง 
  คะแนนเฉลี่ย 3.50 - 4.49 แปลความวา ใหผลสัมฤทธิ์ระดับมาก 
  คะแนนเฉลี่ย 4.50 - 5.00 แปลความวา ใหผลสัมฤทธิ์ระดับมากที่สุด 
 3.4.4 การวิเคราะหขอมูลเกี่ยวกับความตองการความชวยเหลือจากภาครัฐ และหนวยงาน         
ที่เกี่ยวของในธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติก ลักษณะแบบสอบถามเปนแบบสอบถาม
คําถามปลายเปด (Open - ended Questionnaires) ใชวิธีวเิคราะหเนื้อหา (Content Analysis)         
สรุปเปนคาความถี่ (Frequency) และเรยีงลําดับความถี ่
 



บทที่ 4 
ผลของการวิจัย 

 
 การวิเคราะหและการนําเสนอผลของการวิจัยคร้ังนี้ ผูวิจัยนําเสนอในรูปตารางและภาพประกอบ
คําบรรยาย โดยนําเสนอตามตอนของแบบสอบถามซึ่งมี 4 ตอนดังนี ้
 4.1 ตอนที่ 1 สภาพการดาํเนนิงานทัว่ไปของสถานประกอบการ มีลักษณะเปนแบบเลือกตอบ 
(Check List) มีขอคําถามจํานวน 22 ขอ 
 4.2 ตอนที่ 2 สภาพการดําเนินการเพื่อเพิม่ศักยภาพในการแขงขัน และผลสัมฤทธ์ิของการ
ดําเนินการของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติกโดยใชวิธีการลดตนทุนการผลิต มีลักษณะ
เปนแบบมาตราสวนประมาณคา (Rating Scale) มีขอคาํถามจํานวน 54 ขอ  
 4.3 ตอนที่ 3 สภาพการดําเนินการเพื่อเพิม่ศักยภาพในการแขงขัน และผลสัมฤทธ์ิของการ
ดําเนินการของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติกโดยใชวิธีการพัฒนาผลิตภัณฑใหม มีลักษณะ
เปนแบบมาตราสวนประมาณคา (Rating Scale) มีขอคําถามจํานวน 6 ขอ  
 4.4 ตอนที่ 4 สภาพและความตองการความชวยเหลือของผูประกอบการ ในธุรกิจอตุสาหกรรม
ผลิตภัณฑพลาสติก จากภาครัฐและหนวยงานที่เกีย่วของ มีลักษณะเปนแบบปลายเปด (Open-ended 
Questionnaires) มีขอคําถามจํานวน 4 ขอ 
 จากการรวบรวมขอมูลที่ไดจากแบบสอบถาม ผูวิจัยไดนําขอมูลดังกลาวมาทําการวิเคราะห
เปนผลของการวิจัย ดังจะไดนําเสนอเปนลําดับดังตอไปนี้ 
 
4.1 ตอนที่ 1 สภาพการดําเนินงานทั่วไปของสถานประกอบการ  
 จากวัตถุประสงคการวิจยัขอที่ 1 เพื่อศึกษาสภาพการดําเนนิงานโดยทัว่ไปของธุรกิจอุตสาหกรรม
ผลิตภัณฑพลาสติก ผลการวิจัยปรากฏดัง ตอไปนี ้
 4.1.1 ผลการวิเคราะหขอมูลสภาพการดําเนนิงานทั่วไปของสถานประกอบการ เกี่ยวกับ
ประเภทหรือชนิดของโรงงาน ปรากฏผลดังตารางที่ 4-1 และภาพที่ 4-1 
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ตารางที่ 4-1 แสดงจํานวนและคารอยละของสถานประกอบการจําแนกตามประเภท 
   หรือชนิดของโรงงาน  

ประเภทหรือชนิดของโรงงาน จํานวน รอยละ 
ผลิตเครื่องมือ เครื่องใช เครื่องเรือน ฯลฯ 130 48.69 
ผลิตภาชนะบรรจุ 88 32.96 
ผลิตพลาสติกเปนแทง ทอ หลอด ฯลฯ 49 18.35 

รวม 267 100.00 
 

เคร่ืองใช ฯลฯ
48.69%

ภาชนะบรรจุ
32.96%

แทง ทอ ฯลฯ
18.35%

 
 

ภาพที่ 4-1  แสดงคารอยละของสถานประกอบการจําแนกตามประเภทหรือชนิดของโรงงาน 
 
 จากตารางที่ 4-1 และภาพที่ 4-1 พบวา ประเภทหรือชนิดของโรงงานสวนใหญเปน
โรงงานผลิตเครื่องมือ เครื่องใช เครื่องเรือน ฯลฯ คิดเปนรอยละ 48.69 รองลงมาไดแก โรงงานผลิต
ภาชนะบรรจุ คิดเปนรอยละ 32.96 และโรงงานผลิตแทง ทอ หลอด แผน ช้ิน ผง คิดเปนรอยละ 
18.35 ตามลําดับ 
  4.1.1.1 ผลการวิเคราะหขอมูลสภาพการดําเนนิงานทั่วไป ของโรงงานผลิตเครื่องมือ 
เครื่องใช เครื่องเรือน ฯลฯ เกีย่วกับประเภทผลิตภัณฑ สรุปเปนคาความถี่และเรียงลําดบั ดังนี ้
 ลําดับที่    ประเภทผลิตภณัฑ   ความถี่ 
  1.    เครื่องมือ เครื่องใช   87 
  2.    ช้ินสวนของผลิตภัณฑ   44 
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  3.    เครื่องเรือน    14 
  4.    อ่ืนๆ     6 
    - กานพลาสตกิ   (1) 
    - ริบบิ้น    (1) 
     - ตาขายกรองแสง   (1) 
    - เทปปดกลอง เทปกาว   (1) 
    - ผลิตภัณฑอะคริลิค  (1) 
    - แผนพลาสตกิหอของ  (1) 
  4.1.1.2 ผลการวิเคราะหขอมูลสภาพการดําเนนิงานทั่วไป ของโรงงานผลิตภาชนะ
บรรจุ เกี่ยวกับประเภทผลิตภณัฑ สรุปเปนคาความถี่และเรียงลําดับ ดังนี้  
 ลําดับที่    ประเภทผลิตภณัฑ   ความถี่ 
  1.    ขวด     48 
  2.    ถุง     19 
  3.    ถัง     15 
  4.    กลอง      11 
  5.    อ่ืนๆ     5 
      - ฝา     (3) 
      - ฝาและตลับ   (1) 
      - กระปกุครีม หลอดลิปสติก (1) 
  4.1.1.3 ผลการวิเคราะหขอมูลสภาพการดําเนนิงานทั่วไป ของโรงงานผลิตพลาสติก 
แทง ทอ หลอด แผน ฯลฯ เกี่ยวกับประเภทผลิตภัณฑ สรุปเปนคาความถี่และเรียงลําดับ ดังนี ้
 ลําดับที่    ประเภทผลิตภณัฑ   ความถี่ 
  1.    ทอ     32 
  2.    แผนฟลม    9 
  3.    หลอด     7 
  4.    อ่ืนๆ      3 
      - อุปกรณประปาขอตอของอ  (1) 
      - ช้ิน    (1) 
       - แทง Profile รูปแบบตางๆ  (1) 
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 4.1.2 ผลการวิเคราะหขอมูลสภาพการดําเนนิงานทั่วไป ของสถานประกอบการเกีย่วกับ
ประเภทของแมพิมพที่ใชสวนใหญ ปรากฏผลดังตารางที่ 4-2 และภาพที ่4-2 
 
ตารางที่ 4-2 แสดงจํานวนและคารอยละของสถานประกอบการจําแนกตามประเภทของแมพิมพ 
   ที่ใชสวนใหญ 

ประเภทของแมพิมพที่ใชสวนใหญ จํานวน รอยละ 
Plastic Mold 167 62.55 
Resin Mold  9 3.37 
Aluminium Mold  64 23.97 
Steel Mold 7 2.62 
อ่ืนๆ 6 2.25 
 - Iron Mold 2  
 - ไมไดใชโมลด 2  
 - Brass Mold 1  
 - บล็อกพิมพกราเวยี 1  
ไมตอบ 14 5.24 

รวม 267 100.00 
 

Aluminium Mold
23.97%

Resin Mold
3.37%

Steel Mold
2.62%

อืน่ๆ
2.25%

ไมตอบ
5.24%

Plastic Mold
62.55%

 
 

ภาพที่ 4-2  แสดงคารอยละของสถานประกอบการจําแนกตามประเภทของแมพิมพทีใ่ชสวนใหญ 
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 จากตารางที่ 4-2 และภาพที่ 4-2 พบวา แมพิมพที่ใชสวนใหญเปนแมพมิพพลาสติก (Plastic 
Mold) คิดเปนรอยละ 62.55 รองลงมาไดแก แมพิมพอลูมิเนียม (Aluminium Mold) คิดเปนรอยละ 
23.97 ไมตอบ คิดเปนรอยละ 5.24 แมพิมพเรซิ่น (Resin Mold) คิดเปนรอยละ 3.37 แมพิมพเหล็ก 
(Steel Mold) คิดเปนรอยละ 2.62 และอืน่ๆ ไดแก (Iron Mold), ไมไดใชโมลด, (Brass Mold), 
บล็อกพิมพกราเวีย คดิเปนรอยละ 2.25 ตามลําดับ 
 4.1.3 ผลการวิเคราะหขอมูลสภาพการดําเนนิงานทั่วไป ของสถานประกอบการเกีย่วกับ
ประเภทของสถานประกอบการ ปรากฏผลดังตารางที่ 4-3 และภาพที่ 4-3 
 
ตารางที่ 4-3 แสดงจํานวนและคารอยละของสถานประกอบการจําแนกตามประเภทของ 
   สถานประกอบการ 

ประเภทของสถานประกอบการ จํานวน รอยละ 
บริษัทจํากัด 256 95.88 
หางหุนสวนจาํกัด 9 3.37 
อ่ืนๆ 2 0.75 
 - บุคคลธรรมดา 2  

รวม 267 100.00 
 

บริษัทจํากัด
95.88%

หางหุนสวนจํากัด
3.37%

อื่นๆ
0.75%

 
 

ภาพที่ 4-3  แสดงคารอยละของสถานประกอบการจําแนกตามประเภทของสถานประกอบการ 
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 จากตารางที่ 4-3 และภาพที่ 4-3 พบวา ประเภทของสถานประกอบการสวนใหญเปน      
บริษัทจํากัด คดิเปนรอยละ 95.88 รองลงมาไดแก หางหุนสวนจํากดั คิดเปนรอยละ 3.37 ที่เหลือเปน
อ่ืนๆ ไดแก บคุคลธรรมดา คิดเปนรอยละ 0.75 ตามลําดับ  
 4.1.4 ผลการวิเคราะหขอมูลสภาพการดําเนนิงานทั่วไป ของสถานประกอบการเกีย่วกับ
ขนาดของโรงงาน ปรากฏผลดังตารางที่ 4-4 และภาพที่ 4-4 
 
ตารางที่ 4-4 แสดงจํานวนและคารอยละของสถานประกอบการจําแนกตามขนาด 

ขนาดของโรงงาน จํานวน รอยละ 
โรงงานจําพวกที่1 (เครื่องจกัรไมเกิน 20 แรงมา) 4 1.50 
โรงงานจําพวกที่2 (เครื่องจกัรไมเกิน 50 แรงมา) 45 16.85 
โรงงานจําพวกที่3 (เครื่องจกัรเกิน 50 แรงมา) 218 81.65 

รวม 267 100.00 
 

โรงงาน
จําพวกที่ 1

1.50%

โรงงาน
จําพวกที่ 2

16.85%

โรงงาน
จําพวกที่ 3

81.65%

 
 

ภาพที่ 4-4  แสดงคารอยละของสถานประกอบการจําแนกตามขนาด 
 
 จากตารางที่ 4-4 และภาพที่ 4-4 พบวา ขนาดของเครื่องจักรสวนใหญ เปนโรงงานจําพวกที่ 3 
(เครื่องจักรเกนิ 50 แรงมา) คิดเปนรอยละ 82.02 รองลงมาไดแก โรงงานจําพวกที่ 2 (เครื่องจักร         
ไมเกิน 50 แรงมา) คิดเปนรอยละ 16.48 และโรงงานจําพวกที่ 1 (เครื่องจักรไมเกิน 20 แรงมา)          
คิดเปนรอยละ 1.50 ตามลําดับ 
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 4.1.5 ผลการวิเคราะหขอมูลสภาพการดําเนนิงานทั่วไป ของสถานประกอบการเกีย่วกับ
ขนาดของเครื่องฉีดพลาสติกที่ใชสวนใหญ ปรากฏผลดังตารางที่ 4-5 และภาพที่ 4-5 
 
ตารางที่ 4-5 แสดงจํานวนและคารอยละของสถานประกอบการจําแนกตามขนาดของ 
   เครื่องฉีดพลาสติกที่ใชสวนใหญ 

เครื่องฉีดพลาสติกที่ใชสวนใหญ จํานวน รอยละ 
35-500 ตัน 184 68.91 
500-1000 ตัน 25 9.36 
1000-1500 ตัน 21 7.87 
เครื่องรีด 9 3.37 
เครื่องเปา 9 3.37 
อ่ืนๆ 8 3.00 
 - ไมไดใช 6  
 - 200 cc 1  
 - 35-65 มม. 1  
ไมตอบ 11 4.12 

รวม 267 100.00 
 

ไมตอบ
4.12%

1000-1500 ตัน
7.87%

500-1000 ตัน
9.36%

เคร่ืองรีด
3.37%

เคร่ืองเปา
3.37%

อืน่ๆ
3.00%

35-500 ตัน
68.91%

 
 ภาพที่ 4-5 แสดงคารอยละของสถานประกอบการจาํแนกตามขนาดของ 
  เครื่องฉีดพลาสติกที่ใชสวนใหญ 



 

 

40 

 จากตารางที่ 4-5 และภาพที ่ 4-5 พบวา เครื่องฉีดพลาสติกที่ใชสวนใหญขนาด 35-500 ตัน  
คิดเปนรอยละ 68.91 รองลงมาไดแก 500-1000 ตัน คดิเปนรอยละ 9.36 1000-1500 ตัน คิดเปน       
รอยละ 7.87 ไมตอบ คิดเปนรอยละ 4.12 เครื่องรีด (Extruder) และเครื่องเปา คิดเปนรอยละ 3.37 
และอื่นๆ ไดแก ไมไดใช 200 cc 35-65 มม. คิดเปนรอยละ 3.00 ตามลําดับ  
 4.1.6 ผลการวิเคราะหขอมูลสภาพการดําเนนิงานทั่วไป ของสถานประกอบการเกีย่วกับ
สัดสวนการลงทุน ปรากฏผลดังตารางที่ 4-6 และภาพที่ 4-6 
 
ตารางที่ 4-6 แสดงจํานวนและคารอยละของสถานประกอบการจําแนกตามสัดสวนการลงทุน 

สัดสวนการลงทุน จํานวน รอยละ 
ไทย 100% 201 75.28 
ไทยรวมกับตางชาติ 39 14.61 
บริษัทตางชาต ิ100% 27 10.11 

รวม 267 100.00 
        

ไทย 100%
75.28%

ไทย
รวมกับตางชาติ

14.61%

บริษทั
ตางชาติ 

100%

 
 

ภาพที่ 4-6  แสดงคารอยละของสถานประกอบการจําแนกตามสัดสวนการลงทุน 
 
 จากตารางที่ 4-6 และภาพที่ 4-6 พบวา สัดสวนการลงทุนสวนใหญเปนของไทย 100%        
คิดเปนรอยละ 75.28 รองลงมาไดแก ไทยรวมกับตางชาติ คิดเปนรอยละ 14.61 และบริษัทตางชาติ 
100% คิดเปนรอยละ 10.11 ตามลําดับ 



 

 

41 

 4.1.7 ผลการวิเคราะหขอมูลสภาพการดําเนนิงานทั่วไป ของสถานประกอบการเกีย่วกับ
ระยะเวลาในการดําเนินงานของธุรกิจ ปรากฏผลดังตารางที่ 4-7 และภาพที่ 4-7 
 
ตารางที่ 4-7 แสดงจํานวนและคารอยละของสถานประกอบการจําแนกตามระยะเวลาในการ 
   ดําเนินงานของธุรกิจ 

ระยะเวลาในการดําเนินงานของธุรกิจ จํานวน รอยละ 
นอยกวา 5 ป 12 4.49 
5-10 ป 62 23.22 
11-15 ป 69 25.84 
16-20 ป 83 31.09 
21-25 ป 4 1.50 
26-30 ป 28 10.49 
มากกวา 30 ปขึ้นไป 8 3.00 
ไมตอบ 1 0.37 

รวม 267 100.00 
 

ไมตอบ
0.37%

มากกวา 
30 ปขึ้นไป

3.00%

11-15 ป
25.84%

5-10 ป
23.22%

16-20 ป
31.09%

21-25 ป
1.50%

26-30 ป
10.49%

นอยกวา 5 ป
4.49%

 
 

ภาพที่ 4-7  แสดงคารอยละของสถานประกอบการจําแนกตามระยะเวลาในการดําเนินงานของธุรกิจ 
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 จากตารางที่ 4-7 และภาพที่ 4-7 พบวา การดําเนินงานของธุรกิจสวนใหญมีระยะเวลา 16-20 ป 
คิดเปนรอยละ 31.09 รองลงมาไดแก 11-15 ป คิดเปนรอยละ 25.84 5-10 ป คิดเปนรอยละ 23.22  
26-30 ป คิดเปนรอยละ 10.49 นอยกวา 5 ป คิดเปนรอยละ 4.49 มากกวา 30 ปขึ้นไป คิดเปน             
รอยละ 3.00  21-25 ป คิดเปนรอยละ1.50 และไมตอบ คดิเปนรอยละ 0.37 ตามลําดับ 
 4.1.8 ผลการวิเคราะหขอมูลสภาพการดําเนนิงานทั่วไป ของสถานประกอบการเกีย่วกับ
มูลคาของยอดขายป 2548 เทยีบกับป 2547 ปรากฏผลดังตารางที่ 4-8 และภาพที่ 4-8 
 
ตารางที่ 4-8 แสดงจํานวนและคารอยละของสถานประกอบการจําแนกตามมูลคาของยอดขาย 
   ป 2548 เทียบกับป 2547 

มูลคาของยอดขายป 2548 เทยีบกับป 2547 จํานวน รอยละ 
ลดลง 36 13.48 
เพิ่มขึ้น 135 50.56 
ใกลเคียงเดิม/ไมเปลี่ยนแปลง 96 35.96 

รวม 267 100.00 
 

ลดลง
13.48%

เพ่ิมขึ้น
50.56%

ใกลเคียงเดิม
35.96%

 
 ภาพที่ 4-8 แสดงคารอยละของสถานประกอบการจาํแนกตามมูลคาของยอดขาย 
  ป 2548 เทียบกับป 2547 
 
 จากตารางที่ 4-8 และภาพที่ 4-8 พบวา มูลคาของยอดขายป 2548 เทยีบกับป 2547 สวนใหญ 
เพิ่มขึ้น คิดเปนรอยละ 50.56 รองลงมาไดแก ใกลเคียงเดิม/ไมเปลี่ยนแปลง คิดเปนรอยละ 35.96 
และลดลง คิดเปนรอยละ 13.48 ตามลําดับ 
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 4.1.9 ผลการวิเคราะหขอมูลสภาพการดําเนนิงานทั่วไป ของสถานประกอบการเกีย่วกับ
กําไรของกิจการป 2548 เทียบกับป 2547 ปรากฏผลดังตารางที่ 4-9 และภาพที่ 4-9 
 
ตารางที่ 4-9 แสดงจํานวนและคารอยละของสถานประกอบการจําแนกตามกําไรของกิจการ 
   ป 2548 เทียบกับป 2547 

กําไรของกิจการป 2548 เทียบกับป 2547 จํานวน รอยละ 
ลดลง 86 32.21 
เพิ่มขึ้น 70 26.22 
ใกลเคียงเดิม/ไมเปลี่ยนแปลง 111 41.57 

รวม 267 100.00 
 

ลดลง
32.21%

เพิ่มขึ้น
26.22%

ใกลเคียงเดิม
41.57%

 
 

 ภาพที่ 4-9 แสดงคารอยละของสถานประกอบการจาํแนกตามกําไรของกิจการ 
  ป 2548 เทียบกับป 2547 
 
 จากตารางที่ 4-9 และภาพที่ 4-9 พบวา กําไรของกิจการป 2548 เทียบกับป 2547 สวนใหญ 
ใกลเคียงเดิม/ไมเปลี่ยนแปลง คิดเปนรอยละ 41.57 รองลงมาไดแก ลดลง คิดเปนรอยละ 32.21 และ
เพิ่มขึ้น คิดเปนรอยละ 26.22 ตามลําดับ 
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 4.1.10 ผลการวิเคราะหขอมูลสภาพการดําเนนิงานทั่วไป ของสถานประกอบการเกีย่วกับ
ปริมาณการผลิตป 2548 เทียบกับป 2547 ปรากฏผลดังตารางที่ 4-10 และภาพที่ 4-10 
 
ตารางที่ 4-10 แสดงจํานวนและคารอยละของสถานประกอบการจําแนกตามปริมาณการผลิต 
   ป 2548 เทียบกับป 2547 

ปริมาณการผลิตป 2548 เทียบกับป 2547 จํานวน รอยละ 
ลดลง 35 13.11 
เพิ่มขึ้น 150 56.18 
ใกลเคียงเดิม/ไมเปลี่ยนแปลง 82 30.71 

รวม 267 100.00 
 

ลดลง
13.11%

เพิ่มข้ึน
56.18%

ใกลเคียงเดิม
30.71%

 
 

 ภาพที่ 4-10 แสดงคารอยละของสถานประกอบการจาํแนกตามปริมาณการผลิต 
  ป 2548 เทียบกับป 2547 
 
 จากตารางที่ 4-10 และภาพที ่4-10 พบวา ปริมาณการผลิตป 2548 เทียบกับป 2547 สวนใหญ 
เพิ่มขึ้น คิดเปนรอยละ 56.18 รองลงมาไดแก ใกลเคียงเดิม/ไมเปลี่ยนแปลง คิดเปนรอยละ 30.71 
และลดลง คิดเปนรอยละ 13.11 ตามลําดับ 
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 4.1.11 ผลการวิเคราะหขอมูลสภาพการดําเนนิงานทั่วไป ของสถานประกอบการเกีย่วกับ
จํานวนพนกังาน ปรากฏผลดังตารางที่ 4-11 และภาพที่ 4-11 
 
ตารางที่ 4-11 แสดงจํานวนและคารอยละของสถานประกอบการจําแนกตามจํานวนพนักงาน 

จํานวนพนกังาน จํานวน รอยละ 
นอยกวา 20 คน 40 14.98 
20-50 คน 85 31.84 
51-100 คน 69 25.84 
101-500 คน 69 25.84 
มากกวา 500 คน 4 1.50 

รวม 267 100.00 
 

51-100 คน
25.84%

20-50 คน
31.84%

101-500 คน
25.84%

มากกวา 500 คน
1.50% นอยกวา 20 คน

14.98%

 
 

ภาพที่ 4-11  แสดงคารอยละของสถานประกอบการจําแนกตามจํานวนพนักงาน 
 
 จากตารางที่ 4-11 และภาพที่ 4-11 พบวา สวนใหญมจีํานวนพนกังาน 20-50 คน คิดเปน        
รอยละ 31.84 รองลงมาไดแก 51- 500 คน คิดเปนรอยละ 25.84 นอยกวา 20 คน คิดเปนรอยละ 
14.98 และมากกวา 500 คน คิดเปนรอยละ 1.50 ตามลําดับ 
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 4.1.12 ผลการวิเคราะหขอมูลสภาพการดําเนนิงานทั่วไป ของสถานประกอบการเกีย่วกับ
กําลังการผลิตสูงสุด(ตัน)/เดอืน ปรากฏผลดังตารางที่ 4-12 และภาพที่ 4-12 
 
ตารางที่ 4-12 แสดงจํานวนและคารอยละของสถานประกอบการจําแนกตามกําลังการผลิตสูงสุด 
   (ตัน)/เดือน 

กําลังการผลิตสูงสุด(ตัน)/เดอืน จํานวน รอยละ 
นอยกวา 20 ตนั 55 20.60 
20-50 ตัน 84 31.46 
51-100 ตัน 24 8.99 
101-500 ตัน 73 27.34 
501-1000 ตัน 20 7.49 
มากกวา 1000 ตัน 8 3.00 
ไมตอบ 3 1.12 

รวม 267 100.00 

ไมตอบ
1.12%

51-100 ตัน
8.99%

20-50 ตัน
31.46%

101-500 ตัน
27.34%

501-1000 ตัน
7.49%

มากกวา 1000 ตัน
3.00% นอยกวา 20 ตัน

20.60%

 
ภาพที่ 4-12  แสดงคารอยละของสถานประกอบการจําแนกตามกําลังการผลิตสูงสุด(ตัน)/เดือน 

 
 จากตารางที ่4-12 และภาพที่ 4-12 พบวา สวนใหญมีกาํลังการผลิตสูงสุด(ตัน)/เดอืน 20-50 ตนั 
คิดเปนรอยละ 31.46 รองลงมาไดแก 101-500 ตัน คิดเปนรอยละ 27.34 นอยกวา 20 ตัน คิดเปน       
รอยละ 20.60 51-100 ตัน คดิเปนรอยละ 8.99 501-1000 ตัน คิดเปนรอยละ 7.49 มากกวา 1000 ตนั 
คิดเปนรอยละ 3.00 และไมตอบ คิดเปนรอยละ 1.12 ตามลําดับ 
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 4.1.13 ผลการวิเคราะหขอมูลสภาพการดําเนนิงานทั่วไป ของสถานประกอบการเกี่ยวกับการ
ผลิตจริงในปจจุบัน ปรากฏผลดังตารางที่ 4-13 และภาพที ่4-13 
 
ตารางที่ 4-13 แสดงจํานวนและคารอยละของสถานประกอบการจําแนกตามการผลิตจริง 
   ในปจจุบนั (รอยละ) ของการผลิตเต็มกําลัง 

การผลิตจริงในปจจุบัน (รอยละ) 
ของการผลิตเต็มกําลัง 

จํานวน รอยละ 

15-20% 4 1.50 
21-30% 4 1.50 
31-40% 12 4.49 
41-50% 28 10.49 
51-60% 12 4.49 
61-70% 60 22.47 
71-80% 56 20.97 
81-90% 28 10.49 
มากกวา 90% ขึ้นไป 12 4.49 
ไมตอบ 51 19.10 

รวม 267 100.00 

มากกวา 90% 
ข้ึนไป
4.49%

ไมตอบ
19.10%

15-20%
1.50%

61-70%
22.47%

51-60%
4.49%

41-50%
10.49%

21-30%
1.50%

31-40%
4.49%

71-80%
20.97%

81-90%
10.49%

 
 ภาพที่ 4-13 แสดงคารอยละของสถานประกอบการจาํแนกตามการผลติจริงในปจจุบนั (รอยละ) 
  ของการผลิตเต็มกําลัง 
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 จากตารางที่ 4-13 และภาพที ่4-13 พบวา สวนใหญมีการผลิตจริงในปจจุบัน 61-70% คิดเปน
รอยละ 22.47 รองลงมาไดแก 71-80% คิดเปนรอยละ 20.97 ไมตอบ คดิเปนรอยละ 19.10 41-50% 
และ81-90% คิดเปนรอยละ 10.49 31-40% 51-60% และมากกวา 90% ขึ้นไป คิดเปนรอยละ 4.49 
และ15-30% คิดเปนรอยละ 1.50 ตามลําดับ 
 4.1.14 ผลการวิเคราะหขอมูลสภาพการดําเนนิงานทั่วไป ของสถานประกอบการเกีย่วกับ
ลักษณะสินคาที่ผลิต สรุปเปนคาความถี่และเรียงลําดับ ดงันี้ 

ลําดับที่ ลักษณะสินคาที่ผลิต ความถี่ 
1. รับจางผลิตตามใบสั่งซื้อของผูอ่ืน 216 
2. ผลิตภายใตตราสินคาของตนเอง 131 
3. ผลิตภายใตลิขสิทธิ์ของยี่หอจากตางประเทศ 17 

 
 4.1.15 ผลการวิเคราะหขอมูลสภาพการดําเนนิงานทั่วไป ของสถานประกอบการเกีย่วกับ
วิธีการจําหนายผลิตภัณฑ สรุปเปนคาความถี่และเรียงลําดับ ดังนี ้

ลําดับที่ วิธีการจําหนายผลิตภัณฑ ความถี่ 
1. จําหนายเองโดยตรง 234 
2. จําหนายผานคนกลางหรือตัวแทน 120 

 
 4.1.16 ผลการวิเคราะหขอมูลสภาพการดําเนนิงานทั่วไป ของสถานประกอบการเกีย่วกับ    
การจัดจําหนายผลิตภัณฑ ปรากฏผลดังตารางที่ 4-14 และภาพที่ 4-14 
 
ตารางที่ 4-14 แสดงจํานวนและคารอยละของสถานประกอบการจําแนกตามการจัดจําหนาย 
   ผลิตภัณฑ 

การจัดจําหนายผลิตภัณฑ จํานวน รอยละ 
จําหนายเฉพาะภายในประเทศ 131 49.06 
จําหนายทั้งภายในประเทศและสงออกตลาดตางประเทศ 136 50.94 

รวม 267 100.00 
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ภายในประเทศ
49.06%

ภายในประเทศ
และตางประเทศ

50.94%

 
 

ภาพที่ 4-14  แสดงคารอยละของสถานประกอบการจําแนกตามการจัดจาํหนายผลิตภณัฑ 
 
 จากตารางที่ 4-14 และภาพที่ 4-14 พบวา การจัดจาํหนายผลิตภณัฑ สวนใหญจําหนาย          
ทั้งภายในประเทศและสงออกตลาดตางประเทศ คิดเปนรอยละ 49.06 สวนที่เหลือจําหนายเฉพาะ
ภายในประเทศ คิดเปนรอยละ 50.94  
 4.1.17 ผลการวิเคราะหขอมูลสภาพการดําเนนิงานทั่วไป ของสถานประกอบการเกีย่วกับ
วัตถุดิบหลักในการผลิตสวนใหญ ปรากฏผลดังตารางที่ 4-15 และภาพที่ 4-15 
 
ตารางที่ 4-15 แสดงจํานวนและคารอยละของสถานประกอบการจําแนกตามวัตถุดิบหลัก 
   ในการผลิตสวนใหญ 

วัตถุดิบหลักในการผลิตสวนใหญ จํานวน รอยละ 
ในประเทศทั้งหมด 206 77.15 
นําเขาทั้งหมด 17 6.37 
นําเขาบางสวน 44 16.48 

รวม 267 100.00 
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ในประเทศ
ท้ังหมด
77.15%

นําเขาทั้งหมด
6.37%

นําเขาบางสวน
16.48%

 
 

ภาพที่ 4-15  แสดงคารอยละของสถานประกอบการจําแนกตามวัตถุดิบหลักในการผลิตสวนใหญ 
 
 จากตารางที่ 4-15 และภาพที่ 4-15 พบวา วัตถุดิบหลักในการผลิตสวนใหญเปนในประเทศ
ทั้งหมด คิดเปนรอยละ 77.15 รองลงมาไดแก นําเขาบางสวน คิดเปนรอยละ 16.48 และนําเขา
ทั้งหมด คิดเปนรอยละ 6.37 ตามลําดับ 
 4.1.18 ผลการวิเคราะหขอมูลสภาพการดําเนนิงานทั่วไป ของสถานประกอบการเกีย่วกับ         
การรับรองมาตรฐานของโรงงาน สรุปเปนคาความถี่และเรียงลําดับ ดงันี้ 

ลําดับที่ การรับรองมาตรฐาน ความถี่ 
1. ไมไดรับ 168 
2. ISO 79 
3. มอก. 50 

 4.1.19 ผลการวิเคราะหขอมูลสภาพการดําเนนิงานทั่วไป ของสถานประกอบการเกีย่วกับ         
การสนับสนุนจาก BOI ปรากฏผลดังตารางที่ 4-16 และภาพที่ 4-16 
 
ตารางที่ 4-16 แสดงจํานวนและคารอยละของสถานประกอบการจําแนกตามการไดรับ 
   การสนับสนุนจาก BOI 

การสนับสนุนจาก BOI จํานวน รอยละ 
ไดรับ 38 14.23 
ไมไดรับ 229 85.77 

รวม 267 100.00 
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ไดรับ
14%

ไมไดรับ
86%

 
 

ภาพที่ 4-16  แสดงคารอยละของสถานประกอบการจําแนกตามการสนบัสนุนจาก BOI 
 
 จากตารางที่ 4-16 และภาพที่ 4-16 พบวา สวนใหญไมไดรับการสนบัสนุนจาก BOI คิดเปน
รอยละ 85.77 สวนที่เหลือไดรับการสนับสนุนจาก BOI คิดเปนรอยละ 14.23  
 4.1.20 ผลการวิเคราะหขอมูลสภาพการดําเนนิงานทั่วไป ของสถานประกอบการเกีย่วกับ       
อายุของเครื่องจักรหลักโดยสวนใหญ ปรากฏผลดังตารางที่ 4-17 และภาพที่ 4-17 
 
ตารางที่ 4-17 แสดงจํานวนและคารอยละของสถานประกอบการจําแนกตามอายุของ 
   เครื่องจักรหลักโดยสวนใหญ 

อายขุองเครื่องจักรหลักโดยสวนใหญ จํานวน รอยละ 
ต่ํากวา 5 ป 13 4.87 
5-10 ป 125 46.82 
10-15 ป 67 25.09 
มากกวา 15 ป 62 23.22 

รวม 267 100.00 
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มากกวา 15 ป
23%

ตํ่ากวา 5 ป
5%

10-15 ป
25%

5-10 ป
47%

 
 

ภาพที่ 4-17  แสดงคารอยละของสถานประกอบการจําแนกตามอายุของเครื่องจกัรหลักโดยสวนใหญ 
 
 จากตารางที่ 4-17 และภาพที่ 4-17 พบวา อายุของเครื่องจักรหลักโดยสวนใหญ 5-10 ป       
คิดเปนรอยละ 46.82 รองลงมาไดแก 10-15 ป คิดเปนรอยละ 25.09 มากกวา 15 ป คิดเปนรอยละ 
23.22 และต่ํากวา 5 ป คิดเปนรอยละ 4.87 ตามลําดับ 
 4.1.21 ผลการวิเคราะหขอมูลสภาพการดําเนนิงานทั่วไป ของสถานประกอบการเกี่ยวกับการ
ดําเนินการเพื่อพัฒนาหรือปรับปรุงกิจการ/ผลิตภัณฑเพื่อเพิ่มศักยภาพในการแขงขัน ปรากฏผล           
ดังตารางที่ 4-18 และภาพที่ 4-18 
 
ตารางที่ 4-18 แสดงจํานวนและคารอยละของสถานประกอบการจําแนกตามการดําเนนิการ 
   เพื่อพัฒนาหรือปรับปรุงกิจการ/ผลิตภัณฑเพื่อเพิ่มศกัยภาพในการแขงขัน 

การดําเนนิการเพื่อพัฒนาหรือปรับปรุงกิจการ/
ผลิตภัณฑเพื่อเพิ่มศักยภาพในการแขงขัน 

จํานวน รอยละ 

เร่ิมดําเนินการแลว 227 85.02 
ไมไดดําเนินการ 40 14.98 

รวม 267 100.00 
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เร่ิมดําเนินการ
แลว
85%

ไมไดดําเนินการ
15%

 
 

 ภาพที่ 4-18 แสดงคารอยละของสถานประกอบการจาํแนกตามการดาํเนินการเพื่อพฒันาหรือ 
  ปรับปรุงกิจการ/ผลิตภัณฑเพือ่เพิ่มศักยภาพในการแขงขนั 
 
 จากตารางที่ 4-18 และภาพที่ 4-18 พบวา สวนใหญเร่ิมดําเนินการแลว คิดเปนรอยละ 85.02 
สวนที่เหลือไมไดดําเนินการ คิดเปนรอยละ 14.98  
 4.1.22 ผลการวิเคราะหขอมูลสภาพการดําเนนิงานทั่วไป ของสถานประกอบการเกีย่วกับ
วิธีการเพิ่มศักยภาพ สรุปเปนคาความถี่และเรียงลําดับ ดงันี้ 

ลําดับที่ วิธีการเพิ่มศักยภาพ ความถี่ 
1. ใชวิธีการลดตนทุนการผลิต 207 
2. ใชวิธีการพัฒนาผลิตภัณฑใหม 145 

 
4.2 ตอนที่ 2 สภาพการดําเนินการเพื่อเพิ่มศักยภาพในการแขงขนั และผลสัมฤทธิ์ของการ 
 ดําเนินการของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติกโดยใชวิธีการลดตนทุนการผลติ  
 จากวตัถุประสงคการวิจยัขอที่ 2 เพื่อศกึษาสภาพการดําเนินการเพื่อเพิม่ศกัยภาพในการแขงขัน 
และผลสัมฤทธิ์ของการดําเนนิการของธุรกจิอุตสาหกรรมผลิตภณัฑพลาสติก โดยใชวธีิการลดตนทนุ
การผลิต จะวิเคราะหเปนรายดาน ประกอบดวย ดานวัตถุดบิ ดานการบริหารการจัดการ                    
ดานพลังงาน และดานแรงงาน ผลการวิจัยปรากฏดัง ตอไปนี ้
 4.2.1 ผลการวิเคราะหขอมูลเกี่ยวกบัระดับผลสัมฤทธิ์ของการดําเนินการ เพื่อเพิ่มศักยภาพใน
การแขงขันของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติกโดยใชวิธีการลดตนทุนการผลิต โดยภาพรวม 
ปรากฏผลดังตารางที่ 4-19 และภาพที่ 4-19 
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ตารางที่ 4-19 แสดงคาเฉลี่ยและสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานระดับผลสัมฤทธิ์ของการดําเนนิการ  
   เพื่อเพิ่มศักยภาพในการแขงขันโดยใชวิธีการลดตนทุนการผลิต โดยภาพรวม 
   และรายดาน 

ระดับผลสัมฤทธิ์ของการดําเนินการ X . S.D. 
 เฉลี่ยรวมดานวัตถุดิบ 3.70 0.20 
 เฉลี่ยรวมดานการบริหารการจัดการ 3.72 0.23 
 เฉลี่ยรวมดานพลังงาน 3.60 0.30 
 เฉลี่ยรวมดานแรงงาน 3.45 0.50 

โดยภาพรวม 3.62 0.12 

3.62

3.70

3.72

3.60

3.45

2.50 3.00 3.50 4.00 4.50

โดยภาพรวม

เฉล่ียรวมดานวัตถุดิบ

เฉล่ียรวมดานการบริหารการจัดการ

เฉล่ียรวมดานพลังงาน

เฉล่ียรวมดานแรงงาน

คาเฉล่ีย

SD = 0.50

SD = 0.30

SD = 0.23

SD = 0.12

SD = 0.20

 
 

 ภาพที่ 4-19 แสดงคาเฉลี่ยและสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานระดับผลสัมฤทธิ์ของการดําเนนิการ 
  โดยใชวิธีการลดตนทุนการผลิต โดยภาพรวมและรายดาน 
 
 จากตารางที่ 4-19 และภาพที่ 4-19 พบวา การดําเนินการเพื่อเพิม่ศักยภาพในการแขงขัน
ผลสัมฤทธ์ิของการดําเนนิการ เพื่อเพิ่มศักยภาพในการแขงขันของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑ
พลาสติกโดยใชวิธีการลดตนทุนการผลิต โดยภาพรวมมผีลสัมฤทธ์ิอยูในระดบัมาก เมื่อพิจารณา
เปนรายดานพบวา สวนใหญมีผลสัมฤทธ์ิอยูในระดับมาก มีเพียงดานแรงงาน ที่มีผลสัมฤทธิ์อยูใน
ระดับปานกลาง 
 
 

ปานกลาง มาก 
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 4.2.2 ผลการวิเคราะหขอมูลที่เกี่ยวกับระดับผลสัมฤทธิ์ของการดําเนินการ เพื่อเพิ่มศักยภาพ
ในการแขงขันของธุรกจิอุตสาหกรรมผลิตภณัฑพลาสตกิโดยใชวิธีการลดตนทนุการผลิต ดานวัตถุดบิ 
ปรากฏผลดังตารางที่ 4-20 และภาพที่ 4-20 
 

ตารางที่ 4-20 แสดงคาเฉลี่ยและสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานระดับผลสัมฤทธิ์ของการดําเนนิการ  
   เพื่อเพิ่มศักยภาพในการแขงขันโดยใชวิธีการลดตนทุนการผลิต ดานวตัถุดิบ  

ผลสัมฤทธิ์ดานวัตถุดิบ จํานวนที่ใช X . S.D. 
 23. หาวัตถุดิบที่มีคุณภาพ แตราคาเหมาะสม 191 3.83 0.96 
 24. ใชวัตถุดิบผสมเกรดเอและเกรดบี 119 3.57 1.09 
 25. ควบคุมและตรวจสอบปริมาณสํารองของวัตถุดิบ 177 3.55 0.74 
 26. สํารองวัตถุดิบเพื่อการผลิตไว 10-20 % 166 3.61 0.86 
 27. ควบคุมการสูญเสียของวัตถุดิบ 202 3.59 0.95 
 28. นําวัตถุดิบในกระบวนการผลิตที่เสียหายมาใชไดอีก (Recycle) 202 4.11 0.86 
 29. ลดการเกิดช้ินงานไมไดมาตรฐาน 180 3.62 0.81 

เฉลี่ยรวมดานวัตถุดิบ  3.70 0.20 
 

 

3.83

3.57

3.55

3.61

3.59

4.11

3.62

3.70

2.50 3.00 3.50 4.00 4.50

เฉล่ียรวมดานวัตถุดิบ

หาวัตถุดิบท่ีมีคุณภาพแตราคาเหมาะสม

ใชวัตถุดิบผสมเกรดเอและเกรดบี

ควบคุมและตรวจสอบปริมาณสํารองวัตถุดิบ

สํารองวัตถุดิบเพ่ือการผลิตไว 10-20%

ควบคุมการสูญเสียของวัตถุดิบ

Recycle วัตถุดิบ

ลดการเกิดช้ินงานไมไดมาตรฐาน

คาเฉล่ีย

SD = 0.81

SD = 0.86

SD = 0.95

SD = 0.86

SD = 0.74

SD = 1.09

SD = 0.96

SD = 0.20

 
 ภาพที่ 4-20 แสดงคาเฉลี่ยและสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานระดับผลสัมฤทธิ์ของการดําเนนิการ  
  โดยใชวิธีการลดตนทุนการผลิต ดานวัตถุดิบ 
 

 จากตารางที่ 4-20 และภาพที่ 4-20 พบวา ผลสัมฤทธิ์เฉลี่ยรวมดานวัตถุดิบ อยูในระดับมาก
เมื่อพิจารณาเปนรายขอ พบวาทุกขอมีผลสัมฤทธิ์อยูในระดับมากทั้งหมด 

ปานกลาง มาก 
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  4.2.2.1 การลดตนทุนอื่นๆ เกี่ยวกับวัตถุดิบ 
ลําดับที่ ขอเสนอแนะ ความถี่ 

1. ใชบุคลากรที่มีคุณภาพ 1 
1. จาง Sub-Maker ในบางงาน 1 
1. มีเครื่องหลอมเศษวัตถุดิบพลาสติก เพื่อนาํกลับมาใชใหม 1 

 4.2.3 ผลการวิเคราะหขอมูลที่เกี่ยวกับระดับผลสัมฤทธิ์ของการดําเนินการ เพื่อเพิ่มศักยภาพ
ในการแขงขนัของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติก โดยใชวิธีการลดตนทุนการผลิต                
ดานการบริหารการจัดการ ปรากฏผลดังตารางที่ 4-21 และภาพที่ 4-21 
 
ตารางที่ 4-21 แสดงคาเฉลี่ยและสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานระดับผลสัมฤทธิ์ของการดําเนนิการ  
   เพื่อเพิ่มศักยภาพในการแขงขันโดยใชวิธีการลดตนทุนการผลิต ดานการบริหาร 
   การจัดการ 

ผลสัมฤทธิ์ดานการบริหารการจัดการ จํานวนที่ใช X . S.D. 
 30. จัดทํา Stock เพิ่มขึ้นประมาณ 10-25% ตอหนึ่งผลิตภัณฑ 104 3.40 0.83 
 31. จัดทํา Stock ผลิตภัณฑหลักเพิ่ม 30-40% ตอการผลิต 95 3.38 0.99 
 32. ปรับปรุงกระบวนการผลิต 184 3.72 0.83 
 33.ใชเครื่องจักรระบบอัตโนมัติ 195 3.93 1.01 
 34. ใชเครื่องจักรของเอเชียเปนสวนใหญ 168 3.71 0.95 
 35. ไมเดินเครื่องจักรโดยไมไดทําการผลิต 186 4.28 0.94 
 36. ลดเวลาในการซอมบํารุงแตละครั้งใหสั้นลง 160 3.77 1.08 
 37. ลดเวลาที่ใชในการปรับตั้งเครื่องจักร 164 3.66 0.99 
 38. ลดเวลาที่ใชในการเปลี่ยนแมพิมพ 146 3.56 1.19 
 39. ลดเวลาที่เครื่องจักรขัดของหรือใชงานไมได 172 3.64 0.95 
 40. ลดเวลาการรองานในแตละขั้นตอนใหนอยลง 168 3.61 0.98 
 41. ควบคุมคุณภาพการผลิตอยางเขมงวดเพื่อขจัดการเกิดของเสีย 190 3.81 0.87 
 42. ลดอัตราการเกิดของเสียจากการผลิต 202 3.84 0.78 
 43. บํารุงรักษาเครื่องจักรอยางถูกตอง 198 3.82 0.84 

เฉลี่ยรวมดานการบริหารการจัดการ  3.72 0.23 
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3.72

3.93

3.71

4.28

3.77

3.66

3.56

3.64

3.61

3.81

3.84

3.82

3.38

3.40

3.72

2.50 2.90 3.30 3.70 4.10 4.50

เฉล่ียรวมดานการบริหารการจัดการ

ทํา Stock เพ่ิมข้ึน 10-25 % 

ทําStockหลักเพ่ิม 30-40%

ปรับปรุงกระบวนการผลิต

ใชเคร่ืองจักรระบบอัตโนมัติ

ใชเคร่ืองจักรของเอเชียเปนสวนใหญ

ไมเดินเคร่ืองจักรโดยไมไดทําการผลิต

ลดเวลาซอมบํารุงใหส้ันลง

ลดเวลาปรับต้ังเคร่ืองจักร

ลดเวลาเปล่ียนแมพิมพ

ลดเวลาเคร่ืองจักรขัดของ

ลดเวลารองานใหนอยลง

ควบคุมการผลิตเพ่ือลดของเสีย

ลดอัตราการเกิดของเสีย

บํารุงรักษาเคร่ืองจักร

คาเฉล่ีย

SD = 0.84

SD =0.78

SD =0.87

SD = 0.98

SD = 0.95

SD = 1.19

SD = 0.99

SD = 1.08

SD = 0.94

SD = 0.95

SD = 1.01

SD = 0.83

SD = 0.99

SD = 0.83

SD = 0.23

 
 ภาพที่ 4-21 แสดงคาเฉลี่ยและสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานระดับผลสัมฤทธิ์ของการดําเนนิการ  
  โดยใชวิธีการลดตนทุนการผลิต ดานการบริหารการจัดการ 
 
 จากตารางที่ 4-21 และภาพที่ 4-21 พบวา ผลสัมฤทธิ์เฉลี่ยรวมดานการบริหารการจัดการ       
อยูในระดับมาก เมื่อพิจารณาเปนรายขอ พบวาสวนใหญมีผลสัมฤทธ์ิอยูในระดับมาก ยกเวน จัดทํา 
Stock เพิ่มขึ้นประมาณ 10-25% ตอหนึ่งผลิตภัณฑ และจัดทํา Stock ผลิตภัณฑหลักเพิ่ม 30-40%  
ตอการผลิต ที่อยูในระดับปานกลาง 

ปานกลาง มาก 
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  4.2.3.1 การลดตนทุนอื่นๆ เกี่ยวกับการบริหารการจัดการ 
ลําดับที่ ขอเสนอแนะ ความถี่ 

1. ปรับเปลี่ยน จดัหาอุปกรณหรืออะไหลของเครื่องจักรที่เหมาะสม, 
คุณภาพดี เชน Heater 

 
1 

1. ปดไฟชวง 12.00 ทุกครั้ง 1 
1. ตรวจเช็คเมื่อไมใชงาน 1 
1. ใชเครื่องจักรและเทคโนโลยีที่ทันสมัย ใชคนใหนอยที่สุด 1 
1. ควบคุมชวงเวลาในการใชพลังงานไฟฟา 1 
1. ทําการอนุรักษพลังงาน ประหยัดไฟ-น้ํา จดัทํา 5 ส. 1 
1. การอบรมพนกังานที่ควบคมุเครื่องจักร 1 

 4.2.4 ผลการวิเคราะหขอมูลที่เกี่ยวกับระดับผลสัมฤทธิ์ของการดําเนินการ เพื่อเพิ่มศักยภาพ
ในการแขงขนัของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภณัฑพลาสติกโดยใชวิธีการลดตนทุนการผลิต ดานพลังงาน 
ปรากฏผลดังตารางที่ 4-22 และภาพที่ 4-22  
 

ตารางที่ 4-22 แสดงคาเฉลี่ยและสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานระดับผลสัมฤทธิ์ของการดําเนนิการ  
   เพื่อเพิ่มศักยภาพในการแขงขันโดยใชวิธีการลดตนทุนการผลิต ดานพลังงาน 

ผลสัมฤทธิ์ดานพลังงาน จํานวนที่ใช X . S.D. 
 44. ปรับปรุงคุณภาพและเพิ่มประสิทธิภาพระบบควบคุมเครื่องอัดลม 111 3.24 1.05 
 45. ดูดอากาศจากภายนอก หองเครื่องจะสามารถลดพลังงานในการอัดได 44 3.07 1.19 
 46. ลดการใชแสงสวางในตําแหนงที่ไมจําเปน 172 3.59 1.04 
 47. เพิ่มการใชแสงสวางจากธรรมชาติโดยใชกระเบื้องใส 177 3.81 1.08 
 48. เลือกใชดวงไฟและ ballasts ประสิทธิภาพสูง คือ                           

เปนแบบหลอดใส และ ฟลูออเรสเซน 
 

137 
 

3.90 
 

1.05 
 49. เช็ดโคมหุมดวงไฟใหสะอาดอยูตลอดเวลา 139 3.18 1.20 
 50. หลีกเลี่ยงการใชน้ําที่อุณหภูมิตํ่า โดยเพิ่มการใชน้ําอุณหภูมิสูง         

ที่ไดจาก Cooling Tower 
 

113 
 

3.65 
 

1.21 
 51. ใชเครื่องทําน้ําเย็นอัตโนมัติ โดยใช Automatic Start/Stop            

ในการควบคุมเครื่องทําน้ําเย็น 
 

126 
 

3.63 
 

1.11 
 52. ปรับความตึงบนสายพานใหเหมาะสม 133 3.72 0.80 
 53. ควบคุม Power Factor สําหรับการลดคาพลังงานเมื่อคาไฟขึ้นตาม 

KVA 
 

121 
 

3.88 
 

1.01 
54. เลือกใชมอเตอรไฟฟาประสิทธิภาพสูงและปรับความเร็วรอบ

มอเตอรไฟฟา (Variable Speed Drive) เพื่อใหไดความเร็วรอบ         
ที่เหมาะสมตามความตองการของการทํางาน 

 
 

116 

 
 

3.87 

 
 

0.92 
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ตารางที่ 4-22 (ตอ) 
ผลสัมฤทธิ์ดานพลังงาน จํานวนที่ใช X . S.D. 

 55. ใช Accumulator ขนาดใหญและใชปมขนาดเล็กลง 54 3.15 1.28 
 56. ใชเครื่องชนิดที่เปนไฟฟาลวน (All–electric Injection Molding 

Machines) 
 

70 
 

3.57 
 

1.11 
 57. หุมฉนวนกันความรอนที่เครื่องฉีด 108 3.77 0.84 
 58. อบแหงเม็ดพลาสติกโดยใช Infrared หรือ Microwave 43 3.58 1.18 
 59. ลดขนาดของกรวยปอนเม็ดพลาสติก 26 3.00 1.13 
 60. ปดเครื่องทําเม็ดในจังหวะที่ไมมีวัสดุ 86 3.73 1.03 
 61. ใชเครื่องยอยเศษพลาสติก 126 3.87 0.99 
 62. เลือกขนาดของเครื่องทําเม็ดใหเหมาะสมกับวัสดุที่จะทําเม็ด         

เพื่อประสิทธิภาพสูงสุด 
 

63 
 

3.83 
 

1.06 
 63. ใชเครื่องจักรใหม 128 4.05 0.87 
 64. ปรับปรุงการอบแหงสีจากการพิมพโดยการอบแหงดวยแสง 

Ultraviolet 
 

40 
 

3.53 
 

1.40 
เฉลี่ยรวมดานพลังงาน  3.60 0.30 

 
 

3.24

3.07

3.59

3.81

3.18

3.90

2.50 3.00 3.50 4.00 4.50

ปรับปรุงคุณภาพระบบเครื่องอัดลม

ดูดอากาศจากภายนอกหองเครื่อง

ลดการใชแสงสวางท่ีไมจําเปน

เพ่ิมการใชแสงสวางจากธรรมชาติ

ใชหลอดฟลูออเรสเซน

เช็ดโคมหุมดวงไฟใหสะอาด

คาเฉลี่ย

SD = 1.20

SD = 1.05

SD = 1.08

SD = 1.04

SD = 1.19

SD = 1.05

 
 

 ภาพที่ 4-22 แสดงคาเฉลี่ยและสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานระดับผลสัมฤทธิ์ของการดําเนนิการ  
  โดยใชวิธีการลดตนทุนการผลิต ดานพลังงาน 

ปานกลาง มาก 
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3.65

3.63

3.72

3.88

3.87

3.15

3.57

3.77

3.58

3.73

3.87

3.83

4.05

3.53

3.00

3.60

2.50 3.00 3.50 4.00 4.50

เฉล่ียรวมดานพลังงาน

ใชนํ้าท่ีไดจาก Cooling Tower

ใช Start/Stop ควบคุมเครือ่งทํานํ้าเย็น

ปรบัความตึงบนสายพานใหเหมาะสม

ควบคุม Power Factor

ใชมอเตอรประสิทธิภาพสูง

ใช Accumlator 

ใชเครือ่งไฟฟาลวน

หุมฉนวนกันความรอนท่ีเครือ่งฉีด

อบแหงเม็ดพลาสติกดวย microwave

ลดขนาดกรวยปอนเม็ดพลาสติก

ปดเครือ่งทําเม็ดจังหวะท่ีไมมีวัสดุ

ใชเครือ่งยอยเศษพลาสติก

เลือกขนาดเครือ่งทําเม็ดใหเหมาะสม

ใชเครือ่งจักรใหม

อบแหงสดีวยแสง Ultraviolet

คาเฉล่ีย

SD = 1.40

SD = 0.87

SD = 1.06

SD = 0.99

SD = 1.03

SD = 1.18

SD = 1.18

SD = 0.84

SD = 1.11

SD = 1.28

SD = 0.92

SD = 1.01

SD = 0.80

SD = 1.11

SD = 1.21

SD = 0.30

 
ภาพที่ 4-22  (ตอ) 

 
 จากตารางที่ 4-22 และภาพที่ 4-22 พบวา ผลสัมฤทธิ์เฉลี่ยรวมดานพลังงาน อยูในระดับมาก 
เมื่อพิจารณาเปนรายขอ พบวาสวนใหญมผีลสัมฤทธ์ิอยูในระดบัมาก  

ปานกลาง มาก 



 

 

61 

  4.2.4.1 การลดตนทุนอื่นๆ เกี่ยวกับพลังงาน 
ลําดับที่ ขอเสนอแนะ ความถี่ 

1. ลดการใช Cooling Tower จาก 3 เหลือ 2 1 
1. ใชโคมสะทอนแสงจากโคม 2 หลอด เหลือ โคมละ 1 หลอด 1 
1. ปรับปรุงการใชมอเตอรใหเล็กลง 1 
1. หลีกเลี่ยงการเดินเครื่องพรอมกันทั้งหมด ลดคา Peak 1 
1. อบรมพนักงาน เร่ืองการปด-เปดเครื่องจกัรใหเหมาะสมถูกตอง 1 

 4.2.5 ผลการวิเคราะหขอมูลที่เกี่ยวกับระดับผลสัมฤทธิ์ของการดําเนินการ เพื่อเพิ่มศกัยภาพ
ในการแขงขันของธุรกจิอุตสาหกรรมผลิตภณัฑพลาสตกิโดยใชวิธีการลดตนทนุการผลิต ดานแรงงาน 
ปรากฏผลดังตารางที่ 4-23 และภาพที่ 4-23 
 
ตารางที่ 4-23 แสดงคาเฉลี่ยและสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานระดับผลสัมฤทธิ์ของการดําเนนิการ  
   เพื่อเพิ่มศักยภาพในการแขงขันโดยใชวิธีการลดตนทุนการผลิต ดานแรงงาน 

ผลสัมฤทธิ์ดานแรงงาน จํานวนที่ใช X . S.D. 
 65. ลดจํานวนครั้งในการขนยาย  129 3.58 1.10 
 66. ลดความสูญเปลาทางแรงงาน 160 3.68 0.95 
 67. ฝกพนักงานใหมีทักษะในการทํางานหลายๆ ดานเพื่อทดแทน

แรงงานไดเมื่อมีการขาดงานหรือทํางานไมทัน 
 

188 
 

3.81 
 

0.84 
 68. ฝกอบรมและสอนงานใหพนักงานที่มีความรู ความเขาใจ            

และมีทักษะในการทํางานอยางถูกตอง 
 

182 
 

3.78 
 

0.84 
 69. ปรับปรุงวิธีการทํางานเพื่อใหทํางานไดงายและมีประสิทธิภาพ 183 3.95 0.83 
 70. เพิ่มความเร็วในการทํางานโดยการฝกฝนซ้ําแลวซ้ําอีก 141 3.76 0.98 
 71. ฝกอบรมพัฒนาทักษะการทํางานของพนักงานอยางตอเนื่อง      

เพื่อมุงปรับปรุงคุณภาพ  
 

173 
 

3.63 
 

1.01 
 72. ปลูกฝงทรัพยากรบุคคลทุกคนในองคกรใหเกิดจิตสํานึก              

ของการลดตนทุน 
 

174 
 

3.59 
 

1.04 
 73. เลิกจางพนักงานที่มีประสิทธิภาพต่ํา 90 2.98 1.21 
 74. ลดจํานวนการจางพนักงานฝายผลิต  84 3.06 1.10 
 75. ไมรับแรงงานเพิ่ม 108 3.39 1.21 
 76. ใชแรงงานตางดาว 39 2.18 0.88 

เฉลี่ยรวมดานแรงงาน  3.45 0.50 
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3.58

3.68

3.81

3.78

3.95

3.76

3.63

3.59

2.98

3.06

2.18

3.39

3.45

1.50 2.00 2.50 3.00 3.50 4.00 4.50

เฉล่ียรวมดานแรงงาน

ลดจํานวนการขนยาย

ลดความสูญเปลาทางแรงงาน

ฝกพนักงานใหมีทักษะหลายๆดาน

ฝกอบรมใหมีความรูอยางถูกตอง

ปรบัปรงุวิธีการทํางน

เพ่ิมความเรว็ในการทํางาน

ฝกอบรมอยางตอเน่ือง

ปลูกฝงใหเกิดจิตสํานึกลดตนทุน

เลิกจางพนักงานท่ีมีประสิทธิภาพตํ่า

ลดจํานวนการจางพนักงานฝายผลิต

ไมรบัแรงงานเพ่ิม

ใชแรงงานตางดาว

คาเฉลี่ย

SD = 0.88

SD = 1.21

SD = 1.10

SD = 1.21

SD = 1.04

SD = 1.01

SD = 0.98

SD = 0.83

SD = 0.84

SD = 0.84

SD = 0.95

SD = 1.10

SD = 0.50

 
 

 ภาพที่ 4-23 แสดงคาเฉลี่ยและสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานระดับผลสัมฤทธิ์ของการดําเนนิการ  
  โดยใชวิธีการลดตนทุนการผลิต ดานแรงงาน 
 
 จากตารางที่ 4-23 และภาพที่ 4-23 พบวา ผลสัมฤทธิ์เฉลี่ยรวมดานแรงงาน อยูในระดับ       
ปานกลาง เมือ่พิจารณาเปนรายขอ พบวาสวนใหญมีผลสัมฤทธิ์อยูในระดับมาก มีเพียงใชแรงงาน
ตางดาว ที่มีผลสัมฤทธิ์อยูในระดับนอย 

นอย มาก ปานกลาง 
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  4.2.5.1 การลดตนทุนอื่นๆ เกี่ยวกับแรงงาน 
ลําดับที่ ขอเสนอแนะ ความถี่ 

1. ใชบุคลากรเดมิ 1 
1. ใชเครื่องจักรอตัโนมัติแทนทีค่นงาน 1 
1. การวางคนใหเหมาะสมกับงาน 1 

 
4.3 ตอนที่ 3 สภาพการดําเนินการเพื่อเพิ่มศักยภาพในการแขงขนั และผลสัมฤทธิ์ของการ 
 ดําเนินการของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติกโดยใชวิธีการพฒันาผลติภัณฑใหม  
 จากวตัถุประสงคการวิจยัขอที่ 3 เพื่อศกึษาสภาพการดําเนินการเพื่อเพิม่ศักยภาพในการแขงขัน 
และผลสัมฤทธ์ิของการดําเนนิการของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติก โดยใชวิธีการพัฒนา
ผลิตภัณฑใหม โดยภาพรวมผลการวิจัยปรากฏดัง ตอไปนี้ 
 4.3.1 ผลการวิเคราะหขอมูลเกี่ยวกบัระดับผลสัมฤทธิ์ของการดําเนินการ เพื่อเพิ่มศักยภาพ 
ในการแขงขนัของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติก โดยใชวิธีการพัฒนาผลิตภัณฑใหม         
โดยภาพรวม ปรากฏผลดังตารางที่ 4-24 และภาพที่ 4-24  
 
ตารางที่ 4-24 แสดงคาเฉลี่ยและสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานระดับผลสัมฤทธิ์ของการดาํเนนิการ  
   เพื่อเพิ่มศักยภาพในการแขงขันโดยใชวิธีการพัฒนาผลิตภัณฑใหม โดยภาพรวม 
   และรายขอ 

ระดับผลสัมฤทธิ์ของการดําเนินการ จํานวนที่ใช X . S.D. 
 77. ทําผลิตภัณฑนวัตกรรมใหมที่ไมเคยมีมากอนในตลาด 56 3.57 1.19 
 78. ปรับปรุงผลิตภัณฑเดิม ดวยการพัฒนาผลิตภัณฑโดยปรับปรุง     

ใหใหญขึ้น ทําใหเล็กลงตามความประสงคของลูกคา 
 

144 
 

3.90 
 

0.82 
 79. ปรับปรุงผลิตภัณฑเดิม ดวยการสรางคุณภาพผลิตภัณฑใหแตกตาง

จากคูแขง 
 

136 
 

3.79 
 

0.92 
 80. ปรับปรุงผลิตภัณฑเดิม ดวยการเพิ่มรูปแบบของผลิตภัณฑ               

ตามความประสงคของลูกคา 
 

140 
 

3.97 
 

0.87 
 81. ปรับปรุงผลิตภัณฑเดิม ดวยการออกแบบโดยใชวัสดุนอยลง 121 3.44 1.09 
 82. ลอกเลียนแบบผลิตภัณฑในตลาด 52 2.75 1.10 

โดยภาพรวม  3.57 0.45 
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3.9

3.79

3.97

2.75

3.44

3.57

3.57

2.50 2.90 3.30 3.70 4.10 4.50

โดยภาพรวม

ทําผลิตภัณฑนวัตกรรมใหม

ปรบัปรงุผลิตภัณฑเดิมใหใหญข้ึนเล็กลง

ปรบัปรงุผลิตภัณฑเดิมใหแตกตางจากคูแขง

ปรบัปรงุผลิตภัณฑเดิมดวยการเพ่ิมรปูแบบ

ปรบัปรงุผลิตภัณฑเดิมโดยใชวัสดุนอยลง

ลอกเลียนแบบผลิตภัณฑ

คาเฉลี่ย

SD = 1.10

SD = 1.09

SD = 0.87

SD = 0.92

SD = 0.82

SD = 1.19

SD = 0.45

 
 

 ภาพที่ 4-24 แสดงคาเฉลี่ยและสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานระดับผลสัมฤทธิ์ของการดําเนนิการ  
  โดยใชวิธีการพัฒนาผลิตภณัฑใหม โดยภาพรวมและรายขอ 
 
 จากตารางที่ 4-24 และภาพที่ 4-24 พบวา ผลสัมฤทธิ์ของการดําเนนิการ เพื่อเพิม่ศักยภาพ       
ในการแขงขนัของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติก โดยใชวิธีการพัฒนาผลิตภัณฑใหม     
โดยภาพรวมอยูในระดับปานกลาง เมื่อพิจารณาเปนรายขอ พบวาสวนใหญอยูในระดับมาก            
มีเพยีงปรับปรงุผลิตภัณฑเดมิ โดยใชวัสดนุอยลงและลอกเลียนแบบผลิตภัณฑในตลาด อยูในระดับ
ปานกลาง  
  4.3.1.1 การลดตนทุนอื่นๆ เกี่ยวกับการพัฒนาผลิตภัณฑใหม 
ลําดับที่ ขอเสนอแนะ ความถี่ 

1. ปรับปรุงดานคุณภาพตางๆ ของตัว Product และการล็อคแนน หลวม
ใหเหมาะสมของ Function การใชงาน 

 
1 

1. รับงานตามที่ลูกคาสั่งผลิต 1 
 
 

ปานกลาง มาก 
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4.4 ตอนที่ 4 สภาพและความตองการความชวยเหลือจากภาครัฐ และหนวยงานที่เก่ียวของ 
 ผลการวิเคราะหสภาพและความตองการความชวยเหลือจากภาครัฐ และหนวยงานที่เกี่ยวของ 
ซ่ึงเปนแบบสอบถามปลายเปด มีจํานวน 4 ขอ ดังนี ้
 4.4.1 ผลการวิเคราะหขอมูลสภาพและความตองการความชวยเหลือจากภาครฐั และหนวยงาน
ที่เกี่ยวของ เกีย่วกับการใชบริการหนวยงานของภาครัฐ ปรากฏผลดังตารางที่ 4-25 และภาพที่ 4-25  
 
ตารางที่ 4-25 แสดงจํานวนและคารอยละของสถานประกอบการจําแนกตามการใชบริการ  
   หนวยงานของภาครฐั 

การใชบริการหนวยงานของภาครัฐ จํานวน รอยละ 
ไมเคย 148 65.20 
เคย 79 34.80 

รวม 267 100.00 
  

ไมเคย
65%

เคย
35%

 
 

ภาพที่ 4-25  แสดงคารอยละของสถานประกอบการจําแนกตามการใชบริการ หนวยงานของภาครัฐ 
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 4.4.2 เคยไดรับความชวยเหลือจากแหลงใด 
ลําดับที่ เคยไดรับความชวยเหลือจากแหลงใด ความถี่ 

1. กรมสงเสริมอุตสาหกรรม 33 
  เร่ือง การลดตนทุนการผลิตที่เกิดจากของเสีย 22 
  เร่ือง การเพิ่มและลดตนทนุผลิตภัณฑ 1 
  เร่ือง โครงการพัฒนาผูประกอบการ (ค.พ.อ.) 3 
  เร่ือง การปรับปรุงศักยภาพในดานผลิต 1 
  เร่ือง ISO 9000 1 
  เร่ือง โครงการ 13, โครงการ ITB 2 
  ไมระบุเร่ือง 3 

2. กรมสงเสริมการลงทุน 12 
3. กรมพัฒนาพลงังานทดแทน และอนุรักษพลังงาน (พพ.) 10 
  เร่ือง การอนุรักษพลังงานแบบมีสวนรวม (10) 

4. สํานักงานสงเสริมวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม 8 
  เร่ือง สนับสนุนการฝก ISO 9000 (3) 
  ไมระบุเร่ือง (5) 

5. อ่ืนๆ 7 
 - สถาบันตางๆที่ออกใบรับรองคุณภาพเครื่องมือ 1 
   เร่ือง เครื่องใชภายในโรงงานที่ทําการสอบเทียบ (1) 
 - สวทช. 1 
 - ศูนยเครื่องมือวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี จฬุาฯ, ภาควชิา เคมี 1 
    เร่ือง ตรวจตวัอยางที่มีปญหาที่ลูกคาสงมาวาเกดิจาก  

   กระบวนการผลิตของบริษัทหรือไม 
 

(1) 
 - พัฒนาดวยตนเอง ดูจากงานแสดงเครื่องจักร  1 
 ไมระบุเร่ือง 3 

6. สถาบันการศึกษา 4 
  เร่ือง การลดใชพลังงานและสิ่งแวดลอม (4) 

7. สถาบันพัฒนาวิสาหกจิขนาดกลางและขนาดยอม 3 
8. กองมาตรฐานอุตสาหกรรม 2 
  เร่ือง ตรวจสอบคุณภาพผลิตภัณฑตามมอก. (2) 
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 4.4.3 ผลการวิเคราะหขอมูลสภาพและความตองการความชวยเหลือจากภาครฐั และหนวยงาน
ที่เกี่ยวของ เกีย่วกับความตองการความชวยเหลือจากภาครัฐ ปรากฏผลดังตารางที่ 4-26 และภาพที่ 
4-26  
 
ตารางที่ 4-26 แสดงจํานวนและคารอยละของสถานประกอบการจําแนกตามความตองการ 
   ความชวยเหลือจากภาครัฐ 

ความตองการความชวยเหลือจากภาครัฐ จํานวน รอยละ 
ตองการ 127 55.95 
ไมตองการ 100 44.05 

รวม 227 100.00 
 

ตองการ
56%

ไมตองการ
44%

 
 

 ภาพที่ 4-26 แสดงคารอยละของสถานประกอบการจาํแนกตามความตองการ 
  ความชวยเหลือจากภาครัฐ 
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 4.4.4 ทานตองการความชวยเหลือในดานใด 
ลําดับที่  ความถี่ 

1. ดานการผลิต 23 
 - คําแนะนําในการพัฒนาผลิตภัณฑ 1 
 - การลดตนทุนการผลิต 1 
 - รัฐบาลควรมีความเขมงวดในสวนของมาตรฐานอุตสาหกรรม  

 (มอก.) ที่มีผูผลิตบางรายละเมิดหรือละเวนในการปฏิบัต ิ
 เมื่อผานมอก.แลว 

 
 

(1) 
 - ตองการคําแนะนําเรื่องเครื่อง Infrared เครื่อง Microwave หาซื้อ  

 ไดที่ไหน ใชงานอยางไร  
 

(1) 
 - เทคนิคการผลิตใหมๆ เพื่อลดตนทุนในการผลิต เทคโนโลยี 

 ใหมๆ 
 

(8) 
 - ควบคุมปริมาณโรงงานที่เกดิขึ้นใหไดเกณฑตามที่กฎหมาย 

 กําหนดลดปริมาณโรงงานทีไ่มมีมาตรฐานการทํางานและ 
 ควบคุมโรงงานที่ผลิตสินคาเหมือนกนัจนเกินปริมาณความ  
 ตองการในตลาด 

 
 
 

(1) 
 - เร่ืองเครื่องจักร (1) 
 - การพัฒนาดานการออกแบบแมพิมพ (1) 
 - วัตถุดิบแพงขึน้และขาดแคลนบางชวง (1) 
 - จัดใหมีการฝกอบรมพนักงานตามบริษัทจากที่ปรึกษาทีม่ีความรู 

 และประสบการณแนะนําเทคนิคและขบวนการผลติใหมีคุณภาพ 
 

(1) 
 - ปญหาเรื่องกล่ินที่เกิดจากการใชเม็ดรีไซเคลิ  (1) 
 - ปญหาเรื่องความชื้นของเม็ดรีไซเคิล (1) 
 - อบแหงแบบอนิฟราเรดกับไมโครเวฟทําอยางไร (1) 
 - เลิกตั้งกําแพงภาษวีัตถุดิบ เปดใหนําเขาโดยปลอดภาษี เพราะ 

 โรงงานภายในประเทศขายแพงกวาตางประเทศ 
 

(1) 
 - ลดการสูญเสีย (1) 
 - ดานขอมูลตางๆ จากสมาคม หรือ หนวยงานราชการที่เกีย่วของ 

 ดานประสิทธภิาพของแตละอุตสาหกรรมเพื่อใหองคกรทราบ 
 ถึงประสิทธิภาพของตัวเองอยูระดับไหน 

 
 

(1) 
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ลําดับที่  ความถี่ 
2. ดานการตลาด 13 
 - ชองทางการตลาดและสงเสริมการขาย (1) 
 - การสงออก (1) 
 - ขอมูลความตองการของลูกคา ขอมูลลูกคา (1) 
 - สงเสริมหาตลาดใหมๆ (8) 
 - ตองการงานเพิม่ (1) 
 - ตองการเขากลุมการผลิตบางประเภท เชน เครื่องใชไฟฟา  

 อุปกรณกอสราง ช้ินสวนรถยนต 
 

(1) 
3. ดานบุคลากร 11 
 - ผูเชี่ยวชาญใหความรูเกี่ยวกบัดานการผลิต (1) 
 - อยากไดวิทยากรที่มีความรูเร่ืองจิตวิทยาในการอบรมพนักงาน 

 ใหรักองคกรมากขึ้น 
 

(1) 
 - ขาดแคลนแรงงานระดับลางและกลาง (2) 
 - ผูเชี่ยวชาญดานการผลิตแมพิมพ  (1) 
 - เปดโอกาสใหรับแรงงานตางดาวใหมากขึน้ (1) 
 - ชางเทคนิคเฉพาะดานขาดแคลน (1) 
 - ตองการบุคลากรที่มีความรูดานโพลีเมอรพลาสติก (1) 
 - อบรมพนักงานเดิม จดัสงพนักงานที่มีคณุภาพจากหนวยงาน 

 พัฒนาฝมือแรงงานมาให 
 

(1) 
 - บุคลากรไมเพยีงพอ (1) 
 - จัดอบรมใหมกีารปลูกจิตสํานึกในการอนรัุกษพลังงานละลด 

 การผลิตของเสียภายในการผลิต     
 

(1) 
4. ดานการเงนิ 5 
 - แหลงเงินกู (5) 

 



บทที่ 5 
สรุปผล อภิปรายผล และขอเสนอแนะ 

 
 การวิจยัคร้ังนี้เปนการวจิัยเชงิสํารวจ เพื่อศึกษาสภาพการดําเนินการเพือ่เพิ่มศักยภาพ             
ในการแขงขนั และผลสัมฤทธิ์ของการดําเนินการของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติก โดย 
ตั้งวัตถุประสงคของการวิจัยดังนี ้
 1. เพื่อศึกษาสภาพการดําเนนิงานโดยทัว่ไปของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภณัฑพลาสติก  
 2. เพื่อศึกษาสภาพการดําเนนิการเพื่อเพิ่มศักยภาพในการแขงขัน และผลสัมฤทธิ์ของการ
ดําเนินการของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสตกิโดยใชวิธีการลดตนทุนการผลิต  
 3. เพื่อศึกษาสภาพการดําเนนิการเพื่อเพิ่มศักยภาพในการแขงขัน และผลสัมฤทธิ์ของการ
ดําเนินการของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติกโดยใชวิธีการพัฒนาผลิตภัณฑใหม  
 ประชากรที่ใชในการศึกษาครั้งนี้ คือ กรรมการผูจัดการ หรือหุนสวนผูจัดการ ของโรงงาน
อุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติก 3 ประเภท ที่จดทะเบียนกับกรมโรงงานอุตสาหกรรม ณ วันที ่ 11 
สิงหาคม พ.ศ. 2549 มีจํานวนสถานประกอบการทั้งส้ิน 4,839 ราย 
 กลุมตัวอยางทีใ่ชในการวิจยั ไดทําการกําหนดกลุมตวัอยางจากตารางสําเร็จรูปคํานวณหา
ขนาดของกลุมตัวอยางของ Taro Yamane ที่ระดับความเชื่อมั่น 95% คาความคลาดเคลื่อน ±5%          
ไดขนาดกลุมตัวอยาง 369 ราย 
 เครื่องมือที่ใชในการวิจัย แบงออกเปน 4 ตอน คือ 
 ตอนที่ 1 สภาพการดําเนินงานโดยทัว่ไปของสถานประกอบการ ลักษณะของแบบสอบถาม
เปนแบบตรวจสอบรายการ (Check List) มีขอคําถามจํานวน 22 ขอ 
 ตอนที่ 2 สภาพการดําเนินการเพื่อเพิม่ศักยภาพในการแขงขัน และผลสัมฤทธิ์ของการ
ดําเนินการของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติกโดยใชวิธีการลดตนทุนการผลิต ลักษณะ
แบบสอบถามเปนแบบมาตราสวนประมาณคา (Rating Scale) มีขอคําถามจํานวน 54 ขอ 
 ตอนที่ 3 สภาพการดําเนินการเพื่อเพิม่ศักยภาพในการแขงขัน และผลสัมฤทธิ์ของการ
ดําเนินการของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติกโดยใชวิธีการพัฒนาผลิตภัณฑใหม ลักษณะ
แบบสอบถามเปนแบบมาตราสวนประมาณคา (Rating Scale) มีขอคําถามจํานวน 6 ขอ 
 ตอนที่ 4 สภาพและความตองการความชวยเหลือของผูประกอบการ ในธุรกิจอตุสาหกรรม
ผลิตภัณฑพลาสติก จากภาครัฐและหนวยงานที่เกีย่วของ ลักษณะแบบสอบถามเปนแบบปลายเปด 
(Open-ended Questionnaires) และแบบตรวจสอบรายการ (Check List) มีขอคําถามจํานวน 4 ขอ 
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 การเก็บรวบรวมขอมูล ผูวจิัยไดใชวิธีการสงแบบสอบถามทางไปรษณียถึงกลุมตวัอยางที่ใช
ในการวิจัย ผลปรากฏวาสามารถเก็บรวบรวมขอมูลไดทั้งส้ิน 267 โรงงาน คิดเปนรอยละ 72.36
จากนั้นผูวิจยันําขอมูลที่ไดมาวิเคราะหทางสถิติ เปนขอมูลเกี่ยวกับสถานภาพการดําเนนิงาน
โดยทั่วไปของสถานประกอบการ ผูวิจยัไดวิเคราะหขอมูลดวยการหาคาความถี่ (Frequency) และ
สรุปเปนคารอยละ (Percentage) สําหรบัการวิเคราะหขอมูลเกี่ยวกบัสภาพการดําเนินการเพื่อเพิม่
ศักยภาพในการแขงขัน และผลสัมฤทธิ์ของการดําเนนิการของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑ
พลาสติกโดยใชวิธีการลดตนทุนการผลิต และสภาพการดําเนินการเพื่อเพิ่มศักยภาพในการแขงขัน 
และผลสัมฤทธ์ิของการดําเนนิการของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติก โดยใชวิธีการพัฒนา
ผลิตภัณฑใหม ใชการวิเคราะหคาเฉลี่ย (Mean) และคาสวนเบีย่งเบนมาตรฐาน (S.D.) และ          
การวิเคราะหเกี่ยวกับสภาพและความตองการความชวยเหลือของผูประกอบการในธุรกจิอุตสาหกรรม
ผลิตภัณฑพลาสติกจากภาครัฐและหนวยงานที่เกีย่วของ ใชวิธีวเิคราะหเนื้อหา (Content Analysis) 
แลวเรียงลําดับขอมูล 
 ในการวิเคราะหขอมูลการวิจยัคร้ังนี้วิเคราะหขอมูลเพื่อคํานวณหาคาทางสถิติตางๆ โดยใช
โปรแกรมสําเร็จรูป SPSS (Statistical Package for the Social Science for Windows) 
 
5.1 สรุปผลการวิจัย 
 สภาพการดําเนินงานโดยทัว่ไปในธุรกิจอตุสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติก พบวา สวนใหญ
เปนโรงงานผลิตเครื่องมือ เครื่องใช เครื่องเรือน ฯลฯ ประเภทของผลิตภัณฑสวนใหญผลิต
เครื่องมือ เครื่องใช เครื่องเรือน ฯลฯ เชนเดียวกนั ประเภทของแมพิมพใชแมพิมพพลาสติก  
ประเภทของธรุกิจเปนบริษทัจํากัด สวนใหญใชเครื่องจักรเกนิ 50 แรงมา ใชเครื่องฉีดพลาสติก
ขนาด 35-500 ตัน สัดสวนการลงทุนสวนใหญเปนของคนไทย 100% มีระยะเวลาในการดําเนนิ
ธุรกิจ 16-20 ป สวนใหญมีมูลคายอดขาย และปริมาณการผลิตเพิม่ขึ้น แตกําไรไมเปลี่ยนแปลง/
ใกลเคียงเดิมเมือ่เทยีบกบัป 2547 มีจํานวนพนกังาน 20-50 คน มีกาํลังการผลิตสูงสุด 20-50 ตนั/เดือน 
มีการผลิตจริงในปจจุบนั 61-70% ของการผลิตเต็มกําลัง สวนใหญรับจางผลิตตามใบสั่งซ้ือ           
ของผูอ่ืน จําหนายผลิตภณัฑเองโดยตรง จาํหนายทั้งในประเทศและสงออก วตัถุดิบหลักในการผลิต
สวนใหญใชในประเทศทั้งหมด โรงงานสวนใหญไมไดรับการรับรองมาตรฐาน และไมไดรับ     
การสนับสนุนจาก BOI อายุของเครื่องจักรหลักโดยสวนใหญ 5-10 ป สวนใหญไดเร่ิมดําเนนิการ
เพื่อพัฒนาหรือปรับปรุงกิจการ/ผลิตภัณฑเพื่อเพิ่มศกัยภาพในการแขงขันแลว วิธีที่ใชในการพฒันา
หรือปรับปรุงสวนใหญใชวธีิการลดตนทุนการผลิต 
 สภาพการดําเนินการเพื่อเพิม่ศักยภาพในการแขงขัน และผลสัมฤทธิ์ของการดําเนินการ         
ของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติกโดยใชวิธีการลดตนทุนการผลิต พบวา โดยภาพรวม        
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มีผลสัมฤทธ์ิอยูในระดับมาก เมื่อพิจารณาเปนรายดานพบวา สวนใหญมีผลสัมฤทธ์ิอยูในระดับมาก 
มีเพียงดานแรงงาน ที่มีผลสัมฤทธิ์อยูในระดับปานกลาง การลดตนทุนการผลิตในดานวัตถุดิบ 
โรงงานผลิตผลิตภัณฑพลาสติกสวนใหญเลือกใชวิธีควบคุมการสูญเสียของวัตถุดบิ และวธีินํา
วัตถุดิบในกระบวนการผลิตที่เสียหายมาใชไดอีก (Recycle) และผลสัมฤทธิ์เฉล่ียรวมดานวัตถุดบิ 
อยูในระดับมาก เมื่อพิจารณาเปนรายขอ พบวามีผลสัมฤทธิ์อยูในระดบัมากทั้งหมด การลดตนทนุ
การผลิตในดานการบริหารการจัดการ โรงงานผลิตผลิตภัณฑพลาสติกสวนใหญเลือกใชวิธีลดอัตรา
การเกิดของเสยีจากการผลิต และผลสัมฤทธิ์เฉล่ียรวมดานการบริหารการจัดการ อยูในระดับมาก 
เมื่อพิจารณาเปนรายขอ พบวาสวนใหญมีผลสัมฤทธ์ิอยูในระดับมาก ยกเวน จดัทาํ Stock เพิ่มขึ้น
ประมาณ 10-25% ตอหนึ่งผลิตภัณฑ และจัดทํา Stock ผลิตภัณฑหลักเพิ่ม 30-40% ตอการผลิต           
ที่มีผลสัมฤทธิ์อยูในระดับปานกลาง การลดตนทุนการผลิตในดานพลังงาน โรงงานผลิตผลิตภัณฑ
พลาสติกสวนใหญเลือกใชวธีิเพิ่มการใชแสงสวางจากธรรมชาติโดยใชกระเบื้องใส (Skylight 
Panels) และผลสัมฤทธ์ิเฉล่ียรวมดานพลังงาน อยูในระดับมาก เมื่อพิจารณาเปนรายขอ พบวา      
สวนใหญมีผลสัมฤทธิ์อยูในระดบัมาก การลดตนทุนการผลิตในดานแรงงาน โรงงานผลิตผลิตภณัฑ
พลาสติกสวนใหญเลือกใชวธีิฝกพนักงานใหมีทักษะในการทํางานหลายๆ ดานเพื่อทดแทนแรงงาน
ไดเมื่อมีการขาดงานหรือทํางานไมทัน และผลสัมฤทธิ์เฉล่ียรวมดานแรงงาน อยูในระดับปานกลาง 
เมื่อพิจารณาเปนรายขอ พบวาสวนใหญมีผลสัมฤทธ์ิอยูในระดับมาก มีเพยีงใชแรงงานตางดาว           
ที่มีผลสัมฤทธิ์อยูในระดับนอย  
 สภาพการดําเนินการเพื่อเพิม่ศักยภาพในการแขงขัน และผลสัมฤทธ์ิของการดําเนนิการของ
ธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติกโดยใชวิธีการพัฒนาผลิตภณัฑใหม โดยภาพรวมมีผลสัมฤทธ์ิ
อยูในระดับมาก เมื่อพิจารณาเปนรายขอ พบวาสวนใหญมีผลสัมฤทธิ์อยูในระดบัมาก ยกเวน
ปรับปรุงผลิตภัณฑเดิม ดวยการออกแบบโดยใชวัสดุนอยลงและลอกเลียนแบบผลิตภัณฑในตลาด 
ที่มีผลสัมฤทธิ์อยูในระดับปานกลาง ในการพัฒนาผลิตภณัฑใหม โรงงานผลิตผลิตภัณฑพลาสติก
สวนใหญเลือกใชวิธีปรับปรุงผลิตภัณฑเดิม ดวยการพัฒนาผลิตภัณฑโดยปรบัปรงุใหใหญขึ้น            
ทําใหเล็กลงตามความประสงคของลูกคา 
 
5.2 อภิปรายผลการวิจัย 
 จากผลการวิจยั ทําใหทราบขอเท็จจริงที่ควรนํามาอภิปรายดังนี ้
 5.2.1 การลดตนทุนการผลิตในดานวัตถุดิบ ผลการวิจัยพบวา วิธีที่ผูประกอบการโรงงาน
พลาสติกเลือกใชมากที่สุด คือ ควบคุมการสูญเสียของวัตถุดิบ และนําวัตถุดิบในกระบวนการผลิต 
ที่เสียหายมาใชไดอีก (Recycle) สําหรับวิธีที่ผูประกอบการโรงงานพลาสติกเลือกใชและให 
ผลสัมฤทธ์ิสูงสุดไดแก นําวัตถุดิบในกระบวนการผลิตที่เสียหายมาใชไดอีก (Recycle) เนื่องจาก
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ตนทุนการผลิตผลิตภัณฑพลาสติกสวนใหญ คือวัตถุดิบ (เม็ดพลาสติก) ดังนัน้การนําวัตถุดบิ          
ในกระบวนการผลิตที่เสียหายมารีไซเคิลใหม จึงชวยลดตนทุนดานวัตถุดิบไดเปนจํานวนมาก           
การลดตนทุนการผลิตในดานการบริหารการจัดการ ผลการวิจยัพบวา วิธีที่ผูประกอบการโรงงาน
พลาสติกเลือกใชมากที่สุด คือ ลดอัตราการเกิดของเสยีจากการผลิต สําหรับวิธีที่ผูประกอบการ
โรงงานพลาสติกเลือกใชและใหผลสัมฤทธิ์สูงสุดไดแก ไมเดินเครื่องจักรโดยไมไดทําการผลิต 
เนื่องจากวิธีการดังกลาวชวยลดการสูญเสียพลังงานไฟฟาไดเปนจํานวนมาก ซ่ึงสอดคลองกับ
งานวิจยัของสุนิสา (2547) ที่ระบวุา ในกรณีที่เปดเครื่องฉีดพลาสติกทิ้งไวโดยไมมกีารผลิต           
ในชวงเวลาทําการเปลี่ยนแมพิมพจะทําใหสูญเสียพลังงานไฟฟารวมจากเครื่องฉีดทั้ง 3 ขนาด        
(ที่มีขนาด -พกิัดสูงสุด Clamping Force คือ ขนาด 300, 400 และ 460 ตัน) เทากับ 52,844.4 KWh/ป 
สามารถลดการสูญเสียพลังงานไฟฟาในสวนนีไ้ด โดยการปดมอเตอรและลดอุณหภูมิของฮีตเตอร
ลงใหอยูในชวง 80-100 องศาเซลเซียสในชวงเวลาทําการเปลี่ยนแมพิมพ การลดตนทุนการผลิต        
ในดานพลังงาน ผลการวิจัยพบวา วธีิที่ผูประกอบการโรงงานพลาสติกเลือกใชมากที่สุด คือ           
เพิ่มการใชแสงสวางจากธรรมชาติโดยใชกระเบื้องใส (Skylight-Panels) สําหรับวิธีทีผู่ประกอบการ
โรงงานพลาสติกเลือกใชและใหผลสัมฤทธิ์สูงสุดไดแก ใชเครื่องจักรใหม เพราะวาเครื่องจักรใหม
ใหผลผลิตสูงกวาและประหยัดพลังงานมากกวาเครื่องจักรเกา ซ่ึงสอดคลองกับ บรรเลง (2537)           
ในเรื่องการประหยัดพลังงานในอุตสาหกรรมพลาสติก ที่ระบุวาเครื่องจักรใหมสวนใหญอัตรา        
การผลิตจะสูงกวา ประหยัดพลังงานกวา และเปนอัตโนมัติที่สามารถลดคาแรงงานไดอีกดวย 
เครื่องจักรใหมสามารถผลิตผลิตภัณฑที่มอัีตราการสูญเสียนอย ประหยดัพลังงานและคาแรงงาน 
รวมทั้งลดการ Recycle ดวย การลดตนทุนการผลิตในดานแรงงาน ผลการวิจัยพบวา                           
วิธีที่ผูประกอบการโรงงานพลาสติกเลือกใชมากที่สุด คือ ฝกพนักงานใหมีทกัษะในการทํางาน
หลายๆ ดาน เพื่อทดแทนแรงงานไดเมื่อมีการขาดงานหรือทํางานไมทันมากที่สุด สําหรับวธีิ            
ที่ผูประกอบการโรงงานพลาสติกเลือกใชและใหผลสัมฤทธิ์สูงสุดไดแก ปรับปรุงวิธีการทํางาน
เพื่อใหทํางานไดงายและมีประสิทธิภาพ ทั้งนี้อาจเปนเพราะวาวธีิการดังกลาวสามารถทําไดทันที
โดยไมตองมีการลงทุนเพิ่มเติม ซ่ึงจะทําใหกระบวนการหรือระบบงานงายขึ้นและมรีะบบมากขึ้น 
ผลที่ไดรับจะทําใหเพิ่มประสิทธิภาพงานและสามารถลดของเสียได ซ่ึงจะชวยลดการสูญเสีย
พลังงานไดอีกดวย  
 5.2.2 การเพิ่มศักยภาพในการแขงขันดวยการพฒันาผลิตภัณฑใหม ผลการวิจัยพบวา             
วิธีที่ผูประกอบการโรงงานพลาสติกเลือกใชมากที่สุด คือ ปรับปรุงผลิตภัณฑเดิม ดวยการพัฒนา
ผลิตภัณฑโดยปรับปรุงใหใหญขึ้น ทําใหเล็กลงตามความประสงคของลูกคา สําหรับวิธีที่
ผูประกอบการโรงงานพลาสติกเลือกใชและใหผลสัมฤทธิ์สูงสุดไดแก ปรับปรุงผลิตภัณฑเดมิ       
ดวยการเพิ่มรูปแบบของผลิตภัณฑตามความประสงคของลูกคา อาจเปนเพราะวิธีการดังกลาว          
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เปนการพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑใหมๆ ใหมีความสวยงามและนาใช ใชงานงาย ทนัสมัย ส่ิงนี้เปน
ปจจัยหนึ่งซ่ึงมีสวนชวยในการดึงดูดความสนใจของลูกคาตอตัวสินคา รวมทั้งความแข็งแรง
ทนทานตอการใชงานซึ่งเปนสวนที่สําคัญมากอีกสวนหนึ่งที่ลูกคาใชในการตัดสินใจเลือกซื้อสินคา
และผลิตภัณฑนั่นเอง 
 5.2.3 ความตองการความชวยเหลือจากภาครัฐ และหนวยงานที่เกี่ยวของ สวนใหญไมเคยใช
บริการของหนวยงานภาครฐั สวนที่เคยใชจะใชบริการของกรมสงเสริมอุตสาหกรรมมากที่สุด   
และเรื่องที่เคยไดรับความชวยเหลือ สวนใหญเปนเรือ่งการลดตนทนุการผลิตที่เกดิจากของเสีย 
ผูประกอบการสวนใหญตองการความชวยเหลือในดานการผลิตมากที่สุด และเรื่องทีต่องการความ
ชวยเหลือสวนใหญเปนเรื่องการลดตนทุนการผลิต  
 
5.3 ขอเสนอแนะ 
 จากการวิเคราะหขอมูลทั้งหมดเกีย่วกับการดําเนินการเพือ่เพิ่มศักยภาพในการแขงขนั และ
ผลสัมฤทธิ์ของการดําเนนิการของธุรกจิอุตสาหกรรมผลิตภณัฑพลาสตกิ ซ่ึงในทีน่ีแ้บงเปน 2 ลักษณะ
ไดแก ขอเสนอแนะทัว่ไปและขอเสนอแนะในการวิจัยครั้งตอไป ดังนี้  
 5.3.1 ขอเสนอแนะทั่วไป 
  5.3.1.1 ทางภาครัฐและหนวยงานที่เกี่ยวของ ควรสงเสริมและหาตลาดใหม รวมทั้ง
สนับสนุนแหลงเงินทุน แกผูประกอบการ  
  5.3.1.2 ทางภาครัฐและหนวยงานที่เกี่ยวของ ควรจัดฝกอบรมใหความรูในดาน
เทคโนโลยีการผลิตใหมๆ แกผูประกอบการ 
 5.3.2 ขอเสนอแนะในการวจิัยคร้ังตอไป 
  5.3.2.1 การศึกษากลยุทธทางการตลาดเพื่อเพิ่มศักยภาพในการแขงขันของผูประกอบการ
ธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติก 
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รายชื่อผูเชี่ยวชาญตรวจแบบสอบถาม 
 

รายชื่อ ตําแหนง/สถานที่ทํางาน 
1.  คุณธาน ี แสงสวาง   ผูจัดการฝายการตลาด 

บริษัท ขวานทองคอนเทนเนอร จํากัด 
14/10 หมู 9 ถ.ตล่ิงชัน-สุพรรณบุรี  
อ.บางบัวทอง จ.นนทบุรี 11110 

  
2.  คุณสมศักดิ ์ บริสุทธนะกลุ กรรมการผูจัดการ 

บริษัท อุตสาหกรรมถุงพลาสติกไทย จํากัด 
42/174 หมู 5 ซ.ศรีเสถียรนิเวศน ต.ไรขิง  
อ.สามพราน จ.นครปฐม 73210 

  
3.  คุณวีระยุทธ  สมานสิทธิ์ หัวหนาฝายตางประเทศ 

บริษัท  ตรีสมพลาสติก อินดสัเตรียล จํากัด 
41/26 ซ.เอกชัย83/1 ถ.เอกชยั เขตบางบอน 
กรุงเทพฯ 10150 

  
4.  ผศ.ดร.  สมเกียรติ ฐิตภิมูิเดชา หัวหนาภาควชิาวิศวกรรมวสัดุและโลหการ 

คณะวิศวกรรมศาสตร 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยรีาชมงคลธัญบุรี 
ต.คลองหก อ.ธัญบุรี จ.ปทุมธานี 12110 

  
5.  อาจารยไพบูลย  สินพระยากุล หัวหนาสาขา  

ภาควิชาเทคโนโลยีวิศวกรรมเครื่องกล 
สาขาวิชาเทคโนโลยีวิศวกรรมเครื่องมือ 
วิทยาลัยเทคโนโลยีอุตสาหกรรม 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ 
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รายชื่อกลุมทดลอง 
 
บริษัท เค.พี.พี. พลาสท อินดัสตรี้ จํากัด 
247/35-36 ม.1 
ถ.ราษฎรบูรณะ ต.บางปะกอก 
อ.ราษฎรบูรณะ จ.กรุงเทพมหานคร   10140 
 
บริษัท เจริญชัยพลาสติกซัพพลาย จํากดั 
205/24 ม.6 ซ.สามไชย 
ถ.นนทบุรี 1 ต.บางกระสอ 
อ.เมืองนนทบรีุ จ.นนทบุรี 11000 
 
บริษัท ทองไพบูลยพลาสติก จํากัด 
105/21 ม.4 
ถ.เอกชัย ต.บางบอน 
อ.บางบอน จ.กรุงเทพมหานคร   10150 
 
บริษัท บางกอก ซัพพลาย พลาสติก จํากัด 
100/9 ม.10 ซ.ทรัพยบุญชัย 
ถ.ศรีนครินทร ต.บางเมือง 
อ.เมือง จ.สมุทรปราการ   10270 
 
บริษัท วี อาร บี พลาสติก จํากัด 
876 ม.9 ซ.นารายณ 1  
ถ.เทพารักษ ต.เทพารักษ 
อ.เมือง จ.สมุทรปราการ 10270 
 
บริษัท บางกอกพลาสติก อินดัสเตรียล จํากดั 
94 ม.11 ซ.ไทยเสรี 2  
ถ.สุขสวัสดิ์ ต.ในคลองบางปลากด 
อ.พระสมุทรเจดีย จ.สมุทรปราการ 10290 



 82 

บริษัท รุงจรูญแอนดซันส จํากัด 
241 ม.8 ซ.สุขสวัสดิ์ 20 
ถ.สุขสวัสดิ์ ต.บางปะกอก 
อ.ราษฎรบูรณะ จ.กรุงเทพมหานคร   10140 
 
บริษัท กิฟทแลนด จํากดั 
42/7 ม.7 ซ.จรัญสนิทวงศ 13 
ถ.จรัญสนิทวงศ ต.บางแวก 
อ.ภาษีเจริญ จ.กรุงเทพมหานคร   10160 
 
บริษัท พี.อี.ที. (ไทยแลนด) จาํกัด 
139 ม.9 
ถ.ประชาอุทิศ ต.ราษฎรบูรณะ 
อ.ราษฎรบูรณะ จ.กรุงเทพมหานคร   10140 
 
บริษัท เอ็น.เจ.อุตสาหกรรม จํากัด 
5/4 ม.5 
ถ.สังฆสันติสุข ต.กระทุมราย 
อ.หนองจอก จ.กรุงเทพมหานคร   10530 
 
บริษัท ไทยประเสริฐพลาสติก จํากดั 
29/11 ม.12  
ถ.บางนา-ตราด ต.บางนา 
อ.บางนา จ.กรงุเทพมหานคร 10260 
 
บริษัท ว.พูนสนิ จํากัด 
538, 540 ม.12 ซ.ออนนุช 17 
ถ.ออนนุช ต.สวนหลวง 
อ.สวนหลวง จ.กรุงเทพมหานคร 10250 
 
 



 83 

 บริษัท มิตรพล พลาสติก จํากัด 
29/263 ม.1 1 
ถ.บางขุนเทียน-ชายทะเล ต.แสมดํา 
อ.บางขุนเทียน จ.กรุงเทพมหานคร 10150 
 
บริษัท ชาญทวีสินอุตสาหกรรมพลาสติก จํากัด 
144/84-85 ซ.กุหลาบอุทิศ  
ถ.นนทรี ต.ชองนนทร ี
อ.ยานนาวา จ.กรุงเทพมหานคร 10120 
 
บริษัท แบล็ค แบค แพค รีไซเคิล จํากัด 
99/86 ม.4 ซ.รางไผ 
ถ.เอกชัย ต.บางบอน  
อ.บางบอน จ.กรุงเทพมหานคร 10150 
 
บริษัท ออสตา แพ็คเกจจิ้ง จํากัด 
888/3 ม.7 
ถ.สุขุมวิท ต.บางปูใหม 
อ.เมือง จ.สมุทรปราการ 10280 
 
บริษัท อิมโกแพ็ค คอรปอรเรชั่น จํากัด 
92/17 ม.7 ซ.รัตนราช 
ถ.บางนาตราด- กม.18 ต.บางโฉลง 
อ.บางพลี จ.สมุทรปราการ 10540 
 
บริษัท คาเธยกราเวียร (1988) จํากัด 
141/77 ซ.โรงเรียนคลองหวยทราย 
ถ.บางขุนเทียน ต.แสมดํา 
อ.บางขุนเทียน จ.กรุงเทพมหานคร 10150 
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บริษัท ที.เอ็น.อาร.แพค จํากดั 
99/88 ม.4 ซ.รางไผ 
ถ.เอกชัย ต.บางบอน 
อ.บางบอน จ.กรุงเทพมหานคร 10150 
 
บริษัท ไทยเฟรมพลาสติก จํากัด 
2/62-2/69 ม.1 
ต.แสมดํา อ.บางขุนเทียน 
จ.กรุงเทพมหานคร 10150 
 
บริษัท ริบบิ้นระฆัง จํากัด 
247/4 ม.8 ซ.ประชาอุทิศ 3 
ถ.ประชาอุทิศ ต.ราษฎรบูรณะ 
อ.ราษฎรบูรณะ จ.กรุงเทพมหานคร 10140 
 
บริษัท ไทยเจยีอุตสาหกรรมพลาสติก จํากดั 
79/43 ม.19 ซ.รัตนโชค 12 
ถ.เทพารักษ ต.บางพลีใหญ 
อ.บางพลี จ.สมุทรปราการ 10540 
 
บริษัท ไทย-เอเซีย พี.อี.ไพพ จํากัด 
67 ม.4  
ถ.สุขสวัสดิ์ ต.บางครุ 
อ.พระประแดง จ.สมุทรปราการ 10130 
 
บริษัท บางกอกเทเลคอม จํากัด 
233 ม.5 ซ.วัดชังเรือง 
ถ.สุขสวัสดิ์ ต.ในคลองบางปลากด 
อ.พระสมุทรเจดีย จ.สมุทรปราการ 10290 
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บริษัท บีแอนดบี สตรอวแพค จํากัด 
907/1 ม.15 ซ.นิคมเอ็มไทย  
ถ.เทพารักษ ต.บางเสาธง 
อ.กิ่งอําเภอบางเสาธง จ.สมุทรปราการ 10540 
 
บริษัท เอกเจรญิอินเตอรเนชัน่แนลเอ็นเตอรไพรซ จํากัด 
30 ม.5 ซ.ลําลูกกา 11/1 
ถ.ลําลูกกา 11 ต.คูคต 
อ.ลําลูกกา จ.ปทุมธานี 12130 
 
บริษัท ไทยสแกนทบู จํากัด 
143 ม.1 
ถ.หนองเสม็ด-บอทอง ต.บอกวางทอง 
อ.บอทอง จ.ชลบุรี 20270 
 
บริษัท ซี.เอ.ปโตรเคมี จํากัด 
111/4 ม.2  
ต.นิคมพัฒนา 
อ.กิ่งอําเภอนิคมพัฒนา จ.ระยอง 21180 
 
บริษัท เซกิซุย เอส-เล็ค (ประเทศไทย) จํากดั 
64/31 ม.4  
นิคมอุตสาหกรรมอีสเทิรนซีบอรด 
ต.ปลวกแดง อ.ปลวกแดง 
จ.ระยอง 21140 
 
บริษัท อาร.เอ็ม.แพค จํากดั 
47-47/1 ม.6 
ต.คูบางหลวง อ.ลาดหลุมแกว 
จ.ปทุมธานี 12140 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข 
 

แบบสอบถาม 
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แบบสอบถาม 

 

ช่ือเรื่อง  การศึกษาสภาพการดําเนินการเพื่อเพิ่มศักยภาพในการแขงขัน และผลสัมฤทธิ์ของการ

ดําเนินการของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติก 

ตอนที่ 1  สภาพการดําเนินงานทั่วไปของสถานประกอบการ 
คําช้ีแจง  โปรดทําเครื่องหมาย  ลงในชอง  หนาตัวเลือกที่เปนสภาพการดําเนินงานทั่วไปของ 

             สถานประกอบการของทาน 

1. ประเภทหรือชนิดของโรงงานของทานสวนใหญผลิตอะไร  

 1. ผลิตเครื่องมือ เครื่องใช เครื่องเรือน หรือเครื่องประดับ และรวมถึงชิ้นสวนของ

ผลิตภัณฑดังกลาว  

ประเภทผลิตภัณฑของทาน (ตอบไดมากกวา 1 ขอ) 

 1. เครื่องมือเครื่องใช ระบุ...........................................  

 2. เครื่องเรือน ระบุ.................................................... 

 3. ชิ้นสวนของผลิตภัณฑ ระบุ.......................................  

 4. อ่ืนๆ (โปรดระบุ).................................................... 

 2. ผลิตภาชนะบรรจุ เชน ถุงหรือกระสอบ 

ประเภทผลิตภัณฑของทาน (ตอบไดมากกวา 1 ขอ) 

   1. ถุง......................................  2. ขวด.................................... 

 3. ถัง.......................................  4. กลอง...................................

  5. อ่ืนๆ (โปรดระบุ)........................................... 

 3. ผลิตพลาสติกเปนแทง ทอ หลอด แผน ชิ้น ผง หรือรูปทรงตาง ๆ 

  ประเภทผลิตภัณฑของทาน (ตอบไดมากกวา 1 ขอ) 

 1. หลอด................................  2. แผนฟลม..............................  

   3. ทอ.....................................  4. อ่ืนๆ (โปรดระบุ)................... 

2. โรงงานของทานสวนใหญใชแมพิมพประเภทใด 

  1. Plastic Mold     2. Resin Mold 

 3. Aluminum Mold     4. Steel Mold  

 5. อ่ืนๆ (โปรดระบุ).................... 

3. สถานประกอบการของทานจัดเปนธุรกิจประเภทใด 

  1. บริษัทจํากัด  2. หางหุนสวนจํากัด  3. อ่ืนๆ (โปรดระบุ)................... 

4. ขนาดของโรงงานอุตสาหกรรมของทาน จัดอยูในจําพวกใด 

  1. โรงงานจําพวกที่ 1 (เครื่องจักรไมเกิน 20 แรงมา) 

  2. โรงงานจําพวกที่ 2 (เครื่องจักรไมเกิน 50 แรงมา) 

  3. โรงงานจําพวกที่ 3 (เครื่องจักรเกิน 50 แรงมา) 
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5. โรงงานของทานสวนใหญใชเครื่องฉีดพลาสติกก่ีตัน 

  1. 35-500 TONS     2. 500-1000 TONS 

  3. 1000-1500 TONS    4. เครื่องรีด 

  5. เครื่องเปา      6. อ่ืนๆ (โปรดระบุ).................... 

6. สัดสวนการลงทุน 

  1. ไทย 100%  2. ไทยรวมกับตางชาติ  3.  บริษัทตางชาติ 100% 

7. ธุรกิจของทานดําเนินงานมาแลว..........ป 

8. มูลคาของยอดขายในป 2548 เมื่อเทียบกับป 2547 

  1. ลดลง   2. เพิ่มขึ้น   3. ใกลเคียงเดิม/ไมเปลี่ยนแปลง 

9. กําไรของกิจการในป 2548 เมื่อเทียบกับป 2547 

  1. ลดลง   2. เพิ่มขึ้น   3. ใกลเคียงเดิม/ไมเปลี่ยนแปลง 

10. ปริมาณการผลิตในป 2548 เมื่อเทียบกับป 2547  

  1. ลดลง   2. เพิ่มขึ้น   3. ใกลเคียงเดิม/ไมเปลี่ยนแปลง 

11. โรงงานของทานมีพนักงาน................คน 

12. กําลังการผลิตสูงสุดของโรงงานทานก่ีตัน/เดือน..................ตัน 

13. ปจจุบันสถานประกอบการของทาน มีการผลิตจริง คิดเปนรอยละ...........ของการผลิตเต็มกําลัง 

14. ลักษณะสินคาที่ผลิตของธุรกิจของทานสวนใหญ (ตอบไดมากกวา 1 ขอ) 

  1. รับจางผลิตตามใบสั่งซ้ือของผูอ่ืน 

 2. ผลิตภายใตตราสินคาของตนเอง 

  3. ผลิตภายใตลิขสิทธิ์ของยี่หอจากตางประเทศ 

15. วิธีการจําหนายผลิตภัณฑพลาสติกของกิจการทานคือ (ตอบไดมากกวา 1 ขอ) 

  1. จําหนายเองโดยตรง    2. จําหนายผานคนกลางหรือตัวแทน 

16. การจัดจําหนายผลิตภัณฑพลาสติกของทานเปนแบบใด 

  1. จําหนายเฉพาะภายในประเทศ   

 2. จําหนายทั้งในประเทศ และสงออกตางประเทศ 

17. วัตถุดิบหลักในการผลิต สวนใหญเปนวัตถุดิบ 

  1. ในประเทศทั้งหมด  2. นําเขาทั้งหมด  3. นําเขาบางสวน  

18. โรงงานของทานไดรับการรับรองมาตรฐานใดบาง (ตอบไดมากกวา 1 ขอ) 

  1. ไมไดรับ      2. มอก.  

 3. ISO 

19. กิจการของทานไดรับการสนับสนุนจาก BOI หรือไม 

  1. ไดรับ      2. ไมไดรับ 

20. อายุของเครื่องจักรหลักโดยสวนใหญ 

  1. ต่ํากวา 5 ป     2. 5 – 10 ป 

  3. 10 – 15 ป     4. มากกวา 15 ป 
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21. ทานไดมีการดําเนินการเพื่อพัฒนาหรือปรับปรุงกิจการ/ผลิตภัณฑเพื่อเพิ่มศักยภาพในการแขงขัน

หรือไม (ถาตอบขอ 2. จบการตอบคําถาม ไมตองตอบคําถามขออ่ืนอีก) 

  1. เริ่มดําเนินการแลว     2. ไมไดดําเนินการ 

22. การเพิม่ศักยภาพของทานใชวิธีการใด (ตอบไดมากกวา 1 ขอ) 

  1. ใชวิธีการลดตนทุนการผลิต (ตอบคําถามตอนที่2)  

 2.  ใชวิธีการพัฒนาผลิตภัณฑใหม (ตอบคําถามตอนที่3)  

 

 

ตอนที่2  สภาพการดําเนินการเพื่อเพิ่มศักยภาพในการแขงขัน และผลสัมฤทธิ์ของการดําเนินการ 

 ของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติก โดยใชวิธีการลดตนทุนการผลิต  

คําช้ีแจง  ขอใหทานพิจารณาระดับความสัมฤทธิ์ผลของการลดตนทุนการผลิตตอไปนี้โดยใส

เครื่องหมาย ในชองใช หรือไมใชวิธีการลดตนทุนการผลิตในขอคําถามนั้น กรณีเลือกชองใช โปรด

พิจารณาใสเครือ่งหมาย  ในชองระดับความสัมฤทธิ์ผลวาไดผลเปนอยางไร  

   โดยถือเกณฑดังนี้ 

   ไดผลมากทีสุ่ด   = 5 คะแนน 

   ไดผลมาก   = 4 คะแนน 

   ไดผลปานกลาง   = 3 คะแนน 

   ไดผลนอย   = 2 คะแนน 

   ไดผลนอยที่สุด   = 1 คะแนน 

ตัวอยาง 

ระดับความสัมฤทธิ์ผล 
การลดตนทุนการผลิต ไมใช ใช 

(5) (4) (3) (2) (1) 

1. ใหบุคลากรฝายผลิตหยุดงานในชวงไมมีงาน        

2. เลิกจางแรงงานที่มีประวัติการหยุดงานมาก        
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ระดับความสัมฤทธิ์ผล 
การลดตนทุนการผลิต ไมใช ใช 

(5) (4) (3) (2) (1) 

ดานวัตถุดิบ        

23. หาวัตถุดิบที่มีคุณภาพ แตราคาเหมาะสม        

24. ใชวัตถุดิบผสมเกรดเอและเกรดบี        

25. ควบคุมและตรวจสอบปริมาณสํารองของวัตถุดิบ        

26. สํารองวัตถุดิบเพ่ือการผลิตไว 10-20 %        

27. ควบคุมการสูญเสียของวัตถุดิบ        

28. มีวิธีการนําวัตถุดิบในกระบวนการผลิตที่ 

      เสียหายกลับมาใชไดอีก (Recycle) 

       

29. ลดการเกิดชิ้นงานไมไดมาตรฐาน        

การลดตนทุนอ่ืน ๆ เก่ียวกับวัตถุดิบ (โปรดระบุ)................................................................................ 

.................................................................................................................................................. 

 

ระดับความสัมฤทธิ์ผล 
การลดตนทุนการผลิต ไมใช ใช 

(5) (4) (3) (2) (1) 

ดานการบริหารการจัดการ        

30. จัดทํา Stock เพ่ิมขึ้นประมาณ 10-25%  

      ตอหนึ่งผลิตภัณฑ 

       

31. จัดทํา Stock ผลิตภัณฑหลักเพ่ิม 30-40%  

      ตอการผลิต 

       

32. ปรับปรุงกระบวนการผลิต        

33. ใชเครื่องจักรระบบอัตโนมัติ        

34. ใชเครื่องจักรของเอเชียเปนสวนใหญ        

35. ไมเดินเครื่องจักรโดยไมไดทําการผลิต        

36. ลดเวลาในการซอมบํารุงแตละครั้งใหสั้นลง        

37. ลดเวลาที่ใชในการปรับตั้งเครื่องจักร        

38. ลดเวลาที่ใชในการเปลี่ยนแมพิมพ        

39. ลดเวลาที่เครื่องจักรขัดของหรือใชงานไมได        

40. ลดเวลาการรองานในแตละขั้นตอนใหนอยลง        

41. ควบคุมคุณภาพการผลิตอยางเขมงวดเพื่อ 

      ขจัดการเกิดของเสีย 

       

42. ลดอัตราการเกิดของเสียจากการผลิต        

43. บํารุงรักษาเครื่องจักรอยางถูกตอง        

การลดตนทุนอ่ืน ๆ เก่ียวกับการบริหารการจัดการ (โปรดระบุ)............................................................ 
................................................................................................................................................ 
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ระดับความสัมฤทธิ์ผล 
การลดตนทุนการผลิต ไมใช ใช 

(5) (4) (3) (2) (1) 

ดานพลังงาน        

44. ปรับปรุงคุณภาพและเพ่ิมประสิทธิภาพระบบ 

      ควบคุมเครื่องอัดลม  

  
     

45. ดูดอากาศจากภายนอก หองเครื่องจะสามารถ 

      ลดพลังงานในการอัดได 

  
     

46. ลดการใชแสงสวางในตําแหนงท่ีไมจําเปน        

47. เพ่ิมการใชแสงสวางจากธรรมชาติโดยใชกระเบื้องใส        

48. เลือกใชดวงไฟและ ballasts ประสิทธิภาพสูง  

      คือ เปนแบบหลอดใส และฟลูออเรสเซน 

  
     

49. เช็ดโคมหุมดวงไฟใหสะอาดอยูตลอดเวลา        

50. หลีกเลี่ยงการใชน้ําที่อุณหภูมิต่ํา โดยเพิ่มการ 

      ใชน้ําอุณหภูมิสูงที่ไดจาก Cooling Tower 

  
     

51. ใชเครื่องทําน้ําเย็นอัตโนมัติ โดยใช automatic   

       start/stop ในการควบคุมเครื่องทําน้ําเย็น 

  
     

52. ปรับความตึงบนสายพานใหเหมาะสม        

53. ควบคุม Power factor สําหรับการลดคา 

      พลังงานเมื่อคาไฟขึ้นตาม KVA 

  
     

54. เลือกใชมอเตอรไฟฟาประสิทธิภาพสูงและ 

      ปรับความเร็วรอบมอเตอรไฟฟา (Variable Speed 

      Drive) เพ่ือใหไดความเร็วรอบที่เหมาะสม 

      ตามความตองการของการทํางาน 

  

     

55. ใช accumulator ขนาดใหญและใชปมขนาดเล็กลง        

56. ใชเครื่องชนิดที่เปนไฟฟาลวน  

      (all–electric injection molding machines)  

  
     

57. หุมฉนวนกันความรอนที่เครื่องฉีด        

58. อบแหงเม็ดพลาสติกโดยใช infrared หรือ microwave        

59. ลดขนาดของกรวยปอนเม็ดพลาสติก        

60. ปดเครื่องทําเม็ดในจังหวะที่ไมมีวัสดุ        

61. ใชเครื่องยอยเศษพลาสติก        

62. เลือกขนาดของเครื่องทําเม็ดใหเหมาะสมกับ   

      วัสดุที่จะทําเม็ดเพ่ือประสิทธิภาพสูงสุด 

  
     

63. ใชเครื่องจักรใหม        

64. ปรับปรุงการอบแหงสีจากการพิมพโดยการ  

      อบแหงดวยแสง ultraviolet 

  
     

การลดตนทุนอ่ืน ๆ เก่ียวกับพลังงาน (โปรดระบุ)............................................................................. 

................................................................................................................................................ 
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ระดับความสัมฤทธิ์ผล 
การลดตนทุนการผลิต ไมใช ใช 

(5) (4) (3) (2) (1) 

ดานแรงงาน        

65. ลดจํานวนครั้งในการขนยาย           

66. ลดความสูญเปลาทางแรงงาน        

67. ฝกพนักงานใหมีทักษะในการทํางานหลายๆ  

      ดานเพ่ือทดแทนแรงงานไดเมื่อมีการขาดงาน 

      หรือทํางานไมทัน 

       

68. ฝกอบรมและสอนงานใหพนักงานที่มีความรู  

      ความเขาใจและมีทักษะในการทํางานอยาง 

      ถูกตอง 

       

69. ปรับปรุงวิธีการทํางานเพ่ือใหทํางานไดงาย  

      และมีประสิทธิภาพ 

       

70. เพ่ิมความเร็วในการทํางานโดยการฝกฝนซ้ํา 

      แลวซ้ําอีก 

       

71. ฝกอบรมพัฒนาทักษะการทํางานของพนักงาน 

      อยางตอเนื่องเพ่ือมุงปรับปรุงคุณภาพ   

       

72. ปลูกฝงทรัพยากรบุคคลทุกคนในองคกรให 

      เกิดจิตสํานึกของการลดตนทุน 

       

73. เลิกจางพนักงานที่มีประสิทธิภาพต่ํา        

74. ลดจํานวนการจางพนักงานฝายผลิต          

75. ไมรับแรงงานเพิ่ม        

76. ใชแรงงานตางดาว        

การลดตนทุนอ่ืน ๆ เก่ียวกับแรงงาน (โปรดระบุ)............................................................................ 

.............................................................................................................................................. 
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ตอนที่3  สภาพการดําเนินการเพื่อเพิ่มศักยภาพในการแขงขัน และผลสัมฤทธิ์ของการดําเนินการ 

 ของธุรกิจอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติก โดยใชวิธีการพัฒนาผลิตภัณฑใหม  

ระดับความสัมฤทธิ์ผล 
การพัฒนาผลิตภัณฑใหม ไมใช ใช 

(5) (4) (3) (2) (1) 

77. ทําผลิตภณัฑนวัตกรรมใหมที่ไมเคยมีมากอน 

      ในตลาด 

       

78. ปรับปรุงผลิตภัณฑเดิม ดวยการพัฒนา 

      ผลิตภัณฑโดยปรับปรุงใหใหญขึ้น ทําใหเล็ก 

      ลงตามความประสงคของลูกคา 

       

79. ปรับปรุงผลิตภัณฑเดิม ดวยการสรางคุณภาพ 

      ผลิตภัณฑใหแตกตางจากคูแขง 

       

80. ปรับปรุงผลิตภัณฑเดิม ดวยการเพิ่มรูปแบบ 

      ของผลิตภัณฑตามความประสงคของลูกคา 

       

81. ปรับปรุงผลิตภัณฑเดิม ดวยการออกแบบโดย  

      ใชวัสดุนอยลง 

       

82. ลอกเลยีนแบบผลิตภัณฑในตลาด        

การพัฒนาผลติภัณฑใหมอ่ืน ๆ (โปรดระบุ)................................................................................... 

.............................................................................................................................................. 

 

 

ตอนที่ 4  สภาพและความตองการความชวยเหลือจากภาครัฐ และหนวยงานที่เกี่ยวของ 

คําช้ีแจง   โปรดแสดงขอคิดเห็นหรือขอเสนอแนะเก่ียวกับความตองการความชวยเหลือจากภาครัฐ และ 

               หนวยงานที่เก่ียวของ 

83. ทานเคยใชบริการของหนวยงานภาครัฐหรือไม  

      (ถาตอบขอ 2. ไมตองตอบคําถามขอ 84. กรุณาตอบคําถามขอ 85.) 

  1. เคย     2. ไมเคย 

84. ทานเคยไดรับความชวยเหลือจากแหลงใด (ตอบไดมากกวา 1 ขอ)  

  1.  กรมสงเสริมอุตสาหกรรม  

           เรื่องอะไร................................................................................................. 

 2.  สถาบันพัฒนาวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม 

           เรื่องอะไร................................................................................................. 

 3.  สํานักงานสงเสริมวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม 

           เรื่องอะไร................................................................................................. 

 4.  กรมสงเสริมการลงทุน 

           เรื่องอะไร................................................................................................. 
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 5.  กรมพัฒนาพลังงานทดแทน และอนุรักษพลังงาน (พพ.) 

           เรื่องอะไร................................................................................................. 

 6.  สถาบันการศึกษา 

           เรื่องอะไร................................................................................................. 

 7.  กองมาตรฐานอุตสาหกรรม 

           เรื่องอะไร................................................................................................. 

 8.  อ่ืนๆ (โปรดระบุ)...................................................................................... 

           เรื่องอะไร................................................................................................. 

85. ทานตองการความชวยเหลือหรือไม 

  1. ตองการ    2. ไมตองการ (ถาตอบขอ 2. จบการตอบคําถาม) 

86. ทานตองการความชวยเหลือในดานใด (โปรดระบุความตองการดวย) 

  1. ดานการผลิต............................................................................................ 

                    ............................................................................................................... 

  2. ดานการตลาด.......................................................................................... 

                    ............................................................................................................... 

 3. ดานการเงิน.............................................................................................            

                    ............................................................................................................... 

  4. ดานบุคลากร............................................................................................ 

                    ............................................................................................................... 

 

 ***หลังจากที่ทานไดตอบแบบสอบถามฉบับนี้แลว กรุณาพับแบบสอบถามและเย็บแม็กซ 

แลวสงไปรษณียกลับมาตามที่อยูที่ผูวิจัยไดจาหนาซองและติดแสตมปไวใหเรียบรอยแลว ภายใน

วันที่ 31 มีนาคม 2550 นี้ ขอขอบพระคุณในความกรุณาของทานมา ณ โอกาสนี้ 

 

     พิลาวรรณ  ผิวขาว 

นักศึกษาปริญญาโท หลักสูตรครุศาสตรอุตสาหกรรมมหาบัณฑิต 
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ประวัติผูวิจัย 
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