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บทคัดย่อ 
 

โครงการน้ีมีวตัถุประสงคเ์พื่อศึกษาความสามารถในการข้ึนรูปแบบหมุนของพอลิแลคติคแอ
ซิด (Polylactic acid; PLA) ท่ีมีขนาดอนุภาคต่างๆกนัจากการบด และร่อนคดัแยกขนาดได ้3 ขนาด 
คือ 150, 300 และ 600 ไมโครเมตร นอกจากน้ียงัศึกษาถึงความจ าเป็นในการอบไล่ความช้ืนก่อนข้ึน
รูป และอุณหภูมิท่ีใช้ในการข้ึนรูป โดยการสังเกตผลกระทบต่อพฤติกรรมการไหล, ลกัษณะทาง
กายภาพ  และสมบติัเชิงกลบางประการ ซ่ึงไดแ้ก่ ความตา้นทานการโคง้งอ, ความตา้นทานแรง
กระแทก  และความแขง็ผวิ   เพื่อเปรียบเทียบกบัพอลิเอทธิลีนความหนาแน่นปานกลาง (MDPE) m
ท่ีมีใช้กันอย่างแพร่หลายในอุตสาหกรรมพลาสติกท่ีใช้กระบวนการข้ึนรูปแบบหมุน ซ่ึงจาก
การศึกษาผลท่ีไดพ้บวา่ ยิง่อนุภาคมีขนาดเล็กลงก็ยิง่ท  าให้พื้นผิวของช้ินงานท่ีข้ึนรูปไดมี้ความเรียบ
หรือละเอียดสวยงามมากข้ึน นอกจากน้ียงัพบวา่การอบผง PLA ก่อนการข้ึนรูปนั้นมีผลต่อลกัษณะ
ทางกายภาพของช้ินงานท่ีไดอ้ยา่งเห็นไดช้ดั กล่าวคือ ปริมาณฟองอากาศในช้ินงานลดลง ส่งผลให้
สมบติัทางกลดีข้ึนดว้ย และยงัพบวา่การใชผ้ง PLA จะให้สมบติัทางกลท่ีดอ้ยกวา่การใชพ้อลิเอทธิ
ลีนชนิดความหนาแน่นปานกลาง ยกเวน้ในส่วนของมอดูลสัของการรับแรงดดัโคง้และความแข็งท่ี
ผิวช้ินงานเท่านั้นท่ีดีกว่า และการอบผง PLA ก่อนการข้ึนรูปก็จะส่งผลให้สมบติัทางกลดีข้ึนดว้ย
เช่นกนั นอกจากน้ีการใช้อุณหภูมิข้ึนรูปท่ีสูงข้ึนมีแนวโน้มท่ีจะส่งผลเสียต่อสมบติัทางกลของ
ช้ินงานมากข้ึนอีกดว้ย   
ค าส าคัญ  การข้ึนรูปแบบหมุน, พอลิแลกตกิแอซิด, พอลิเอทธิลีนชนิดความหนาแน่นปานกลาง 
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