
บทท่ี 3 
 

วิธีดําเนินการวิจัย 

 
    การดําเนินการวิจัยคร้ังนี้ เปนการศึกษาและพัฒนาบรรจุภณัฑ  สําหรับผลิตภัณฑงานเปาแกว 
ของศูนยศิลปาชีพบางไทร  ในสมเด็จพระนางเจาสิริกิต์ิ  พระบรมราชินีนาถ  
   

ผูวิจัยไดดําเนินการวิจัยโดยแบงเปน 3 ข้ันตอนดังนี้ 
ข้ันตอนท่ี  1.เพื่อศึกษาปญหาและความตองการเพ่ือเปนแนวทางในการออกแบบบรรจุภณัฑ

สําหรับผลิตภัณฑงานเปาแกวของศูนยศิลปาชีพบางไทรในสมเด็จพระนางเจาสิริกิตพระบรมราชินีนาถ    
            ข้ันตอนท่ี 2 .  เพื่อออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑ  สําหรับผลิตภัณฑงานเปาแกว ของศูนย
ศิลปาชีพบางไทร  ในสมเด็จพระนางเจาสิริกิต์ิ พระบรมราชินีนาถ    
             ข้ันตอนท่ี 3  เพื่อประเมินความพึงพอใจของกลุมเช่ียวชาญดานบรรจุภัณฑ  กลุมผูผลิต      
กลุมผูจําหนาย  และกลุมผูท่ีสนใจผลิตภัณฑ ท่ีมีตอรูปแบบบรรจุภัณฑท่ีผูวิจัยพัฒนาข้ึนใหม 
 
 โดยผูวิจยัไดกาํหนดวิธีการดาํเนินงานวิจยัของแตละข้ันตอนในประเดน็ตางๆ ดังตอไปนี ้

3.1  ประชากรและกลุมตัวอยาง 
3.2  เคร่ืองมือท่ีใชในการวิจยั 
3.3. การเก็บรวบรวมขอมูล   
3.4. การวิเคราะหขอมูล 
3.5  สถิติท่ีใชในการวิจัย  
3.6  ออกแบบบรรจุภัณฑ  
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3.1  ประชากรและกลุมตัวอยาง 
   

                      3.1.1 ประชากร ในการวิจัยคร้ังนี้  
                            3.1.1.1  กลุมผูผลิต ผลิตภัณฑงานเปาแกว ของศูนยศิลปาชีพบางไทรฯ                               

                         3.1.1.2 กลุมผูสนใจผลิตภัณฑ ของศูนยศิลปาชีพบางไทรฯ 
                         3.1.1.3  กลุมผูจําหนาย ผลิตภัณฑของศูนยศิลปาชีพบางไทรฯ 
                          3.1.1.4. กลุมเช่ียวชาญดานบรรจุภัณฑ ภาครัฐและภาคเอกชน 

                       3.1.2 กลุมตัวอยางประชากรในการวิจัยคร้ังนี้ มีจํานวนรวม  115  คน  ดังนี ้
                                   3.1.2.1  กลุมผูผลิต ผลิตภัณฑงานเปาแกว ของศูนยศิลปาชีพบางไทรฯจํานวน5คน 
                                   3.1.2.2. กลุมผูสนใจผลิตภัณฑ ของศูนยศิลปาชีพบางไทรฯ จํานวน  80 คน 
                                   3.1.2.3. กลุมผูจําหนายผลิตภณัฑ ของศูนยศิลปาชีพบางไทรฯ จํานวน 20 คน 

                3.1.2.4. กลุมเช่ียวชาญดานบรรจุภัณฑ ภาครัฐและภาคเอกชน จํานวน 10 คน 
 
            การกําหนดขนาดของกลุมประชากรและกลุมตัวอยาง  ไดจัดแบงขนาดของกลุมท่ีได
จากตารางแสดงจํานวนประชากรและจํานวนกลุมตัวอยางของ Robert V. Krejcie  and Earyle W. 
Morgan (1970 : 608 - 609)   
   การเลือกกลุมตัวอยางประชากรผูวิจัยเลือกกลุมตัวอยางประชากรผูเช่ียวชาญท่ี
เกี่ยวของ โดยใชการเลือกตัวอยางแบบเจาะจง ( purposive sampling ) ซ่ึงผูวิจัยไดต้ังเกณฑการเลือก
กลุมผูเช่ียวชาญเพื่อรวมแสดงความคิดเห็นและตอบแบบสอบถาม โดยมีเกณฑการพิจารณาคุณสมบัติ
ดังนี้ 
                      เปนผูท่ีมีประสบการณมีความเช่ียวชาญทางดานงานบรรจุภัณฑ นักวิชาการ จาก
สถานประกอบการเกี่ยวกับดานบรรจุภัณฑ ท้ังของภาครัฐ และภาคเอกชน จํานวน10ทาน  โดยมี
เกณฑในการพิจารณา คือ มีประสบการณทางดานการออกแบบบรรจุภัณฑไมนอยกวา 5 ป     
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3.2  เคร่ืองมือท่ีใชการวิจัย 
 

                 ในการวิจยัเร่ืองการออกแบบและพัฒนาบรรจุภณัฑ  สําหรับผลิตภัณฑงานเปาแกวของศูนย
ศิลปาชีพบางไทร  ในสมเด็จพระนางเจาสิริกิต์ิ  พระบรมราชินีนาถ  มีข้ันตอนการสรางเคร่ืองมือ
ดังตอไปนี ้
                3.2.1  การกําหนดลักษณะเคร่ืองมือ 
                        ลักษณะเคร่ืองมือท่ีใชในการวิจัย แบงข้ันตอนการศึกษาวิจัยดังนี้ 

            3.2.1.1 ขั้นตอนท่ี 1 เพื่อศึกษาปญหาและความตองการเพื่อเปนแนวทางในการ
ออกแบบบรรจุภัณฑสําหรับผลิตภัณฑงานเปาแกว ของศูนยศิลปาชีพบางไทร  ในสมเด็จพระนางเจา
สิริกิต์ิ  พระบรมราชินีนาถ    

                     1. ผูวิจัยไดศึกษาปญหาและความตองการเพื่อเปนแนวทางในการออกแบบ
บรรจุภัณฑสําหรับผลิตภัณฑงานเปาแกว ของศูนยศิลปาชีพบางไทร  ในสมเด็จพระนางเจาสิริกิต์ิ  
พระบรมราชินีนาถ   เพื่อนํามาเปนขอมูลพื้นฐานในการออกแบบบรรจุภัณฑสําหรับการจัดจําหนาย   

           2.การสรางเคร่ืองมือท่ีใชในการวิจัยคร้ังนี้เปนเครื่องมือจากแบบสัมภาษณ
ผู ผ ลิตผลิตภัณฑ งานเป าแกว  ของศูนย ศิลปาชีพบางไทร   ในสมเด็ จพระนาง เจ า สิ ริกิ ต์ิ  
พระบรมราชินีนาถ  เพื่อใชเปนเคร่ืองมือในการเก็บรวบรวมขอมูลตามข้ันตอนดังตอไปนี้  โดย
เคร่ืองมือในข้ันตอนนี้ คือ 

          (1) การสรางแบบสัมภาษณ   แบงออกเปน 2 ตอน คือ  
                                      ตอนที่ 1 เกี่ยวกับสถานภาพของผูตอบแบบสัมภาษณ  
                                      ตอนที่ 2 เปนแบบสัมภาษณเกี่ยวกับปญหาและความตองการเพื่อเปนแนวทาง
ในการออกแบบบรรจุภัณฑสําหรับผลิตภัณฑงานเปาแกว ของศูนยศิลปาชีพบางไทร   เพื่อนํามาเปน
ขอมูลพื้นฐานในการออกแบบบรรจุภัณฑสําหรับการจัดจําหนาย  และขอเสนอแนะ เปนแบบ
สัมภาษณชนิดแบบปลายเปด (open – ended)   
 

                         3.2.1.2  ขั้นตอนท่ี 2   เพื่อออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑ  สําหรับผลิตภัณฑงานเปา
แกว ของศูนยศิลปาชีพบางไทร ในสมเด็จพระนางเจาสิริกิต์ิ พระบรมราชินีนาถ    
                           แบบสํารวจขอมูล แบงออกเปน 2 ตอน คือ 
                           1. แบบสํารวจขอมูลขนาดผลิตภัณฑ  
                               ผลิตภัณฑเปาแกว ของศูนยศิลปาชีพบางไทร  ในสมเด็จพระนางเจาสิริกิ ต์ิ  
พระบรมราชินีนาถ    
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                       2. แบบสอบถามของกลุมผูเชี่ยวชาญดานบรรจุภัณฑ 
                          การสรางแบบสอบถาม ประกอบกับแบบจําลองโครงสรางบรรจุภัณฑ  

      แบงออกเปน 3 ตอน คือ  
                                  ตอนท่ี1 เปนแบบสอบถามเกี่ยวกับสถานภาพของผูตอบ มีลักษณะเปนแบบสอบ 
                                                ถามชนิดเลือกตอบ(check  list) 
                               ตอนท่ี2  เปนแบบสอบถามความคิดเห็นเกี่ยวกับการออกแบบโครงสราง 
                                           บรรจุภัณฑ  
                              ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะ 

 
                     3.2.1.3  ขั้นตอนท่ี  3  เพื่อประเมินความพึงพอใจ ของกลุมเช่ียวชาญดานบรรจุภัณฑ                 
กลุมผูผลิต  กลุมผูจําหนาย และกลุมผูท่ีสนใจผลิตภัณฑ ท่ีมีตอรูปแบบบรรจุภัณฑท่ีผูวิจัยพัฒนาข้ึน
ใหม 

แบบสอบถามของกลุมเช่ียวชาญดานบรรจุภัณฑ   กลุมผูผลิต  กลุมผูจําหนาย  และ
กลุมผูท่ีสนใจผลิตภัณฑ  

การสรางแบบสอบถาม ประกอบกับหุนจําลอง  แบงออกเปน 3  ตอน คือ  
ตอนท่ี1 เปนแบบสอบถามเกี่ยวกับสถานภาพของผูตอบมีลักษณะเปนแบบสอบ 

              ถามชนิดเลือกตอบ(check  list) 
     ตอนท่ี2  เปนแบบสอบถามเพื่อประเมินความพึงพอใจของกลุมเช่ียวชาญดาน 
                 บรรจุภัณฑ   กลุมผูผลิต  กลุมผูจําหนาย  และกลุมผูท่ีสนใจผลิตภัณฑ  
                 ท่ีมีตอรูปแบบบรรจุภัณฑและกราฟกท่ี ผูวิจัยพัฒนาข้ึนใหม 

ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะ 
 

                   การทดสอบเครื่องมือ นําแบบสอบถามไปทดลอง (try – out)  กับกลุมท่ีไมใชตัวอยาง
ประชากร เพื่อวัดความเท่ียงของแบบสอบถาม  จํานวน 30 ชุด  แลวนําแบบสอบถามไปวิเคราะหหาคา
ความสอดคลองภายในแบบสัมประสิทธิอัลฟา   ไดคาความเช่ือม่ัน ( reliability ) ของแบบสอบถามท้ัง
ฉบับเทากับ.987  ซ่ึงเปนคาท่ีใชได   
                 ผูท่ีสนใจผลิตภัณฑ  ไดคาสัมประสิทธิอัลฟา .98 เปนคาท่ีใชได   
                 ผูเช่ียวชาญดานบรรจุภัณฑ  ไดคาสัมประสิทธิอัลฟา .99  เปนคาท่ีใชได   
                 ผูผลิต ไดคาสัมประสิทธิอัลฟา.99 เปนคาท่ีใชได   
                 ผูจําหนาย ไดคาสัมประสิทธิอัลฟา .98  เปนคาท่ีใชได 
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   3.3  การเก็บรวบรวมขอมูล   
      การเก็บรวบรวมขอมูลนั้น ผูวิจัยไดทําการสํารวจและเก็บขอมูลโดยแบงประเภทไดดังนี้ 
      3.3.1 เปนแบบสัมภาษณผูผลิตผลิตภัณฑงานเปาแกว  ของศูนยศิลปาชีพบางไทร เกี่ยวกับ
ปญหาของบรรจุภัณฑ ความตองการและแนวคิดในการออกแบบบรรจุภัณฑสําหรับผลิตภัณฑงานเปา
แกว ของศูนยศิลปาชีพบางไทร   เพื่อนํามาเปนขอมูล พื้นฐานในการออกแบบบรรจุภัณฑสําหรับการ
จัดจําหนาย  ซ่ึงดําเนินการสัมภาษณดวยตนเอง  
      3.3.2  การสํารวจ  ผลิตภัณฑเปาแกว มีในจําหนายในศูนยศิลปาชีพบางไทร โดยผูวิจัย
เปนผูเก็บรวบรวมขอมูลดวยตนเอง 

      3.3.3 การบันทึกภาพ ผูวิจัยเก็บรวบรวมขอมูลเพื่อการออกแบบกราฟกและบรรจุภัณฑ   
ผลิตภัณฑสําหรับผลิตภัณฑงานเปาแกว ของศูนยศิลปาชีพบางไทร   ซ่ึงดําเนินการบันทึกภาพดวย
ตนเอง   

      3.3.4 การเก็บรวบรวมขอมูลจากแบบสอบถามเพื่อประเมินความพึงพอใจท่ีมีตอรูปแบบ
บรรจุภัณฑสําหรับผลิตภัณฑงานเปาแกว ของศูนยศิลปาชีพบางไทรของกลุมผูเช่ียวชาญดานบรรจุ
ภัณฑ กลุมผูผลิต กลุมผูจําหนาย และกลุมผูท่ีสนใจผลิตภัณฑ  ท่ีผูวิจัยพัฒนาข้ึนใหมเพื่อนํามา
วิเคราะห  ผูวิจัยเก็บรวบรวมขอมูลท่ีไดจากการสอบถามดวยตนเอง   

 
   3.4. การวิเคราะหขอมูล 
                    การวิเคราะหขอมูลในการวิจัยเร่ืองการออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑสําหรับผลิตภัณฑ
งานเปาแกว ของศูนยศิลปาชีพบางไทร มีข้ันตอนการศึกษาวิจัยท้ัง 3 ข้ันตอน ดังนี้ 
 
                    3.4.1 ขั้นตอนท่ี 1 เพื่อศึกษาปญหาและความตองการเพื่อเปนแนวทางในการออกแบบ
บรรจุภัณฑสําหรับผลิตภัณฑงานเปาแกว ของศูนยศิลปาชีพบางไทร  ในสมเด็จพระนางเจาสิริกิต์ิ  
พระบรมราชินีนาถ   
                     ผูวิจัยนําขอมูลจากแบบสัมภาษณ นําขอความที่เปนคําถามปลายเปดมาวิเคราะหผลขอมูล
เนื้อหาและแปรผลโดยการบรรยาย 
                    
    3.4.2  ขั้นตอนท่ี 2   เพื่อออกแบบและพัฒนารูปแบบบรรจุภัณฑ สําหรับผลิตภัณฑงาน
เปาแกว ของศูนยศิลปาชีพบางไทร   
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    ผูวิจัยนําขอมูลจากการสํารวจผลิตภัณฑเปาแกว 
                       1. แบบสํารวจขอมูลขนาดผลิตภัณฑ เปาแกวท่ีจําหนายในศูนยศิลปาชีพบางไทร โดย
นําขอมูลท่ีไดจากการสํารวจมาวิเคราะหหาขนาดมิติสัดสวนผลิตภัณฑในลักษณะ กวาง X ยาว X สูง
ตามคุณลักษณะของขนาดสัดสวน  โดยถือเกณฑการวิเคราะหมิติรวมของรูปแบบเพื่อนํามาเปนขอมูล
เพื่อสรางบรรจุภัณฑใหไดตามเกณฑมาตรฐานบรรจุภัณฑ  และแปรผลโดยการบรรยาย 
                      ผูวิจัยนําขอมูลจากแบบสอบถามของกลุมผูเชี่ยวชาญดานบรรจุภัณฑ  โดยนําขอมูลท่ี
ไดจากแบบสอบถาม  สถานภาพของผูตอบ มาวิเคราะหหาคารอยละ  และ  ความคิดเห็นของ
ผูเช่ียวชาญดานบรรจุภัณฑท่ีมีตอรูปแบบโครงสรางบรรจุภัณฑสําหรับผลิตภัณฑงานเปาแกว ของ
ศูนยศิลปาชีพบางไทร ท่ีผูวิจัยพัฒนาข้ึนใหมมาวิเคราะหใหมมาวิเคราะหหา มัชฌิมเลขคณิต ( Mean)  
และหาสวนเบ่ียงเบนมาตรฐาน  ( Standard  Diviation)   มาสรุปวิเคราะหผลขอมูลและแปรผลโดยการ
บรรยายและนําเสนอในรูปความเรียง 
                      โดยใหผูตอบแบบสอบถามเลือกตอบจากระดับความตองการ 5ระดับ คือมากท่ีสุด มาก 
ปานกลาง นอย และนอยท่ีสุด ใชการแปลความหมายของคาคะแนนเฉล่ีย 
                      เกณฑในการวิเคราะหพิจารณาชวงของคาเฉล่ียเลขคณิต (Mean) ดังนี้ 
           4.50-5.00  หมายความวา  มีระดับความพึงพอใจมากท่ีสุด    
      3.50-4.49  หมายความวา  มีระดับความพึงพอใจมาก   
               2.50-3.49  หมายความวา  มีระดับความพึงพอใจปานกลาง   
     1.50-2.49  หมายความวา  มีระดับความพึงพอใจนอย   
    1.00-1.49  หมายความวา  มีระดับความพึงพอใจนอยท่ีสุด  
 
                    3.4.3  ขั้นตอนท่ี  3  เพื่อประเมินความพึงพอใจ ของกลุมเช่ียวชาญดานบรรจุภัณฑ  กลุม
ผูผลิต   กลุมผูจําหนาย  และกลุมผูท่ีสนใจผลิตภัณฑ ท่ีมีตอรูปแบบบรรจุภัณฑท่ีผูวิจัยพัฒนาข้ึนใหม 
                       ผูวิจัยนําขอมูลจากแบบสอบถามกลุมผูเช่ียวชาญดานบรรจุภัณฑ กลุมผูผลิต กลุมผู
จําหนาย กลุมผูท่ีสนใจผลิตภัณฑ 
                    โดยนําขอมูลท่ีไดจากแบบสอบถาม  สถานภาพของผูตอบ มาวิเคราะหหาคารอยละ  และ  
ประเมินความพึงพอใจของกลุมผูเช่ียวชาญดานบรรจุภัณฑ  กลุมผูผลิต กลุมผูจําหนาย กลุมผูท่ีสนใจ
ผลิตภัณฑ ท่ีมีตอรูปแบบบรรจุภัณฑสําหรับผลิตภัณฑงานเปาแกว ของศูนยศิลปาชีพบางไทร  ท่ีผูวิจัย
พัฒนาข้ึนใหมมาวิเคราะหใหมมาวิเคราะหหา มัชฌิมเลขคณิต  ( Mean)  และหาสวนเบ่ียงเบน
มาตรฐาน  ( Standard  Diviation)   มาสรุปวิเคราะหผลขอมูลและแปรผลโดยการบรรยายและนําเสนอ
ในรูปความเรียง 
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            โดยใหผูตอบแบบสอบถามเลือกตอบจากระดับความตองการ 5ระดับ คือมากท่ีสุด 
มาก ปานกลาง นอย และนอยท่ีสุด ใชการแปลความหมายของคาคะแนนเฉล่ีย 
                       เกณฑในการวิเคราะหพิจารณาชวงของคาเฉล่ียเลขคณิต (Mean) ดังนี้ 
           4.50-5.00  หมายความวา  มีระดับความพึงพอใจมากท่ีสุด    
      3.50-4.49  หมายความวา  มีระดับความพึงพอใจมาก   
               2.50-3.49  หมายความวา  มีระดับความพึงพอใจปานกลาง   
     1.50-2.49  หมายความวา  มีระดับความพึงพอใจนอย   
    1.00-1.49  หมายความวา  มีระดับความพึงพอใจนอยท่ีสุด  
 
    3.5  สถิติท่ีใชในการวิจัย  

 
      1. คารอยละ ( Percentage) 
       คารอยละ คือ การคํานวณหาสัดสวนของขอมูลในแตละตัวเทียบกับขอมูลรวมท้ังหมด 
โดยใหขอมูลรวมท้ังหมดมีคาเปนรอย 
 สูตร    รอยละ (%)  =   X  x 100 
                                                      N 
                         X  คือ จํานวนขอมูล(ความถ่ี)ท่ีตองการนํามาหาคารอยละ 
                             N  คือ จํานวนขอมูลท้ังหมด 

( ธานินทร  ศิลปจารุ ,2548 : 154 ) 
 ตัวอยางการคาํนวณ 

  อายุ        ความถ่ี 
             ตํ่ากวา20ป  3    
  21-30   5 
  31-40   6 
  41-50   9 
  51-60   4 
  60ปข้ึนไป  3 
  รวม     30 
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  รอยละ (%)  =   X  x 100 
                                           N 
   รอยละ  (%)  อายุตํ่ากวา20 ป  =   3 x 100 
            30 
                                     = 10.00 % 
 
  2. มัธฌิมเลขคณิต  ( Arithmetic  mean ) 
    คาเฉล่ีย ( Mean ) หมายถึงคาท่ีไดจากการนําขอมูลท้ังหมดมารวมกนั  แลวหารดวย
จํานวนขอมูลท้ังหมด  ซ่ึงคํานวณไดจากสูตร ( สําหรับกลุมตัวอยางประชากร ) 

  X   =       ∑fX  
                                    n 
                  เม่ือ   X     คือ   คาเฉล่ียของกลุมตัวอยาง  
     fX     คือ   ผลคูณระหวางคะแนนกับความถ่ีของคะแนนนั้น 
                  n      คือ   จํานวนขอมูลในกลุมตัวอยาง   

( บุญเรียง  ขจรศิลป ,2539 : 27 ) 
    ตัวอยางการคํานวณ 

 
                 คะแนน ( X )      ความถ่ี  ( f )                  ( fX ) 

       5        18                              90 
     4  10                             40 
     3   2                                6 
    2   0                               0 
    1   0                               0 

                            รวม                               n = 30               ∑fX = 136 
  

 สูตร ( Mean )   X   =         ∑fX  
                         n 
          แทนคา     X   =       90+40+6 
                                    30 
              X   =           4.53                          
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 3.6 การออกแบบบรรจุภัณฑ 
 

     3.6.1  ขอบเขตในการออกแบบ 
              การวจิัยคร้ังนี้ผูวจิัยศึกษาแนวทางการออกแบบบรรจุภัณฑ 
              การออกแบบและพฒันาบรรจุภณัฑสําหรับผลิตภัณฑงานเปาแกว ของศูนยศิลปา

ชีพบางไทร ซ่ึงมีขอบเขตการศึกษาวจิัยดังนี้ 
               3.6.1.1 เปนผลิตภณัฑสําหรับผลิตภัณฑงานเปาแกว ของศูนยศิลปาชีพบางไทร จะ

นํามาศึกษาและพัฒนารูปแบบบรรจุภัณฑ   
3.6.1.2  เปนบรรจุภัณฑเพื่อการจัดจําหนายผลิตภัณฑ สําหรับผลิตภัณฑงานเปาแกว 

ของศูนยศิลปาชีพบางไทร  
 

      3.6.2  ขั้นตอนการออกแบบ 
  โดยการออกแบบมีลําดับข้ันตอนดังนี ้
 

      ขั้นตอนท่ี 1  
                           3.6.2.1   การศึกษาปญหาและการหากรอบแนวความคิดและทฤษฎีท่ีเกี่ยวของ 
 3.6.2.2   ศึกษาเอกสาร และงานวิจัยท่ีเกี่ยวของ   
                            3.6.2.3   สรางเคร่ืองมือท่ีใชในงานวิจยัแบบสัมภาษณ   
 3.6.2.4   สัมภาษณ  

3.6.2.5   การรวบรวมและเกบ็ขอมูล 
3.6.2.6   วิเคราะหขอมูล   
3.6.2.7   สรุปผลการวิเคราะหขอมูล สูแนวทางในการออกแบบกราฟก 

      ขั้นตอนท่ี 2   
       กอนดําเนนิการออกแบบบรรจุภัณฑ 

                            3.6.2.8   สรางเคร่ืองมือท่ีใชในงานวิจยัแบบสํารวจ  
 3.6.2.9   สํารวจรูปแบบผลิตภัณฑเปาแกวท่ีจําหนายในศูนยศิลปาชีพบางไทร  

3.6.2.10   การรวบรวมและเก็บขอมูล 
3.6.2.11   วิเคราะหขอมูล   
3.6.2.12   สรุปผลการวิเคราะหขอมูล สูแนวทางในการออกแบบบรรจุภณัฑ 

                           ออกแบบโครงสรางบรรจุภัณฑ 
3.6.2.13   กระบวนการออกแบบพัฒนาโครงสรางบรรจุภัณฑเพื่อจดัจาํหนาย   



 68 

3.6.2.14   การเขียนแบบเพื่อการผลิต 
3.6.2.15   การสรางแบบจําลองบรรจุภัณฑ จํานวน 3 แบบ 

                           3.6.2.16  สรางเคร่ืองมือแบบสอบถามความคิดเห็นผูเช่ียวชาญดานบรรจุภัณฑ 
                            3.6.2.17  สอบถามความคิดเห็นของผูเช่ียวชาญดานบรรจุภณัฑ 
                           3.6.2.18  การรวบรวมและเก็บขอมูล 
                           3.6.2.19  วิเคราะหขอมูล ใชสถิติคารอยละ คาเฉล่ีย ( X  )สวนเบ่ียงเบนมาตรฐาน (SD ) 
                           3.6.2.20  สรุปการวิเคราะหขอมูล 
                           3.6.2.21  ตรวจสอบ  ปรับแกไขบรรจุภณัฑ 
                           3.6.2.22  สรุปผลรูปแบบโครงสรางบรรจุภัณฑ 
                           ออกแบบกราฟกบรรจุภัณฑ 
                           3.6.2.23  ออกแบบกราฟกบรรจุภัณฑ จัดทําบรรจุภัณฑตนแบบจํานวน 9 แบบ 

      ขั้นตอนท่ี 3 
  ประเมินผลหลังจากการออกแบบ  

                          3.6.2.24  สรางเคร่ืองมือแบบสอบถาม ประเมินความพึงพอใจ 
                          3.6.2.25  สอบถามประเมินความพึงพอใจของผูเช่ียวชาญดานบรรจุภณัฑ   
                                          ผูผลิต ผูจําหนาย ผูท่ีสนใจผลิตภัณฑ 
                          3.6.2.26  การรวบรวมและเก็บขอมูล 
                          3.6.2.27  วิเคราะหขอมูลใชสถิติคารอยละคาเฉล่ีย ( X  )สวนเบ่ียงเบนมาตรฐาน (SD ) 
                          3.6.2.28  สรุปผลการวิเคราะหขอมูล 
                          3.6.2.29  สรุปผลงานวิจัย  
                          3.6.2.30  จัดทํารายงานการวจิัย 
                         3.6.2.31  นําเสนอผลงานและเผยแพรผลงาน 
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ขั้นตอนการดาํเนินงานวิจัย ตอนท่ี 1 
 

     เร่ิมตน 
 

การกําหนดปญหาและการหากรอบแนวคิดและทฤษฎีท่ีเกี่ยวของ 
 

ศึกษาเอกสาร และงานวิจยัท่ีเกี่ยวของ 
 

สรางเคร่ืองมือท่ีใชในงานวิจยัแบบสัมภาษณ 
 
 

ประเมินเคร่ืองมือโดยผูเช่ียวชาญ 
 
 
 

สัมภาษณ 
 

การรวบรวมและเก็บขอมูล 
 
 

วิเคราะหขอมูล 
 
 

สรุปผลการวิเคราะหขอมูล 
 

กําหนดแนวความคิดในการออกแบบ 
 
 
 
 
 

ปรับปรุงแกไข 

ผาน 

ไมผาน 

แผนภูมิท่ี 1  ขัน้ตอนการดําเนินงานวิจัย รอบท่ี 1  
 



 70 

ขั้นตอนการดาํเนินงานวิจัย ตอนท่ี 2 
เร่ิมตน 

 
สวนท่ี 1 กอนการออกแบบ 
สรางเคร่ืองมือแบบสํารวจ 

 
สํารวจรูปแบบผลิตภัณฑเปาแกวท่ีจําหนายในศูนยศิลปาชีพ 

 
การรวบรวมและเก็บขอมูล 

 
 

วิเคราะหขอมูล 
 
 

สรุปผลการวิเคราะหขอมูล 
 

กําหนดแนวความคิดในการออกแบบ 
 

     สวนท่ี2 ออกแบบโครงสรางบรรจุภัณฑ เพื่อจัดจําหนาย  
 
 

ออกแบบโครงสรางบรรจุภัณฑ          สรางเคร่ืองมือแบบสอบถามความคิดเห็น 
 
 
                                  การเขียนแบบเพื่อการผลิต             ประเมินเคร่ืองมือ 
                                                                                                โดยผูเช่ียวชาญ 
                      สรางแบบจําลองบรรจุภัณฑจาํนวน3 แบบ 

 
 
 
 
 

ปรับปรุง
แกไข 

ผาน 

ไมผาน 

สอบถามความคิดเห็นของกลุมผูเช่ียวชาญดานบรรจุภณัฑ 

ตอ 
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การรวบรวมและเก็บขอมูล 
 

วิเคราะหขอมูล 
 
 

สรุปผลการวิเคราะหขอมูล 
 
 
 

การสรางบรรจุภณัฑตนแบบพรอมออกแบบกราฟกตนแบบ 

    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

สวนท่ี 3  ออกแบบกราฟกบรรจุภัณฑ จัดทําตนแบบจํานวน9 แบบ 

ตอ 

แผนภูมิท่ี 2 (ตอ)  ขั้นตอนการดําเนินงานวิจัย รอบท่ี 2 
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   ขั้นตอนการดําเนินงานวิจัย ตอนท่ี 3 
 

สรางเคร่ืองมือแบบสอบถาม ประเมินความพึงพอใจ 
 
 

ประเมินเคร่ืองมือโดยผูเช่ียวชาญ 
 
 

 
 

ทดลองเคร่ืองมือ 
 

สอบถามประเมินความพึงพอใจของ กลุมผูเช่ียวชาญดานบรรจุภณัฑ 
กลุมผูผลิต กลุมผูจําหนาย กลุมผูท่ีสนใจผลิตภัณฑ 

 
 

การรวบรวมและเก็บขอมูล 
 

วิเคราะหขอมูล 
 
 

สรุปผลการวิเคราะหขอมูล 
 

สรุปผลงานวิจัย 
 

 
จัดทํารายงานการวิจยั 

 

 
                                                      นําเสนอผลงานและเผยแพรผลงาน 

 
                                                                             จบ 

ปรับปรุงแกไข 

ผาน 

ไมผาน 

แผนภูมิท่ี 3  ขัน้ตอนการดําเนินงานวิจัย รอบท่ี 3 
 


