
 

 

บทที ่5  

สรุปและข้อเสนอแนะ 

 

  การด าเนินงานวิจยัมีวตัถุประสงค์ท่ีจะแสดงความสัมพนัธ์ระหว่างความลึกร่องเกลียว 

ความเร็วรอบ และระยะทางออกของกากงาท่ีมีความเหมาะสม เพื่อหาประสิทธิภาพและอตัราการ

ผลิต ในกระบวนการบีบอดัน ้ ามนัจากเมล็ดงาขาวมีตวัแปรท่ีส่งผลต่ออิทธิพลในการบีบอดั คือ 

ความเร็วรอบเกลียวอดั ความลึกร่องเกลียวและระยะทางออกของกากงาอยา่งท่ีกล่าวมาขา้งตน้ ได้

ท าการสรุปผลการทดลอง และขอ้เสนอแนะเพื่อใชเ้ป็นแนวทางในการทดลองคร้ังต่อไป 

 

5.1  สรุปผล 

  จากผลการทดลองท าการศึกษาอิทธิพลของตวัแปรท่ีเก่ียวขอ้งต่อการบีบอดัน ้ ามนังา โดยได้

ท าการศึกษาความลึกร่องเกลียวอดั ความเร็วรอบเกลียวอดัและระยะทางออกของกากงา และไดท้  า

การทดลองโดยใชง้าขาวในการบีบอดั ท่ีความเร็วรอบแตกต่างกนั 5 ระดบัคือ 10, 15, 20, 25 และ 

30 รอบ/นาที ความลึกร่องเกลียวอดั 5 ระดบัคือ 8, 8.5, 9, 9.5 และ 10 มม. และทางออกของกากงา 3 

ระยะคือ 7.5, 10 และ 12.5 มม. ไดท้ราบถึงอิทธิพลท่ีส่งผลต่อกระบวนการผลิตคือ  

  5.1.1 ความเร็วรอบและความลึกร่องเกลียวท่ีส่งผลต่ออตัราการผลิต พบว่าถา้ความเร็วรอบ

สูงความลึกร่องเกลียวต้ืนจะไดอ้ตัราการผลิตเพิ่มข้ึน 

  5.1.2 ความเร็วรอบและความลึกร่องเกลียวท่ีส่งผลต่อประสิทธิภาพ พบวา่ถา้ความเร็วรอบ

ต ่าความลึกร่องเกลียวมากจะไดป้ระสิทธิภาพเพิ่มข้ึน 

  5.1.3 ไดอ้ตัราการผลิตท่ี ความลึกร่องเกลียว 8.5 มม. ท่ีความเร็วรอบ 30 รอบ/นาที ระยะ

ทางออกของกากงา 12.5 มม. ท าให้ไดอ้ตัราการผลิตสูงสุดท่ี 2.61 กก./ชม.และไดป้ระสิทธิภาพใน

การผลิต 42.55 เปอร์เซ็นต ์

  5.1.4 ไดป้ระสิทธิภาพในการบีบอดัท่ี ความลึกร่องเกลียว 10 มม. ท่ีความเร็วรอบ 15 รอบ/

นาที ระยะทางออกของกากงา 10 มม. ท าให้ไดอ้ตัราการผลิต 0.75 กก./ชม.และไดป้ระสิทธิภาพใน

การผลิตสูงสุดท่ี 61.7 เปอร์เซ็นต ์
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5.2  อภิปรายผลการทดลอง 

  จากกการทดลองการบีบอดัน ้ามนังาจะเห็นไดว้า่ ท่ีความเร็วรอบต ่าๆ ความลึกร่องเกลียวมาก

จะให้ค่าประสิทธิภาพการบีบอดัท่ีสูงและท่ีความเร็วรอบสูงๆความลึกร่องเกลียวน้อยๆ จะให้ค่า

อตัราการผลิตท่ีสูงดว้ย แต่เม่ือเทียบกบัอตัราการผลิตและประสิทธิภาพในการบีบอดัน ้ ามนังาของ

งานวิจยัท่ีผา่นมายงัถือว่าผลท่ีไดย้งัไม่ดีนกั อาจเป็นเพราะการใชท้างออกแบบตอร์ปิโดปรับไดย้งั

อดัไดไ้ม่ดี  

 

5.3  ข้อเสนอแนะ 

   การบีบอดัน ้ ามนังาและควรน าไปปรับปรุงเพื่อให้มีอตัราการผลิตและประสิทธิภาพสูงสุด 

โดยการพิจารณาถึงองคป์ระกอบในดา้นต่าง ๆ มีส่ิงท่ีตอ้งปรับปรุงซ่ึงทางกลุ่มไดร้วบรวมขอ้มูลไว ้

เพื่อเป็นแนวทาวในการพฒันา ปรับปรุงไวด้งัน้ี 

  5.3.1 ผลการทดลองท่ีท าการทดลองคร้ังน้ียงัมีผลการทดลองบางค่าท่ียงัไม่ครอบคลุมจึง

ควรมีการทดลองเพิ่มเพื่อใหท้ราบอตัราการผลิตและประสิทธิภาพสูงสุด 

  5.3.2 ควรมีการออกแบบชุดทางออกของกากงาใหม่หรือกลบัไปใชชุ้ดทางออกกากงาแบบ

รูเจาะเด่ียวแบบงานวจิยัท่ีผา่นมาอาจจะดีกวา่ 

   


