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 ส่วนที ่2 เนือ้หาโครงการ 

 

บทคัดย่อ 

 การพฒันาสร้างเคร่ืองและศึกษาอิทธิพลของตวัแปรท่ีมีผลต่ออตัราการบีบอดัน ้ ามนังาด้วย

เคร่ืองบีบอดัแบบเกลียวเด่ียว   ไดท้  าการพฒันารูปแบบเคร่ืองให้กะทดัรัด และท าการศึกษาอิทธิพลของ

ความลึกร่องเกลียวไม่คงท่ี (แกนเกลียวเรียว) ความเร็วรอบเกลียวอดัและทางออกของกากงาท่ีเปล่ียนไป 

เพื่อหาความสัมพนัธ์ของตวัแปรดงักล่าวท่ีส่งผลต่ออตัราการผลิตและประสิทธิภาพการผลิต  

  การศึกษาอิทธิพลของตวัแปรต่างๆ โดยท าการทดลองท่ีความเร็วรอบ 5 ระดบั คือ 10, 15, 20, 25 

และ 30 รอบ/นาที ความลึกร่องเกลียว 5 ระดบั คือ 8, 8.5, 9, 9.5 และ 10 มม. ระยะทางออกของกากงา 3 

ระดบั คือ 7.5, 10 และ 12.5 มม.โดยใชง้าขาวท าการทดลองคร้ังละ 1 กิโลกรัม เพื่อหาอตัราการผลิตและ

ประสิทธิภาพในการบีบอดัน ้ามนังา 

 การทดลองสรุปไดว้า่ความสัมพนัธ์ของตวัแปรต่างๆ มีอิทธิพลต่อการบีบอดัน ้ ามนังาไดอ้ตัรา

การผลิต คือ ความลึกร่องเกลียว 8.5 มม. ท่ีความเร็วรอบ 30 รอบ/นาที ระยะทางออกของกากงา 12.5 

มม. ไดอ้ตัราการผลิตสูงสุดท่ี 2.61 กก./ชม.ไดป้ระสิทธิภาพในการผลิต 42.55 % และ ท่ีความลึกร่อง

เกลียว 10 มม. ท่ีความเร็วรอบ 15 รอบ/นาที ระยะทางออกของกากงา 10 มม. ไดป้ระสิทธิภาพในการ

ผลิตสูงสุดท่ี 61.7 % ไดอ้ตัราการผลิตท่ี 0.75 กก./ชม. 

 

ค าส าคัญ เคร่ืองบีบอดัน ้ามนังาแบบสกรูเกลียวเด่ียวชนิดความลึกร่องเกลียวไม่คงท่ี   


