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 งานวิจัยนี้เปนการศึกษากระบวนการฉีดข้ึนรูปและคุณสมบัติของพอลิเมอรชีวภาพผสมระหวาง
วัตถุดิบชีวภาพ ไดแก แปงขาวและแกลบขาว ซึ่งใชสารเติมแตงจากสูตรทางการคา 5% กับพอลิเอทิลีน
ชนิดความหนาแนนต่ํา (LDPE) บริสุทธิ์ และท่ีผานการขึ้นรูปแลวนํากลับเขาสูกระบวนการฉีดใหมอีก
ครั้ง โดยเปลี่ยนแปลงปริมาณสวนผสมของวตัถุดิบชีวภาพเปนรอยละ 0, 70, 75, 80, 85 และ 100 โดย
น้ําหนัก และทดสอบคุณสมบัติทางกลตามมาตรฐาน ASTM พบวา ในอัตราสวนผสมเดียวกัน คุณสมบัติ
ทางกลของพอลิเมอรชีวภาพผสมที่เตรียมจากแปงขาวดีกวาพอลิเมอรชีวภาพผสมที่เตรียมจากแกลบขาว 
เมื่อปริมาณวัตถุดิบชีวภาพเพิ่มข้ึน สงผลใหความแข็งแรงดึง ความแข็งแรงดัดโคง และความสามารถใน
การดูดซึมความชื้นเพิ่มข้ึน ในขณะที่เปอรเซ็นตการยืดตัว ณ จุดขาดลดลง สําหรับพอลิเมอรชีวภาพผสม
ท่ีเตรียมจาก LDPE ท่ีผานการขึ้นรูปแลวนํากลับเขากระบวนการฉีดใหม มีความแข็งแรงทางกลลดลง
จากพอลิเมอรชีวภาพผสมที่เตรียมจาก LDPE บริสุทธิ์เล็กนอย สวนอุณหภูมใินการหลอมเหลว (Tm) 
และอุณหภูมิในการตกผลึก (Tc) ไมเปลี่ยนแปลง ในขณะที่พลังงานความรอน (∆H) ลดลง เมื่อปริมาณ
วัตถุดิบชีวภาพเพิ่มข้ึนและการบวมตัวในสารละลายเคมีของพอลิเมอรชีวภาพผสมมีคาไมเกินรอยละ 10 
เมื่อเทียบกับ LDPE บริสุทธิ์  
 

จากการออกแบบการทดลองเชิงแฟคทอเรียลเต็มรูปแบบสองระดับ 25 โดยใชตารางวิเคราะห
ความแปรปรวน (ANOVA) ท่ีมีผลตอคุณสมบัติความแข็งแรงดึง โดยเลือกอัตราสวนผสมระหวาง
วัตถุดิบชีวภาพ/ LDPE เปนรอยละ 70/30 โดยน้ําหนัก ซึ่งเปนสวนผสมที่เกิดการแยกเฟสนอยท่ีสุด 
สังเกตเห็นผิวและสีช้ินงานทดสอบเปนเนื้อเดียวกัน และชิ้นงานที่ไดสมบูรณเต็มแมแบบ พบวา ปจจัย
และคาท่ีเหมาะสมในกระบวนการฉีดข้ึนรูปของพอลิเมอรชีวภาพผสมระหวางแปงขาว/LDPE คือ ใช
ความเร็วในการฉีด 80% ความดันฉีดสูงสุด 40 บาร ความดันย้ํา 60 บาร และอุณหภูมิในการฉีด 175 
องศาเซลเซียส โดยใหคาความแข็งแรงดึง 15.62 เมกกะปาสคาล สวนพอลิเมอรชีวภาพผสมระหวาง
แกลบขาว/LDPE ใชความเร็วในการฉีด 45% ความดันฉีดสูงสุด 85 บาร ความดันย้ํา 75 บาร และ
อุณหภูมิในการฉีด 175 องศาเซลเซียส โดยใหคาความแข็งแรงดึง 13.95 เมกกะปาสคาล 
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