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บทคัดย่อ 
 

งานวิจยัน้ีมีวตัถุประสงค์เพื่อศึกษาสมรรถนะดา้นพลงังานของกระบวนการฉีดข้ึนรูปช้ินส่วนพลาสติก
ของเคร่ืองใชไ้ฟฟ้าในโรงงานแห่งหน่ึง ซ่ึงผลิตภณัฑท่ี์ไดท้  าการศึกษาคือ ช้ินส่วนพลาสติกของกระติกน ้ า
ร้อนไฟฟ้า และช้ินส่วนเคร่ืองป่ันผลไม ้โดยกระบวนการประกอบดว้ย 3 ขั้นตอนหลกั คือ ขั้นตอนการ
ผสมสี ขั้นตอนการฉีดข้ึนรูปพลาสติก และขั้นตอนการหล่อเย็นช้ินงาน ระบบหล่อเยน็ใช้หอผึ่งลมเย็น 
และเคร่ืองท าน ้ าเย็นส าหรับผลิตน ้ าหล่อเย็นช้ินงาน นอกจากน้ีผลิตภณัฑ์ท่ีไม่ไดคุ้ณภาพ และรันเนอร์
สามารถน ากลบัมาใชใ้หม่โดยการน าไปบด และน ากลบัใชเ้ป็นวดัถุดิบโดยน ามาผสมกบัเม็ดพลาสติกได้
ไม่เกิน 7% เคร่ืองฉีดพลาสติกขนาดของแรงท่ีสามารถท าการปิดแม่พิมพ์ (Clamping Force) ขนาด 160 
และ 170 ตนั ใชใ้นการผลิตช้ินส่วนกระติกน ้าร้อนไฟฟ้า และเคร่ืองฉีดพลาสติกขนาดของแรงปิดแม่พิมพ ์
55, 190, 350 และ 420 ตนั ใชใ้นการ ผลิตภณัฑช้ิ์นส่วนเคร่ืองป่ันผลไม ้
 
ผลจากการวิเคราะห์พบว่า ค่าดัชนีช้ีวดัสมรรถนะด้านพลังงานของการผลิตช้ินส่วนพลาสติกของ
เคร่ืองใช้ไฟฟ้ามีค่าอยู่ในช่วง 0.0424 – 0.1509 kWh/kg ของผลิตภณัฑ์ท่ีได้คุณภาพ ซ่ึงมีสัดส่วนการใช้
พลงังานในกระบวนฉีดข้ึนรูปพลาสติกอยูใ่นช่วง 83.02 – 96.76% ของพลงังานทั้งหมด ซ่ึงข้ึนอยูก่บัขนาด 
น ้าหนกั และรูปร่างของผลิตภณัฑ์ ขั้นตอนการผสมสี หอผึ่งลมเยน็ เคร่ืองท าน ้ าเยน็ ป๊ัมน ้ า และเคร่ืองบด
พลาสติก มีสัดส่วนการใช้พลังงานในช่วง 0.11 – 0.365%, 0.924 – 3.645%, 1.213 – 6.928%, 1.238 – 
5.88% และ 83.02 – 96.76% ตามล าดบั จากขอ้มูลการด าเนินงานท่ีไดพ้บวา่ ยงัคงมีเคร่ืองฉีดพลาสติกบาง
เคร่ืองผลิตผลิตภณัฑท่ี์ไม่ไดคุ้ณภาพประมาณ 40% ดงันั้นการลดจ านวนช้ินงานท่ีไม่ไดคุ้ณภาพ  
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โดยด าเนินการตามแผนปฏิบติัท่ีดีจะช่วยปรับปรุงสมรรถนะการใชพ้ลงังานของกระบวนการท่ีศึกษาได ้
นอกจากน้ีการหุ้มฉนวนกนัความร้อนบริเวณกระบอกฉีดพลาสติกยงัช่วยลดปริมาณการใชพ้ลงังานไฟฟ้า
ได้ 38,003 kWh/ปี และสามารถลดปริมาณการลดการปล่อยก๊าซ CO2ได้เท่ากับ 20.59 ตนั/ปี จากการ
วิเคราะห์ความเป็นไปได้ของการลงทุนหุ้มฉนวนมีระยะเวลาคืนทุนน้อยกว่าหน่ึงปี และมีอัตรา
ผลตอบแทนสูง 
 
ค าส าคญั : กระบวนการฉีดข้ึนรูปพลาสติก/การลดการปล่อยก๊าซคาร์บอนไดออกไซด/์ 
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