
38 
 

 

บทที่ 4  ข้อมูลทั่วไปของกระบวนการผลิต 

 

4.1  ข้อมูลเบือ้งต้น 

การศึกษาน้ีได้ท าการศึกษาและเก็บข้อมูลในกระบวนการผลิตของโรงงานแห่งหน่ึง โดยมีข้อมูล

เบ้ืองตน้ดงัน้ี 

กลุ่มโรงงานควบคุม กลุ่มท่ี 2 (ขนาดใหญ่) เป็นโรงงานควบคุมท่ีใช้เคร่ืองใช้ไฟฟ้าหรือติดตั้ง

หมอ้แปลงไฟฟ้ารวมกนัตั้งแต่ 3,000 กิโลวตัตข้ึ์นไป หรือโรงงานควบคุมท่ี

ใชพ้ลงังานไฟฟ้า พลงังานความร้อนจากไอน ้ า หรือ พลงังานส้ินเปลืองอ่ืนๆ

โดยมีปริมาณพลงังานเทียบเท่าพลงังานไฟฟ้าตั้งแต่ 60 ลา้นเมกะจูล 

ต่อปีข้ึนไป 

ประเภทอุตสาหกรรม ผลิตภณัฑจ์ากโลหะ 

โรงงานเร่ิมด าเนินการผลิตเม่ือ ปี พ.ศ. 2521 

จ านวนพนกังาน  2,000 คน 

ผลิตภณัฑข์องโรงงาน ผลิตภณัฑข์องโรงงานแห่งน้ีมีหลายชนิด ไดแ้ก่ หมอ้หุงขา้วไฟฟ้า  

พดัลมตั้งโต๊ะ พดัลมติดผนงั เคร่ืองท าน ้ าอุ่น ตูน้ ้ าร้อนน ้ าเย็น เคร่ืองป่ันน ้ า

ผลไม ้ ไมโครเวฟ เตารีด 

เวลาท างาน  ส่วนส านกังาน : จ  านวนชัว่โมงท างาน 8 ชม./วนั 

     จ  านวนวนัท างาน 270  วนั/ปี 

     รวมจ านวนชัว่โมงท างาน 2,160 ชม./ปี 

   ส่วนโรงงาน : จ  านวนชัว่โมงท างาน 24 ชม./วนั 

     จ  านวนวนัท างาน 270  วนั/ปี 

     รวมจ านวนชัว่โมงท างาน 6,480 ชม./ปี 

ก าลงัการผลิต  30 -550   ตนั 
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วตัถุดิบท่ีใช ้ เม็ดพลาสติกประเภท PP 80% , ABS 8%, PS  5% และอ่ืนๆ 7% (HIPS, 

POM ,AS SAN และPC) 

พลงังานท่ีใช ้  แหล่งพลงังานท่ีใชใ้นกระบวนการผลิต คือ ไฟฟ้า 

ประเภทผูใ้ชไ้ฟฟ้า ประเภท 4.2.2 โรงงานควบคุมขนาดใหญ่  

 

4.2  กระบวนการผลติ 

ผลิตภณัฑ์ท่ีได้จากกระบวนการผลิตของโรงงานสามารถแบ่งตามวตัถุดิบท่ีใช้ได้ 2 ประเภท คือ 

ผลิตภณัฑ์ท่ีผลิตจากเม็ดพลาสติกใหม่ทั้งหมด และผลิตภณัฑ์ท่ีผลิตจากเม็ดพลาสติกโดยการผสมกบั

เศษพลาสติกท่ีไดจ้ากการบดช้ินส่วนของผลิตภณัฑ์ท่ีไม่ไดคุ้ณภาพ หรือ จากการตดัแต่งช้ินงานซ่ึง

เรียกว่า “ข้ีเม็ดพลาสติก” หรือ “ข้ีบด” โดยโรงงานท่ีท าการศึกษาคร้ังน้ีท าการผลิตผลิตภณัฑ์จาก

วตัถุดิบท่ีผสมกบัเศษพลาสติกประมาณ 7% ของการผลิตทั้งหมดซ่ึงมีขั้นตอนการผลิตดงัน้ี 

1. ขั้นตอนการผสมสี 

ขั้นตอนการผสมสี คือน าเอาเม็ดพลาสติกเขา้เคร่ืองผสมกบัสีท่ีเป็นเม็ดเพื่อให้ไดสี้ต่างๆ ตาม

ต้องการ โดยชนิดของเม็ดพลาสติกท่ีใช้ข้ึนอยู่กับคุณภาพของผลิตภัณฑ์ท่ีต้องการเช่น 

ผลิตภณัฑ์โปรงแสงจะใช้เม็ดพลาสติกใหม่ท่ีไม่มีการผสมข้ีเม็ดพลาสติก หรือผลิตภณัฑ์ท่ี

เป็นสีทึบสามารถใชเ้มด็พลาสติกผสมกบัข้ีเมด็พลาสติกได ้

2. ขั้นตอนการอบไล่ความช้ืน 

เม็ดพลาสติกท่ีท าการผสมสีแลว้อาจจะตอ้งท าการไล่ความช้ืน ซ่ึงจะข้ึนอยู่กบัประเภทของ

เมด็พลาสติกท่ีใช ้และการอบไล่ความช้ืนน้ีสามารถอบไดโ้ดยใชถ้งัอบไล่ความช้ืนท่ีติดอยูก่บั

เคร่ืองฉีดพลาสติก หรือ อบไล่ความช้ืนโดยใชถ้งัอบไล่ความช้ืนภายนอกเคร่ืองฉีดพลาสติก 

ก็ได ้ทั้งน้ีข้ึนอยูก่บัรุ่นของเคร่ืองฉีดพลาสติก ชนิดของเมด็พลาสติก ส าหรับเมด็พลาสติกท่ีใช้

ในโรงงานแห่งน้ีส่วนใหญ่เป็นเมด็พลาสติกประเภท PP  

3. ขั้นตอนการฉีดข้ึนรูปพลาสติกและหล่อเยน็  

ขั้นตอนการฉีดข้ึนรูปพลาสติกและหล่อเย็นในขั้นตอนน้ีจะน าเม็ดพลาสติกท่ีผ่านขั้นตอน 

การผสมสี และขั้นตอนการอบไล่ความช้ืนแลว้น าเขา้เคร่ืองฉีดพลาสติกเพื่อหลอมละลายเม็ด

พลาสติก และฉีดเขา้ไปในแม่พิมพเ์พื่อข้ึนรูปผลิตภณัฑ์ช้ินส่วนเคร่ืองใชไ้ฟฟ้า เม่ือฉีดข้ึนรูป

แลว้ก็จะเขา้สู่ขั้นตอนการหล่อเยน็ช้ินงานภายในเคร่ืองฉีดพลาสติก โดยมีน ้ าหล่อเย็นไหล

ผา่นแม่พิมพเ์พื่อใหผ้ลิตภณัฑเ์ยน็ และคงตวัก่อนน าออกจากเคร่ืองฉีด 
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4. ขั้นตอนการตดัแต่งช้ินงาน 

ขั้นตอนการตดัแต่งช้ินงานท าหลังจากน าผลิตภณัฑ์ออกจากเคร่ืองฉีดแล้วจะต้องท าการ

ตรวจสอบความเรียบร้อยของผลิตภณัฑ์ และท าการตดัแต่งช้ินงานให้เรียบร้อย โดยผลิตภณัฑ์

ท่ีไดถ้้ามีความเรียบร้อย และอยู่ในสภาพสมบูรณ์ถือเป็นช้ินงานท่ีมีคุณภาพจะถูกบรรจุลง

กล่องเพื่อเก็บเข้าคลังสินคา้ และรอการประกอบเป็นผลิตภณัฑ์เคร่ืองใช้ไฟฟ้าชนิดต่างๆ

ต่อไป ส าหรับช้ินงานท่ีไม่ไดคุ้ณภาพรวมถึงเศษพลาสติกท่ีไดจ้ากการตดัแต่งช้ินงานจะถูก

แยกไวเ้พื่อน าไปบดใหเ้ป็นข้ีเมด็พลาสติก 

5. ขั้นตอนการตดัช้ินงาน 

ขั้นตอนการตดัช้ินงานพลาสติกท่ีไม่ได้คุณภาพท่ีมีขนาดใหญ่เกินกว่าท่ีจะน าเขา้เคร่ืองบด

พลาสติกได้จะตอ้งน าช้ินงานพลาสติกท่ีมีขนาดใหญ่เกินไปน้ีไปตดัให้มีขนาดเล็กลงก่อน

น าเขา้เคร่ืองบดเพื่อบดใหเ้ป็นข้ีเมด็พลาสติกต่อไป 

6. ขั้นตอนการบดช้ินงาน 

ขั้นตอนการบดช้ินงานพลาสติก ส าหรับขั้นตอนน้ีเป็นขั้นตอนการจดัการของเสียท่ีเกิดข้ึน

เพื่อให้สามารถน ากลบัไปใชป้ระโยชน์ได ้โดยช้ินงานท่ีไม่ไดคุ้ณภาพ และเศษพลาสติกท่ีได้

จากการตดัแต่งช้ินงานจะถูกบดให้เป็นข้ีเม็ดพลาสติกดว้ยเคร่ืองบด ซ่ึงสามารถน าไปใชเ้ป็น

วตัถุดิบในกระบวนการผลิตไดอี้กคร้ัง 

 

4.3  เคร่ืองจกัรทีใ่ช้ในกระบวนการผลติ 
จากการส ารวจและเก็บขอ้มูลภายในโรงงานแห่งน้ี มีอุปกรณ์ท่ีใช้ในกระบวนการผลิต ดงัแสดงใน

ตารางท่ี 4.1 และ 4.2 ซ่ึงมีรายละเอียดดงัน้ี 

1. เคร่ืองผสมสี ท่ีใช้ในกระบวนการผลิตมีจ านวน 4 เคร่ือง ใช้ไฟฟ้าเป็นแหล่งพลงังานให้แก่

มอเตอร์เพื่อขบัสายพานท าให้ตวัถงัผสมเกิดการหมุน โดยใชม้อเตอร์ขนาด 1.12 kW (2 แรง) 

ผสมไดค้ร้ังละ 100 kg โดยท่ีเคร่ืองผสมสี 1 เคร่ืองมี 2 ถงั ความจุถงัละ 50 kg เวลาท่ีใชใ้นการ

ผสมสีแต่ละคร้ังใช้เวลาคร้ังละ 5 min. โดยเฉล่ียมีการท างานประมาณ 50 – 60 คร้ัง คิดเป็น

ประมาณวนัละ 4 – 5 hr. 

2. Hopper ใชส้ าหรับอบไล่ความช้ืนเมด็พลาสติกก่อนฉีดข้ึนรูปพลาสติกมีจ านวนทั้งหมด  

40 เคร่ือง โดยแบ่งออกเป็นดงัน้ี 



41 
 

 

- โรงฉีดพลาสติกโรงท่ี  1 มี  Hopper ทั้ งหมด 9 เค ร่ือง ถัง  Hopper มีขนาด 100 kg 

ก าลงัไฟฟ้า  6.25 kW ถงั Hopper ติดกบัเคร่ืองฉีดพลาสติกจ านวน 7 เคร่ือง และท่ีไม่ได้

ติดท่ีเคร่ืองฉีดพลาสติกจ านวน 2 เคร่ือง  

- โรงฉีดพลาสติกโรงท่ี 2 (โรงฉีดพลาสติกท่ีเขา้ศึกษา) มี Hopper ทั้งหมด 31 เคร่ือง ถงั 

Hopper ขนาด 100 kg ก าลงัไฟฟ้า  6.25 kW จ านวน  8 เคร่ือง ถงั Hopper ขนาด 50 kg 

ก าลงัไฟฟ้า 4.1 kW ติดท่ีเคร่ืองฉีดพลาสติกจ านวน 17 เคร่ือง และไม่ไดติ้ดท่ีเคร่ืองฉีด

พลาสติก จ านวน 3 เคร่ือง และถงั Hopper มีขนาด 25 kg ขนาดก าลงัไฟฟ้า  3 kW จ านวน  

3 เคร่ือง  

3. เคร่ืองฉีดพลาสติก ใช้ส าหรับฉีดข้ึนรูปพลาสติก มีไฟฟ้าเป็นแหล่งพลังงานหลักส าหรับ

มอเตอร์ท่ีใชใ้นการขบัเคล่ือนสกรูและหัวฉีด นอกจากน้ียงัมีฮีดเตอร์ท่ีเปล่ียนพลงังานไฟฟ้า

เป็นความร้อนเพื่อใชใ้นการหลอมละลายเม็ดพลาสติก ซ่ึงเคร่ืองฉีดพลาสติกในโรงงานแห่งน้ี

มีจ านวน 35 เคร่ือง มีขนาดแตกต่างกันดังแสดงในตารางท่ี 4.1 และตารางท่ี 4.2  ซ่ึงมี

รายละเอียดดงัน้ี  
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ตารางที ่4.1  เคร่ืองฉีดพลาสติกท่ีศึกษาในโรงฉีดพลาสติกโรงท่ี 1 

ขนาดเคร่ือง
ฉีดพลาสติก 

(tons.) 

จ  านวน 
(เคร่ือง) 

ขนาดพิกดั (kW) Dryer 
(kW) 

 

น ้าหนกั
พลาสติกท่ี

สามารถฉีดได ้
(g) 

Injection 
Pressure 
(kgf./cm) 

Injection 
Rate 

(cm3/sec.) 
 

Plasticizing 
Capacity 
(kg/hr.) 

Ejecting 
Force 
(tons.) 

Ejector 
Stroke 
(mm.) 

Motor For 
Pump 

Heater 
Capacity 

320 2 37.30 19.80 6.25 760 1,919 232 131 7.00 190 
350 1 22.00 18.50 6.25 - 2,327 229 - - 200 

470 1 45.00 28.40 6.25 1,410 1,841 323 205 7.90 200 
470 1 55.00 31.50 6.25 1,692 1,580 498 514 11.00 200 
480 1 30.00 22.80 6.25 1,431 1,813 382 - - 200 
550 1 37.00 30.95 6.25 1,431 1,813 473 - - 225 
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- เคร่ืองฉีดขนาด 320 tons. มีจ  านวน 2 เคร่ือง ยีห่อ้ SHINE WELL ประกอบดว้ยมอเตอร์ขนาด  

37.30 kW และฮีดเตอร์ขนาด 19.80 kW ถงัป้อนมีความจุ 100 kg น ้าหนกัช้ินงานท่ีสามารถฉีด

ได ้760 g แรงดนัในการฉีดพลาสติก 1,919 kgf./cm. อตัราการฉีด 232 cm3/sec. ปริมาณการ
หลอมในเคร่ืองฉีด 131 kg/hr.  แรงในการฉีด 7 tons. ระยะฉีด 190 mm. 

- เคร่ืองฉีดขนาด 350 tons. มีจ  านวน 1 เคร่ือง ยีห่อ้ NANRONG ประกอบดว้ยมอเตอร์ขนาด 22 

kW และฮีดเตอร์ขนาด 18.50 kW ถงัป้อนมีความจุ 100 kg แรงดนัในการฉีดพลาสติก 2,327 

kgf./cm. อตัราการฉีด 229 cm3/sec. ระยะฉีด 200 mm. 

- เคร่ืองฉีดขนาด 470 tons. มีจ  านวน 1 เคร่ือง ยีห่้อ SHINE WELL ประกอบดว้ยมอเตอร์ขนาด 

45 kWและฮีดเตอร์ขนาด 28.40 kW ถงัป้อนมีความจุ 100 kg น ้ าหนกัช้ินงานท่ีสามารถฉีดได ้

1410 g แรงดันในการฉีดพลาสติก 1,841 kgf./cm. อัตราการฉีด 323 cm3/sec. ปริมาณการ

หลอมในเคร่ืองฉีด 205 kg/hr.  แรงในการฉีด 7.90 tons. ระยะฉีด 200 mm. 

- เคร่ืองฉีดขนาด 470 tons. มีจ  านวน 1 เคร่ือง ยี่ห้อ HAITIAN ประกอบดว้ยมอเตอร์ขนาด 55 

kW และฮีดเตอร์ขนาด 31.50 kW ถงัป้อนมีความจุ 100 kg น ้ าหนกัช้ินงานท่ีสามารถฉีดได้ 

1692 g แรงดันในการฉีดพลาสติก 1,580 kgf./cm. อัตราการฉีด 498 cm3/sec. ปริมาณการ

หลอมในเคร่ืองฉีด 514 kg/hr.  แรงในการฉีด 11 tons. ระยะฉีด 200 mm. 

- เคร่ืองฉีดขนาด 480 tons. มีจ  านวน 1 เคร่ือง ยีห่อ้ NANRONG ประกอบดว้ยมอเตอร์ขนาด 30 

kW และฮีดเตอร์ขนาด 22.80 kW ถงัป้อนมีความจุ 100 kg น ้ าหนกัช้ินงานท่ีสามารถฉีดได้ 

1431 g แรงดนัในการฉีดพลาสติก 1,813 kgf./cm. อตัราการฉีด 382 cm3/sec.  
- เคร่ืองฉีดขนาด 550 tons. มีจ  านวน 1 เคร่ือง ยีห่อ้ NANRONG ประกอบดว้ยมอเตอร์ขนาด 37 

kW และฮีดเตอร์ขนาด 30.95 kW ถงัป้อนมีความจุ 100 kg น ้ าหนกัช้ินงานท่ีสามารถฉีดได้ 

1431 g แรงดนัในการฉีดพลาสติก 1,813 kgf./cm. อตัราการฉีด 473 cm3/sec. 
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ตารางที ่4.2  เคร่ืองฉีดพลาสติกท่ีศึกษาในโรงฉีดพลาสติกโรงท่ี 2 (โรงฉีดพลาสติกท่ีเขา้ศึกษา) 

ขนาดเคร่ือง
ฉีดพลาสติก 

(tons.) 

จ  านวน 
(เคร่ือง) 

ขนาดพิกดั (kW) Dryer 
(kW) 

น ้าหนกัพลาสติก
ท่ีสามารถฉีดได ้

(g) 

Injection 
Pressure 
(kgf./cm) 

Injection 
Rate 

(cm3/sec.) 

 

Plasticizing 
Capacity 
(kg/hr.) 

Ejecting 
Force 
(tons.) 

Ejector 
Stroke 
(mm.) 

Motor For 
Pump 

Heater 
Capacity 

30 2 7.50 4.70 3.00 50 2,060 56 25 1.70 60 
55 1 11.00 5.80 3.00 63 2,000 82 35 2.20 60 
80 1 15.00 6.20 4.10 105 2,030 112 55 2.70 70 

100 1 18.50 7.50 4.10 150 2,000 113 75 3.30 80 
120 1 11.00 6.77 4.10 146 1,969 95 - - 120 
120 1 14.92 6.10 4.10 211 2,166 103 58 4.60 100 
130 2 11.00 8.52 4.10 183 2,377 90 - - 130 
160 3 15.00 9.42 4.10 249 2,381 146 - - 130 
170 3 22.00 11.15 4.10 230 2,000 169 110 6.10 100 
190 4 14.60 12.50 4.10 355 1,909 144 15.8 5.40 140 
280 1 37.00 20.00 6.25 855 1,860 263 190 7.00 125 
350 2 22.00 18.50 6.25 641 2,327 229 - - 200 
350 1 45.00 23.40 6.25 855 1,860 298 220 9.9 125 
380 1 45.00 27.70 6.25 972 2,110 330 382 11.00 180 
420 3 33.00 22.80 6.25 1075 2,564 276 - - 200 
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- เคร่ืองฉีดขนาด 30 tons. มีจ  านวน 2 เคร่ือง ยี่ห้อ TOSHIBA ประกอบดว้ยมอเตอร์ขนาด 7.50 

kW และฮีดเตอร์ขนาด 4.70 kW ถงัป้อนมีความจุ 25 kg น ้ าหนกัช้ินงานท่ีสามารถฉีดได ้50 g 

แรงดนัในการฉีดพลาสติก 2,060 kgf./cm. อตัราการฉีด 56 cm3/sec. ปริมาณการหลอมในเคร่ือง
ฉีด 25 kg/hr.  แรงในการฉีด 1.70 tons. ระยะฉีด 60 mm. 

- เคร่ืองฉีดขนาด 55 tons. มีจ  านวน 1 เคร่ือง ยีห่้อ TOSHIBA ประกอบดว้ยมอเตอร์ขนาด 11 kW 

และฮีดเตอร์ขนาด 5.8 kW ถงัป้อนมีความจุ 25 kg น ้ าหนกัช้ินงานท่ีสามารถฉีดได ้63 g แรงดนั

ในการฉีดพลาสติก 2,000 kgf./cm. อตัราการฉีด 82 cm3/sec. ปริมาณการหลอมในเคร่ืองฉีด 35 
kg/hr. แรงในการฉีด 2.20 tons. ระยะฉีด 60 mm. 

- เคร่ืองฉีดขนาด 80 tons. มีจ  านวน 1 เคร่ือง ยีห่้อ TOSHIBA ประกอบดว้ยมอเตอร์ขนาด 15 kW 

และฮีดเตอร์ขนาด 6.20 kW ถังป้อนมีความจุ 50 kg น ้ าหนักช้ินงานท่ีสามารถฉีดได้ 105 g 

แรงดนัในการฉีดพลาสติก 2,030 kgf./cm. อตัราการฉีด 112 cm3/sec. ปริมาณการหลอมใน

เคร่ืองฉีด 55 kg/hr.  แรงในการฉีด 2.70 tons. ระยะฉีด 70 mm. 

- เคร่ืองฉีดขนาด 100 tons. มีจ  านวน 1 เคร่ือง ยีห่้อ TOSHIBA ประกอบดว้ยมอเตอร์ขนาด 18.50 

kW และฮีดเตอร์ขนาด 7.50 kW ถงัป้อนมีความจุ 50 kg น ้ าหนกัช้ินงานท่ีสามารถฉีดได ้150 g 

แรงดนัในการฉีดพลาสติก 2,000 kgf./cm. อตัราการฉีด 113 cm3/sec. ปริมาณการหลอมใน

เคร่ืองฉีด 75 kg/hr.  แรงในการฉีด 3.30 tons. ระยะฉีด 80 mm. 

- เคร่ืองฉีดขนาด 120 tons. มีจ  านวน 1 เคร่ือง ยี่ห้อ NANRONG ประกอบด้วยมอเตอร์ขนาด 

11.00 kW และฮีดเตอร์ขนาด 6.77 kW  ถงัป้อนมีความจุ 50 kg น ้ าหนกัช้ินงานท่ีสามารถฉีดได ้

146 g  แรงดนัในการฉีดพลาสติก 1,969 kgf./cm. อตัราการฉีด 95 cm3/sec. ระยะฉีด 120 mm. 

- เคร่ืองฉีดขนาด 120 tons. มีจ  านวน 1 เคร่ือง  ยี่ห้อ SHINE WELL ประกอบดว้ยมอเตอร์ขนาด 

15 kW และฮีดเตอร์ขนาด 6.1 kW ถงัป้อนมีความจุ 50 kg น ้ าหนกัช้ินงานท่ีสามารถฉีดได ้211 

g แรงดนัในการฉีดพลาสติก 2,166 kgf./cm. อตัราการฉีด 103 cm3/sec. ปริมาณการหลอมใน
เคร่ืองฉีด 58 kg/hr.  แรงในการฉีด 4.60 tons. ระยะฉีด 100 mm. 

- เคร่ืองฉีดขนาด 130 tons. มีจ  านวน 2 เคร่ือง ยี่ห้อ NANRONG ประกอบดว้ยมอเตอร์ขนาด 11 

kW และฮีดเตอร์ขนาด 8.52 kW ถงัป้อนมีความจุ 50 kg น ้ าหนกัช้ินงานท่ีสามารถฉีดได ้183 g 

แรงดนัในการฉีดพลาสติก 2,377 kgf./cm. อตัราการฉีด 90 cm3/sec. ระยะฉีด 130 mm. 

- เคร่ืองฉีดขนาด 160 tons. มีจ  านวน 3 เคร่ือง ยี่ห้อ NANRONG ประกอบดว้ยมอเตอร์ขนาด 15 

kW และฮีดเตอร์ขนาด 9.42 kW ถงัป้อนมีความจุ 50 kg น ้ าหนกัช้ินงานท่ีสามารถฉีดได ้249 g 

แรงดนัในการฉีดพลาสติก 2,381 kgf./cm. อตัราการฉีด 146 cm3/sec. ระยะฉีด 130 mm. 
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- เคร่ืองฉีดขนาด 170 tons. มีจ  านวน 3 เคร่ือง ยี่ห้อ TOSHIBA ประกอบดว้ยมอเตอร์ขนาด 22 

kW และฮีดเตอร์ขนาด 11.50 kW ถงัป้อนมีความจุ 50 kg น ้ าหนกัช้ินงานท่ีสามารถฉีดได ้230 g 

แรงดันในการฉีดพลาสติก 2,000 kgf./cm. อตัราการฉีด 169 cm3/sec. ปริมาณการหลอมใน

เคร่ืองฉีด 110 kg/hr.  แรงในการฉีด 6.10 tons. ระยะฉีด 100 mm. 

- เคร่ืองฉีดขนาด 190 tons. มีจ  านวน 4 เคร่ือง ยี่ห้อ SHINE WELL ประกอบดว้ยมอเตอร์ขนาด 

14.60 kW และฮีดเตอร์ขนาด 12.50 kW ถงัป้อนมีความจุ 50 kg น ้าหนกัช้ินงานท่ีสามารถฉีดได ้

355 g แรงดนัในการฉีดพลาสติก 1,909 kgf./cm. อตัราการฉีด 144 cm3/sec. ปริมาณการหลอม
ในเคร่ืองฉีด 15.80 kg/hr.  แรงในการฉีด 5.40 tons. ระยะฉีด 140 mm. 

- เคร่ืองฉีดขนาด 280 tons. มีจ  านวน 1 เคร่ือง ยี่ห้อ TOSHIBA ประกอบดว้ยมอเตอร์ขนาด 37 

kWและฮีดเตอร์ขนาด 20.30 kW ถงัป้อนมีความจุ 100 kg น ้ าหนกัช้ินงานท่ีสามารถฉีดได ้855 

g แรงดนัในการฉีดพลาสติก 1,860 kgf./cm. อตัราการฉีด 263 cm3/sec. ปริมาณการหลอมใน
เคร่ืองฉีด 190 kg/hr.  แรงในการฉีด 7 tons. ระยะฉีด 125 mm. 

- เคร่ืองฉีดขนาด 350 tons. มีจ  านวน 2 เคร่ือง  ยี่ห้อ NANRONG ประกอบดว้ยมอเตอร์ขนาด 22 

kW และฮีดเตอร์ขนาด 18 kW ถงัป้อนมีความจุ 100 kg น ้ าหนกัช้ินงานท่ีสามารถฉีดได ้641 g 

แรงดนัในการฉีดพลาสติก 2,327 kgf./cm. อตัราการฉีด 229 cm3/sec. ระยะฉีด 200 mm. 

- เคร่ืองฉีดขนาด 350 tons. มีจ  านวน 1 เคร่ือง  ยี่ห้อ TOSHIBA ประกอบด้วยมอเตอร์ขนาด 45 

kWและฮีดเตอร์ขนาด 23.40 kW ถงัป้อนมีความจุ 100 kg น ้ าหนกัช้ินงานท่ีสามารถฉีดได ้855 

g แรงดนัในการฉีดพลาสติก 1,860 kgf./cm. อตัราการฉีด 298 cm3/sec. ปริมาณการหลอมใน
เคร่ืองฉีด 220 kg/hr.  แรงในการฉีด 9.90 tons. ระยะฉีด 125 mm. 

- เคร่ืองฉีดขนาด 380 tons. มีจ  านวน 1 เคร่ือง ยีห่อ้ HAITIAN ประกอบดว้ยมอเตอร์ขนาด 45 kW

และฮีดเตอร์ขนาด 27.70 kW ถงัป้อนมีความจุ 100 kg น ้ าหนกัช้ินงานท่ีสามารถฉีดได้ 972 g 

แรงดนัในการฉีดพลาสติก 2,110  kgf./cm. อตัราการฉีด 330 cm3/sec. ปริมาณการหลอมใน

เคร่ืองฉีด 382 kg/hr.  แรงในการฉีด 11 tons. ระยะฉีด 180 mm. 

- เคร่ืองฉีดขนาด 420 tons. มีจ  านวน 3 เคร่ือง ยี่ห้อ NANRONG ประกอบดว้ยมอเตอร์ขนาด 33 

kW และฮีดเตอร์ขนาด 22.80 kW ถงัป้อนมีความจุ 100 kg น ้าหนกัช้ินงานท่ีสามารถฉีดได ้1075 

g แรงดนัในการฉีดพลาสติก 2,564 kgf./cm. อตัราการฉีด 276 cm3/sec. ระยะฉีด 200 mm. 
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4. เคร่ืองบดเม็ดพลาสติก ใชส้ าหรับบดเศษพลาสติกหรือช้ินงานท่ีไม่ไดคุ้ณภาพให้มีขนาด

เล็กลงเพื่อน าไปผสมกับวตัถุดิบเพื่อใช้ในการฉีดข้ึนรูปต่อไป ใช้ไฟฟ้าเป็นแหล่ง

พลงังานส าหรับมอเตอร์เพื่อหมุนแกนกลางท่ีติดใบมีดไว ้โรงงานแห่งน้ีมีเคร่ืองบดท่ีใช้

งานจ านวน 7 เคร่ืองโดยแบ่งออกเป็น  

- โรงฉีดพลาสติกโรงท่ี 1 มีเคร่ืองบดจ านวน 2 เคร่ือง เคร่ืองบดพลาสติกเคร่ืองท่ี 1 

ใชม้อเตอร์ขนาด 7.5 kW และเคร่ืองท่ี 2 ใชม้อเตอร์ขนาด 11.2 kW 

- โรงฉีดพลาสติกโรงท่ี 2  มีจ  านวนเคร่ืองบด 5 เคร่ือง เคร่ืองบดพลาสติกใช้

มอเตอร์ขนาด 7.5 kW มีจ านวน 2 เคร่ือง เคร่ืองบดพลาสติกใช้มอเตอร์ขนาด 4 

kW มีจ านวน 2 เคร่ือง และเคร่ืองบดพลาสติกใช้มอเตอร์ขนาด 11.2 kW มี

จ านวน 1 เคร่ือง 

 

5. เคร่ืองตดัพลาสติก ใชส้ าหรับตดัพลาสติกท่ีไม่ไดคุ้ณภาพและมีขนาดใหญ่เกินกวา่ท่ีเขา้

เคร่ืองบดพลาสติกได ้ซ่ึงใชไ้ฟฟ้าเป็นแหล่งพลงังานส าหรับมอเตอร์เพื่อใหใ้บมีดท่ีติดไว้

ตดัช้ินงานให้มีขนาดเล็กลงเพื่อท่ีจะเขา้เคร่ืองบดพลาสติกได ้โรงงานมีเคร่ืองแห่งน้ีมี

เคร่ืองตดั 2 เคร่ือง โดยท่ีโรงฉีดพลาสติกโรงท่ี 1 ใช้มอเตอร์ขนาด 2.2 kW และโรงฉีด

พลาสติกโรงท่ี 2 ใชม้อเตอร์ขนาด 0.75 kW 

 

6. เคร่ือง Chiller ใชส้ าหรับหล่อเยน็ในแม่พิมพเ์พื่อให้ช้ินงานพลาสติกท่ีฉีดออกมาเยน็ตวั

เร็วข้ึนและท าให้ช้ินงานคงรูปท าให้รูปร่างช้ินงานท่ีไดมี้คุณภาพดีเหมาะส าหรับใชง้าน

ต่อไป และลดรอบการท างานของเคร่ืองฉีดพลาสติก โรงงานแห่งน้ีมีเคร่ือง Chiller 

จ  านวน 6 เคร่ือง แบ่งออกเป็นดงัน้ี  

- โรงฉีดพลาสติกโรงท่ี  1 มี  Chiller จ  านวน 2 เคร่ือง ขนาด  92,000 Btu/hr. 

ก าลงัไฟฟ้า 26.94 kW  

- โรงฉีดพลาสติกโรงท่ี  2 มีจ านวน 5 เค ร่ืองขนาด  ขนาด  92,000 Btu/hr. 

ก าลงัไฟฟ้า 26.94 kW จ านวน 2 เคร่ือง ขนาด 60,000 Btu/hr. ก าลงัไฟฟ้า 17.57 

kW จ านวน 3 เคร่ือง  
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7. ป้ัมน ้ า ใช้ส าหรับป้ัมน ้ าในระบบหล่อเยน็เพื่อส่งน ้ าจากถงัพกัน ้ าเขา้ Cooling tower และ

จากถงัพกัเขา้เคร่ืองฉีดพลาสติก มีป้ัมน ้าจ  านวน 4 เคร่ือง โดยแบ่งออกเป็นดงัน้ี 

-  ป๊ัมน ้าขนาด 4 kW ใชห้มุนเวยีนน ้าในระบบของ Cooling tower ขนาด 80 tons.  

ท่ีใชก้บั Mould cool  

- ป๊ัมน ้ าขนาด 5.5 kW ใช้หมุนเวียนน ้ าในระบบของ Cooling tower ขนาด 100 

tons. ท่ีใชก้บั Oil cool  

8. Cooling tower ใช้ผลิตน ้ าหล่อเย็นเพื่อช่วยให้ช้ินงานเย็นตัวและแข็งตัวก่อนจะน า

พลาสติกท่ีฉีดข้ึนรูปแลว้ออกจากแม่พิมพ ์Cooling tower ท่ีใชง้านในโรงงานมีจ านวน 3 

เคร่ือง มีขนาด 50 tons.ใช้พดัลมขนาด 1.1 kW มีขนาด 80 tons.ใช้พดัลมขนาด 1.1 kW 

และขนาด 100 tons.ใชพ้ดัลมขนาด 1.5 kW 
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4.4  ข้อมูลการใช้ไฟฟ้าของโรงงาน 

 

ขอ้มูลการใชพ้ลงังานไฟฟ้าของโรงงานจะคิดการใชพ้ลงังานไฟฟ้าทั้งหมดแบบ TOD ท่ีใชใ้นการผลิต

ผลิตภณัฑเ์คร่ืองใชไ้ฟฟ้าทั้งหมดต่อผลิตภณัฑ์ท่ีผลิตไดต่้อเดือนโดยมีขอ้มูลการใช้พลงังานไฟฟ้าของ

โรงงานท่ีใชใ้นการผลิตผลิตภณัฑ์ใน ปี พ.ศ. 2555 ดงัแสดงในตารางท่ี 4.3 ขอ้มูลการใชพ้ลงังานไฟฟ้า

ในรอบปี พ.ศ. 2555 

ตารางที ่4.3 ขอ้มูลการใชพ้ลงังานไฟฟ้าในรอบปี พ.ศ. 2555 

เดือน พลงังานไฟฟ้า ค่าตวัประกอบภาระ 
(%) 

ค่าไฟฟ้ารวม 
(Baht) 

ค่าไฟฟ้าเฉล่ีย 
(Baht/ kWh) ปริมาณ 

(kWh) 
ค่าใชจ่้าย 

(Baht) 
ม.ค. 1,021,000 2,744,448.00 57.11 3,270,199.47 3.20 
ก.พ. 1,054,000 2,833,152.00 66.21 3,354,866.02 3.18 
มี.ค. 1,123,000 3,018,624.00 62.53 3,534,619.33 3.15 
เม.ย. 902,000 2,424,576.00 51.98 2,942,597.51 3.26 
พ.ค. 1,079,000 2,900,352.00 60.30 3,433,006.33 3.18 
มิ.ย. 1,051,000 2,825,088.00 60.37 3,338,378.64 3.18 
ก.ค. 1,142,000 3,069,696.00 64.33 3,603,719.48 3.16 
ส.ค. 1,048,000 2,817,024.00 59.38 3,351,127.84 3.20 
ก.ย. 922,000 2,478,336.00 53.14 2,993,191.13 3.25 
ต.ค. 1,050,000 2,822,400.00 59.07 3,345,291.62 3.19 
พ.ย. 1,116,000 2,999,808.00 63.06 3,550,510.19 3.18 
ธ.ค. 986,000 2,650,368.00 53.42 3,196,091.67 3.24 
รวม 12,494,000.00 33,583,872.00 - 39,913,599.23 - 
เฉล่ีย 1,041,166.67 2,798,656.00 59.24 3,326,133.27 3.19 

 


