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บทคดัยอ่ 
                การเลือกวสัดุท าแม่พิมพน์อกจากเร่ืองราคาวสัดุ ค่าแรงแลว้ ยงัมีองคป์ระกอบอ่ืนๆ อีกเช่น 
การระบายความร้อน ความแขง็แรง ความเงา ทนต่อการเปล่ียนแปลงอุณหภูมิไดโ้ดยไม่แตก ร้าว และ
การบิดตัวโดยเฉพาะการฉีดหลอดพรีฟอร์ม จากโพลิเอทิลีนเทเรฟทาเลต ( Polyethylene 
Terephthalate)PET ตอ้งใชเ้วลาในการอบเมด็พลาสติก 4-6 ชัว่โมงท่ีอุณหภูมิ 140-160 องศา และฉีดท่ี
อุณหภูมิ 280-300 องศา ซ่ึงเป็นอุณหภูมิท่ีสูงมาก ฉีดเขา้แม่พิมพ์ท่ีอุณหภูมิแม่พิมพ์10-15องศาท่ีมี
ความเยน็ วสัดุท าแม่พิมพต์อ้งสามารททนกบัการเปล่ียนแปลงอยา่งรวดเร็วได ้ปัจจุบนัแม่พิมพท่ี์ใชใ้น
การข้ึนรูปท าจากเหล็กเกรด P20 ตามมาตรฐาน JIS ในการผลิตหลอดพรีฟอร์มใชร้อบในการผลิตนาน
เน่ืองจากการระบายความร้อนไดไ้ม่ดี การวจิยัคร้ังน้ีมีวตัทุประสงคเ์พื่อ เปรียบเทียบราคา เวลา ท่ีใชท้  า
แม่พิมพ ์เวลาท่ีใชใ้นการฉีดพรีฟอร์มท่ีท าจากอลูมิเนียม เกรด A7075 กบัเหล็ก เกรด P20  การทดลอง
โดยสร้างแม่พิมพท์ าจากอลูมิเนียม เกรด A7075 กบัเหล็กเกรด P20  ฉีดพรีฟอร์มน ้ าหนกั15กรัม ใช้
พลาสติกชนิดโพลิเอทิลีนเทเรฟทา เลต (Polyethylene Terephthalate) PET เป่าเขา้ แม่พิมพเ์ป่า (Blow 
Mold) ท่ีความดนัลม 30 – 35 บาร์แบบ Two-Stage เป็นขวดขนาด 350 ML  จ านวน 2 ขวด  ผลการ
ทดลองการเลือกวสัดุท าแม่พิมพฉี์ดพรีฟอร์มมีดงัน้ี อลูมิเนียม เกรด A7075 มีราคาทูกกว่า  27.04% 
ราคาแม่พิมพทู์กกวา่ 23.6% เวลาท่ีใชใ้นการฉีด(Cycle time) นอ้ยกวา่ 20%  ของเหล็กเกรด P20 
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