
 
บทที่ 3 

 
วิธีด ำเนินกำรวิจัย 

 
 ในการด าเนินการวิจัย เรื่องการพัฒนาผืนผ้าด้วยเส้นด้ายพิเศษจากเศษวัสดุสิ่งทอเหลือทิ้ง 
นอกจากการศึกษาข้อมูลเอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวข้องแล้วนั้น ผู้วิจัยได้วางแผนการทดลองเพ่ือ
เป็นเครื่องมือส าหรับการประมวลผลข้อมูลให้สอดคล้องกับวัตถุประสงค์ที่ตั้งไว้ โดยมีวิธีด าเนินการ
วิจัย ตามแผนภูมิที่ 3.1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
แผนภูมิที่ 3.1  กระบวนการด าเนินงานวิจัย 

กำรจัดเตรียมวัสดุสิ่งทอเหลือทิ้ง 
 

คัดแยกและท ำควำมสะอำด 

กระบวนกำรผลิตผืนผ้ำ 

กระบวนกำรตัดเย็บผ้ำ 

กระบวนกำรผลิตเส้นใย sliver 

 

 

 

กระบวนกำรปั่นเส้นด้ำยพิเศษ 
แบบ SLUB YARN 

 

 

 

 

ทดสอบสมบัติ 
เส้นด้ำย 3  ด้ำน

หัวข้อ 
 หำจ ำนวนเกลียว 

หำควำมแข็งแรง
ของเส้นด้ำย 

กระบวนกำรผลิตผืนผ้ำด้วยเส้นด้ำย
พิเศษแบบ SLUB YARN ด้วย
โครงสร้ำงกำรทอแบบลำยขัด 

 

 

 

 

 

 

ทดสอบสมบัติของผืนผ้ำ 8 หัวข้อ 
 

ควำม
คงทนต่อ
กำรซัก 

กระบวนกำรผลิตผืนผ้ำ 

กระบวนกำรตัดเย็บผ้ำ 

ผืนผ้ำที่ผ่ำนกำรทอ 
ด้วยเส้นด้ำยไหมผสมฝ้ำย 

50 : 50 

ผืนผ้ำที่ผ่ำนกำรทอ 
ด้วยเส้นด้ำยไหม 100% 

กำรดูด
ซึมน้ ำ 

กำรท ำให้ผืนผ้ำ
เปียกและดูด
ซึมควำมช้ืน 

ควำมหนำ
ของผ้ำ 

กำรปลี่ยน
แปลงขนำด
หลังกำรซัก 

ค่ำ 
ควำมเป็น
กรด-ด่ำง 

กำรหำ
โลหะ
หนัก 

วิเครำะห์และสรุปผล 

กำรขึ้นขน
และเมด็บน 

ผิวผ้ำ 

กำรยืดตัวขณะขำด
ของเส้นด้ำย 
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3.1  วิธีกำรด ำเนินกำรวิจัย  
3.1.1  เตรียมเศษวัสดุสิ่งทอที่เหลือทิ้งจากแหล่งผลิตผืนผ้าไหมและแหล่งตัดเย็บเสื้อผ้า

ประเภทผ้าไหม  (ดังภาพที่ 3.1 และ 3.2) 
 

 
 

ภำพที่ 3.1  เศษวัสดุสิ่งทอที่เหลือทิ้งจากแหล่งตัดเย็บเสื้อผ้า (วันที่ 8 ธันวาคม 2555) 
 

 
 
ภำพที่ 3.2  เศษวัสดุสิ่งทอที่เหลือทิ้งจากแหล่งผลิตผืนผ้าไหม (วันที่ 8 ธันวาคม 2555) 

 
3.1.2 คัดแยกประเภทและชนิดของวัสดุสิ่งทอที่ไม่สามารถน าไปแปรรูปเป็นผลิตภัณฑ์

ประเภทอ่ืนได้  เช่น  เส้นด้ายที่เหลือจากการทอผ้า  เศษด้ายที่เหลือจากการตัดทิ้งในแหล่งผลิต  
และเศษผ้าที่มีขนาดเล็กมาก 

3.1.2.1  การเตรยีมเศษไหม 
1)  เศษไหมจากเครื่องทอกี่กระตุกแบบพ้ืนบาน (Hand loom) จะมี 

เศษไหมที่เกิดจากการทอผาอยู สวน คือ เศษไหมจากแนวเสนด้ายยืนและเสนดายพุง ซึ่งเศษไหม
ทั้ง 2 ประเภทจะมีลักษณะที่แตกตางกันโดยเศษเส้นด้ายยืนสวนใหญเปนเสนดายที่เหลือจากหัวผา                        
สวนที่เหลือจากฟนหวีไปถึงตะกอและบีมมวนเสนดายยืนหรือส่วนที่ ใชมัดติดกับบีมมวนผาทั้งสอง    
ดาน ซึ่งบางครั้งจะมีหัวผาติดมาดวยจึงต้องแยกและตัดเอาสวนที่เป็นหัวผาออกปริมาณเศษไหม
ประเภทนี้ จะมีอยูประมาณ 10-30 กรัมตอการลงผาหนี่งครั้งและมีความยาวติดกันเปนเสนยาว ตาม
ความยาวของผาซ่ึงมหีลากหลายสี มีความแข็งและกระด้าง เนื่องจากมีเกลียวสูงและผ่านการลงแป้ง
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แล้ว เพ่ือเพ่ิมความแข็งแรงให้กับดายยืนที่ตองเสียดสี กับฟนหวี ในขณะทอ ดังนั้นเศษจากเส้นด้าย
ยืน จึงตีเปดเปนเสนใยไดคอนขางยากกวาชนิดอื่น ดังแสดงในภาพที่ 3.3 การทอผาแบบกี่กระตุกเศษ
ไหมเสนยนืจากเครือ่งทอแบบกี่กระตุก 

 

  
 

ภำพที่ 3.3  การทอผาแบบกี่กระตุก 
 

3.1.2.2  ท าการแยกเศษวัสดุเหลือทิ้งให้แยกออกจากกันโดยการใช้หวีเหล็กหรือแยก
เส้นด้ายด้วยมือ  (ดังภาพที่ 3.4) 

 

 
 

ภำพที่ 3.4  เศษวัสดุเหลือทิ้งที่ผ่านการคัดแยกแล้ว 
 

3.1.2.3  น าเส้นด้ายจากเศษวัสดุเหลือทิ้งเข้าเครื่อง CARDING เพ่ือสางเส้นด้ายให้เป็น
เส้นใย น าเส้นใยจากเศษวัสดุเหลือทิ้งจากเศษเส้นใยไหมที่ผ่านกระบวนการสางมาผสมกับเส้นใยฝ้าย
ในอัตราส่วน 50:50 และใช้เส้นใยจากเศษวัสดุเหลือทิ้งจากเศษเส้นใยไหม ในอัตราส่วน 100 
เปอร์เซ็นต์ ในรูปแบบของเส้น SLIVER (ดังภาพท่ี 3.5) 
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ภำพที่ 3.5  เศษวัสดุเหลือทิ้งที่ผ่านเข้าเครื่อง CARDING ในรูปแบบของเส้น SLIVER 
 
3.1.4  น าเส้นใย SLIVER ทั้งสองชนิด เข้ากระบวนการปั่นเป็นเส้นด้ายพิเศษแบบ SLUB 

YARN ด้วยเครื่อง  GAREBO ไทยน าโชค (ดังภาพที่ 3.6 – 3.8) 
 

  
 

ภำพที่ 3.6  เครื่อง GAREBO ไทยน าโชค ส าหรับปั่นเส้นด้ายพิเศษแบบ SLUB YARN 
 

  
 

ภำพที่ 3.7 การน าเส้นใย SLIVER ทั้งสองชนดิเข้ากระบวนการปั่นเปน็เส้นดา้ยพิเศษแบบ SLUB YARN 
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ภำพที่ 3.8  เส้นด้ายพิเศษแบบ SLUB  YARN 
 

3.1.5  น าเส้นด้ายพิเศษแบบ SLUB YARN ทั้งสองชนิดไปทดสอบสมบัติของเส้นด้าย คือ หา
จ านวนเกลียวของเส้นด้าย  หาความแข็งแรงของเส้นด้าย หาการยืดตัวขณะขาดของเส้นด้าย   

3.1.6  น าเส้นด้ายพิเศษแบบ SLUB YARN ที่มีส่วนผสมของเศษเส้นใยไหมผสมฝ้าย ใน
อัตราส่วน 50 : 50  น าไปทอเป็นผืนผ้า ใช้เส้นด้ายยืนฝ้ายและทอแบบโรงงานอุตสาหกรรม (ดังภาพ
ที่ 3.9) 
 

   
 

ภำพที่ 3.9  ผืนผ้าส าเร็จที่ผ่านกระบวนการทอแบบโรงงานอุตสาหกรรมด้วยเศษวัสดุเหลือทิ้ง 
จากเศษเส้นใยไหมผสมฝ้าย ในอัตราส่วน 50 : 50 

 
3.1.7  น าเส้นด้ายพิเศษแบบ SLUB YARN ที่มีส่วนผสมของเศษวัสดุเหลือทิ้งจากเศษเส้นใย

ไหม ในอัตราส่วน 100 เปอร์เซ็นต์ น าไปทอเป็นผืนผ้า ใช้เส้นด้ายยืนไหมและทอแบบผ้าพ้ืนเมืองด้วย
เครื่องทอผ้ากี่กระตุก (ดังภาพที่ 3.10) 

 

   
 

ภำพที่ 3.10  ผืนผ้าส าเร็จที่ผ่านกระบวนทอแบบผ้าพ้ืนเมืองด้วยเครื่องทอผ้ากี่กระตุก ด้วยเศษวัสดุ 
เหลือทิ้งจากเศษเส้นใยไหม ในอัตราส่วน 100 เปอร์เซ็นต์ 
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3.1.7  น าผืนผ้าที่ผ่านกระบวนการทอทั้งสองแบบ  ไปทดสอบสมบัติของผืนผ้า  คือ  ทดสอบ
ความคงทนต่อการซัก ทดสอบการดูดซึมน้ า ทดสอบการขึ้นขนและเม็ดบนผิวผ้า การยืดและคืนตัว
ของผืนผ้า การปลี่ยนแปลงขนาดหลังการซัก ค่าความเป็นกรด-ด่าง และการหาโลหะหนัก 

 

3.2 เครื่องมือที่ใช้ในกำรวิเครำะห์ 
ในการสืบค้นข้อมูลเพ่ือวางแผนในการทดสอบวิเคราะห์วิจัยได้ใช้เป็นเครื่องมือวิจัยในครั้งนี้ 

ประกอบด้วย 
3.2.1  การทดสอบสมบัติเส้นด้ายและผืนผ้า ด าเนินการทดสอบสมบัติของทางกายภาพใน

ห้องปฏิบัติการ ที่ศูนย์วิเคราะห์ทดสอบสิ่งทอ สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมสิ่งทอ โดยใช้ค่า Standard 
Test : AATCC 195 การทดสอบประกอบด้วย 

3.2.1.1  การทดสอบสมบัติเส้นด้าย จ านวน 3 รายการ ด้วยเครื่อง Yarn Twist Testing 
Machine และเครื่อง Tensile Testing Machine ความเร็วในการทดสอบ 300 มิลลิเมตรต่อนาที 
ระยะทดสอบ 250 มิลลิเมตร สภาวะชิ้นตัวอย่างทดสอบ ที่อุณหภูมิ 21±1 องศาเซลเซียล ความชื้น
สัมพัทธ์ 65±2 เปอร์เซ็นต์ (ดังภาพท่ี 3.11 และ 3.12)  

1)  จ านวนเกลียวของเส้นด้าย  
2)  ความแข็งแรงของเส้นด้าย 
3)  การยืดตัวขณะขาดของเส้นด้าย   
 

 
 
 
 
 

 
 

ภำพที่ 3.11  เครื่องทดสอบ Yarn Twist Testing Machine 
ที่มำ : ศูนย์วิเคราะห์ทดสอบสิ่งทอ สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมสิ่งทอ  (30 กันยายน 2556) 

 

 

ภำพที่ 3.12  เครื่องทดสอบ Tensile Testing Machine (Instron Model 5566) 
ที่มำ : ศูนย์วิเคราะห์ทดสอบสิ่งทอ สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมสิ่งทอ (30 กันยายน 2556) 
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3.2.1.2  การทดสอบสมบัติผืนผ้า จ านวน 7 รายการ (ดังภาพที่ 3.13 และ 3.17) 
1) ความคงทนต่อการซัก  
2) การดูดซึมน้ า 
3) การท าให้ผืนผ้าเปียกและดูดซึมความชื้น 
4) การข้ึนขนและเม็ดบนผิวผ้า 
5) ความหนาของผ้า    
6) การเปลี่ยนแปลงขนาดหลังการซัก 
7) ค่าความเป็นกรด-ด่าง 
8) การหาโลหะหนัก 
 
 

 
 

ภำพที่ 3.13  เครื่องทดสอบความหนาของผืนผ้า Thickness Tester 
ที่มำ : ศูนย์วิเคราะห์ทดสอบสิ่งทอ สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมสิ่งทอ (30 กันยายน 2556) 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

ภำพที่ 3.14  เครื่องทดสอบความคงทนต่อการซัก 
ที่มำ : ศูนย์วิเคราะห์ทดสอบสิ่งทอ สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมสิ่งทอ (30 กันยายน 2556) 
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ภำพที่ 3.15  เครื่องทดสอบการดูดซึมน้ า 
ที่มำ : ศูนย์วิเคราะห์ทดสอบสิ่งทอ สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมสิ่งทอ (30 กันยายน 2556) 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

ภำพที่ 3.16  เครื่องทดสอบการขึ้นขน Pilling Resistance 
ที่มำ : ศูนย์วิเคราะห์ทดสอบสิ่งทอ สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมสิ่งทอ (30 กันยายน 2556) 

 
 

3.2.2  การเตรียมชิ้นทดสอบสมบัติทางกายภาพในห้องปฏิบัติการทดสอบสิ่งทอ ผู้วิจัยจัดเตรียม
ชิ้นผ้าทดลองตามขนาดที่ศูนย์วิเคราะห์ทดสอบสิ่งทอก าหนด โดยจัดเตรียมตัวอย่างทดลอง เพ่ือให้ได้
การทดสอบที่ได้มาตรฐาน  การเตรียมขนาดตัวอย่างที่ใช้ในการทดสอบ  (Sample size for 
testing) (ดงัตารางที่ 3.1) 
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ตำรำงท่ี  3.1 การเตรียมขนาดตัวอย่างที่ใช้ในการทดสอบ 
 

รำยกำรทดสอบ (Test Items) ขนำดตัวอย่ำง 
(Sample Size) 

ความคงทนต่อการซัก  Fabric - 40 x 40 cm. 

ความคงทนของสีต่อเหงื่อ Fabric - 40 x 40 cm. 

ความแข็งแรง 
(แรงดึงขาด การยืดตัวขณะขาด ขนาดเส้นด้าย จ านวนเส้นดา้ย) 

Fabric - 100 cm x full width 

น้ าหนักผ้า  
(จ านวนเกลียวต่อนิ้ว ทิศทางการ เข้าเกลียวท้ังเส้นด้ายยืนและเส้นดา้ย
พุ่ง  ความหนาของผ้า ลักษณะการทอ ความต้านทานการขดัถู)  

Fabric - 100 cm x full width 

การทดสอบเสนดาย 
(Yarn tests; yarn number, unevenness, tensile, tenacity) 

Yarn - 1 cone 

การทดสอบเสนใย  
(Fiber tests; fiber size, fiber length, maturity, micronaire) 

Fiber - 1 g 

การทดสอบสมรรถนะของผา (Performance tests; abrasion, 
pilling, snagging resistance, air permeability, stiffness) 

Fabric - 75 cm x full width 

 

ที่มำ : ศูนย์วิเคราะห์และทดสอบสิ่งทอ  
 
 
3.3 กำรรวบรวมข้อมูล 
 

น าผลการทดสอบจากห้องปฎิบัติการสิ่งทอมาวิเคราะห์ผลการทดสอบทางกายภาพของ
เส้นด้ายและผืนผ้า โดยใช้ค่า Standard Test : AATCC ASTM และ ISO 
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3.4 กำรวิเครำะห์ข้อมูล 
      วิธีการวิเคราะห์ข้อมูลเพื่อประมวลผล ได้ด าเนินการ ดังนี้ 
       3.4.1  ข้อมูลจำกกำรทดสอบทำงเคมี ด าเนินการวิเคราะห์ผลการทดสอบ เปรียบเทียบ         
ค่า Standard Test  จากศูนย์วิเคราะห์ทดสอบสิ่งทอ สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมสิ่งทอ โดยมี
ขั้นตอนการวิเคราะห์ดังนี้ 
 
                              

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

เส้นด้ำยพิเศษ SLUB YARN 
ชนิดไหมผสมฝ้ำย อัตรำส่วน 

50 : 50 

ทดสอบสมบัติทำงกำยภำพของเส้นด้ำยพิเศษแบบ 
SLUB YARN 
 ทดสอบหำจ ำนวนเกลียวของเส้นด้ำย 
 ทอสอบควำมแข็งแรงของเส้นด้ำย 
 ทอสอบกำรยืดตัวของเส้นด้ำย 

 

 

 

 

 

ผลกำรวิเครำะห์สมบัติทำง
กำยภำพของเส้นด้ำย 2 ชนิด 

เส้นด้ำยพิเศษ SLUB YARN 
ชนิดไหม อัตรำส่วน 100 

 

ทอเป็นผืนผ้ำจำกเส้นด้ำยพิเศษ 
SLUB YARN ชนิดไหมผสม

ฝ้ำย อัตรำส่วน 50 : 50 

 
ทอเป็นผืนผ้ำเส้นด้ำยพิเศษ 

SLUB YARN ชนิดไหม 
อัตรำส่วน 100 

 

 
ทอสอบสมบัติทำงกำยภำพของผืนผ้ำ 2 ชนิด 
 ทอสอบควำมคงทนต่อกำรซัก 
 ทดสอบกำรดูดซึมน้ ำ 
 ทดสอบกำรท ำให้ผืนผ้ำเปียกและดูดซึม

ควำมชื้น 
 ทดสอบกำรขึ้นขนและเม็ดบนผิวผ้ำ 
 ทดสอบควำมหนำของผ้ำ 
 ทดสอบกำรเปลี่ยนแปลงขนำดหลังกำรซัก 
 ทดสอบค่ำควำมเป็นกรด-ด่ำง 
 ทดสอบกำรหำโลหะหนัก 

 

 

 

 

 

ผลกำรวิเครำะห์สมบัติทำง
กำยภำพของผืนผ้ำ 2 ชนิด 

 
 

วิเครำะห์และอภิปรำยผลเปรียบเทียบ 
 เส้นด้ำย 2 ชนิด 
 ผืนผ้ำ 2 ชนิด 
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3.5  สถำนที่ท ำกำรทดลอง 
3.5.1  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร   

คณะเทคโนโลยีคหกรรมศาสตร์  
168  ถนนศรีอยุธยา  แขวงวชิรพยาบาล  เขตดุสิต  กทม. 10300 

3.5.2  บริษัท ไทยน าโชคเท็กซ์ไทล์ จ ากัด 
เลขที่  99 หมู่ 2 ซอยบางเมฆขาว ถนนสุขุมวิท  
ต าบลท้ายบ้าน อ าเภอเมือง สมุทรปราการ 10280 

 


