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ภาคผนวก ก 

 

แบบประเมนิสมรรถนะห่วงโซ่อปุทานเชิงส่ิงแวดล้อม 

สําหรับอตุสาหกรรมอเิลก็ทรอนิกส์ของไทย 
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แบบประเมนิสมรรถนะการจัดการห่วงโซ่อปุทาน 

เชิงส่ิงแวดล้อมสําหรับอตุสาหกรรมอเิลก็ทรอนิกส์ไทย 

หนวยวิจัยการจัดการหวงโซอุปทานและวิศวกรรม 

ภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ คณะวิศวกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยเชียงใหม 

239 ถนนหวยแกวตําบลสุเทพ อําเภอเมือง จังหวัดเชียงใหม 50200 

โทร 0-5394-4125-6 ตอ 322 โทรสาร 0-5389-3208 

 

 

 แบบประเมินฉบับน้ี เปนสวนหน่ึงในงานวิจัยของนักศึกษาปริญญาโท ภาควิชาวิศวกรรม 

อุตสาหการ คณะวิศวกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยเชียงใหม ในหัวขอ “การประเมินสมรรถนะห่วงโซ่อุปทาน

เชิงส่ิงแวดล้อมของอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกส์ของไทย” โดยมีวัตถุประสงคเพื่อสํารวจเก็บขอมูลและ

ประเมินสมรรถนะการจัดการองคกรในหวงโซอุปทานที่คํานึงถึงสิ่งแวดลอมในภาพรวมของอุตสาหกรรม

อิเล็กทรอนิกสไทย ทั้งน้ีจักไดนําไปศึกษาหาปจจัยสําคัญที่มีผลกระทบตอการจัดการหวงโซอุปทานเชิง

สิ่งแวดลอม โดยขอมูลจากแบบประเมินจะนําไปใชเพื่อการวิจัยเทาน้ัน 

 ขอขอบพระคุณผูที่เกี่ยวของทุกทานในความกรุณาตอบแบบประเมินเพื่อการวิจัยในคร้ังน้ี  หากทาน

มีขอติดขัดสงสัยประการใด สามารถติดตอสอบถามมาไดยัง น.ส. ถิรนันท์ ทิวาราตรีวิทย์ (ผู้จัดทําการวิจัย) 

โทรศัพท : 089-2612652 E-mail : thiranan.tiwa@gmail.com หรือ ผศ.ดร.กรกฎ ใยบัวเทศ ทิพยาวงศ์ 

E-mail : kyaibuathet@gmail.com 

 

**ขอความกรุณา โปรดสงแบบประเมินชุดน้ีกลับมาภายในวันที่ 30 มีนาคม 2556  

 

mailto:thiranan.tiwa@gmail.com
mailto:kyaibuathet@gmail.com
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ส่วนที ่1: รายละเอยีดและคาํจํากดัความของปัจจัยหลกั 

คําหลกั คําจํากดัความ 

ห่วงโซ่อุปทานเชิง

ส่ิงแวดล้อม 

(Green Supply 

Chain) 

คือ การนําการบริหารจัดการสิ่งแวดลอมมารวมกับการบริหารหวงโซอุปทาน เพ่ือลดผลกระทบสิ่งแวดลอม

ของกระบวนการหวงโซอุปทานขององคกรหนึ่งๆ เปนการใชทรัพยากรโดยคํานึงถึงสิ่งแวดลอมควบคูกันไป

ทั้งระบบต้ังแตตนน้ําถึงปลายน้ํา รวมทั้งการทําลาย และการนํากลับมาใชใหม 

การจดัซื้อจดัหา 

(Procurement) 

คือ กระบวนการที่ไดมาซึ่งวัตถุดิบ โดยจะทําการประเมินประสิทธิภาพการดําเนินงานมุงเนนพิจารณาเรื่อง

ของการจัดซื้อจัดหาวัตถุดิบตางๆ เชน เครื่องมือ เครื่องใชในโรงงาน รวมไปถึงวัตถุดิบที่ใชในการผลิตตางๆ

รวมไปถึงการวางแผนการจัดเก็บสินคาคงคลังภายในโรงงานใหเกิดประสิทธิภาพสูงสุด โดยในการคัดเลือก

วัตถุดิบและเครื่องมือ เครื่องใชในโรงงาน เพ่ือกอใหเกิดประสิทธิภาพสูงสุดนั้นทางโรงงานจะตองคํานึงถึง

ความเปนมิตรตอสิ่งแวดลอมเพ่ิมเขามาในสวนแผนการจัดซื้อ 

การผลติ

(Manufacturing) 

ในดานการผลิตนี้จะทําการประเมินประสิทธิภาพการดําเนินการมุงเนนพิจารณาเชนการผลิตอยางไรใหเกิด

ของเสียนอยที่สุด การผลิตที่มีประสิทธิภาพ หรือการผลิตที่มีคุณภาพตรงตามมาตรฐานที่ระบุไวหรือไมซึ่ง

หากกระบวนการผลิตมีประสิทธิภาพจะทําใหของเสียที่ออกมานอยลงและสามารถลดปริมาณขยะมูลฝอยได  

การขนส่งและ

กระจายสินค้า

(Transportation 

and Distribution) 

เปนกระบวนการที่ทําการจัดสงสินคาใหกับลูกคาตามสถานที่ตางๆ ซึ่งจะเริ่มต้ังแตคลังสินคาจนถึงลูกคารับ

สินคา โดยจะทําการประเมินประสิทธิภาพการดําเนินงานมุงเนนพิจารณาเรื่องของการขนสงตางๆ ของ

โรงงานเชน การขนยายวัตถุดิบตางๆ ไปสูการผลิต การขนยายผลิตภัณฑ ฯลฯ โดยมีเปาหมายสูงสุดเพ่ือให

เกิดตนทุนในการเคลื่อนยายที่นอยที่สุดและเกิดประสิทธิภาพมากที่สุดอีกดวย รวมไปถึงการนําเขาวัตถุดิบ

จากทั้งในและตางประเทศ ซึ่งจําเปนตองพิจารณาและวิเคราะหทั้งแหลงวัตถุดิบและบริษัทผูสงมอบ 

โลจสิตกิส์ 

ย้อนกลบั 

(Reverse 

Logistics) 

เปนกระบวนการเกี่ยวกับการวางแผน ปฏิบัติและควบคุมเคลื่อนยายสินคาและขอมูลขาวสาร จากปลายทาง

นั่นคือผูบริโภคยอนกลับไปยังตนทางที่เปนแหลงผลิตอยางมีประสิทธิภาพและประสิทธิผลซึ่งจะทําการ

ประเมินประสิทธิภาพการดําเนินการเนนพิจารณาการขนยายวัตถุดิบยอนกลับทั้งจากลูกคาโดยตรงหรือจาก

กระบวนการผลิต เชน กรณีของผลิตภัณฑที่มีปญหา การสงสินคายอนกลับจากลูกคา หรือการนําผลิตภัณฑที่

ผิดมาตรฐานมาทําลายทิ้ง จําเปนตองไดรับการจัดการที่ถูกวิธีเนื่องจากผลิตภัณฑที่ผลิตจากโรงงาน

อุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสมีความเกี่ยวของกับโลหะ ตะกั่ว เหล็ก สี และสารเคมีจํานวนมาก ทําใหเกิดการ

ยอยสลายไดยากและอาจเปนขยะที่เปนพิษ ทําใหสงผลเสียตอสิ่งแวดลอมรวมไปถึงตอสิ่งมีชีวิตตางๆ อีก

ดวย 

ความเป็นมติร 

ต่อส่ิงแวดล้อม 

(Eco-Friendly) 

เปนกระบวนการภาระทางสิ่งแวดลอม ที่ เกี่ยวของกับผลิตภัณฑหรือกระบวนการในอุตสาหกรรม

อิเล็กทรอนิกส โดยในดานนี้จะเปนการนําแนวความคิดที่เปนมิตรตอสิ่งแวดลอมเขามามีสวนในทุกขั้นตอน 

โดยจะพิจารณาเนนในหลายๆ สวนเชนการออกแบบผลิตภัณฑ การคัดเลือกผูสงมอบ การเลือกใชวัตถุดิบ

ตางๆ บรรจุภัณฑตางๆ รวมไปถึงเรื่องของการปลอยกาซคารบอนไดออกไซดของโรงงานวามีการวัดหรือไม

และมากนอยเพียงใด เพ่ือใหเกิดความตระหนักในการรักษาสิ่งแวดลอมของโรงงานอุตสาหกรรม

อิเล็กทรอนิกสมากขึ้น 
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ส่วนที ่2: ข้อมูลทัว่ไปขององค์กรและผู้ทาํการประเมิน 

ข้อมูลองค์กร          หมายเลขอางอิง : [               ] 

ช่ือบริษัท : …………………………………………………………………………………......................... 

ทีอ่ยู่บริษัท : …………………………...……………………………………………………....................... 

เบอร์โทรศัพท์ : ……………………………………… โทรสาร : ………………………………………... 

ทุนจดทะเบียนขององค์กร :  ……………………………………………………...…............................บาท 

จํานวนของพนักงาน        นอยกวา 50 คน        51-200 คน        201 คน ขึ้นไป

ยอดขายเฉลีย่ต่อปี        นอยกวา 100 ลานบาท       101-500 ลานบาท   

       501-1,000 ลานบาท          มากกวา 1,000 ลานบาทขึ้นไป 

เปอร์เซ็นต์ยอดขาย ภายในประเทศ....................................%, ตางประเทศ.........................................% 

มาตรฐานทีบ่ริษัทเคยได้รับ       ISO 9001        ISO 14001        OHSAS 18001

          อ่ืนๆ (โปรดระบุ) : ……………………………………. ………… 

ประเภทกจิการ        ผลิตและบริการสินคาภายใตเคร่ืองหมายการคาของตนเอง  

       ผลิตใหกับบริษัทแม หรือบริษัทในเครือ หรือลูกคาที่มีสัญญาระยะยาว 

       รับจางผลิตสินคาตามสั่ง ไมมีลูกคาที่แนนอน       

       อ่ืนๆ (โปรดระบุ) ...........………………………………………………..………… 

ประเภทของผลติภัณฑ์/สินค้าหลกัของท่าน……………………………………………..………………… 

ข้อมูลผู้ประเมิน 

ช่ือผู้ทาํการประเมิน: ...…………………………………………………………………..………………… 

เบอร์โทรศัพท์ : ..………………………………...…..…E-mail : ..……………………….………….…… 

ตําแหน่งงานในบริษัท: ………………………………………………………………….……………….… 
 

ส่วนที ่3: ตารางสรุปใส่ข้อมูลระดับคะแนน Score 1-5 จากการประเมินตามดัชนีช้ีวดัภายใต้ 5 ปัจจัยหลกั 

วันที่ทําการบันทึกขอมูล (วัน/ เดือน/ ป): ______ / ______ / ______ 

1.การจัดซ้ือจัดหา 2.การผลิต 
3.การขนสงและ

กระจายสินคา 

4.โลจิสติกส

ยอนกลับ 

5. ความเปนมิตรตอ

ส่ิงแวดลอม 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 1 2 3 4 5 6 7 8 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 5 6 7 

                                



 
 

 

แบบประเมินเพื่อวัดสมรรถนะการจัดการหวงโซอุปทานเชิงส่ิงแวดลอมของอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสของไทย 
สาขาวิชาวิศวกรรมโลจิสติกสและการจัดการโซอุปทาน คณะวิศวกรรมอุตสาหการ มหาวิทยาลัยเชียงใหม 
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ส่วนที ่3: ตารางการประเมินสมรรถนะการจัดการห่วงโซ่อุปทานเชิงส่ิงแวดล้อมสําหรับอุตสาหกรรมอิเลก็ทรอนิกส์ของไทย (เชิงคุณภาพ) 

ให้เลอืกใส่ระดับ 1-5 ลงในช่อง Score ตามสภาพการณ์ปัจจุบันภายใต้ขอบเขตการประเมิน 5 ปัจจัยหลกั 

ขอบเขตการ

ประเมิน  
ดชันีช้ีวดั  

Score

คะแนน 
ระดบั 1 ระดบั 2 ระดบั 3 ระดบั 4 ระดบั 5 

1. การจัดซื้อ

จัดหา 

(Procurement) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1-1. การส่ังซื้อสินค้าที่

เป็นมิตรต่อส่ิงแวดล้อม

โดยหลกีเลีย่งสินค้าที่

เป็นอนัตรายต่อ

ส่ิงแวดล้อม 

 

โรงงานไม่มีความสนใจ

ในการเลือกซื้อวัตถุดิบที่

เปนมิตรตอสิ่งแวดลอม 

โรงงานสั่งซื้อวัตถุดิบที่เปน

มิตรตอสิ่งแวดลอมบ้าง

เลก็น้อย แต่มีนโยบาย

ชัดเจนซึ่งมาจากการเสนอ

ขายของทางบริษัทผูสงมอบ

ไมใชจากโรงงานเอง  

โรงงานมีการจัดทํานโยบาย

ส่ังซื้อวตัถุดบิที่เป็นมิตรต่อ

ส่ิงแวดล้อมโดยจะคัดเลือก

วัตถุดิบที่เปนมิตรตอ

สิ่งแวดลอมมากอนวัตถุดิบ

ชนิดอ่ืนๆ ที่มีการใชงาน

แบบเดียวกัน 

ตามระดับ 3 และโรงงานพยายาม

หลกีเลีย่งสารเคมีหรือสารพษิ ที่

กอใหเกิดมลภาวะตอสิ่งแวดลอม

หรือหากหลีกเลี่ยงไมได จะเลือก 

ใชวัตถุดิบที่กอใหเกิดมลภาวะตอ

สิ่งแวดลอมนอยที่สุด 

ตามระดับ 4 และโรงงานมีการ

แลกเปลีย่นข้อมูลการรักษา

สิ่งแวดลอมกับทางบริษัทผูสงมอบ

เพ่ือเกิดความเขาใจอันดีตอกันรวม

ไปถึงรณรงคใหหันมาใชวัตถุดิบที่

เปนมิตรตอสิ่งแวดลอมอีกดวย 

1-2. วตัถุดบิที่ส่ังซื้อ

สามารถ Recycle หรือ 

Reuse ได้ 

 

ไม่มวัีตถุดิบชิ้นไหน 

เลยที่สามารถนํากลับ 

มาใชใหม/ใชซ้ําได 

มีวัตถุดิบไม่เกนิรอยละ 25 

ที่สามารถนํากลับมาใช

ใหม/ใชซ้ําได 

มีวัตถุดิบไม่เกนิรอยละ 50 

ที่สามารถนํากลับมาใช

ใหม/ใชซ้ําได 

มีวัตถุดิบไม่เกนิรอยละ 75 ที่

สามารถนํากลับมาใชใหม/ใชซ้ํา

ได 

มีวัตถุดิบมากกว่ารอยละ 75 

สามารถนํากลับมาใชใหม/ใชซ้ําได 

1-3. วตัถุดบิและบรรจุ-

ภณัฑ์ที่ส่ังซื้อ ได้รับ

การผลติจากวตัถุดบิ

เหลอืใช้และเป็นมิตร

ต่อส่ิงแวดล้อม 

 

มีวัตถุดิบที่สั่งซื้อไม่เกนิ

รอยละ 10 ที่มาจากการ 

recycle แลวนํากลับมาใช

ใหม 

มีวัตถุดิบที่สั่งซื้อไม่เกนิรอย

ละ 25 ที่มาจากการ recycle 

วัตถุดิบเหลือใช 

มีวัตถุดิบที่สั่งซื้อไม่เกนิรอย

ละ 50 ที่มาจากการ recycle 

วัตถุดิบเหลือใช 

มีวัตถุดิบที่สั่งซื้อมากกว่ารอยละ 

50 ที่มาจากการ recycle วัตถุดิบ

เหลือใช 

ตามระดับ 4 และบริษัทมีนโยบาย

ที่ชัดเจนในการคดัเลอืกวตัถุดบิ

ที่มาจากการ recycle วตัถุดบิที่

เหลอืใช้โดยเฉพาะ 
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ขอบเขตการ

ประเมิน  
ดชันีช้ีวดั  

Score

คะแนน 
ระดบั 1 ระดบั 2 ระดบั 3 ระดบั 4 ระดบั 5 

1. การจัดซื้อ

จัดหา 

(Procurement) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1-4. การจัดซื้อและ

คดัเลือกใช้วตัถุดบิ

พจิารณาถึงต้นทุนและ

คุณภาพควบคู่กบั

ผลกระทบด้าน

พลงังานและ

ส่ิงแวดล้อม 

 

การจัดซื้อและคัดเลือกใช

วัตถุดิบของผลิตภัณฑ

นั้นๆ โดยไม่ได้คาํนึงถึง

คุณภาพ ผลกระทบด้าน

ส่ิงแวดล้อมและต้นทุน

เลย  

องคกรมีนโยบายส่งเสริมให

มีการพิจารณาคํานึงถึง

ตนทุน (วัตถุดิบ+การ

ขนสง) คุณภาพและ

ผลกระทบดานสิ่งแวดลอม

ในการจัดซื้อคัดเลือกใช

วัตถุดิบของผลิตภัณฑนั้นๆ 

รวมถึงดานการใชพลังงาน

ควบคูกัน 

ตามระดับ 2 แตในทางปฏิบัติ 

ที่ผานมามีการคํานึงถึงตนทุน 

คุณภาพ และผลกระทบดาน

สิ่งแวดลอม เพยีงอย่างใดอย่าง

หนึ่งเท่านั้น ในการจัดซื้อและ

คัดเลือกใชวัตถุดิบของ

ผลิตภัณฑ 

ตามระดับ 3 และในทางปฏิบัติที่

ผานมามีการคํานึงถึงคุณภาพ

และต้นทุนในการจัดซื้อและ

คัดเลือกวัตถุดิบของผลิตภัณฑ

เท่าน้ัน แตยังไม่ได้คาํนึงถึง

ผลกระทบดานสิ่งแวดลอม 

ตามระดับ 4 และในทางปฏิบัติที่

ผานมาไดคํานึงถึงทั้ง 3 ดานควบคู

กัน เชน การออกแบบผลิตภัณฑให

มีน้ําหนักเบา เปนตน โดยมีการ

วางแผนรวมกันทั้งคูคาและ

พันธมิตรอยางเปนระบบ 

1-5. ความใส่ใจในการ

จัดการ และการรับรอง

คุณภาพทางด้าน

ส่ิงแวดล้อมของบริษทั

ผู้ส่งมอบ 

 

บริษัทผูสงมอบทั้งหมด

ไม่ได้มีการใส่ใจ และการ

รับรองคุณภาพทางดาน

ของสิ่งแวดลอมเลย 

บริษัทผูสงมอบไม่เกนิรอย

ละ 25 ของทั้งหมดมีการ

จัดการ และการรับรอง

คุณภาพทางด้าน

ส่ิงแวดล้อม 

บริษัทผูสงมอบมากกว่ารอย

ละ 25 แตไมเกินรอยละ 50 

ของทั้งหมดมกีารจัดการ 

และการรับรองคุณภาพ

ทางดานสิ่งแวดลอม 

บริษัทผูสงมอบเกนิร้อยละ 50 

ของทั้งหมดมกีารจัดการ และ

การรับรองคุณภาพทางดานของ

สิ่งแวดลอมเปนอยางดี 

ตามระดับ 4 และมีการตรวจ

ประเมินผู้ส่งมอบทุกปี พรอมทั้ง

สนับสนุนใหคูคาพันธมิตรเขาสู

กระบวนการรับรองสินคาและ

วัตถุดิบที่เปนมิตรตอสิ่งแวดลอม 

1-6. การให้ความสําคญั

ถึงการปลดปล่อยก๊าซ

คาร์บอนไดออกไซด์

ของบริษทัผู้ส่งมอบ  

บริษัทผูสงมอบไม่ได้ให้

ความสนใจในเร่ืองการ

ปลดปลอยกาซ

คารบอนไดออกไซดเลย 

บริษัทผูสงมอบมีความใส่ใจ

ในการลดการปลดปลอย

กาซคารบอน-ไดออกไซด

บาง แต่ยงัไม่ได้ริเร่ิมในการ

ดําเนินการอยางเปน

รูปธรรม 

บริษัทผูสงมอบสนใจใน

การลดการปลดปลอยกาซ

คารบอน-ไดออกไซดสูง

โดยจัดตั้งนโยบาย และ

อบรมให้ผู้ปฏิบัติงานเร่ือง

การลดการปลดปลอยกาซ

คารบอนไดออกไซด 

ตามระดับ 3 และบริษัทผูสงมอบ

มีการจัดตั้งแผนกเกีย่วกบัด้านนี ้

เพ่ือลดปริมาณการปลดปลอย

กาซคารบอนไดออกไซด 

ตามระดับ 4 และบริษัทผูสงมอบมี

การติดฉลากแสดงปริมาณการ

ปลดปลอยกาซ

คารบอนไดออกไซด เพ่ือเปนการ

สื่อถึงความสําคัญในการลด

ปริมาณกาซารบอนไดออกไซด

ใหกับผูบริโภค 
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ขอบเขตการ

ประเมิน  
ดชันีช้ีวดั  

Score

คะแนน 
ระดบั 1 ระดบั 2 ระดบั 3 ระดบั 4 ระดบั 5 

1. การจัดซื้อ

จัดหา 

(Procurement) 

1-7. การใช้ระบบ

คอมพวิเตอร์เพือ่ติดต่อ

และส่งข้อมูลการซื้อ

ขายระหว่างบริษทัผู้ส่ง

มอบกบัโรงงานแทน

การใช้กระดาษ 

(paperless) 

 

ไม่มกีารใชคอมพิวเตอร

ในการดําเนินการใดๆ ใน

การติดตอสื่อสารกันกับ

ทางบริษัทผูสงมอบเลย 

มีการใชคอมพิวเตอรใน

กิจกรรมสั่งซื้อ และการ

ติดตอเปนสื่อสารเป็น

บางคร้ังคราว 

มีการใชคอมพิวเตอรใน

ทุกๆ การส่ังซื้อกับทาง

บริษัทผูสงมอบบางบริษทั

เท่านั้นแต่ไม่ได้ใช้กบับริษทั

ผู้ส่งมอบทั้งหมด 

มีการใชคอมพิวเตอรในทุกๆ 

การส่ังซื้อกับทางบริษัทผูสง

มอบทุกบริษัทแต่ไม่ได้มีการ

ติดตอเช่ือมโยงข้อมูลที่ได้รับกบั

แผนกอืน่ๆ ภายในโรงงาน 

มีการใชคอมพิวเตอรในทุกๆ การ

ส่ังซื้อกบัทางบริษทัผู้ส่งมอบทุก

บริษทั และติดตอเชื่อมโยงกันกับ

แผนกอ่ืนๆ เพ่ือชวยการวาง

แผนการผลิตและการชวยลด

ปริมาณการใชทรัพยากรกระดาษ 

1-8. การพจิารณาถึง

ที่ตั้งของผู้ส่งมอบกบั

โรงงาน เพือ่ให้เกดิ

ระยะทางในการ

เดนิทางที่น้อยที่สุด ลด

การปล่อยมลพษิ และ

ลดต้นทุนได้ 

 

โรงงานไม่ได้มีการ

พิจารณาในเร่ืองของ

ระยะทางของบริษัทผูสง

มอบในการสั่งซื้อวัตถุดิบ

ตางๆ 

โรงงานมีการพิจารณาเร่ือง

ระยะทางของบริษัทผูสง

มอบเลก็น้อย แต่จะ

พจิารณาเร่ืองของค่าใช้จ่าย

ในการจัดซื้อเป็นหลกั 

โรงงานมีความสนใจใน

เร่ืองของระยะทางของ

บริษัทผูสงมอบโดยจะ

พยายาม หาระยะที่ใกลที่สุด

และราคาที่ถูกที่สุดโดยไม่

สนใจปัจจัยทางด้าน

ส่ิงแวดล้อม 

โรงงานมีความสนใจในเร่ือง

ความเปนมิตรตอสิ่งแวดลอม

ของการขนสงมากขึ้น มกีาร

เลือกสถานที่ต้ังบริษัทผูสงมอบ

ที่ใกลกวาโดยสนใจราคาวัตถุดิบ

ที่ทําการจัดซื้อรองลงมา 

โรงงานเน้นพจิารณาส่ิงแวดล้อม 

คํานึงถึงระยะทาง เชื้อเพลงิที่

สูญเสีย และกาซคารบอน-ได

ออกไซดที่ปลอยจากบริษัทผูสง

มอบโดยสนใจราคาวัตถุดิบ

รองลงมา 

1-9. บริษทัของผู้ส่ง

มอบได้รับรองระบบ

คุณภาพ ISO 9000 

และ ISO 14001 

 

ทางโรงงานไม่ได้มีการ

พิจารณาระบบการรับรอง

คุณภาพทั้ง ISO 9000 

และ ISO 14001 

ทางโรงงานมีการริเร่ิม

แนวคดิที่จะทําการพจิารณา

การไดรับการรับรองระบบ

คุณภาพ ISO 9000 ของ

บริษัทผูสงมอบ 

ทางโรงงานมีการพจิารณา

การได้รับการรับรองระบบ

คุณภาพ ISO 14001 ของ

บริษัทผูสงมอบ 

ทางโรงงานมีการพจิารณาวาผู

สงมอบไดรับการรับรองระบบ

คุณภาพทั้ง ISO 9000 และ ISO 

14001 

ตามระดับ 4 และบริษัทมีนโยบาย

ที่ชัดเจนในการคัดเลือกผูสงมอบ

ตองไดรับการรับรองระบบ

คุณภาพทั้ง ISO 9000 และ ISO 

14001 
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ขอบเขตการ

ประเมิน  
ดชันีช้ีวดั  

Score

คะแนน 
ระดบั 1 ระดบั 2 ระดบั 3 ระดบั 4 ระดบั 5 

2. การผลติ
(Manufacturing) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2-1. การให้ความสําคญั

ใช้ระบบพลงังาน

หมุนเวยีนจาก

กระบวนการสนับสนุน

การผลติภายในโรงงาน

เพือ่ประหยดัและ

อนุรักษ์พลังงาน 

 

องคกรไม่ได้มีการพิจารณา

ในเร่ืองการใชพลงังาน

หมุนเวียน โดยไมมีแผน

ทางเลือกนําระบบพลังงาน

มาหมุนเวียนใชเพ่ือ

ประโยชนดานการ

ประหยัดและอนุรักษ

พลังงาน 

องคกรมีความสนใจในเร่ือง

การใชพลังงานหมุนเวียน

มากขึ้น เพ่ือประหยัด

พลังงาน แตยังอยูในขั้นการ

พิจารณาตัดสินใจเร่ืองเงิน 

ลงทุนเปนปจจัยหลัก 

องคกรมีนโยบายส่งเสริมให

มีการวางแผนคํานึงถึงการ

ใชระบบพลังงานหมุนเวียน

ภายในโรงงาน เพ่ือเปนการ

ประหยัดพลังงาน แตยัง

ไมไดมีการนําไปปฏิบัติจริง 

ตามระดับ 3 และได้เร่ิม

ดาํเนินการวางแผนงาน ใช

พลังงานหมุนเวียนและนําไป

ปฏิบัติในบางแผนกบางแลว เพ่ือ

ประโยชนดานการประหยัดและ

อนุรักษพลังงาน 

ตามระดับ 4 และองคกรมีการ

ทบทวนและประเมินระบบการใช

พลังงานหมุนเวียนอยางสม่ําเสมอ 

เพ่ือคงไวซึ่งมาตรฐานการใช

พลังงานใหอยูในเกณฑที่กําหนด

อยางมีประสิทธิภาพ 

2-2. การปลดปล่อยก๊าซ

คาร์บอนไดออกไซด์

จากการผลติรวมไปถึง

การปรับปรุง เพือ่ลด

การปลดปล่อยก๊าซ

คาร์บอนไดออกไซด์ 

 

โรงงานไม่ได้มีการให

ความสนใจในเร่ืองของ

การปลดปลอยกาซ

คารบอนได-ออกไซดใน

กระบวนการผลิต 

โรงงานมีความสนใจ และ

เร่ิมศึกษาภาพรวมกวางๆ 

ในเร่ืองของการปลดปลอย

กาซคารบอนไดออกไซดแต

ไมไดใหความสําคัญกับใน

สวนของกระบวนการผลิต

เทาที่ควร 

โรงงานใหความสนใจเร่ือง

ของการปลดปลอยกาซ

คารบอนไดออกไซดของ

กระบวนการผลิต และมีการ

แต่งตั้งแผนกหรือ

ผู้รับผดิชอบเพือ่ศึกษา และ

จัดการในด้านนี ้

ตามระดับ 3 และโรงงานมีการ

ปรับปรุงกระบวนการผลิตใน

สวนเคร่ืองจักรโดยปรับเพ่ิม 

หรือ ลดเคร่ืองจกัรตางๆ เพ่ือลด

จํานวนการปลดปลอยกาซ

คารบอนไดออกไซด 

ตามระดับ 4 และโรงงานมีการ

จัดทําแผนงานการศึกษาและ

วเิคราะห์การปลดปล่อยก๊าซ

คารบอนไดออกไซดของฝายการ

ผลิตอยางเปนแบบแผนเพ่ืองายตอ

การติดตามและปรับปรุงตอไปใน

อนาคต 

2-3. การบํารุงรักษา

เคร่ืองจักรให้มีความ

สมบูรณ์เสมอเพือ่ให้

เคร่ืองจักรสามารถ

ทํางานได้อย่างเต็ม

ประสิทธิภาพ 

 

โรงงานไม่ได้มีแผนการ

ในการบํารุงรักษา

เคร่ืองจักรที่ใชในการ

ผลิตซึ่งจะมีการตรวจเช็ค

สภาพก็ตอเมื่อเกิดการ

เสียหายแลวเทานั้น 

โรงงานมีการบํารุงรักษา

เคร่ืองจักรบ้างโดยคน

ควบคุมการผลิตแต่ไม่ได้มี

แผนในการบํารุงรักษา

เคร่ืองจักรอย่างชัดเจนเป็น

ระบบ 

โรงงานมีการจัดทําแผนการ

ตรวจเช็คและซ่อมบํารุง

อย่างเป็นระบบและแบบ

แผนเพ่ือใหเคร่ืองจักรที่ใช

ในการผลิตมีสภาพดีพรอม

ใชงานอยูตลอดเวลา 

ตามระดับ 3 และโรงงานมีการ

จัดทําระบบ Preventive 

Maintenance การสํารอง

อะไหลเคร่ืองจักรบางชนิด ที่มี

ความเสี่ยงในการเสียบอย  เพ่ือ

ซอมแซมไดทันทวงที 

ตามระดับ 4 และโรงงานมีการ

อบรมพนักงานที่เกี่ยวของใหมี

ความรูความเขาใจการตรวจเช็ค

สภาพเคร่ืองจักรเบื้องตน การซอม

บํารุงเบื้องตน หากเกิดเหตุการณที่

ไมคาดคิด 



 
 
 

แบบประเมินเพื่อวัดสมรรถนะการจัดการหวงโซอุปทานเชิงส่ิงแวดลอมของอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสของไทย 
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ขอบเขตการ

ประเมิน  
ดชันีช้ีวดั  

Score

คะแนน 
ระดบั 1 ระดบั 2 ระดบั 3 ระดบั 4 ระดบั 5 

2. การผลติ
(Manufacturing) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2-4. การมีระบบช่วยใน

การจัดการมลพษิที่

ออกมาจาก

กระบวนการผลติที่

ก่อให้เกดิมลพษิต่อ

ส่ิงแวดล้อม 

 

โรงงานไม่ได้มีการจัดการ

กับมลพิษที่ออกมาจาก

การผลิตเลย 

โรงงานไดมีการจัดการกับ

มลพิษตาง ๆ บ้างแต่ยงั

ไม่ได้มีนโยบายจริงจังหรือ

ความสนใจโดยตรงจาก

ผูบริหาร 

โรงงานเห็นความจําเป็น

การจัดการกับมลพิษที่

เกิดขึ้นจากการผลิตโดย

จัดต้ังหนวยงานรับผิดชอบ 

มีการกาํหนดนโยบายที่

ชัดเจนออกมา แต่ยงัไม่มี

การสนับสนุนอย่างจริงจัง

จากทางผูบริหาร 

โรงงานได้มีการสนับสนุนการ

จัดการกับมลพิษทางดานการ

ผลิตมากขึ้นทั้งทางดานการ

จัดหาเคร่ืองบําบัด และเคร่ือง

กรองตางๆ เพ่ือใหเกิด

ประสิทธิภาพในการจัดการกับ

มลพิษจากการผลิต 

ตามระดับ 4 และโรงงานมีการ

ประเมินระบบการจัดการมลพิษ

อย่างสมํ่าเสมอเพ่ือใหคงมาตรฐาน

การจัดการมลพิษของทางโรงงาน

ใหอยูในเกณฑที่กําหนดไดอยางมี

ประสิทธิภาพ 

2-5. มีการนําเทคโนโลยี

ในการผลติที่สะอาดเข้า

มาใช้ในกระบวนการ

ผลติ 

 

โรงงานไม่ได้มีความ

สนใจในการนํา

เทคโนโลยีสะอาดเขามา

ใชในกระบวนการผลิต 

โรงงานมีความสนใจบ้าง

เลก็น้อยในการจัดทํา

เทคโนโลยีสะอาดแตยัง

ไมไดมีการริเร่ิมการปฏิบัติ

อยางจริงจัง 

โรงงานมีความเขาใจและได

นําไปปฏิบัติบ้างบางส่วน

กระบวนการผลิตของ

โรงงาน 

ตามระดับ 3 และโรงงานมีการ

จัดตั้งฝ่ายที่เกี่ยวของทางดาน

เทคโนโลยีสะอาด และมีการ

พัฒนาบุคลากรตางๆ เพ่ือสามารถ

นําเทคโนโลยีสะอาดเขามาใชงาน 

ตามระดับ 4 และโรงงานมีการ

ประเมินผลการปฏิบัติอย่าง

สมํ่าเสมอเพ่ือใหเกิดจิตสํานึกและ

ความเคยชินในการปฏิบัติงาน

อยางสะอาด 

2-6. การควบคุมการ

ปล่อยมลพษิของโลหะ

หนักสู่ระบบนํา้ 
 

พนักงานไม่มีความรู้

เกี่ยวกับเร่ืองของมลพิษ

ของโลหะหนกัที่ปลอยสู

ระบบน้ํา เพราะยังไมมี

แนวทางปฏิบัติที่ชัดเจน 

พนักงานมีความสนใจใน

การจัดการปองกันมลพิษ

ของโลหะหนกัเขาสูระบบ

น้ําอยู่บ้าง แต่ยงัไม่ได้รับ

การสนับสนุนที่จริงจังจาก

ฝ่ายบริหาร 

มีนโยบายอย่างชัดเจน

หลีกเลี่ยงหรือปองกันไมให

มีการปลอยโลหะหนักเขาสู

ระบบน้ํา เพ่ือการบําบัด

ตอไป 

ตามระดับ 3 และมกีารตรวจสอบ

ควบคุมการปนเปอนของโลหะ

หนัก 

อย่างต่อเน่ือง ภายใตการดูแล

รับผิดชอบของฝายงานที่องคกร

ไดจัดต้ังขึ้น 

ตามระดับ 4 และการปฏิบัติของ

องคกรเปนไปตามมาตรฐานที่ได

กําหนดไวอย่างเคร่งครัด พรอมทั้ง

มีจัดอบรมเพ่ิมความรูเบื้องตน

ใหแกพนักงาน 
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ขอบเขตการ

ประเมิน  
ดชันีช้ีวดั  

Score

คะแนน 
ระดบั 1 ระดบั 2 ระดบั 3 ระดบั 4 ระดบั 5 

2. การผลติ
(Manufacturing) 

2-7. การคาํนึงถึง

ค่าใช้จ่ายด้านพลงังาน

ที่ใช้ไปในกระบวนการ 

 

องคกรไม่มีการคาํนึงถึง

คาใชจายดานพลังงานที่

เกิดขึ้น โดยขาดการวาง 

แผนจัดการดานพลังงานที่

มีผลตอคาใชจายและ

ตนทุนการผลิตที่เกิดขึ้น 

ฝายผูบริหารให้ความสนใจ

ถึงคาใชจายดานพลังงานที่

ใชในกระบวนการ แต่ยงั

ไม่ได้มีนโยบายส่งเสริมการ

ลดพลังงานที่สูญเปลาที่

ชัดเจน 

ตามระดับ 2 และองคกรมี

นโยบายส่งเสริมใหมีการ

ปรับปรุงการใชพลังงานที่

ประหยัดอยางชัดเจน เพ่ือ

นําไปสูการลดคาใชจายที่

เกิดขึ้นใหมากที่สุด 

ตามระดับ 3 และองคกรมีการ

พจิารณาลงทุนอุปกรณประหยัด

พลังงานในโรงงานร่วมด้วย 

โดยมีการสํารวจบันทึกขอมูล

การใชพลังงานเบื้องตน เพ่ือ

ตรวจวิเคราะหปริมาณพลังงานที่

ใชไป 

ตามระดับ 4 และองคกรได

ดําเนินการจัดระเบียบการใช

พลังงานในโรงงานอย่างจริงจัง

มากขึน้ และลดการขับเคลื่อน

เคร่ืองจักร/อุปกรณเกินความ

ตองการที่ทําใหตองเสียคาใชจาย

มากดวย 

2-8. พนักงานเห็น

ความสําคญัของการ

อนุรักษ์พลังงานที่

ส่งผลต่อค่าใช้จ่ายที่

เกดิขึน้ 
 

พนักงานไม่เห็นถึง

ความสําคญัของการลด

พลังงานในกระบวนการ 

และคาใชจายที่เกี่ยวของ

กับพลังงานเหลานั้น 

องคกรมีโครงการรณรงค์

ประชาสัมพันธและสราง

จิตสํานึกใหพนักงานเห็นถึง

ความสําคัญของการอนุรักษ

พลังงานและคาใชจายที่

เกี่ยวของเพ่ือผลักดันใหเกิด

กิจกรรมประหยัดพลังงาน

ขึ้น 

ตามระดับ 2 และมีการ

กระตุ้นใหพนักงานบริหาร

พลังงานดวยตัวเองตาม

พ้ืนที่ และจัดกจิกรรมการ

อนุรักษ์พลังงานในอุปกรณ

ที่ใชพลังงานตามแผนการ

บํารุงรักษาเพ่ือยืดอายุการ

ใชงาน 

ตามระดับ 3 พนักงานมีความ

เข้าใจและเห็นถึงความสําคัญ

ของการอนุรักษพลังงานที่ใชใน

กระบวนการ และคาใชจายที่

เกี่ยวของกับพลังงานเหลานั้น 

แต่ยงัได้รับความร่วมมือไม่

เต็มที ่

ตามระดับ 4 และองคกรสามารถ

รักษาคงกจิกรรมการอนุรักษ์

พลงังานได้อย่างต่อเน่ือง ซึ่ง

พนักงานทั้งหมดใหความรวมมือ

กับองคกรในการลดพลังงานและ

คาใชจายที่เกี่ยวของจนเกิดผล

สําเร็จ 

3. การขนส่ง

และกระจาย

สินค้า 

(Transportation 

and 

Distribution) 

 

 

 

3-1. ความสนใจในเร่ือง

ของพลงังานเช้ือเพลิงที่

ใช้ในการขนส่งของทาง

โรงงานรวมไปถึงการ

วดัปริมาณก๊าซ

คาร์บอนได-ออกไซด์

อกีด้วย 

 

โรงงานไม่ได้มีการความ

สนใจในการคัดเลือก

เชื้อเพลิงที่นํามาใชในการ

ขนสงโดยมุงเนนราคาที่

ตํ่าที่สุด 

โรงงานให้ความสําคญักับ

เชื้อเพลิงที่เปนมิตรตอ

สิ่งแวดลอมบ้างเล็กน้อย

โดยมุงเนนเลือกใชเชื้อเพลงิ

ที่ราคาตํ่าที่สุดเปนหลัก 

โรงงานมีการคาํนึงถึงการ

คัดเลือกเชื้อเพลิงที่เปนเนน

มิตรตอสิ่งแวดลอม โดย

คํานึงถึงราคารองลงมา แต่

ไม่ได้มีการให้ความสนใจใน

เร่ืองของการวัดปริมาณกาซ

คารบอนได-ออกไซดที่

ปลอยออกมาแตอยางใด 

ตามระดับ 3 และโรงงานมีการ

เลือกเชื้อเพลงิ มีความรูความ

เขาใจเล็กนอยในการวัดกาซ

คารบอนไดออกไซดที่

ปลดปลอยออกมาจากการขนสง

แตไมไดมีการศึกษาอยางจริงจัง 

ตามระดับ 4 และโรงงานมีความรู

ความเขาใจในเชื้อเพลงิที่ใชและ

วิธีการวัดปริมาณกาซคารบอนได-

ออกไซดอยางถูกตอง พยายามลด

การปลอยกาซคารบอนได-

ออกไซดใหไดมากที่สุด 
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ขอบเขตการ

ประเมิน  
ดชันีช้ีวดั  

Score

คะแนน 
ระดบั 1 ระดบั 2 ระดบั 3 ระดบั 4 ระดบั 5 

3. การขนส่ง

และกระจาย

สินค้า 

(Transportation 

and 

Distribution) 

 

3-2. การตรวจเช็ค

สภาพรถที่ใช้ในการ

ขนส่ง และมแีผนการ

ซ่อมบํารุง 

รักษารถ เพือ่ให้การ

ทํางานของรถมี

ประสิทธิภาพ ไม่ให้เกดิ

มลภาวะต่อส่ิงแวดล้อม 

 

โรงงานไม่ได้มีแผนการ

ในการบํารุงรักษารถที่ใช

ในการขนสง ซึง่จะมีการ

ตรวจเช็คสภาพก็ตอเมื่อ

เกิดการเสียหายแลว

เทานั้น 

โรงงานมีการบํารุงรักษารถ

บางโดยคนขับเองหรือผูที่

เกี่ยวของในการขนสงแต่

ไม่ได้มีแผนในการ

บํารุงรักษารถอย่างชัดเจน

เป็นระบบ 

โรงงานมีการจัดทําแผนการ

ตรวจเช็คและซอมบํารุง

อย่างเป็นระบบและแบบ

แผนเพ่ือใหรถที่ใชในการ

ขนสงมีสภาพพรอมใชงาน

อยูตลอดเวลา 

ตามระดับ 3 และโรงงานมีการ

จัดทําระบบ Preventive 

Maintenance และมีการสํารอง

อะไหลรถบางชนิดที่มีความ

เสี่ยงในการเสียบอย เพ่ือทําการ

ซอม ไดทันทวงที 

ตามระดับ 4 และโรงงานมีการ

อบรมพนักงานที่เกี่ยวของใหมี

ความรูในการตรวจเช็คสภาพรถ

เบื้องตน การซอมบํารุงเบื้องตน 

และการขับรถที่มิตรกับ

สิ่งแวดลอม 

3-3. การนําระบบ full 

truck load มาใช้ในการ

เพิม่ประสิทธิภาพใน

การขนส่งสินค้า 
 

โรงงานไม่ได้สนใจใน

เร่ืองของการขนสงแบบ 

full truck load  เลย 

โรงงานมีความสนใจเลก็น้อย

เกี่ยวกับการขนสงแบบ full 

truck load แต่ไม่ได้มีความ

ต้ังใจในการปฏิบัติอยาง

จริงจงัโดยทําบ้างเป็นคร้ัง

คราว (ไมเกินรอยละ 25 ของ

การขนสง )ผลที่ไดจงึไมมี

ประสิทธิภาพเทาที่ควร 

โรงงานมีการนําระบบ full 

track load มาใช้อย่าง

จริงจังแตไมไดมีการ

ออกเปนนโยบายจากทาง

โรงงาน โดยคิดเปนปริมาณ

ไมเกินรอยละ 50 ในการ

ขนสงที่เปนการขนสงแบบ 

full truck load 

โรงงานมีการนําระบบ full 

truck load มาใช้อย่างจริงจัง 

ภายในโรงงาน โดยมีการออก

นโยบายในการขนสงแบบ full 

truck load และมีความสนใจ

อยางมากจากผูบริหารโรงงาน

โดยคิดเปนไมเกินรอยละ 75 

ของการขนสงทั้งหมด 

โรงงานรวมกันกับทางบริษัทผูสง

มอบหรือทางลูกคาในการ

สนับสนุนการใชระบบการขนสง

แบบ full truck load เพ่ือมี

ประสิทธิภาพในการขนสงทั้งขา

ไป และขากลับมากที่สุด มากกวา

รอยละ 75 ของการขนสง full 

truck load  

3-4. การวเิคราะห์

เส้นทางในการขนส่ง

เพือ่ให้เกดิการใช้

เช้ือเพลิงที่น้อยที่สุด 

และลดมลพษิที่ปล่อย

ออกมาสู่บรรยากาศ 

 

โรงงานไม่ได้มีความ

สนใจในการศึกษา

เสนทางในการขนสงที่

เหมาะสมที่สุด โดยทํา

การขนสงไปตามลําดับ

ในคําสั่งซื้อเทานั้น 

โรงงานมีความสนใจ

การศึกษาวิเคราะหเสนทาง

การขนสงบ้างเล็กน้อย แต

ไมไดมีการทําแบบแผน

เสนทางการขนสงแตอยางใด

จึงไมกอใหเกิดประสิทธิภาพ

ในการขนสงเทาที่ควร 

โรงงานมีการวเิคราะห์แบบ

แผนเสนทางในการขนสงที่

เหมาะสมที่สุดในการขนสง

ไปยังบริษัทผูสงมอบตาง ๆ 

เพ่ือใหเกิดการสิ้นเปลือง

ทรัพยากรและเชื้อเพลิงนอย

ที่สุด 

ตามระดับ 3 และโรงงานได้มี

การนําพลงังานเช้ือเพลงิ

ทางเลือกชนิดอืน่ที่เป็นมิตรต่อ

ส่ิงแวดล้อมเข้ามาใช้ในระบบ

การขนส่งเพ่ือลดการปลดปลอย

มลพิษสูสิ่งแวดลอม 

ตามระดับ 4 และโรงงานได้มีการ

นําวธีิการขนส่งแบบ Milk run มา

ใชในกระบวนการขนสงเพ่ือให

เกิดประสิทธิภาพในการขนสงมาก

ที่สุด 
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ขอบเขตการ

ประเมิน  
ดชันีช้ีวดั  

Score

คะแนน 
ระดบั 1 ระดบั 2 ระดบั 3 ระดบั 4 ระดบั 5 

4. โลจิสติกส์

ย้อนกลบั 

(Reverse 

Logistics) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4-1. การให้ความสําคญั 

กบัการจัดการของเสีย

ต่างๆ 

 

ผูบริหารไม่ได้ให

ความสําคัญกับการจัดเก็บ

ของเสียที่ถูกวิธีรวมถึง

การชี้แจงถึงอันตรายและ

ผลกระทบที่จะเกิดขึ้น 

สวนทางดานพนักงาน

ขาดความสนใจและการ

ตระหนักถงึผลกระทบใน

เร่ืองนี้  

ผูบริหารให้ความสําคญับ้าง

เป็นคร้ังคราว และยังไมมี

การควบคุมเอกสารการทิ้ง

ของเสียที่ปนเปอนแตอยาง

ใด สวนทางดานพนักงาน

ไมทราบถึงวิธีการทิ้งของ

เสียที่ถูกตองและเหมาะสม 

ผูบริหารให้ความสําคญัและ

ได้มีเอกสารช้ีแจงถึงวธีิการ

ที่ถูกวธีิให้กบัพนักงาน

ไดรับทราบถึงผลกระทบที่

อาจเกิดขึ้นและมีการ

ควบคุมเอกสารการทิ้งของ

เสียที่ปนเปอนอย่างชัดเจน

เพ่ือใหเกิดความรวมมือกับ

ทั้งพนักงานและฝายบริหาร 

ตามระดับ 3 และองคกรได้มีการ

แจ้งและขออนุญาตต่อ

หน่วยงานที่เกีย่วข้องก่อนการ

ดาํเนินการจัดการของเสีย

เหล่าน้ัน เพ่ือใหอยูในกรอบของ

กฎหมายในการจัดการเศษเหลือ

ทิ้งขยะอิเล็กทรอนิกสตามที่

กําหนดไว 

ตามระดับ 4 และองคกรได้

ดาํเนินการปฏิบัติเป็นไปตาม

กฎระเบียบทั้งของสากลและใน

ประเทศอย่างเคร่งครัด รวมถึงการ

สื่อสารแลกเปลี่ยนความรูรวมกับ

องคกรภาครัฐ หรือศูนยบริการ

ภายนอกถึงแนวทางปฏิบัติที่ดใีน

การจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส 

4-2. โรงงานมีการ

จัดการกบัผลติภณัฑ์ที่

ใช้แล้วหรือรับคนืซาก

ผลติภณัฑ์จากลูกค้ามา

ทําการ Recycle หรือ

ทําลาย เพือ่ลดปริมาณ

ขยะในส่ิงแวดล้อม 

 

โรงงานไม่ได้มีการให

ความสนใจกับผลิตภัณฑ

ที่ถูกใชแลวหรือรับคืน

ซากผลิตภัณฑแตอยางใด 

โรงงานมีการให้ความสนใจ

บ้างเลก็น้อยแต่ยงัไม่มีการ

กาํหนดนโยบายในการจัดการ

กับผลิตภัณฑอยางชัดเจนรวม

ไปถึงผูบริหารระดับสูงยังไม

เห็นถึงความสําคัญของเร่ืองนี้

มากนัก 

โรงงานให้ความสําคญักับ

การรับคืนซากและนํา

ผลิตภัณฑที่ใชแลวกลับมา 

Recycle หรือทําลายโดยมี

การจัดจาง บริษัทผูสงมอบ

ในการจัดการดูแลในสวนนี้

อยางจริงจัง 

ตามระดับ 3 และโรงงานมีการ

ส่ือสารกบัผู้บริโภคถึงขั้นตอน 

และวิธีการในการนําผลิตภัณฑที่

ใชแลวสงกลับคืนมายังโรงงาน

เพ่ือ Recycle หรือทําลายตอไป 

ตามระดับ 4 และโรงงานมีสถานที่

หรือจุดรับสินค้าที่ถูกใช้แล้วให้กับ

ลูกค้าเพ่ือใหลูกคานําผลิตภัณฑที่

ใชแลวสงคืนไดสะดวก และมีสิทธิ

พิเศษตางๆ เมื่อลูกคานําผลิตภัณฑ

ที่ใชแลวมาคืน 
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ขอบเขตการ

ประเมิน  
ดชันีช้ีวดั  

Score

คะแนน 
ระดบั 1 ระดบั 2 ระดบั 3 ระดบั 4 ระดบั 5 

4. โลจิสติกส์

ย้อนกลบั 

(Reverse 

Logistics) 

4-3. การนําของเหลอื

ทิง้และบรรจุภณัฑ์

ต่างๆ ที่ถูกใช้แล้วมา 

Recycle/Reuse เพือ่ให้

เกดิประโยชน์ด้านอืน่

ต่อไป 

 

ของเหลือทิ้งและบรรจุ

ภัณฑตางๆ ของทาง

โรงงานทั้งหมด ไม่

สามารถนํากลบัมา 

Recycle/Reuse ได้  

ผูบริหารให้ความสนใจและ

มีนโยบายใหการสนับสนุน

ในเร่ืองการจัดการของเหลือ

ทิ้งและบรรจุภัณฑตางๆ ให

สามารถนํากลับมา Recycle/ 

Reuse ได แต่ยงัไม่ได้มีการ

ดาํเนินการเป็นรูปธรรม  

ตามระดับ 2 และโรงงานมี

การดําเนินการจัดการของ

เหลือทิ้งและบรรจุภัณฑ

ตางๆ ใหสามารถนํามา 

Recycle/Reuse ไปไดไม่

เกนิรอยละ 25 ของของเสีย

ที่เกิดขึ้น 

ตามระดับ 2 โดยของเหลือทิ้ง

และบรรจุภัณฑของทางโรงงาน 

ไม่เกนิรอยละ 50 สามารถนํามา 

Recycle/Reuse ได 

ตามระดับ 2 โดยของเหลือทิ้งและ

บรรจุภัณฑของทางโรงงาน มากกว่า

รอยละ 50 สามารถนํามา Recycle/ 

Reuse ได และสื่อสารประชาสัมพันธ

ใหลกูคา, ผูสงมอบเห็นถงึความ 

สําคัญในการใชบรรจุภัณฑที่ 

เปนมิตรตอสิ่งแวดลอมใหมากที่สุด 

 4-4. โรงงานมี

กระบวนการจัดการคดั

แยกของเสียและของ

เหลอืเพือ่การกําจัด

อย่างถูกวิธีและ

ปลอดภยั 

 

องคกรยงัไม่มี

กระบวนการจัดการคัด

แยกของเสียและของ

เหลือมารองรับเพ่ือการ

กําจัดอยางถูกตองและ

ปลอดภัย  

องคกรมีนโยบายส่งเสริม

กระบวนการจัดการคัดแยก

ของเสียและของเหลือตางๆ 

เพ่ือการกําจัดอยางถูกตอง

และปลอดภัย โดยระบุ

แนวทางปฏิบัติไวชัดเจน 

ตามระดับ 2 และมีการช้ีแจง

ขั้นตอนการดําเนินงานให

พนักงานเขาใจและรับรู

ทั่วถึงกนัแต่ยงัไม่ได้นํามา

ปฏิบัติในโรงงานอย่าง

จริงจัง 

ตามระดับ 3 โดยจัดตั้งฝ่ายงาน

ควบคุมในการกําจัดของเสีย 

หรือในสวนที่ไมสามารถกําจัด

ไดเอง จึงสงใหกับศูนยบริการ

ภายนอกที่ไดรับอนุญาตไป

กําจัดอยางถูกตอง 

ตามระดับ 4 และมีการอบรมให้

ความรู้กบัพนักงานที่เกีย่วข้อง

อย่างต่อเน่ืองถึงวิธีการปฏิบัติคัด

แยกและกําจัดของเสียเบื้องตนที่

ถูกตองปลอดภัย รวมทั้งแนวทาง

การบําบัด 

ของเสียที่เหมาะสมดวย 
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ขอบเขตการ

ประเมิน  
ดชันีช้ีวดั  

Score

คะแนน 
ระดบั 1 ระดบั 2 ระดบั 3 ระดบั 4 ระดบั 5 

5. ความเป็น 

มิตรต่อ

ส่ิงแวดล้อม 

(Eco-Friendly) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5-1. การออกนโยบาย

มาตรการควบคุมสาร

อนัตรายที่มีพษิ

ปนเป้ือนจากวตัถุดบิ 

 
 

โรงงานไม่ทราบถึง

สวนประกอบของวัตถุดิบที่

มีสารอันตรายอยู ซึ่งอาจถูก

นํามาใชในกระบวนการ

ผลิตไปบางแลว เชน สาร 

CFCs, HCFCs, HFCs และ

ฮาลอน เปนตน ซึ่งทัง้หมด

เปนสารทําลายโอโซน  

โรงงานยังมีความจําเปน

ตองการใชวัตถุดิบบางตัว

ตามระดับ 1 อยูบาง โดยยงั

ไม่ได้วางแผนหาวตัถุดบิอืน่

มาทดแทน 

โรงงานมีนโยบายยกเลกิและ

หลกีเลีย่งการใช้วตัถุดบิที่มี

สารอนัตรายทําลายโอโซน

นํามาใชในกระบวนการผลิต 

โดยไดมีการระบุไวใน

ขอกําหนดลักษณะของ

วัตถุดิบที่ไดมาตรฐานของ

โรงงานอยางชัดเจน 

ตามระดับ 3 และโรงงานพยายาม

หลกีเลีย่งการใช้วตัถุดบิอนัตราย

ให้มากที่สุดรวมถึงมีระบบการ

ควบคุมตรวจสอบการปลดปลอย

ของสารตางๆ จากวัตถุดิบในการ

ผลิตอยางเขมงวดสม่ําเสมอเพ่ือให

เกิดมลพิษนอยที่สุด  

ตามระดับ 4 มีการอบรมให้ความรู้

เกี่ยวกับการปลดปลอยกาซของเสีย

จากการใชสารเคม/ีวัตถุดิบในการ

ผลิต และมีการแลกเปลีย่นข้อมูล

ทั้งคู่ค้าและพนัธมิตรในการรวม

พัฒนาวัตถุดิบและสินคาที่เปนมิตร

ตอสิ่งแวดลอม 

5-2. การให้ความสําคญั

ในการออกแบบ

ผลติภณัฑ์ที่เป็นมิตร

ต่อส่ิงแวดล้อมโดย

คาํนึงถึงการเลอืกใช้

วตัถุดบิได้ใน

หลากหลายผลติภณัฑ์ 

ง่ายต่อการประกอบ/

ผลติ 

 

 องคกรยงัไม่ได้ให้ความ

สนใจและไม่มีการกาํหนด

นโยบายสงเสริมการ

ออกแบบผลิตภัณฑที่เปน

มิตรตอสิ่งแวดลอม 

องคกรมีความใส่ใจในการ

ออกแบบผลติภณัฑ์ที่เป็น

มิตรต่อส่ิงแวดล้อมบ้าง 

โดยคํานึงถึงความงายตอ

การประกอบหรือผลิต 

รวมทั้งชิ้นสวนวัตถุดิบที่ใช

ลวนมีความเฉพาะเจาะจง

ตอผลิตภัณฑนั้นๆ แตยัง

ไมไดริเร่ิมในการดําเนิน

จัดต้ังนโยบายสงเสริม

สนับสนุนอยางเปน

รูปธรรม 

องคกรมีความใส่ใจและมี

นโยบายส่งเสริมในการ

ออกแบบผลิตภัณฑที่เปน

มิตรตอสิ่งแวดลอมโดย

เลือกใชวัตถุดิบชิ้นสวนที่มี

ความยืดหยุนและงายตอการ

ประกอบหรือผลิต รวมถึง

คํานึงถึงการใชไดกับ

หลากหลายผลิตภัณฑซึ่ง

กําหนดไวอยางชัดเจน 

ตามระดับ 3 และมีแผนงานการ

พฒันาออกแบบผลิตภัณฑที่เปน

มิตรตอสิ่งแวดลอม โดยทั้งนี้มี

ระบบการวัดผลประเมิน

ผลิตภัณฑที่ไดรับการออกแบบ

มาแลวเปนอยางดี 

ตามระดับ 4 และมีการทบทวน

ปรับปรุงพัฒนาออกแบบ

ผลิตภัณฑที่เปนมิตรตอ

สิ่งแวดลอมอย่างต่อเน่ืองพรอมกับ

วางแผนรวมกันระหวางผูสงมอบ

วัตถุดิบและลูกคา เพ่ือใหสามารถ

ใชไดในหลากหลายผลิตภัณฑมาก

ที่สุด 
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ขอบเขตการ

ประเมิน  
ดชันีช้ีวดั  
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คะแนน 
ระดบั 1 ระดบั 2 ระดบั 3 ระดบั 4 ระดบั 5 

5. ความเป็น 

มิตรต่อ

ส่ิงแวดล้อม 

(Eco-Friendly) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5-3. การนําระบบบําบัด

นํา้เสียที่ใช้ในส่วนต่างๆ 

ของโรงงานโดยนํา

กลบัมาใช้ใหม่  

โรงงานไม่มีการให้ความ

สนใจกับการบําบัดน้ําเสีย

แตอยางใด 

โรงงานมีการจ้างบริษทั

ภายนอกเพ่ือทําหนาที่การ

จัดการดูแลน้ําเสียที่ออกจาก

บริษัทโดยโรงงานไม่ได้มี

สวนรวมมากนักในการ

จัดการ 

โรงงานมีการจัดการระบบ

บําบัดนํา้เสียของโรงงานเอง

เพ่ือใหน้ําที่เปนน้ําสะอาด

ไมใหเกิดมลภาวะตอ

สิ่งแวดลอมเทานั้น ไม่มีการ

นํามาบําบัดเพือ่ใช้ใหม่แต่

อย่างใด 

โรงงานมีระบบบําบัดนํา้เสียที่มี

ประสิทธิภาพสามารถนําน้ําที่

ผานการบําบัดมาใชในการชําระ

ลางสิ่งของตางๆ ได แต่ไม่

สามารถนําไปใช้ในกระบวนอืน่ 

ๆ  

ตามระดับ 4 และโรงงานสามารถ

นํานํา้ที่ผ่านการบําบัดมาใช้ใน

เคร่ืองจักรหรือกจิกรรมอ่ืน ๆ ใน

โรงงานได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

5-4. การจัดการที่ดกีับ

ของเสียต่างๆ เกดิความ

ผดิพลาดในการผลติ 
 

โรงงานไดจัดการกับ

ผลิตภัณฑที่เกิดความ

ผิดพลาดในการผลิตโดย

การนําไปทิ้งและไม่มีการ

คดัแยกขยะแต่อย่างใด 

โรงงานให้ความสนใจนํา

ผลิตภัณฑที่ผิดพลาดกลับมา  

Recycle แต่ไม่ได้ดาํเนินการ

หรือกําหนดหลักปฏิบัติงาน

อยางชัดเจน แตของเสียจะทิง้

ไปโดยคัดแยกขยะ 

โรงงานจัดตั้งฝ่ายรับผดิชอบ

ในการนําผลติภณัฑ์ที่

ผดิพลาดมา Recycle มีการ

กําหนดหลักปฏิบัติงานอยาง

ชัดเจน แตของเสียจะทิ้งไป

โดยคัดแยกขยะ 

โรงงานจัดตั้งฝ่ายรับผดิชอบใน

การนําผลิตภัณฑที่ผิดพลาดมา 

Recycle มีการกําหนดหลัก

ปฏิบัติงานอยางชัดเจน และของ

เสียไดคัดแยกขยะกอนทิ้ง 

ตามระดับ 4 และโรงงานมีการ

ส่ือสารถึงผู้รับผดิชอบเพ่ือหาวิธี

ลดของเสีย ซึง่ของเสียนํามา 

Recycle ถาของเสียไมมีประโยชน

จะทิ้งโดยการคัดแยกขยะ 

5-5. การจัดการระบบ

ความปลอดภยัและ

ปรับปรุงสถานที่ทํางาน 

ที่เป็นมิตรต่อสุขภาพ

ให้เหมาะสมและ

เพยีงพอตาม

มาตรฐานสากล 

 

องคกรยงัไม่มีระบบความ

ปลอดภยัใหแกพนักงานใน

ระหวางทําการผลิต และไม

มีการจัดสภาพแวดลอมใน

การทํางานใหเหมาะสม

และเพียงพอ ทําให

พนักงานทํางานอยูบน

ความเสี่ยงที่กอใหเกิด

อุบัติเหตุไดทุกเมื่อ  

ฝายผูบริหารให้ความสําคญั

คาํนึงถึงตอความปลอดภัย

และการจัดการดูแล

สภาพแวดลอมในการทํางาน

กระบวนการผลิตของ

พนักงานมากกวาผลกําไร 

ตามระดับ 2 และองคกรมี

นโยบายสนับสนุนจัดการ

ระบบความปลอดภัยในการ

ทํางานและมีการวางแผนจัด

สภาพแวดลอมในการทํางาน

ใหเหมาะสมแกพนักงาน

บางสวนแลว แต่ที่ผ่านมายงั

เกดิอุบัติเหตุในระหว่างการ

ทํางานอยู่บ้าง 

ตามระดับ 3 และองคกรได

ดําเนินการปรับปรุงใหเหมาะสม

เพียงพอแกพนักงานเรียบรอย

แลว เพ่ือการทํางานอยาง

ปลอดภัย ซึ่งทําใหไดผลลัพธที่ด ี

สามารถลดการเกดิอุบัติเหตุลง

ได้ตามเป้าที่กําหนด 

ตามระดับ 4 และองคกรดาํเนินการ

ปรับปรุงสถานที่สภาพแวดลอม

การทํางานและสามารถปองกัน

อุบัติเหตุไดอยางตอเนื่อง ทําให

พนักงานมีความมั่นใจตอระบบ

ความปลอดภัยในการทํางานและ

ให้ความร่วมมือในการปฏิบัติงาน

เป็นอย่างดี 



 
 
 

แบบประเมินเพื่อวัดสมรรถนะการจัดการหวงโซอุปทานเชิงส่ิงแวดลอมของอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสของไทย 
สาขาวิชาวิศวกรรมโลจิสติกสและการจัดการโซอุปทาน คณะวิศวกรรมอุตสาหการ มหาวิทยาลัยเชียงใหม 
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ขอบเขตการ

ประเมิน  
ดชันีช้ีวดั  

Score

คะแนน 
ระดบั 1 ระดบั 2 ระดบั 3 ระดบั 4 ระดบั 5 

5. ความเป็น 

มิตรต่อ

ส่ิงแวดล้อม 

(Eco-Friendly) 

 

 

5-6. การอบรม 

ปลูกจิตสํานึกให้กบั

พนักงานในเร่ืองของ

การปฏิบัติงานควบคู่ไป

กบัการดูแลรักษา

ส่ิงแวดล้อม 

 

องคกรไม่ได้มีการอบรม

พนักงานในเร่ืองของการ

รักษาสิ่งแวดลอมในการ

ปฏิบัติงาน 

องคกรมีการอบรมพนักงาน

บ้างบางแผนกหรือเฉพาะ

ฝ่ายที่เกีย่วข้องโดยตรงกับ

ทางดานสิ่งแวดลอมใหเกิด

ความตระหนักใน

ความสําคัญและการดูแล

รักษาสิ่งแวดลอม 

องคกรมีการอบรมพนักงาน

ในทุกๆ แผนกใหเกิดความ

ตระหนักในการปฏิบัติงาน

ควบคูไปกับการรักษา

สิ่งแวดลอม แต่ไม่ได้มีการ

กาํหนดเป็นข้อบังคบัหรือ

นโยบายอย่างจริงจัง 

ตามระดับ 3 และมีการออกแบบ

หลกัสูตรอบรมจัดกจิกรรมเพ่ือ

ปลูกฝงสรางจิตสํานึกพนักงาน

ใหมีความเอาใจใสทั้งทางดาน

การปฏิบัติงานควบคู่ไปกบัการ

รักษาส่ิงแวดล้อมอย่างจริงจัง 

ในทุกๆ แผนก 

ตามระดับ 4 และมีการส่งเสริมการ

พฒันาและเผยแพร่เทคโนโลยทีี่

เป็นมิตรต่อส่ิงแวดล้อม รวมทั้ง

ส่ือสารให้ข้อมูลที่ถูกต้องชัดเจนแก่

พนักงานใหเขาใจโดยทั่วถึงกัน

อยางตอเนื่อง เพ่ือใหเกิดผล

ดําเนินงานที่ดีไปกับการรักษา

สิ่งแวดลอม 

) 5-7.การส่ือสารกบัลูกค้า

ผ่านทางผลติภณัฑ์

เพือ่ให้ลูกค้าเกดิความ

ตระหนักและใส่ใจในการ

รักษาส่ิงแวดล้อม (เช่น 

1.Green Label,  

2.ป้ายบอกปริมาณ Co2 ที่

ใช้ในการผลติ, 3.วธีิการ

ในการ Recycle หรือ

ลกัษณะการทิง้ที่ถูกวธีิ ) 

 

โรงงานไม่ได้มีการติดต่อ 

ส่ือสารถึงลูกคาผานทาง

ผลิตภัณฑหรือ

ประชาสัมพันธแตอยาง

ใด 

โรงงานได้มีการติดป้ายบง

บอกถึงวิธีการใชงาน

ผลิตภัณฑที่ปลอดภัยและ

ไดประสิทธิภาพมากที่

สุดแต่ไม่ได้มีการบ่งบอกถึง

แนวทางในการกําจัดอย่าง

ปลอดภยั 

โรงงานได้มีการติดป้ายบง

บอกถึงวิธีการใชงาน

ผลิตภัณฑที่ปลอดภัยและได้

ประสิทธิภาพมากที่สุดรวม

ไปถึงไดบงบอกแนวทางใน

การกําจัด ทําลาย หรือการ

ทิ้งผลิตภัณฑอยางปลอดภัย

และเปนมิตรตอสิ่งแวดลอม 

ตามระดับ 3 และโรงงานได้มี

การติดเคร่ืองหมายการ

รับประกนัคุณภาพทางด้าน

ส่ิงแวดล้อมต่างๆ เพ่ือใหลูกคา

เชื่อมั่นในผลิตภัณฑที่ไดรับการ

ผลตินั้นมีความเปนมิตรตอ

สิ่งแวดลอมและยังเปนการปลูก

จิตสํานึกแกลูกคาใหเกิดความรัก

ความเอาใจใสในการรักษา

สิ่งแวดลอม 

ตามระดับ 4 และโรงงานมีการติด

สัญลกัษณ์แสดงปริมาณของก๊าซ

คาร์บอนไดออกไซด์ที่ไดทําการ

ปลดปลอยออกมาทั้งหมดใน

กระบวนการผลิตของผลิตภัณฑ

ชิ้นนี้เพ่ือใหลูกคาสามารถรับรูและ

ตระหนักถงึผลเสียของกาซ

คารบอนไดออกไซดรวมไปถึงเปน

ปจจัยหนึ่งในการเลือกซื้อสินคา

ของลูกคาที่ตระหนักความสําคัญ

ในการรักษาสิ่งแวดลอม 
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ส่วนที ่4 : ส่ิงทีเ่ป็นปัญหา/อุปสรรค หรือเป็นภาระของท่านในการปรับตวัการดาํเนินธุรกิจผลิตสินค้าเพื่อความเป็นมิตรต่อ

ส่ิงแวดล้อม (โปรดทําเครื่องหมาย  ในขอที่เก่ียวของ) 

☐ ขาดวิสัยทัศนและความมุงม่ันของฝายผูบรหิาร   

☐ ขาดความพรอมการจัดสรรลงทุนในดาน ; ☐ การเงิน  ☐ บคุลากร ☐ เครื่องมือ/เทคโนโลยีที่จําเปน 

☐ ขาดขอมูลองคความรูในกระบวนการออกแบบวิจัยและพัฒนาผลิตภัณฑ  

☐ ขาดการทําวิจัยความตองการของตลาดและความตองการของลูกคา 

☐ นโยบาย/มาตรการของภาครฐัในการนําไปปฏิบัติยังไมชัดเจนและไมเครงครัดทําใหตองกําหนดมาตรการ 

☐ ตนทุนในการทดสอบปริมาณสารตองหามในสินคาสูงดําเนินการที่เขมงวดกวาที่กฎหมายกําหนด 

☐ ตนทุนคาช้ินสวน/วัสดุ ปลอดสารตองหาม สูงขึ้น 

☐ ตนทุนดานโลจิสติกสสูง และดอยประสิทธิภาพเม่ือเปรียบเทยีบกับประเทศคูแขง  

☐ การขอใบรบัรองจากผูขายในหวงโซอุปทาน 

☐ บริษทัขนาดเล็ก (SME) ไมมีอํานาจในการตอรองหรือขอเอกสารจากผูขาย  

☐ ตนทุนในการทดสอบคุณสมบัติและสมรรถนะของวัสดุทดแทนเพ่ือ Qualify ช้ินสวน/วัสดุปลอดสารตองหาม 

  ยังไมแนใจวาช้ินสวน/วัสดุทดแทน จะใชงานไดดี เหมือนเดิมและจะมีความเช่ือถือไดสูงพอ  

☐ ภาระในการตรวจสอบเพ่ือยืนยันความถูกตองของใบรับรอง/ผลทดสอบ/ใบสําแดงวัสดุที่ไดรบัจากผูขาย 

☐ ภาระในการไปตรวจประเมิน ระบบบรหิารจัดการโรงงานผลิตของผูขาย  

☐ ไมสามารถหาซ้ือช้ินสวน/วัสดุ ปลอดสารตองหาม ไดตามทีต่องการ 

☐ ไมมีโครงสรางระบบการรับรองสินคาปลอดสารตองหามในประเทศ ทําใหตองรับภาระการตรวจสอบรับรองสินคาเอง 

 ทั้งหมด   

☐ รบัภาระสต็อกช้ินสวน/วัสดุไมปลอดสารไวในคงคลังจํานวนมากที่ไมสามารถนํามาใชผลิตสินคาได 

☐ ลูกคาไมยอมรบัราคาสินคาปลอดสารตองหามที่ราคาแพงขึ้น 

☐ วัสดุทดแทน ยังมีคุณสมบัติไมเทาเทียมกับวัสดุที่เคยใช  

ส่วนที ่5 : ความเหมาะสมของแบบประเมนิการจดัการห่วงโซ่อุปทานเชิงส่ิงแวดล้อมสําหรับอุตสาหกรรมอเิลก็ทรอนิกส์ 

1. ทานคดิวา แบบประเมินเกณฑคณุภาพการจัดการหวงโซอุปทานเชิงส่ิงแวดลอมมีความยาก-งายในการทําความเขาใจ

อยูในระดบัใด 

☐  ทําความเขาใจไดงาย   ☐  มีความยาก-งายในระดบัปานกลาง  ☐  ทําความเขาใจไดยาก 

2. ทานคิดวาแบบประเมินการจัดการหวงโซอุปทานเชิงส่ิงแวดลอมมีความเหมาะสมสําหรับผูประกอบการในการนําไปใช

ประเมินศักยภาพขององคกรดวยตนเองหรือไม  

☐  มีความเหมาะสมอยางย่ิง   ☐  ควรที่จะดําเนนิการแกไขปรบัปรุง 
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