
สวัสดิ์  ภาระราช  2550: การจดักําหนดการของระบบผลิตแบบโฟลวชอปกรณีเวลางานไมแนนอน  
ปริญญาวิศวกรรมศาสตรดุษฎีบัณฑิต (วิศวกรรมอุตสาหการ) สาขาวิศวกรรมอุตสาหการ ภาควิชา
วิศวกรรมอุตสาหการ  ประธานกรรมการที่ปรึกษา: รองศาสตราจารยพิชิต  สุขเจริญพงษ, D.Eng.  
189 หนา 

 
               งานวิจัยนี้เกี่ยวกับการจัดกําหนดการสําหรับระบบการผลิตแบบโฟลวชอปกรณท่ีีเวลางานไมแนนอน ซึ่ง
แบงการศึกษาออกเปน 2 กรณี ไดแก กรณีท่ีกําหนดเวลางานเปนพิสัย และกรณีท่ีกําหนดเวลางานในแตละเครื่อง 
จักรเปนคาหลายคาและมีความนาจะเปนของแตละคา จุดประสงคในการจัดกําหนดการของสองกรณีแตกตางกัน
คือ กรณีแรกเปนการหากําหนดการที่มีคาพิสัยของเวลาเสร็จสิ้นนอยท่ีสุด กรณีท่ีสองเปนการหากําหนดการที่มีคา
เลาเสร็จสิ้นเฉลีย่หรือคาคาดหวังของเวลาเสรจ็สิ้นนอยท่ีสุด    
 
               กรณีแรก ไดเสนอวิธแีตกกิ่งและจํากัดเขตในการแกปญหาโจทย  2 วิธี วิธีแรกมีการคํานวณขอบเขตลาง
จากการประยุกตวิธีการของ Ignall and Schrage, Reverse Johnson, และ CDS (BB_IRJCDS) ทางทฤษฏีวิธีการท่ี
เสนอจะมีประสิทธิภาพในการลดจํานวนปมและเวลาการคํานวณ เมื่อเทียบกับวิธีการเรียงสับเปลี่ยนแบบสมบูรณ 
แตผลการทดลองจริง เนื่องจากความซับซอนของการคํานวณขอบเขตลางและขอจํากัดของคอมพิวเตอรไม
สามารถทดลองกับปญหาที่มีจํานวนงานมากๆ ได ทําใหผลทดลองในกรณีปญหาขนาดเล็กพบวาถึงแมวธิีการ 
BB_IRJCDS สามารถลดจํานวนปมในการแตกกิ่งแตยังไมมากพอที่จะเห็นวา BB_IRJCDS ใชเวลาในการคํานวณ
นอยกวา   วิธีท่ีสองมีการคํานวณขอบเขตลางแบบไมพิจารณางานที่ยังไมถูกจัดลําดับ (BB_NUJA) วิธีท่ีสอง
สามารถลดความซับซอนการคํานวณขอบเขตลางได ผลการทดลองสอดคลองกับทฤษฏีคือมีประสิทธิภาพในการ
ลดจํานวนปม และลดเวลาคํานวณไดมากเมื่อเทียบกับวิธีเรียงสับเปลี่ยนแบบสมบูรณและวิธีการ BB_IRJCDS   
คาเปอรเซ็นตความคลาดเคลื่อนสูงสุดของวิธกีาร BB_IRJCDS เทากับ 1.69  และคาเปอรเซ็นตความคลาดเคลื่อน
สูงสุดของวิธีการ BB_NUJA เทากับ  8.33  วิธี BB_IRJCDS และวิธี BB_NUJA สามารถหาคําตอบไดในเวลาที่
เหมาะสมเฉพาะปญหาที่มีจํานวนงานไมเกิน 13 งาน และ 14 งานตามลําดับ นอกจากนี้ ไดเสนอวิธี GA กับวิธี 
MNEH_GA  ในการหาคําตอบของปญหาขนาดใหญกวาพบวาวิธีท้ังสองสามารถหาคําตอบไดดี คาเปอรเซ็นต
ความคลาดเคลื่อนสูงสุดของวธิีการ GA และ MNEH_GA เทากับ  2.31 และ 1.29 ตามลําดับ ปจจัยท่ีมีผลตอ
ประสิทธิภาพคําตอบและเวลาในการคํานวณของวิธี GA MNEH_GA ไดแกจํานวนรุนที่สรางใหมในกระบวนการ 
GA และ MNEH_GA      กรณีท่ีสอง ไดมีการศึกษาโดย Barasubramanian และ  Grossmann มาแลว โดยเขาทั้ง
สองไดเสนอวิธกีารแตกกิ่งและจํากัดเขตในการหาคําตอบ (B2002)  งานวิจัยนี้ไดเสนอวิธีการแตกกิ่งและจํากัด
เขตที่แตกตางจากวิธีเดิม โดยไดเสนอการคํานวณของเขตลาง 3 แบบ (P2006, S2006, และ M2006) จากการ
ทดลองพบวาวธิีการแตกกิ่งและจํากัดเขตที่ใชการหาขอบเขตลางแบบใหมใชเวลาในการคํานวณนอยกวาวธิีท่ี
เสนอโดย Barasubramanian และ  Grossmann  แมจะมีจํานวนปมมากกวา  
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