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 งานวิจยันี้ไดทาํการศึกษาการกัดขึ้นรูปชิ้นงานดวยเครื่องกัดซีเอ็นซี โดยไดศกึษา
ผลกระทบจากการเยื้องศูนยของมีดตัดเฉือนบอลโนส ซ่ึงประกอบไปดวย การเยื้องศนูยใน
แนวขนาน และการเยื้องศูนยเชิงมุม  เพื่อพฒันาแบบจําลองทางคณิตศาสตรสําหรับทํานายเสนทาง
การเคลื่อนที่ของคมมีดตัดเฉอืนบอลโนส พื้นผิวของชิ้นงานที่ถูกกัดดวยมดีตัดเฉือนบอลโนส 
และคาความหยาบผิวของชิ้นงาน  โดยไดจาํลองการกัดชิน้งานและทดลองกัดขึ้นรูปชิ้นงานที่มีคา
เยื้องศูนยในแนวขนานและคาเยื้องศูนยเชงิมุมแตกตางกนั และเปรยีบเทียบผลลัพธที่เกิดขึ้นจากผล
การจําลองกัดชิ้นงานและการทดลองกัดชิน้งาน  เพื่อศกึษาถึงความสัมพันธและแนวโนมของ
ผลลัพธที่เกิดขึ้น 
 
 จากการศึกษาพบวา เมื่อปรับคาเยื้องศูนยในแนวขนาน (ΔR) และคาเยือ้งศูนยเชิงมุม (θ) 
แลว คาความกวางของแนวกดัในหนึ่งเสนแนวกัดจะมีขนาดกวางขึ้นตามขนาดของคาการเยื้อง
ศูนยที่เพิ่มขึน้ แตคาความสูงสแกลลอป (h)  และคาความหยาบผิวเฉลี่ย (Ra)  จะมีขนาดลดลงตาม
ขนาดของคาการเยื้องศูนยทีเ่พิ่มขึ้น ซ่ึงผลลัพธทั้งจากการจําลองกัดชิ้นงานและการทดลองกัด
ช้ินงานมีแนวโนมในทิศทางเดียวกัน แตคาความสูงสแกลลอป (h)  และคาความความหยาบผิว
เฉลี่ย (Ra)  ที่ไดจากการทดลองกัดชิ้นงาน  เมื่อเปรียบเทียบ ณ คาการเยือ้งศูนยเดยีวกนั ทั้งกรณี
การเยื้องศูนยในแนวขนานและการเยื้องศนูยเชิงมุม มีคาไมเทากันกับคาที่ไดจากการจําลองกัด
ช้ินงาน  ทั้งนี้เนื่องจากมีขอจาํกัดของการเยือ้งศูนย นัน่คือ ในขณะที่ทําการกัดชิ้นงานดวยคาความ
เยื้องศูนยที่แตกตางกัน หากกําหนดคาความเยื้องศูนยที่มคีามาก จะทําใหลักษณะของการตัดเฉือน
ของคมมีดตัดเฉือนบอลโนสมีการตัดเฉือนที่ผิดลักษณะไดทําใหประสิทธิภาพการตัดเฉือนลดลง 
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