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วตัถุประสงค์ของการวิจยัคือศึกษากระบวนการผลิตไบโอดีเซลจากน ้ ามันที่ใช้แล้วใน

ปฏิกิริยาที่สภาวะเหนือจุดวกิฤต และหาปัจจยัที่เหมาะสมในการผลิตไบโอดีเซลจากน ้ ามนัที่ใชแ้ลว้ 
ซ่ึงเป็นการลดปัญหาของเสียที่เกิดจากน ้ ามนัที่ใชแ้ลว้ ในการเกิดมลพิษส่ิงแวดลอ้ม และเป็นการน า
น ้ ามนัที่ใช้แลว้กลบัมาใช้ประโยชน์ใหม่ เพื่อการอนุรักษแ์ละรักษาส่ิงแวดล้อม ในการศึกษาได้
ศึกษาปัจจยัที่มีผลต่อการผลิตไบโอดีเซล ไดแ้ก่ อตัราส่วนโดยโมลระหวา่งเมทานอลต่อน ้ ามนั 30:1 
ถึง 60:1 อุณหภูมิที่ใชใ้นการทดลอง 250 ถึง 350 องศาเซลเซียส เวลาที่ใชใ้นการท าปฏิกิริยา 5 ถึง 
45 นาที ปริมาณน ้ า 0 ถึง 5 เปอร์เซ็นต ์และอตัราความเร็วรอบในการกวน 500 รอบต่อนาที และ
น ้ ามันไบโอดีเซลที่ได ้จะน าไปศึกษาคุณสมบติัของน ้ ามนัไบโอดีเซลตามวิธีมาตรฐาน และเพื่อ
เปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐานไบโอดีเซลชุมชนของประเทศไทย 

 

จากการศึกษาพบว่า สภาวะที่เหมาะสมในการผลิตไบโอดีเซลจากน ้ ามันที่ใช้แล้วใน
ปฏิกิริยาที่สภาวะเหนือจุดวิกฤต คืออัตราส่วนโดยโมลระหว่างเมทานอลต่อน ้ ามันเท่ากับ 50:1
อุณหภูมิ 330 องศาเซลเซียส และเวลาที่ใชใ้นการเกิดปฏิกิริยา 30 นาที และปริมาณน ้ า 0% จะให้
เปอร์เซ็นตเ์มทิลเอสเทอร์เท่ากบั 91.77                                  เกณฑม์าตรฐานไบโอ
ดีเซลชุมชนของประเทศไทย 

 
ผลการเปรียบเทียบการผลิตไบโอดีเซลพบว่า การผลิตไบโอดีเซลโดยปฏิกิริยาที่สภาวะ

เหนือจุดวิกฤตให้ความบริสุทธ์ิมากกว่า และระยะเวลาในการท าปฏิกิริยาสั้นกว่าการผลิตโดย
ปฏิกิริยาทรานส์เอสเทอริฟิชนั รวมทั้งผลพลอยไดค้ือกลีเซอรอลจะใหค้วามบริสุทธ์ิสูงกวา่ดว้ย 
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