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ER   =  Electrode Rod 
M   =  แรงจากแรงตึงผิวของโลหะเหลว 
E   =  แรงจากสนามแม่เหล็กไฟฟ้า 
B   =  แรงลอยตวั 
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T   =  อุณหภูมิ 
ρ   =  ความหนาแน่น 
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CS  = Low Carbon Steel 
SS  = Stainless Steel 
H  = Heat Affected Zone 
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Aerodynamic Drag Force   =  แรงดึงจากอากาศพลศาสตร์ 
Applied stress     =  ความเคน้จากการใชง้าน 
Affinity     =  การรวมตวัสัมพนัธ์ 
Anodic      =  ขั้วบวก 
AISI      =  American Iron and Steel Institute 
ASME      =  American Society of Mechanical Engineers 
Autogenenous Welding    =  การเช่ือมแบบไม่เติมลวดเช่ือม 
Base Metal     =  โลหะฐาน 
Buoyancy Force     =  แรงลอยตวั 
Cathdic      =  ขั้วลบ 
Carcide Crystallized    =  การอบคืนตวัของคาร์ไบด์ 
Depleted Zone     =  บริเวณการตกผลึก 
Density      =  ความหนาแน่น 
Diffusion     =  กระบวนการแพร่ 
Electromagnetic Force    =  แรงจากสนามแม่เหล็กไฟฟ้า 
Electrochemical     =  ปฏิกิริยาไฟฟ้าเคมี 
Elongation     =  การยดืตวั 
Electromagnatic Force    =  แรงอนัเน่ืองมาจากสนามแม่เหล็ก 
FCC      =  Face Centered Cubic 
Fluid Flow     =  การไหลของโลหะหลอมเหลว 
Fusion Line     =  เส้นแบ่งขอบแนวเช่ือม 
GMAW     =  Gas Metal Arc Welding 
Grain Boundary     =  ขอบเกรน 
Hardness     =  ความแขง็ 
Heat Input     =  ความร้อนเขา้สู่ช้ินงาน 
Heat Treatment     =  กรรมวธีิทางความร้อน 
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Heat Effect Zone    =  บริเวณกระทบทางความร้อน 
Inert Gas     =  แก๊สเฉ่ือย 
Intergranular Corrosion    =  การกดักร่อนตามขอบเกรน 
Melting point     =  จุดหลอมละลาย 
Passive State     =  ความเฉ่ือยต่อปฏิกิริยาใด ๆ 
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Physical Properties    =  สมบติัทางกายภาพ 
Pushing     =  เทคนิคการเช่ือมแบบเดินไปขา้งหนา้ 
Root      =  แนวเช่ือมราก 
Residual     =  ความเคน้ตกคา้ง 
SMAW      =  การเช่ือมดว้ยลวดหุม้ฟลกัซ์ 
Solution Part     =  บริเวณส่วนท่ีหลอมละลาย 
Spay Arc     =  การพน่ละอองของหยดน ้าโลหะเติม 
Stainless Steel     =  เหล็กกลา้ไร้สนิม 
Surface Tension Driven Flow   =  แรงจากแรงตึงผิวของโลหะหลอมเหลว 
Step Welding     =  การเช่ือมแบบเวน้ระยะ 
Thermal Expansion    =  การขยายตวัเน่ืองจากความร้อน 
Thermal Conductivity    =  การน าความร้อน 
Thermal/Welding stress    =  ความเคน้เน่ืองจากความร้อนจากการเช่ือม 
Unstable     =  ไม่คงตวั 
Ultimate Tensile Strength   =  ความเคน้แรงดึงสูงสุด 
Weld Pool     =  แอ่งโลหะรอยเช่ือม 
Weld Pool Convection    =  การพาของโลหะหลอมเหลวในแอ่งรอยเช่ือม 
Yield Point     =  ความเคน้แรงดึงจุดคราก 


