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บทคดัยอ่ 
 
งานวิจยัน้ี มีวตัถุประสงคเ์พื่อศึกษาอิทธิพลการเช่ือมซ้อนแนวของกระบวนการอาร์คโลหะแก๊สคลุม 
(GMAW) ท่ีส่งผลต่อสมบติัทางกล และโครงสร้างจุลภาค  วสัดุท่ีใช้ในการทดลองคือ   เหล็กกล้า
คาร์บอนต ่า AISI 1010 และ เหล็กกลา้ไร้สนิม AISI 304  ท่ีความหนา 10 มม.   ปัจจยัท่ีใชใ้นการศึกษา
วิจยัประกอบดว้ย ความเร็วในการเช่ือมมี 3 ระดบั คือ 350, 365 และ 380 มม./นาที และวิธีการเช่ือม
ซ้อนแนวมี 3 วิธี คือ A:  (แนวท่ี 1 ใชล้วดเช่ือม ER 70S, แนวท่ี 2 ใชล้วดเช่ือม ER 308L, แนวท่ี 3 ใช้
ลวดเช่ือม ER 308L), B:  (แนวท่ี 1 ใชล้วดเช่ือม ER 70S, แนวท่ี 2 ใชล้วดเช่ือม ER 70S, แนวท่ี 3 ใช้
ลวดเช่ือม ER 308L) และ C:  (แนวท่ี 1 ใชล้วดเช่ือม ER 308L, แนวท่ี 2 ใชล้วดเช่ือม ER 308L, แนวท่ี 
3 ใชล้วดเช่ือม ER 308L) ผลการวิจยัพบวา่ ปัจจยัท่ีใชใ้นการศึกษาทั้ง 2 ชนิด มีผลกระทบต่อสมบติั
ทางกล ดา้นความเคน้แรงดึงสูงสุด และความเคน้แรงดึงสูงสุดท่ีจุดคราก อยา่งมีนยัส าคญัท่ีระดบัความ
เช่ือมัน่ .01  การวิเคราะห์โครงสร้างจุลภาค  พบวา่ บริเวณผลกระทบร้อนของโลหะงานทั้งสองดา้นมีเกรน
ละเอียด  เม่ือเปรียบเทียบกบัโครงสร้างของเน้ือโลหะงานท่ีไม่ได้รับผลกระทบร้อน  บริเวณเน้ือเช่ือมด้าน
เหล็กกล้าคาร์บอนต ่ามีลกัษณะเกรนหยาบของเฟอร์ไรกบัเพิร์ลไลท์    และด้านเหล็กกล้าไร้สนิม
โครงสร้างประกอบดว้ยออสเทนไนต ์
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Abstract 
 
This research was to study the influence of multipass welding of gas metal arc welding (GMAW) 
process on mechanical properties and microstructure.The sample was carbon steel AISI 1010 and 
AISI 304 sheet 10 mm. thicknesses. The factors this experiment were used  speed at 350, 365 and 
380 mm./min.with multipass method at A,B and C welding (A : pass1 ER70S, pass2 ER308L, pass3 
ER308L), (B : pass1 ER70S, pass2 ER70S, pass3 ER308L), (C : pass1 ER308L, pass2 ER308L, 
pass3 ER308L). The results showed that interaction effect between speed and multipass was showe 
significantly different to both tensile strength and yield at the level of .01.  The microstructure was 
analysised at the heat affected zone(HAZ) found that the fine grain  comparing to fusion zone and 
HAZ none heat-treat. It could also be observed that ferrite and pearlite coarse grain at the steel 
sample. At the austenitic stainless was provided austenite in parent phase. 
 
Keywords :   Influence of  Multipass Welding /  Low Carbon Steel and Stainless Steel  /  
                     Machanical Property /  Microscopic Structure  
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