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บทคดัยอ่ 
 

งานวจิยัน้ีมีวตัถุประสงคเ์พื่อ ศึกษาปัจจยัท่ีส่งผลต่อการกดัวสัดุเหล็กกลา้คาร์บอน AISI 1045 โดยใช้
มีดกดัแบบอินเสริทค์าร์ไบด์ ปัจจยัท่ีศึกษาประกอบไปดว้ย สภาพความแขง็ของช้ินงานท่ีผา่นและไม่
ผา่นการอบดว้ยความร้อน ความเร็วตดั และอตัราป้อน โดยก าหนดค่าระยะป้อนลึกในการกดังาน
ระดบัเดียวกนัท่ี 0.5 มิลลิเมตร  เพื่อเปรียบเทียบความแตกต่างของตวัแปรท่ีส่งผลต่อความเรียบผวิใน
การทดลองคร้ังน้ี ผลการทดลองพบวา่ ปัจจยัท่ีส่งผลต่อความเรียบผวิ คือปัจจยัร่วมระหวา่งสภาพ
ความแขง็ของช้ินงาน กบัความเร็วตดั และความเร็วตดักบั อตัราป้อน อยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั 
.01 และ.05 ตามล าดบั และปัจจยัหลกั คือความเร็วตดั ส่งผลต่อความเรียบผวิอยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติ
ท่ีระดบั .01 นอกจากน้ียงัพบวา่ความเรียบผิวละเอียดท่ีสุดของการทดลอง ใชค้วามเร็วตดั 420 เมตรต่อ
นาที ท่ีสภาพช้ินงานท่ีผา่นการอบอ่อน ค่าความเรียบผวิเท่ากบั 0.473  ไมโครเมตร 
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Abstract 
 

The purposes of this research were to study factors affecting face milling for heat treatment of 
medium carbon steel AISI 1045 by use of carbide insert cutter. The factors used included : the 
strength of work which pass and do not pass baking at high temperature , cutting speeds and feed 
rat. The feed depth of milling is equal to 0.50 millimeter.  And to compare the difference of 
variables that affecting surface roughness testing. The major finding were as follow : interaction 
Effect  between the heat treatment and cutting speeds , cutting speeds and feed rate significantly 
affecting  surface roughness at the 0.01,0.05 respectively  lever and cutting speeds is main factor 
significantly affecting surface roughness at the 0.01 lever Beside this result was found that cutting 
speed at 420 meters per  minute  and feed rate at 100 millimeters per a minute of work that pass 
Annealing regularly affecting the most delicate surface roughness at 0.473 micrometer  
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กติติกรรมประกาศ 
 

การจดัท าวิทยานิพนธ์ในคร้ังน้ีไดส้ าเร็จลุล่วงไปดว้ยดีโดยไดรั้บความอนุเคราะห์และช่วยเหลือจาก 
รศ.สันติรัฐ นนัสะอาง ท่ีให้ความกรุณาเป็นประธานท่ี ซ่ึงไดใ้ห้ค  าแนะน าและช้ีขอ้บกพร่องต่าง ๆ 
รวมทั้งตรวจสอบและแกไ้ขเพื่อใหเ้กิดความสมบูรณ์และถูกตอ้งยิง่ข้ึน ขอขอบคุณ ดร.ถนดั จินตโกศล
ท่ีไดก้รุณาเป็นประธานกรรมการวิทยานิพนธ์ และ ดร. ณัฐนนัท ์มูลสระดู่ ท่ีกรุณาเป็นกรรมการสอบ
ในคร้ังน้ีขอขอบคุณ นายมณเฑียร พลศรีลาภ อาจารยป์ระจ าแผนกช่างกลโรงงานวิทยาลยัเทคนิค
กาญจณาภิเษกคุณ สายณัห์ โพธ์ิทอง บริษทั แฮปป้ีเดร์ จ ากดั ท่ีอนุเคราะห์ให้ใชค้รุภณัฑ์ในการท า
วทิยานิพนธ์คร้ังน้ี รวมทั้งบุคลากรอีกหลายท่านท่ีไม่ไดเ้อ่ยนาม และขอขอบคุณภาควิชาครุศาสตร์อุต
สาหการ คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรมและเทคโนโลยี มหาวิทยาลยัเทคโนโลยีพระจอมเกลา้ธนบุรีท่ี
สนบัสนุนในการท าวทิยานิพนธ์ดว้ย 
 
สุดทา้ยน้ี ขอใช้งานวิทยานิพนธ์เล่มน้ีซ่ึงแทนความส าเร็จอีกกา้วหน่ึงเป็นการทดแทนพระคุณของ 
บิดา มารดา และ ครู อาจารยผ์ูมี้พระคุณทั้งหลาย ตลอดจนครอบครัวท่ีคอยให้ก าลงัใจและสนบัสนุน
ต่อการศึกษาอยา่งมัน่คงและสม ่าเสมอ จนท าใหง้านวทิยานิพนธ์น้ีเสร็จสมบูรณ์ดว้ยดี 
 


