
62 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข. 
รายละเอียดการบนัทึกผลการทดลอง 
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ตารางที ่ข.1 ขนาด Punch (mm.) 
 

ล าดับที ่ ขนาด Punch 
ขนาด Punch 
ก่อนป้ัม 
(mm.) 

ขนาด Punch 
หลงัป้ัม 
(mm.) 

น า้หนัก 
Punch ก่อน
ป้ัม (กรัม) 

น า้หนัก 
Punch หลงั
ป้ัม (กรัม) 

1 3% 24.9420 24.9489 269.36 269.31 
2 6% 24.8845 24.8858 269.02 268.96 
3 8% 24.8471 24.8471 268.73 268.65 
4 10% 24.8040 24.8038 268.35 268.31 

 
 

 
รูปที ่ข.1  การตรวจสอบขนาดความโตของพนัช์ก่อนตดั 
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รูปที ่ข.2  การตรวจสอบขนาดความโตของพนัช์หลงัตดั 
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ตารางที ่ ข.2  น ้าหนกัพนัช์ก่อนและหลงัการตดัช้ินงาน 
 

 
 
 
ตารางที ่ ข.3  บนัทึกการป้ัม Punch 3% ขนาด 24.94 
 

ล าดบัท่ี จ  านวนคร้ัง น ้าหนกั Punch (กรัม) 
1. 0-50 269.37 
2. 51-100 269.33 
3. 101-150 269.32 
4. 151-200 269.32 
5. 201-250 269.30 
6. 251-300 269.33 
7. 301-350 269.30 
8. 351-400 269.28 
9. 401-450 269.28 

267.6

267.8

268

268.2

268.4

268.6

268.8

269

269.2

269.4

269.6

3% 

6% 

8% 

10% 
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ตารางที ่ ข.3  (ต่อ)  บนัทึกการป้ัม Punch 3% ขนาด 24.94 
 

ล าดบัท่ี จ  านวนคร้ัง น ้าหนกั Punch (กรัม) 
10. 451-500 269.32 
11. 501-600 269.30 
12. 601-700 269.32 
13. 701-800 269.32 
14. 801-900 269.31 
15. 901-1,000 269.31 

 
ตารางที ่ ข.4  บนัทึกการป้ัม Punch 6% ขนาด 24.88 
 

ล าดบัท่ี จ  านวนคร้ัง น ้าหนกั Punch (กรัม) 
1. 0-50 269.03 
2. 51-100 269.00 
3. 101-150 268.97 
4. 151-200 269.01 
5. 201-250 268.98 
6. 251-300 268.99 
7. 301-350 268.97 
8. 351-400 268.95 
9. 401-450 268.94 

10. 451-500 268.94 
11. 501-600 268.99 
12. 601-700 268.98 
13. 701-800 268.97 
14. 801-900 268.97 
15. 901-1,000 268.96 
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ตารางที ่ ข.5  บนัทึกการป้ัม Punch 8% ขนาด 24.84 
 

ล าดบัท่ี จ  านวนคร้ัง น ้าหนกั Punch (กรัม) 
1. 0-50 268.68 
2. 51-100 268.68 
3. 101-150 268.68 
4. 151-200 268.68 
5. 201-250 268.68 
6. 251-300 268.66 
7. 301-350 268.65 
8. 351-400 268.65 
9. 401-450 268.72 

10. 451-500  268.71 
11. 501-600 268.69 
12. 601-700 268.66 
13. 701-800 268.66 
14. 801-900 268.68 
15. 901-1,000 268.65 

 
ตารางที ่ ข.6  บนัทึกการป้ัม Punch 10% ขนาด 24.80 
 

ล าดบัท่ี จ  านวนคร้ัง น ้าหนกั Punch (กรัม) 
1. 0-50 268.36 
2. 51-100 268.31 

3. 101-150 268.31 
4. 151-200 268.38 
5. 201-250 268.35 
6. 251-300 268.32 
7. 301-350 268.32 

8. 351-400 268.31 

9. 401-450 268.31 
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ตารางที ่ ข.6  (ต่อ)  บนัทึกการป้ัม Punch 10% ขนาด 24.80 
 

ล าดบัท่ี จ  านวนคร้ัง น ้าหนกั Punch (กรัม) 
10. 451-500 268.30 
11. 501-600 268.30 

12. 601-700 268.31 

13. 701-800 268.32 

14. 801-900 268.31 

15. 901-1,000 268.31 

 
 
ตารางที ่ ข.7  แผนภูมิเปรียบเทียบน ้าหนกัระหวา่งการตดัช้ินงาน 
 

 
 

 
 
 

0-50
51-
100

101-
150

151-
200

201-
250

251-
300

301-
350

351-
400

401-
450

451-
500

501-
600

601-
700

701-
800

801-
900

901-
1000

3% 269 269 269 269 269 269 269 269 269 269 269 269 269 269 269

6% 269 269 269 269 269 269 269 269 269 269 269 269 269 269 269

8% 269 269 269 269 269 269 269 269 269 269 269 269 269 269 269

10% 268 268 268 268 268 268 268 268 268 268 268 268 268 268 268

น า้
หน

ักพ
นัช์

 

แผนภูมิเปรียบเทียบน ำ้หนักระหว่ำงกำรตัดชิน้งำน 
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ตารางที ่ ข.8  จ านวนคร้ังการตดัท่ีน ามาตรวจสอบ 
 

 
 

น ำ้
หนั

กพ
นัช์

ใน
กำ

รชั่
งแ

ต่ล
ะช่

วง
กำ

รต
ัด 

จ ำนวนครัง้กำรตัดที่น ำมำตรวจสอบ 

3% 

6% 

8% 

10% 


