
 
 

บทที่ 5 สรุปผลการวิจัยและข้อเสนอแนะ 
 
งานวิจยัน้ีเป็นการศึกษาการสึกหรอของพนัช์ โดยศึกษาอิทธิพลท่ีเกิดจากการก าหนดค่า Clearance 4 
ค่า ไดจ้ากเปอร์เซ็นความหนาของวสัดุช้ินงานท่ีมีความหนา 1 มิลลิเมตร คือ 3%, 6%, 8% และ 10% 
เป็นสแตนเลส AISI304 ส่วนพนัช์เป็นเหล็กกลา้ SKD11 ท่ีใชก้นัทัว่ไปซ่ึงมีราคาถูก เพื่อศึกษาอิทธิพล
ของค่าระยะห่างระหวา่งคมตดัของพนัช์และดายท่ีมีผลต่อพฤติกรรมการสึกหรอ และคุณภาพรอยตดั
ของช้ินงานท่ีได ้
 

5.1 สรุปผลงานวจิยั 
 

5.1.1 ช่องว่างของคมตัดทีม่อีทิธิพลต่อการสึกหรอทีเ่กดิขึน้กบัแม่พมิพ์ตัด  
ซ่ึงผลการตรวจวดัผวิและการชัง่น ้าหนกัของพนัช์เปล่ียนแปลง พบวา่การสึกหรอจะเกิดกบัแม่พิมพต์ดั
ท่ีมีระยะช่องวา่งระหวา่งคมตดันอ้ย ผลจากการเสียดสีระหวา่งพนัช์ ดาย และช้ินงานเกิดข้ึนสูง พนัช์มี
พื้นท่ีสัมผสักบัช้ินงานมาก และมีแรงในแนวตั้งฉากกบัช้ินงาน ซ่ึงอตัราการสึกหรอจะเกิดข้ึนใน
ช่วงแรก และในช่วงหลงัการทดลองมีอตัราการสึกหรอนอ้ย คือ C3% และ C6% 
 
ในส่วนของ Clearance ท่ีมีความเหมาะสมนั้น การสึกหรอเกิดข้ึนนอ้ย โดยเฉพาะผวิดา้นขา้งและ
ดา้นหนา้ จะสึกหรอทีละนอ้ย C8% การก าหนด Clearance มาก ก็เกิดการสึกหรอเพราะพนัช์กบั
ช้ินงานเกิดการเสียดสีกนัมาก ในลกัษณะของลากข้ึนรูปช้ินงาน พนัช์จะสึกหรอดา้นขา้งมาก C10% 
 

5.1.2  ช่องว่างระหว่างคมตัดทีม่ผีลต่อขอบตัดช้ินงาน 
ช่องว่างระหว่างคมตดัท่ีมีอิทธิพลต่อคุณภาพช้ินงาน จากการวดัส่วนต่างๆของรอยตดัช้ินงาน ซ่ึง
ประกอบไปดว้ย ค่าความสูงของครีบ ส่วนโคง้มน ส่วนการเกิดรอยตดัเฉือน และส่วนของรอยฉีกขาด 
เม่ือท าการตดัช้ินงานพบวา่ช้ินงานท่ีไดจ้ากการตดัดว้ยชุดแม่พิมพท่ี์มี ค่าClearance นอ้ย จะมีค่าความ
สูงของครีบ ส่วนโคง้มน และส่วนของรอยแตกนอ้ยกวา่ช้ินงานท่ีไดจ้ากแม่พิมพต์ดัท่ีมีค่า Clearance 
มาก ส่วนรอยตดัเฉือนจะเกิดพื้นท่ีมากกวา่แม่พิมพท่ี์มีค่า Clearance มาก 
 

5.1.3 การสึกหรอทีม่ีอทิธิพลต่อคุณภาพของช้ินงาน 
จากการทดลองพบว่าการตดัช้ินงานจ านวนมากข้ึน ค่าความสูงของครีบ ส่วนของรอยฉีกขาด และ
ส่วนโคง้มนจะเพิ่มสูงข้ึน แต่ความสูงของครีบช้ินงานท่ีไดจ้ากแม่พิมพต์ดัท่ีมี Clearance น้อย จะมี
อตัราเพิ่มสูงข้ึน เน่ืองจากมีการสึกหรอเกิดข้ึนสูง ท าให้ขนาดของพนัช์และลักษณะของคมตัด



 
 

เปล่ียนแปลงไป และพื้นท่ีของรอยตดัเฉือนท่ีเคยมีมากจะลดลงเม่ือขนาดของพนัช์เปล่ียนไป หลกัจาก
จ านวนคร้ังของการตดัเพิ่มมากข้ึน 
 

5.2  สรุปผลน าไปประยุกต์ใช้ 
จากการท าการวิจยัสามารถสรุปไดว้่าค่า Clearance หรือช่องว่าระหวา่งคมตดัของพนัช์และดายมีผล
ต่อการสึกหรอของคมตดัเกิดข้ึนดา้นขา้งและดา้นหน้าของพนัช์ C3% และ C6% ควรเลือกสรรค่า 
Clearance ท่ีเหมาะสม โดยพิจารณาจากการทดลองแล้ว C8% ดีท่ีสุด การสึกหรอของพนัช์น้อย 
เกิดข้ึนแบบค่อย ๆ เกิด และคุณภาพของช้ินงานออกมาดี ส่วนค่า Clearance มากการสูญเสียก าลงัใน
การตดัเฉือนก็เกิด ช้ินงานเกิดส่วนครีบสูง เป็นลกัษณะของการยดืจนขาด ผวิขอบตดัจะไม่มนั 
 

5.3  ประโยชน์ที่จะได้จากงานวจิยั 
 1.  สามารถน าขอ้มูลท่ีไดจ้ากการวจิยัไปประยกุตใ์ชใ้นการออกแบบแม่พิมพต์ดั 
 2.  สามารถน าขอ้มูลของช่องวา่ระหวา่งคมตดัท่ีไดจ้ากงานวจิยัมาเป็นพื้นฐานในการวเิคราะห์
การสึกหรอ 
 3.  ไดท้ราบถึงอิทธิพลของตวัแปร คือวสัดุท าพนัช์ วสัดุช้ินงาน และค่าช่องวา่งระหวา่งคมตดัท่ี
มีผลต่อการสึกหรอ 
 4.  สามารถน าความรู้จากการทดลองไปปรับประยกุตก์ารท างานการสร้างแม่พิมพต์ดั และใช้
ความรู้ไปปรับสร้างเคร่ืองมืออ่ืนๆในงานอุตสาหกรรมได้ 
 5.  สามารถใชข้อ้มูลเป็นพื้นฐานเพื่อใชใ้นงานวจิยัในเชิงลึกต่อไป 
 

5.4 อภปิรายผล 
 

5.4.1 จากการทดลอง การสึกหรอของพนัช์นั้นเกิดข้ึนไดก้บัการก าหนดค่าระยะช่องว่างระหวา่งคม
ตดัของพนัช์และดาย ถา้การก าหนดช่องว่างระหว่างคมตดัน้อย ตอ้งใช้แรงในการตดัมาก เพราะเกิด
การเบียดของพนัช์ช้ินงานดาย การสึกหรอจะเกิดทั้งดา้นหน้าและดา้นขา้งของพนัช์ ถา้การก าหนด
ขนาดของช่องว่างระหว่างคมตดัมาก มีผลต่อการสึกหรอเช่นกนั คือ การสึกหรอเกิดข้ึนในลกัษณะ
ของการไหลหรือการลากข้ึนรูปมีการเสียดสีตลอดระยะการกดตดัช้ินงาน การสึกหรอจะเกิดข้ึน
ดา้นขา้งของพนัช์ 
 
 



 
 

5.4.2 จากการทดลอง คุณภาพของขอบตดัช้ินงานมีผลกบัค่าช่องวา่งระหวา่งคมตดั คือท่ีขอบช้ินงาน
จะพบรอยตดัเฉือน รอยฉีกขาดและความสูงของครีบ ความสูงของครีบจะเพิ่มข้ึนเร่ือยๆเม่ือพนัช์มีการ
สึกหรอ เปรียบคือ เกิดช่องวา่งระหวา่งคมตดัเพิ่ม สอดคลอ้งกบัผลการวิจยัของ ชาญยุทธ มะกา [10] 
ซ่ึงใชว้สัดุท าแม่พิมพเ์ป็นเหล็ก SKD11 เพราะมีปริมาณคาร์บอนสูง ท าให้อตัราการเกิดคาร์ไบด์สูง 
สามารถทนต่อการสึกหรอไดสู้งกวา่เหล็กชนิดอ่ืน การวิจยัของ ณัฐศกัด์ิ พรพุฒิศิริ, วารุณี เปรมานนท ์
และ พงศพ์นัธ์ แกว้ตาทิพย ์[1] ท่ีช่องวา่งระหวา่งคมตดัแม่พิมพท่ี์ร้อยละ 8 ของความหนา ช้ินงานจะมี
การสึกหรอน้อยเม่ือเปรียบเทียบกบัระยะช่องว่างของแม่พิมพต์ดัท่ีน้อยกว่า 8% ลงมา การวิจยัของ 
Ridha [12] พบวา่การสึกหรอท่ีเกิดข้ึนบริเวณรอบๆพนัช์ เป็นการสึกหรอแบบขดัถู และ Fang [11] 
พบวา่ท่ีช่องวา่งระหวา่งคมตดัของแม่พิมพต์ดันอ้ย ท าใหเ้กิดการสึกหรอสูง 
 


