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บทคดัยอ่ 
 
เพื่อศึกษาระยะช่องว่างระหว่างคมตดัของพนัช์และดายท่ีมีผลต่อการสึกหรอของแม่พิมพ์ตดัและ
คุณภาพของช้ินงานเหล็กกลา้ไร้สนิมออสเทนิติก AISI304 งานวิจยัน้ีมีจุดประสงค์เพื่อศึกษาการสึก
หรอท่ีเกิดข้ึนกบัแม่พิมพต์ดัท่ีท าจากเหล็กกลา้เคร่ืองมือท่ีมีปริมาณคาร์บอนและโครเม่ียมสูง SKD11 
ชุบแขง็ท่ีระดบั 60HRC ตดัวสัดุช้ินงานเป็นเหล็กกลา้ไร้สนิมออสเทนิติก AISI304 แผน่กลมขนาดเส้น
ผ่านศุนย์กลาง 25 มิลลิเมตร มีความหนา 1 มิลลิเมตร โดยมุ่งเน้นศึกษาระยะช่องว่างคมตัดของ
แม่พิมพ์ ท่ีมีผลต่อการสึกหรอของแม่พิมพ์ การตรวจสอบการสึกหรอท าทั้ งทางตรง คือ การ
เปล่ียนแปลงท่ีเกิดข้ึนท่ีพนัช์ โดยการวดัระยะการสึกหรอของพนัช์ดา้นขา้งและดา้นหนา้ และทางออ้ม
คือ การตรวจสอบท่ีขอบตดัของช้ินงานท่ีไดด้ว้ยการวดัความสูงของครีบท่ีเกิดข้ึนตั้งแต่เร่ิมตน้การตดั
จนถึงการตดัของช้ินงานท่ี 1,000 คร้ัง ของทุกชุดแม่พิมพท่ี์มีช่องวา่งระหวา่งคมตดั C3%, C6%, C8% 
และ C10% ของความหนาช้ินงาน  ผลการวจิยัพบวา่การสึกหรอจะเกิดกบัแม่พิมพต์ดัท่ีมีระยะช่องวา่ง
ระหวา่งคมตดันอ้ย ผลจากการเสียดสีระหวา่งพนัช์ ดาย และช้ินงานเกิดข้ึนสูง พนัช์มีพื้นท่ีสัมผสักบั
ช้ินงานมาก และมีแรงในแนวตั้งฉากกบัช้ินงาน ซ่ึงอตัราการสึกหรอจะเกิดข้ึนในช่วงแรก และช่วง
หลงัการทดลองจะมีอตัราการสึกหรอน้อย คือ C3% และ C6% ในส่วนของ Clearance ท่ีมีความ
เหมาะสมนั้น การสึกหรอเกิดข้ึนน้อย โดยเฉพาะผิวดา้นขา้งและดา้นหน้าจะสึกหรอทีละน้อย C8% 
การก าหนด Clearance มาก ก็เกิดการสึกหรอ เพราะพนัช์กบัช้ินงานเกิดการเสียดสีกนัมากในลกัษณะ
ของการลากข้ึนรูปช้ินงาน พนัช์จะสึกหรอดา้นขา้งมาก C10% ช่องวา่งระหว่างคมตดัท่ีมีอิทธิพลต่อ
คุณภาพช้ินงาน จากการวดัส่วนต่างๆของรอยตดัช้ินงาน ซ่ึงประกอบไปดว้ยค่าความสูงของครีบ ส่วน
โคง้มน ส่วนการเกิดรอยตดัเฉือน และส่วนของรอยฉีกขาด เม่ือท าการตดัช้ินงานพบว่าช้ินงานท่ีได้
จากการตดัดว้ยชุดแม่พิมพท่ี์มีค่า Clearance มาก ส่วนรอยตดัเฉือนจะเกิดพื้นท่ีมากกวา่แม่พิมพท่ี์มีค่า 
Clearance มาก จากการทดลองพบวา่การตดัช้ินงานจ านวนมากข้ึน ค่าความสูงของครีบ ส่วนของรอย
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ฉีกขาด และส่วนโคง้มน จะเพิ่มสูงข้ึน แต่ความสูงของครีบช้ินงานท่ีไดจ้ากแม่พิมพต์ดัท่ีมี Clearance 
นอ้ย จะมีอตัราเพิ่มสูงข้ึน เน่ืองจากมีการสึกหรอเกิดข้ึนสูง ท าให้ขนาดของพนัช์ และลกัษณะของคม
ตดัเปล่ียนแปลงไป และพื้นท่ีของรอยตดัเฉือนท่ีเคยมีมากจะลดลงเม่ือขนาดของพนัช์เปล่ียนไป 
หลงัจากจ านวนคร้ังของการตดัมากข้ึน 
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Abstract 
 

To study of Clearance factor between the cutting edges affect to the wear of punch and die and 
quality of the model Austenitic stainless steel AISI304, the purpose of this research was to study the 
wear of the punch and die made from high carbon and chromium steel grade SKD11, hardened to 
60HRC hardness, cut the Austenitic stainless steel AISI304 in round shape, diameter of 25 mm, 1 
mm. thickness. The study focused on the clearance between the cutting edge affect to the wear of 
punch. The monitoring of the wear had done in both direct ways; observed the change of punch by 
measuring the wear of the punch lateral and front side. For indirect ways; observed the cutting edge 
of the model, measuring the high of the fin cause by the cutting process and the amount of the 
model cutting 1,000 times of all punch with Clearance edge 3%, 6%, 8% and 10% of the thickness. 
The result of the research had found that the wear occur with the punch and die which has less 
clearance. The advantage from the traction of punch and die and the model are increase. Punch has 
more contact area and a perpendicular force with the model. Which the wear rates occurs in the first 
period and in the last of the experiment are decreases is Clearance 3% and Clearance 6%. For the 
suitable clearance the wear is less, especially the lateral sides and front side the wear are gradually 
happen (Clearance 8%). To defined the high clearance are cause of the wear too, because punch and 
the model are traction in the type of the model forming, the punch would be wear more in lateral 
sides (Clearance 10%). The cutting edge influence the quality of the model, measuring parts of the 
cutting which consists of the height of the fin, the curve, the cutting slash and the tears. When 
cutting the model, the models from the less clearance punch and die are having the less height of the 
fin, less of the curve and less of the tears more than the more clearance punch and die, but the 
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cutting slash was occurred more in less clearance punch and die. From the experiment, the more 
cutting the more height fin, more tears and more curve, but the height of the fin from the less 
clearance model are increase because of the wear occurs in high level. Made the size of the punch 
and the type of the cutting edge has change, and the cutting slash are decrease when the size of the 
punch has changed after the number of cutting are increase. 
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