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1.1  ควำมเป็นมำและควำมส ำคญัของปัญหำ 
แม่พิมพ ์ (blanking operation) เป็นพื้นฐานกรรมวิธีการ ข้ึนรูปโลหะท่ีมีความส าคญัในอุตสาหกรรม 
ปัจจุบนัเป็นอยา่งมาก  เช่น  อุตสาหกรรมผลิตรถยนต์  อุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ ผลิตภณัฑ์เคร่ืองใช้
ในครัวเรือน และช้ินส่วนอิเล็กทรอนิกส์เป็นตน้ ในอุตสาหกรรมการตดัโลหะแผ่น จ าเป็นตอ้งใช้
แม่พิมพต์ดั ซ่ึงตอ้งให้ไดคุ้ณภาพของช้ินงาน มีขนาดท่ีเท่ียงตรงไม่เกิดปัญหาต่องานตดั งานตดัตอ้ง
อาศยัความเค้นตดัช้ินงานต้องมีค่าสูงพอท่ีจะท าให้ช้ินงานขาดออกจากกันได้ ฉะนั้นความเค้นท่ี
กระท าต่อแม่พิมพต์ดัก็มีค่าสูงมากเหมือนกนั จึงส่งผลให้การสึกหรอของแม่พิมพเ์ป็นปัญหาส าคญัต่อ
การตดั ถา้แม่พิมพเ์กิดการสึกหรอ จะท าให้ช้ินงานท่ีไดต้รงขอบตดัไม่มีคุณภาพความเท่ียงตรงของ
ขนาดเล็กลง และท าให้เกิดครีบบริเวณขอบตดั เพิ่มมากข้ึน ในงานแม่พิมพต์ดัจึงจ าเป็นตอ้งเลือกใช้
วสัดุในการท าแม่พิมพ ์ตอ้งมีความแขง็สูง ตลอดจนการศึกษาระยะช่องวา่งคมตดัระหวา่งแม่พิมพ ์ท่ีมี
ผลต่อการสึกหรอของคมตดั การเลือกใช้ช่องว่างของคมตดัของแม่พิมพแ์ละคุณภาพของช้ินงาน ท่ี
ออกมาโดย ก าหนดค่าระยะห่างช่องวา่งคมตดั ของพนัช์และดาย ท่ีระดบัต่างๆกนั  เพื่อเปรียบเทียบดู
ประสิทธิภาพของแม่พิมพ ์โดยการทดลองตดัช้ินงานเหล็กกลา้ไร้สนิม AISI304 เน่ืองจากปัจจุบนัมี
การน าวสัดุช้ินน้ีมาใชก้นัอยา่งแพร่หลาย การท าวสัดุเคร่ืองมือเคร่ืองใชค้รัวเรือน และอุปกรณ์ทางการ
แพทย์และอุปกรณ์อ่ืนๆอีกมากมาย โดยก าหนดวัสดุท าแม่พิมพ์ เป็นเหล็กเคร่ืองมือ SKD11 
ความสามารถควบคุมความแข็งไดร้าคาถูก เป็นท่ีนิยมใชใ้นงานแม่พิมพ ์แลว้สังเกตการณ์สึกหรอเกิด
ข้ึนกบัแม่พิมพต์ดัเปรียบเทียบระยะช่องว่างของพนัช์4 ตวั โดยวดัระยะ การสึกหรอของพนัช์ทั้ง 4
เปรียบเทียบและสังเกตจากภาพถ่าย และลกัษณะของขอบตดัช้ินงาน เพื่อน าขอ้มูลท่ีไดจ้ากการวิจยัไป
ประยกุตใ์ชใ้นการออกแบบแม่พิมพต์ดัใหเ้หมาะสมต่อไป 
 

1.2 วตัถุประสงค์ของงำนวจิยั 
เพื่อศึกษาระยะช่องวา่งระหวา่งคมตดัของพนัช์และดายท่ีมีผลต่อการสึกหรอของแม่พิมพต์ดั และ
คุณภาพของช้ินงานเหล็กกลา้ไร้สนิมออสเทนิติก AISI304 
 

1.3  สมมตฐิำนกำรวจิยั 

ปัจจยัท่ีศึกษามีผลต่อการสึกหรอของพนัช์ และคุณภาพของงานท่ีไดใ้นการตดัวสัดุ เหล็กกลา้ไร้สนิม
ออสเทนิติก AISI304 
 
 



1.4   ประโยชน์ที่คำดว่ำจะได้รับ 

 1.ไดท้ราบถึงปัจจยัท่ีมีผลต่อการสึกหรอของแม่พิมพต์ดัในตวัวสัดุช้ินงาน ซ่ึงมีขนาดความหนา  
1 มิลลิเมตร 
 2. ในอุตสาหกรรมแม่พิมพต์ดัโลหะสามารถน าขอ้มูลท่ีไดจ้ากการท าวจิยัไปเป็นเกณฑใ์นการ
ตดัสินใจเลือกใชร้ะยะช่องวา่ง ใหเ้หมาะสมกบัการตดัวสัดุช้ินงานและความหนาของวสัดุช้ินงาน 
 

1.5   ขอบเขตของงำนวจิยั 

 1. ออกแบบการทดลองและวิเคราะห์ผลการทดลองโดยใช ้3 ตวัแปร  
-  วสัดุช้ินงาน 
- วสัดุแม่พิมพต์ดั 
-  ระยะช่องวา่งระหวา่งพนัช์และดาย 

 2.   การศึกษาลกัษณะความเสียหายท่ีเกิดข้ึนของแม่พิมพต์ดั โดยการวเิคราะห์เหตุผลจาก
ภาพถ่ายการสึกหรอของพนัช์ น ้าหนกัท่ีเปล่ียนแปลงของพนัชแ์ละ ลกัษณะของขอบตดัช้ินงานโดยมี
การก าหนดปัจจยัดงัน้ี 
  -  ก าหนดช่องวา่งระหวา่งคมตดัของพนัช์และดายท่ีระดบัแตกต่างกนัคือC 3%, C6%, C8% 
และC10% ของความหนาวสัดุตามล าดบั 
 3.  แม่พิมพต์ดัเป็นเหล็กกลา้ SKD11 ขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง 25 มิลลิเมตร มีความแขง็ 60 
HRC 
 4.  วสัดุเหล็กกลา้ไร้สนิมออสเทนิติก AISI304 ความหนา 1 มิลลิเมตร 
 5.  ท าการทดลองและบนัทึกผลการทดลองในส่วนท่ีตอ้งการศึกษา 
 6.  วเิคราะห์ผลการทดลอง 
 7.  สรุปผลงานวจิยั 
 

1.6   นิยำมศัพท์ 

1. Stainless steel AISI304 หมายถึง Stainless steel ท่ีมีค่าความแขง็ 80HRB<ช้ินงานทดลอง> 
2. เหล็กSKD11หมายถึงพนัธ์และดาย ท่ีมีค่าความแขง็ 60HRC 
3. Clearance หมายถึงค่าระยะช่องวา่งระหวา่งพนัช์และดาย 

 4. คมตดั หมายถึงขอบหรือมุมของพนัช์และดายใชใ้นการตดัเฉือน 
 
 
 



 5 พนัช์ หมายถึงส่วนขอแม่พิมพใ์ชใ้นการตดัหรือแม่พิมพต์วัผู ้
 6. ดาย หมายถึงส่วนขอแม่พิมพใ์ชใ้นลบัการกดตดัหรือแม่พิมพต์วัเมีย 
 7. การสึกหรอ หมายถึงการแตกหรือการขีดข่วนซ่ึงท าใหเ้น้ือของโลหะหลุดไปหรือเกิดความ
ลา้และหลุดไปทีละนอ้ย 
 


