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Abrasive wear   = การสึกหรอแบบขดัถูหรือขีดข่วน 
Adhesive wear   = การสึกหรอแบบยดึติด 
Bevelled Punch   = พนัซ์คมตดัเฉียง 
Blank    = แผน่เปล่า 
Blanking   = การตดัท่ีใชแ้ผน่เปล่า 
Blanking Operation  = แม่พิมพต์ดั 
Burr    = ครีบ 
Clearance   = ช่องวา่งระหวา่งพนัซ์ 
Corrosin wear   = การสึกหรอระหวา่งการกดักร่อน 
Deep Draw Die   = แม่พิมพดึ์งข้ึนรูป 
Dela mination wear  = การสึกหรอแบบแตกแยกชั้น 
Die    = แม่พิมพต์วัเมีย 
Die Casting   = แม่พิมพฉี์ดหล่อ 
Die holder or Lower Shoe = ตวัยดึดาย 
Die roll    = ส่วนโคง้บน 
Elastic Limit   = จุดยดืหยุน่ของวสัดุ 
Fatigve wear   = การสึกหรอแบบลา้ตวั 
Fracture surface   = ส่วนรอยฉีกขาด 
Fig Stripper   = ตวัก าหนดระยะ 
Flat Punch   = พนัซ์คมตดัตรง 
Forging    = การตีข้ึนรูป 
Forming   = การข้ึนรูป 
Galling    = การกระเทาะ 
Guide post set   = ชุดน าเล่ือน 
Impact wear   = การสึกหรอท่ีเกิดจากการชน 
Part    = ช้ินงาน 
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Piercing    = การตดัท่ีใชรู้เจาะ 
Piercing Operation  = แม่พิมพต์ดัเจาะ 
Plastic Deformation  = ช่วงการเปล่ียนแปลงรูปร่างอยา่งถาวร 
Press    = เคร่ืองป้ัม 
Punch    = แม่พิมพต์วัผู ้
Punch holder or Upper Shoe = ตวัยดึพนัซ์ 
Punch with Groove  = พนัซ์คมตดับาก 
Scrap    = เศษหลงัการตดั 
Shank    = ดา้ม 
Shear Force   = แรงตดั 
Shear surface   = รอยตดัเฉือน 
Shearing work   = พลงังานในการตดั 
Single Die   = แม่พิมพเ์ด่ียว 
Stamping   = แม่พิมพป้ั์ม 
Ultimate strength  = ความตา้นทานแรงดึงสูงสุด 
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A = พื้นท่ีช้ินงานตดั  
a = ความกวา้งขอบ 
b = ความกวา้งแถบงาน 
bw = ความกวา้งช้ินงาน 
CL = ระยะเคลียร์แรนซ์   

DD = เส้นผา่นศูนยก์ลางคาย 
DP = เส้นผา่นศูนยก์ลางพนัช์ 
e = ความกวา้งเอ็น 
f = ระยะป้อน 
i = ความกวา้งคมตดัขา้ง 
KN =  กิโลนิวตนั  

KS = ความตา้นทานแรงเฉ่ือนหรือค่าความแขง็แรงเฉือน (Kg/mm2) 
l = ความยาวแถบงาน 
la = ความยาวระหวา่งขอบ 
le = ความยาวระหวา่งเอน็กลาง 
m = แฟคเตอร์ปรับค่าข้ึนอยูก่บัประเภทวสัดุ 
n = ประสิทธิภาพในการใชพ้ื้นท่ีของแผน่วตัถุดิบ 
Pm = แรงตดัสูงสุด 
R           =           จ านวนแถว 
t = ความหนาของช้ินงานท่ีท าการตดั (mm) 
U = เคลียร์แรนซ์ระหวา่งพนัธ์กบัคาย 
W = งานในการตดั (J) 
Z = จ านวนช้ินงานท่ีผลิตไดต่้อความยาวแถบงาน 
          =            ร้อยละของพื้นท่ีการใชป้ระโยชน์ของแถบงาน 
 


