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หวัขอ้วทิยานิพนธ์ อิทธิพลของรูปทรงคมตดัพนัช ์(Punch) ต่อคุณภาพการตดัเฉือนช้ินงาน
เหล็กกลา้คาร์บอน S 50C 
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บทคดัยอ่ 
 

งานวิจยัน้ีเป็นการศึกษาอิทธิพลของรูปทรงและคมตดัของพนัช์ท่ีมีความแตกต่างกนั ท่ีส่งผลต่อการ
สึกหรอของคมตดัของพนัช์และคุณภาพของขอบช้ินงาน โดยมี 3 คมตดั คือ คมตดัตรง คมตดัเฉียง
และคมตดับาก เพื่อตดัช้ินงานท่ีมีลกัษณะ ทรงกลมและรูปทรงส่ีเหล่ียมท่ีมีพื้นท่ีหนา้ตดัเท่ากนั  มีคม
ตดัแตกต่างกนัไป ชนิดของวสัดุท าแม่พิมพเ์ป็นเหล็ก SKD11  ชุบแข็งให้มีความแข็งสูงสุดเท่ากบั  60 
+ 1HRC  วสัดุช้ินงานท่ีท าการตดัคือ  S50C หนา 2 มิลลิเมตรโดยมีช่องวา่งของแม่พิมพเ์ท่ากบัร้อยละ  
5  ของความหนาของช้ินงาน  จากการวิจยัพบวา่รูปทรงของพนัช์รูปทรงกลมคมตดัตรงมีการสึกหรอ   
0.006 %   คมตดัเฉียงมีการสึกหรอ  0.024 %   คมตดับากมีการสึกหรอ    0.009 %    และพนัช์รูปทรง
ส่ีเหล่ียมคมตดัตรงมีการสึกหรอ  0.006 %  คมตดัเฉียงมีการสึกหรอ  0.014 %  คมตดับากมีการสึก
หรอ  0.012 %  ในดา้นคุณภาพของขอบช้ินงานพบวา่ พนัช์คมตดัเฉียงให้คุณภาพขอบงานท่ีดี และ
ดา้นรูปทรงของช้ินงานพนัช์คมตดัเฉียงและบากจะให้รูปทรงของช้ินงานท่ีบิดเบ้ียวและโก่งงอ แต่
พนัช์คมตดัตรงจะใหรู้ปร่างของช้ินงานท่ีตรงดีตามแบบก าหนด 
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Abstract 
 
The purpose of this research is to study the influence of the shape and edge of the punch with the 
difference impact on the wear of the cutting edge of the punch and the specimens. There are three 
types of cutting edge ; flat punch, beveled punch and punch with groove, to cut with the circular and 
square cross section area as well in varies edges. The materials used to blanking die the hardened 
steel SKD11, hardness of 60± HRC, materials used to make the cutting piece is S50C steel 2 mm. 
thickness, the clearance between the blanking die thickness 5% of its work. The research  has show 
that the circular flat punch; 0.006 % wear, circular beveled punch 0.024% wear and circular punch 
with groove 0. 009% wear. And the square flat punch; 0.006%  wear, square beveled punch 0.014% 
wear and square punch with groove 0.012% wear.  In the quality of work piece, beveled punch had 
made a good edges, for the shape of the work piece; the beveled punch and the punch with groove 
are gave the distorted and buckling work pieces , but the flat punch gave the form prescribed 
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