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บทคดัยอ่ 
 

งานวิจยัน้ีมีวตัถุประสงค์เพื่อ  ศึกษาอิทธิพลของกระบวนการเจาะแบบแรงเสียดทานต่อ สมบติังาน
เจาะอะลูมิเนียมผสม AA 2024 และใชด้อกเจาะ High Speed Steel( HSS)แท่งกลม GRAD  1900  
ขนาดเส้นผา่ศูนยก์ลาง  8 มิลลิเมตร ยาว 50  มิลลิเมตร มุมท่ีใชใ้นการเจาะ 30 องศา ปัจจยัท่ีศึกษา
ประกอบดว้ย อตัราพื้นท่ีผิวสัมผสัแรงเสียดทาน3ระดบั คือ 50%  75%และ100% ความเร็วรอบ 3 
ระดบั คือ 3000  3400 และ 3800 รอบต่อนาที และอตัราป้อน3ระดบัคือ 60  100 และ150 มิลลิเมตรต่อ
นาที ผลการทดลองพบวา่ ปัจจยัหลกัดา้นอตัราป้อนส่งผลต่อความเรียบผิว  อยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติ
ท่ีระดบั .01 นอกจากน้ียงัพบว่าท่ีอตัราป้อน150 มิลลิเมตรต่อนาทีส่งผลต่อความเรียบผิวท่ีดีท่ีสุดท่ี
ค่าเฉล่ียความเรียบผิว  0.893 ไมโครเมตร และปัจจยัดา้นอตัราพื้นท่ีผิวสัมผสัแรงเสียดทานและ
ความเร็วรอบ ส่งผลต่อการเพิ่มปริมาณน ้ าหนักของดอกเจาะ อย่างมีนยัส าคญัท่ี .01  นอกจากน้ียงั
พบว่า ท่ีความเร็วรอบ  3800 รอบต่อนาที ส่งผลต่อการเพิ่มของปริมาณน ้ าหนกัโดยมีน ้ าหนกัเพิ่มข้ึน
สูงสุดท่ีค่าเฉล่ีย  0.0238  กรัม และ อตัราพื้นท่ีผิวสัมผสัแรงเสียดทานท่ี  75 %  ส่งผลต่อการเพิ่มของ
ปริมาณน ้าหนกัโดยมีปริมาณน ้าหนกัเพิ่มข้ึนสูงสุดท่ี ค่าเฉล่ีย 0.0276  กรัม 
 
ค าส าคญั :  การเจาะแบบแรงเสียดทาน / อตัราผวิสัมผสัแรงเสียดทาน / ความเร็วรอบ / อตัราป้อน / 
                ความเรียบผวิ 
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Abstract 
 
This research objective was to study the influence of friction drilling process on properties of 
aluminum alloy (AA 2024) using high speed steel (HSS) drill grad 1900 with diameter of 8 mm. 
and 50 mm. long with 30 degree angle. Factors studied in this experiment were consisted of friction 
ratio at 3 levels was 50%, 75%, and 100%. Moreover speed factor of drilling at 3 levels was 3000, 
3400, and 3800 rpm.,  and factor of feed rate at 3 levels was 60, 100, and 150 mm./min. Result 
revealed that  main effect of feed rate was showed significantly different affected to surface 
roughness significantly different at the  level of .01. Besides, feed rate at 150 mm/min was provided 
the best surface roughness with highest average of 0.893 µm. Finally, main effect factors of speed 
and friction ratio were showed significantly different to the drilling weight at the level of .01. Speed 
at 3800 rpm was affected to highest increases amount of weight average at 0.0238 gram and the 
surface friction ratio at 75% was affected to highest increases amount of weight average at 0.0276 
gram. 
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