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บทที ่3 
 

การสํารวจสภาพปจจุบัน 
 

ในบทที่ 2  ไดกลาวถงึทฤษฎี และวรรณกรรมปริทัศนซึ่งทําใหทราบถึงความสําคัญ
ของการหาคาที่ดีที่สุด เพือ่ใชในการลดตนทนุการผลติ สวนในบทนี้จะกลาวถงึสภาพปจจุบัน
รวมทัง้ขอมูลเบื้องตนที่จําเปนในการวิจยั 
  

3.1 สภาพทัว่ไปของบริษัท 
 

บริษัททีเ่ปนบริษัทกรณีศึกษา เปนบริษทัในกลุมผลิตชิน้สวนอิเล็คทรอนิกส โรม อินทิ
เกรเต็ด ซิสเต็มส (ประเทศไทย) จํากัด  เร่ิมดําเนนิการผลิตเมื่อเดือนมกราคม 2540 ผลิตภัณฑ
หลักคือ  

1. แผงวงจรรวม [Monolithic ICs] 
2. ตัวตานทาน [Resistors (Chip Fixed Resistors)] 
3. ตัวเก็บประจุไฟฟา Capacitors [(Multi-Layer Ceramic Capacitors)] 
ภาพที ่ 3.1 – 3.3 แสดงรูปผลิตภัณฑแผงวงจรรวม ซึ่งเปนผลิตภัณฑของกรณีศึกษา

โดย ในสวนของผูจัดทาํ ผลิตภัณฑก็คือ ตัวเก็บประจุไฟฟา Capacitors (Multi-Layer Ceramic 
Capacitors) ในภาพที่ 3.3 
 

           
 

ภาพที ่3.1 รูปผลิตภัณฑแผงวงจรรวม [Monolithic ICs] 
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ภาพที ่3.2 รูปผลิตภัณฑตัวตานทาน [Resistors (Chip Fixed Resistors)] 
 

           
 

ภาพที ่3.3 รูปผลิตภัณฑตัวเก็บประจุไฟฟา Capacitors [(Multi-Layer Ceramic Capacitors)] 
 

3.2 กระบวนการการผลิตตัวเก็บประจุไฟฟา (Capacitors) 
ในหวัขอนี้กลาวถึงลาํดับ และขั้นตอนการผลิตกระดาษของบริษัทดังภาพที ่3.4  โดย

กระบวนการผลิต ตัวเก็บประจุไฟฟาแบงเปนขั้นตอนหลกัๆ ได 3 สวน คือ 
- ข้ันตอนที่ 1 เปนขั้นตอนในการผลิตตัวเกบ็ประจุไฟฟา 
- ข้ันตอนที่ 2 เปนขั้นตอนในการตรวจสอบและบรรจุลงบรรจุภัณฑ 
- ข้ันตอนที่ 3 เปนขั้นตอนของการบรรจุหีบหอเตรียมพรอมในการสง 
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         ขั้นตอนที่ 1                                       ขั้นตอนที่ 2                                     ขั้นตอนที่ 3                                 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่3.4 กระบวนการผลติตัวเก็บประจไุฟฟา (Capacitors) 
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 3.3 กระบวนการบรรจุหีบหอ 
 

ในงานวิจัยนี้พจิารณาถงึกลองบรรจุภัณฑ ซึ่งเปนวัตถดิุบของกระบวนการบรรจุหบี
หอ ดังนัน้จงึไดอธิบายกระบวนการบรรจุหีบหอโดยละเอียดดังนี ้ข้ันตอนการบรรจุหบีหอของบริษทั 
แบงเปนขัน้ตอนหลกั ๆ ได 4 ข้ันตอน คือ 

- ข้ันตอนการรับรายการการสั่งซื้อผลิตภัณฑ 
- ข้ันตอนการเตรียมกลองบรรจุภัณฑ 
- ข้ันตอนการบรรจุผลิตภัณฑในกลองบรรจุภัณฑ 
- ข้ันตอนการตรวจสอบลักษณะภายนอกกอนปดกลองบรรจุภัณฑ 

 
3.3.1 ข้ันตอนการรับรายการการสั่งซื้อผลิตภัณฑ (Receive order) 

ข้ันตอนในการสั่งซื้อผลิตภัณฑ ลูกคาจะสั่งซื้อผานมายงัระบบการสั่งซื้อและทาง
บริษัทแม แลวทางบริษทัแมก็จะสงขอมูลการสั่งซื้อมายังที่บริษทัโดยทางบริษทัแมจะสงประเภท
ของสินคา ปริมาณของสินคาที่ลูกคาตองการ แลวขอมลูจะมีการถูกแปลงเปนจํานวนมวน (Reel) 
และระบุชนดิของกลองบรรจุภัณฑตามปริมาณการสั่งซือ้ดังภาพที่ 3.5 
 

 
 

ภาพที ่3.5 ตัวอยางรายการการสั่งซื้อผลิตภัณฑ (Order shipping List) 
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ทางบริษัทจะมีการรับขอมูลรายการการสัง่ซื้อสินคาวนัละ 2 คร้ังคือในตอนเชาเริ่มเขา
งาน และอีกครั้งหนึง่ก็คือหลงัพักเทีย่ง หลังจากที่ไดรับขอมูลรายการสั่งซื้อมาแลวก็จะมีใบรายการ
การสั่งซื้อสินคาในแตละกลองบรรจุภัณฑ เรียกวา Detail statement ดังภาพที่ 3.6 ซึง่ใน
รายละเอียดจะบงบอกถึงรายละเอียดตางๆ ที่ลูกคาตองการ ชนิดของสินคา จาํนวนของสนิคา 
ชนิดของกลองบรรจุภัณฑ (ทางบริษทัเปนผูกําหนดเอง ตามปริมาณงานที่ลูกคาสั่งซือ้สินคา) 
 

 
 

ภาพที ่3.6  ใบรายการการสั่งซื้อสินคาในแตละกลองบรรจุภัณฑ (Detail statement) 
 
ประเภทของกลองบรรจุภัณฑ มี 5 ประเภท 

1. R-26 สามารถบรรจผุลิตภัณฑประเภทมวนกระดาษ Spec K ไดมากที่สุด  20 Reel 
2. R-22  สามารถบรรจผุลิตภัณฑประเภทมวนกระดาษ Spec K ไดมากที่สุด  40 Reel 
3. 1-6P  สามารถบรรจผุลิตภัณฑประเภทมวนกระดาษ Spec K ไดมากที่สุด  80 Reel 
4. R-12 สามารถบรรจผุลิตภัณฑกลองพลาสติก (Bulk case) 
5. M-2 สามารถบรรจผุลิตภัณฑประเภทมวนกระดาษ Spec L ไดมากที่สุด  20 Reel 
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   ภาพที่ 3.7  กลองบรรจุภัณฑชนิด R-26             ภาพที่ 3.8  กลองบรรจุภัณฑชนิด R-22 

 

                 
            ภาพที่ 3.9  กลองบรรจุภัณฑชนิด 1-6P               ภาพที ่3.10  กลองบรรจุภัณฑชนิด R-12 
 

 
ภาพที ่3.11  กลองบรรจุภัณฑชนิด M-2 

  
ในแตละชนิดกลองบรรจุภัณฑก็มีความแตกตางในการบรรจุผลิตภัณฑ ปริมาณ

ความจ ุและชนิดของการบรรจุผลิตภัณฑ  
ชนิดของการบรรจุผลิตภัณฑสามารถแบงออกไดเปน 3 ประเภท ไดแก 
1. บรรจุผลิตภัณฑลงในกระดาษแลวมวนเกบ็ Spec K (Reel) ดังภาพที ่3.12 

 TYPE MCH15 = 10,000 Pcs. / 1 reel 
 TYPE MCH18 = 4,000 Pcs. / 1 reel 
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2. บรรจุผลิตภัณฑลงในกระดาษแลวมวนเกบ็ Spec L (Reel) ดังภาพที ่3.13 
 TYPE MCH15 = 50,000 Pcs. / 1 reel 
 TYPE MCH18 = 15,000 Pcs. / 1 reel 
บรรจุผลิตภัณฑลงในกลองพลาสติก [Bulk case] ดังภาพที ่3.14 
 TYPE MCH15 = 50,000 Pcs. / 1 Bulk case 
 TYPE MCH18 = 15,000 Pcs. / 1 Bulk case 

 

 
  

ภาพที ่3.12 ลักษณะของการบรรจุผลิตภัณฑลงในกระดาษแลวมวนเก็บ Spec K (Reel) 
 

 
 

ภาพที ่3.13 ลักษณะของการบรรจุผลิตภัณฑลงในกระดาษแลวมวนเก็บ Spec L (Reel) 
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ภาพที ่3.14 ลักษณะของการบรรจุผลิตภัณฑลงในกลองพลาสติก [Bulk case] 
 

3.3.2 ข้ันตอนการเตรียมกลองบรรจุภัณฑ 
ในขั้นตอนนี้เราจะทาํการเตรียมกลองบรรจุภัณฑโดยอางอิงมาจากใบรายการการ

ส่ังซื้อสินคา (Detail statement) ที่มีการระบุชนิดของกลองบรรจุภัณฑ โดยพนักงานที่มหีนาที่ใน
การเตรียมกลองบรรจุภัณฑก็จะนาํงานทีลู่กคาสั่งซื้อมาทาํการบรรจตุามชนิดของกลองทีม่ีการระบุ
ไวในใบรายการการสั่งซื้อสินคาดังภาพที่ 3.15 
 

                
 

ภาพที ่3.15 ข้ันตอนการเตรียมกลองบรรจุภัณฑ 
 
3.3.3 ข้ันตอนการบรรจุผลิตภัณฑในกลองบรรจุภัณฑ 

หลังจากขั้นตอนการเตรียมกลองบรรจุภัณฑ จากนั้นพนักงานกน็าํผลิตภัณฑที่ลูกคา
ทําการสั่งซื้อนาํมาบรรจุลงในกลองบรรจุภัณฑตามชนิดของผลิตภัณฑ และปริมาณการสั่งซื้อดัง
ภาพที ่ 3.16 ซึ่งหลังจากนี้ก็จะมีข้ันตอนการตรวจสอบจํานวน คุณภาพของชิน้งาน(ดูลักษณะ
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ภายนอก) และกลองบรรจภัุณฑที่บรรจุสินคาวาถกูตองตรงตามความตองการของลกูคาทกุอยาง
กอนทาํการปดกลองบรรจุภัณฑและทาํการสงออกขายเปนขั้นตอนตอไป 
 

               
 

ภาพที ่3.16 ข้ันตอนการนาํสินคาบรรจุกลอง 
 
3.3.4 ข้ันตอนการปดกลองบรรจุภัณฑ 

ในขั้นตอนนี้เปนขั้นตอนสุดทาย เพื่อเปนการตรวจสอบความเรียบรอยของผลิตภัณฑ
และตรวจสอบความถกูตองในตัวผลิตภัณฑวาตรงตามความตองการของลูกคาทัง้ในเรื่องของชนดิ
ของสินคา จํานวนของสนิคา และกลองในการบรรจุภัณฑ รวมถึงตรวจสอบสภาพภายนอกของตัว
ผลิตภัณฑวามีส่ิงที่ผิดปรกติหรือไม 

 

 
 

ภาพที ่3.17 ข้ันตอนการตรวจสอบสภาพภายนอกของสนิคา 
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หลังจากตรวจสอบสภาพภายนอกของสนิคา และรายละเอียดตรวจเทียบกับใบ
รายการสัง่ซื้อสินคาวามีความถูกตองเรียบรอยแลว จากนั้นก็จะทําการปดกลองบรรจุภัณฑและทํา
การสงสนิคาไปยังลูกคาตอไป 

 

 
 

ภาพที ่3.18 ข้ันตอนการปดกลองบรรจุภัณฑ 
 
 


