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โดยทัว่ไปแลว การพฒันาศกัยภาพสามารถแบงไดเปน 2 ประเภท คือ การพัฒนาดาน
การตลาดและการพัฒนาดานการผลิต โดยการพัฒนาดานการตลาดจะสงผลใหรายรับจากการขาย
สินคาและ/หรอืบริการมากขึน้ ในขณะทีก่ารพัฒนาดานการผลิตจะสงผลใหตนทนุการผลิตลดลง ใน
งานวิจยันี้จะทาํการศึกษาถงึกลยุทธในการพัฒนาเพื่อใหตนทนุการผลิตลดลง  โดยจะเนนที่ตนทุนใน
การสั่งซื้อ  ตนทนุในการถือครอง  และตนทนุการขนสง  ดังนั้นวัตถุประสงคของงานวิจยัคือการหา
ชวงเวลาการจดัซื้อที่ประหยดัที่สุดหรือชวงเวลาการจัดซือ้ที่ทาํใหตนทนุต่ําที่สุด 

กรณีศึกษาของงานวิจัยนี้คือ กระบวนการบรรจุหีบหอซึง่จะตองใชกลองหลากหลายชนิด 
โดยงานวิจัยนีจ้ะพิจารณากลองจํานวน 5 ชนิดที่มยีอดการใชมากทีสุ่ดสวนวธิีการดําเนนิงานวิจยันัน้
เริ่มจากการศกึษากระบวนการบรรจุหีบหอในภาพรวม  หลังจากนั้นกท็ําการเก็บรวบรวมขอมูล  ทั้งใน
สวนของปริมาณการใช  ขอจํากัดตางๆ ทีเ่กี่ยวของกับการสั่งซื้อกลอง  และตนทนุทีเ่กี่ยวของ  เมือ่ได
ขอมูลอยางครบถวนจึงไดทาํการสรางตวัแบบทางคณิตศาสตรเพื่อใชในการจาํลองสถานการณ  โดย
สมการเปาหมายของตัวแบบทางคณิตศาสตรที่สรางขึ้นคือตนทุนรวมต่ําที่สุด   โดยคําวา  ตนทนุรวม  
นี้หมายถึง ตนทุนในการสั่งซือ้  ตนทุนในการถือครอง  และตนทนุการขนสง  สวนขอจํากัดของตัวแบบ
ทางคณิตศาสตรนั้นเปนขอจํากัดที่เกี่ยวกับปริมาณการใชและขอจํากัดของกระบวนการบรรจุหีบหอ  
หลังจากนั้นจงึไดทําการแทนคาของขอมูลที่ไดลงในตัวแบบทางคณิตศาสตร  ซึ่งผลปรากฏวา  
ชวงเวลาการสัง่ซื้อทีท่ําใหตนทนุรวมต่าํทีสุ่ดคือ 1  วัน 
 สุดทายจงึไดทาํการวิเคราะหความไว  โดยทําการวิเคราะหกับตนทนุการสั่งซื้อและตนทุน
การถือครอง ซึ่งพบวา การเปลี่ยนแปลงตนทนุการสั่งซื้อ (-50%- +50%) ไมสงผลกระทบตอชวงเวลา
การสั่งซื้อที่ทาํใหเกิดตนทุนที่ต่ําที่สุด  ในขณะทีถ่าเปลี่ยนแปลงตนทุนการถือครองลดลง  25% และ 
50% จะมีผลตอชวงเวลาการสั่งซื้อ  โดยชวงเวลาการสั่งซื้อทีท่ําใหตนทนุต่ําที่สุดนัน้จะเปลีย่นเปน 2 
วัน  ในทํานองกลับกัน  ถาตนทนุการถือครองมีคาเพิม่ขึ้น  (25% และ 50%)  จะไมทําใหชวงเวลาการ
สั่งซื้อเปลี่ยนแปลง 
 


