
บทที่ 5 
สรุปผลการวิจัย อภิปรายผล และขอเสนอแนะ 

 

5.1  สรุปผลการวิจัย 
 
 การวิจัยคร้ังนี้เปนการศึกษาและพัฒนาสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไมเพื่อ 
สรางมูลคาเพิ่มใหงานหัตถกรรมไทย โดยไดศึกษาหาสูตรของสบูท่ีเหมาะสมเพ่ือใชในงาน
แกะสลักโดยเฉพาะ และไดพัฒนาลักษณะของสบูใหมีขนาด รูปราง และความเหมาะสมกับการใช
ในงานแกะสลัก เพื่อใหมีเศษสบูเหลือท้ิงนอยท่ีสุด และเปนไปตามความตองการใชงานของชาง
แกะสลัก รวมท้ังไดลักษณะของเนื้อสบูท่ีเหมาะสมกับข้ันตอนการแกะสลักใหเปนผลิตภัณฑท่ีมี
คุณภาพดี สามารถเก็บรักษาไวไดนาน สีมีความคงทน และไดศึกษาความพึงพอใจของผูแกะสลัก
สบูท่ีมีตอผลิตภัณฑสบูวามีความแตกตางกันหรือไม เม่ือจําแนกนักแกะสลักตาม เพศ อายุ ระดับ
การศึกษาสูงสุด อาชีพ และประสบการณการแกะสลักสบู เพื่อใหสบูท่ีพัฒนาไดมีความเหมาะสม
สําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม สรุปสาระสําคัญของการศึกษาไดดังนี้  
 

5.1.1    ผลการศึกษากระบวนการผลิตและสภาวะที่เหมาะสมในการผลิตสบูสําหรับใชในงาน
แกะสลักแทนผักและผลไม 

1.  ผลการศึกษาสูตรพื้นฐานของสบู 3 สูตร สบูสูตรท่ี 1 ไดรับคะแนนความพึงพอใจ
ดานลวดลาย และการประกอบมากท่ีสุด รองลงมา คือ สบูสูตรท่ี 3 และ 2 ตามลําดับ และสบูสูตร    
ท่ี 3 ไดความพึงพอใจดานลักษณะท่ัวไปสูงท่ีสุด 

2.   สภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับการผลิตสบูสูตรท่ี 1 คือ การใชสวนผสมของ น้ํามัน
มะกอก 500 g โซเดียมไฮดรอกไซด 60 g และน้ํา 140 ml ท่ีอุณหภูมิ 45oC  เปนสภาวะท่ีเหมาะสม
สําหรับการผลิต โดยไดรับคะแนนความพึงพอใจดานลักษณะท่ัวไป ลวดลาย และการประกอบสูง
ท่ีสุด 

3.  สภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับการผลิตสบูสูตรท่ี 2 คือ การใชสวนผสมของ น้ํามัน
มะพราว 200 g โซเดียมไฮดรอกไซด 35 g และ น้ํา 80 ml ท่ีอุณหภูมิ 45oC เปนสภาวะท่ีเหมาะสม
สําหรับการผลิต โดยไดรับคะแนนความพึงพอใจดานลักษณะทั่วไป ลวดลาย และการประกอบสูง
ท่ีสุด 
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4.  สภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับการผลิตสบูสูตรท่ี 3 คือ การใชสวนผสมของกลีเซอรีน
แข็ง 200 g และโซเดียมไฮดรอกไซด 5 g ท่ีอุณหภูมิ 45oC เปนสภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับการผลิต 
โดยไดรับคะแนนความพึงพอใจดานลักษณะท่ัวไป ลวดลาย และการประกอบสูงท่ีสุด 

5.  เม่ือเปรียบเทียบสบู 3 สูตร สบูสูตรท่ี 3 ไดรับความพึงพอใจอยูในระดับมากท่ีสุด 
โดยมีลักษณะท่ัวไป ประณีต สวยงาม มีรูปแบบรูปทรงและสัดสวนท่ีเหมาะสม ไมแตกหรือราว ไม
มีรา ไมปรากฏเศษสบูเปนขุยหรือรอยมีดใหเห็นอยางเดนชัดเจนทําใหช้ินงานขาดความสวยงาม 

 
5.1.2   ผลการศึกษาความพึงพอใจท่ีมีตอสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม 
 1.   ขอมูลพื้นฐานของนักแกะสลักสบู ขอมูลพื้นฐานของนกัแกะสลักสบูสวนใหญ

เปนเพศหญิง (รอยละ 63.50) มีอายุนอยกวา 20 ป (รอยละ 30.80) มีระดับการศึกษาสูงสุดอยูใน
ระดับปริญญาตรี (รอยละ 57.70) โดยสวนใหญยังไมประกอบอาชีพ (รอยละ 71.20) ซ่ึง
ประสบการณในการแกะสลักผักผลไมนอยกวา 1 ป (รอยละ 80.80) และมีประสบการณในการ
แกะสลักสบูนอยกวา 1 ป (รอยละ 82.70) 

 2.   ผลการวิเคราะหระดับความคิดเห็นของนักแกะสลักท่ีมีตอการแกะสลักสบูและ
ผลิตภัณฑสบูสําหรับแกะสลักท่ีมีจําหนายท่ัวไปในทองตลาด 

  นักแกะสลักคิดวาผลิตภัณฑสบูแกะสลักสามารถใชเปนของท่ีระลึกและของ
ประดับตกแตงท่ีสรางความประทับใจไดสูงท่ีสุด อยูในระดับมากท่ีสุด ( x = 4.58) และนักแกะสลัก
คิดวาสบูสําหรับแกะสลักสามารถเลือกใชสบูท่ีมีจําหนายโดยท่ัวไปไดตํ่าท่ีสุด อยูในระดับปาน
กลาง ( x = 3.15) 

 3.   ผลการวิเคราะหระดับความพึงพอใจของนักแกะสลักตอสบูแกะสลัก 
1)  นักแกะสลักมีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 4.40) 

ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.40) คือความน่ิมของสบู ขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูใน
ระดับปานกลาง ( x = 3.23) คือ ความแหง/กระดางของสบู 

2)  นักแกะสลักมีความคิดเห็นตอสบูท่ัวไปในทองตลาดโดยรวมอยูในระดับมาก                  
( x = 3.67)  ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x =3.96) คือกล่ินของสบู ขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยู
ในระดับปานกลาง ( x = 3.38) คือความเหนียวของสบู 

3)  นักแกะสลัก เพศชายมีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก 
( x = 3.74) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมากท่ีสุด ( x = 4.52) คือความนิ่มของสบู ขอท่ีมีคาเฉล่ีย
ตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 3.31) คือความแหง/กระดางของสบู 
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4)  นักแกะสลัก เพศหญิงมีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก 
( x = 3.74) เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็นดังนี้ ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก 
( x = 4.33) คือความนิ่มของสบู ขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 3.18) คือความแหง/
กระดางของสบู 

5)  นักแกะสลัก ท่ีมีอายุนอยกวา 20 ปมีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดยรวมอยู
ในระดับมาก ( x = 3.60) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.25) คือ ความเหนียวของสบู 
สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 2.81) คือ ความแหง/กระดางของสบู 

6)  นักแกะสลัก ท่ีมีอายุ 20- 30 ป มีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดยรวมอยูใน
ระดับมาก ( x = 3.87) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.42) คือ ความนิ่มของสบู สวนขอ
ท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 3.31) คือ ความแหง/กระดางของสบู 

7)  นักแกะสลัก ท่ีมีอายุ 31-40 ป มีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดยรวมอยูใน
ระดับมาก ( x = 3.69) ขอท่ีมีคาเฉลี่ยสูงสุด อยูในระดับมากท่ีสุด ( x = 4.71) คือความน่ิมของสบู 
สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 3.01) คือ ความล่ืนของสบู 

8)  นักแกะสลัก ท่ีมีอายุ มากกวา 40 ป มีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดยรวมอยู
ในระดับมาก ( x = 3.74) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมากท่ีสุด ( x = 4.50) คือ ความนิ่มของสบู 
สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับ ปานกลาง ( x = 3.00) คือ กล่ินของสบู 

9)  นักแกะสลัก ท่ีมีการศึกษาระดับตํ่ากวาปริญญาตรีมีความคิดเห็นตอสบู
แกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 3.45) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.30) คือ 
ความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 2.69) คือ กล่ินของสบู 

10)  นักแกะสลัก ท่ีมีการศึกษาระดับปริญญาตรีมีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดย
รวมอยูในระดับมาก ( x = 3.82) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.37) คือ ความนิ่มของ
สบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 2.96) คือ ความแหง/กระดางของสบู 

11)  นักแกะสลัก ท่ีมีการศึกษาระดับสูงกวาปริญญาตรีมีความคิดเห็นตอสบู
แกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 3.88) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมากท่ีสุด ( x = 4.65) 
คือ ความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 3.32) คือ กล่ินของสบู 

12)  นักแกะสลักท่ีมีอาชีพรับราชการ มีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดยรวมอยูใน
ระดับมาก ( x = 4.08) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมากที่สุด ( x = 4.65) คือ ความนิ่มของสบู 
สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับมาก ( x = 3.82) คือ สีของสบู 
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13) นักแกะสลักท่ีมีอาชีพรัฐวิสาหกิจมีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดยรวมอยูใน
ระดับปานกลาง ( x = 3.46) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมากท่ีสุด ( x = 4.55) คือ ความนิ่มของ
สบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 2.66) คือ ความล่ืนของสบู 

14) นักแกะสลักท่ีเปนนักศึกษายังไมประกอบอาชีพ มีความคิดเห็นตอสบู
แกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 3.74) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.32) คือ 
ความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 3.08) คือ ความแหง/กระดาง
ของสบู 

15) นักแกะสลักท่ีมีประสบการณการแกะสลัก นอยกวา 1 ป มีความคิดเห็นตอสบู
แกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 3.71) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.39) คือ
ความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 3.08) คือ ความแหง/กระดาง
ของสบู 

16) นักแกะสลักท่ีมีประสบการณการแกะสลัก 1-2 ป มีความคิดเห็นตอสบู
แกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 3.71) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.33) คือ 
ความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 2.83) คือกล่ินของสบู 

17) นักแกะสลักท่ีมีประสบการณการแกะสลัก มากกวา 2 ปมีความคิดเห็นตอสบู
แกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 4.08) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมากท่ีสุด ( x = 4.61) 
คือความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 3.65) คือกล่ินของสบู 

18) นักแกะสลักท่ีมีประสบการณการแกะสลักสบู นอยกวา 1 ป มีความคิดเห็นตอ
สบูแกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 3.69) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.35) 
คือความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 3.15) คือความแหง/
กระดางของสบู 

19) นักแกะสลักท่ีมีประสบการณการแกะสลักสบู 1-2 ป มีความคิดเห็นตอสบู
แกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 4.01) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.66) คือ
ความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 3.33) คือกล่ินของสบู 

20) นักแกะสลักท่ีมีประสบการณการแกะสลักสบู มากกวา 2 ป มีความคิดเห็นตอ
สบูแกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 3.52) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.11) 
คือความน่ิมของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 3.13) คือคุณสมบัติของ
สบูตอการระบาย 
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 4.   ผลการวิเคราะหเปรียบเทียบความพึงพอใจของนักแกะสลักตอสบูแกะสลัก 
นักแกะสลักมีความพึงพอใจตอคุณลักษณะของสบู ดานความนิ่มของสบู ความ

เหนียวของสบู และกล่ินของสบู แตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ (p<0.05) และมีความพึงพอใจ
ตอคุณลักษณะของสบู ความแหง/กระดางของสบู ความล่ืนของสบู สีของสบู คุณสมบัติของสบูตอ
การระบายสี และคุณภาพโดยรวมของสบู ไมแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ (p>0.05) 

 5.   ผลวิเคราะหขอมูลรูปแบบของสบูแกะสลักท่ีเหมาะสม 
  นักแกะสลักสบูสวนใหญเลือกรูปแบบของสบูแกะสลักท่ีเหมาะสมอันดับท่ี 1 คือ 

แบบกลม จํานวนรอยละ 65.40 รองลงมาคือ แบบส่ีเหล่ียม แบบรี และแบบรูปหัวใจ คิดเปนรอยละ 
19.20 และ 11.50 และ 3.80 ตามลําดับ  

 
5.2  อภิปรายผล 

 
  จากการศึกษาพัฒนาสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม เพื่อสรางมูลคาเพิ่ม
ใหงานหัตถกรรมไทย ปรากฏวามีประเดน็สําคัญท่ีควรอภิปราย ดังตอไปนี ้
 

 5.2.1   การผลิตสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม 
 สบูสูตรท่ี 3 ไดรับความพึงพอใจอยูในระดับมากท่ีสุด โดยมีลักษณะท่ัวไป ประณีต 

สวยงาม มีรูปแบบรูปทรงและสัดสวนท่ีเหมาะสม ไมแตกหรือราว ไมมีรา ไมปรากฏเศษสบูเปนขุย
หรือรอยมีดใหเห็นอยางเดนชัดเจนทําใหช้ินงานขาดความสวยงาม ซ่ึงตรงกับมาตรฐานผลิตภัณฑ
ชุมชน สบูแกะสลัก กําหนดไว  รวมท้ัง บุรินทรภัทร  ชูวงศ ผูเช่ียวชาญดานการแกะสลักสบูไดให
คุณสมบัติของสบูท่ีเหมาะสมกับงานแกะสลัก วา ตองมีเนื้อสบูท่ีนุมและเหนียวเทานั้น สามารถตัด
เฉือนหรือเกลา ใหหลุดออกจากกันไดดวยมีดแกะสลัก เม่ือแกะสลักเปนกลีบหรือใบบางๆ แลวใช
ป ล า ยนิ้ ว เ ต ะ เ บ า ๆ  ใ ห ม ว นพ ล้ิ ว ต า ม ต อ ง ก า ร โ ด ย เ น้ื อ ส บู ไ ม แ ต ก  สอดคล อ ง กั บ
(http://www.thaicarvingart.com/Soap%20Carvings.html) ท่ีกลาววา  เ ม่ือแกะสลักแลวเนื้อสบู
สามารถพล้ิวไหวเปนลวดลายละเอียดออนตามท่ีตองการ  โดยเนื้อสบูไมแตกเปนขุย สามารถเก็บไว
ไดนาน มีกล่ินหอมสดช่ืน และยังแตงแตมสีสันไดตามความตองการ มีการดูดซึมสีลงไปในเน้ือสบู
ไดดี 
  

5.2.2   ความพึงพอใจท่ีมีตอสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม 
   นักแกะสลักมีความพึงพอใจตอสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไมอยูใน
ระดับมาก ท้ังนี้ เพราะคุณภาพของผลิตภัณฑสบูแกะสลัก ดานความนิ่ม ความเหนียวของสบู ซ่ึง
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สามารถแกะสลักลวดลายตางๆ ไดงาย ช้ินงานมีความประณีต ไมแตกหักงาย ขณะแกะสลักเนื้อสบู
ไมแหงหรือแข็ง แมโดนลมโกรกเปนเวลานาน สามารถจัดแตงกลีบดอกใหมวน พล้ิว ไดตามความ
ตองการ ซ่ึงแตกตางจากสบูท่ัวไปท่ีวางขายในตลาด ท่ีขณะแกะสลักไมควรใหสบูถูกลมโกรกเปน
เวลานาน เพราะสบูจะแหงกรอบเร็วข้ึน ถามีการจัดกลีบดอกหรือใบไมใหมวนพล้ิว ตองทําขณะท่ี
สบูยังมีความนิ่มอยู และถายังแกะสลักไมเสร็จ ตองเก็บใสกลองปดฝาใหสนิท อยาใหโดยลม เพราะ
จะทําใหเนื้อสบูแข็ง เม่ือนํามาแกะสลักอีกคร้ัง จะแตกหักงาย 
 

5.3  ขอเสนอแนะเพื่อการวิจัยตอไป 

 
1.  ควรทําการวิจัยการพัฒนาสบูแกะสลัก ดานลักษณะเนื้อสัมผัสของเนื้อสบูดวย

เคร่ืองมือทางวิทยาศาสตร เชน ความแข็ง ความนิ่ม แรงตัด และแรงเฉือน และศึกษาสีของสบูท่ี
เหมาะสมตอการนําไประบายสีภายหลังการแกะสลัก   

2.   ควรทําการวิจัยเพื่อศึกษาสภาวะท่ีเหมาะสมในการเก็บรักษา ชนิดของบรรจุภัณฑ อายุ
การเก็บรักษา และราคาตนทุน/ราคาการผลิตจําหนาย รวมไปถึงการถายทอดผลงานวิจัยสูชุมชน 
เพื่อใชประโยชนในเชิงพาณิชยตอไป 

 


