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 งานวิจัยนีÊ มีว ัตถุประสงค์เพืÉอศึกษาการวิเคราะห์ต้นทุนสายพานลําเลียงโดยวิธีการทาง
เศรษฐศาสตร์โดยทาํการสร้างโปรแกรมใชส้ําหรับคาํนวณหาค่าตน้ทุนค่าใชจ่้ายทีÉเกีÉยวขอ้งกบัเครืÉอง
ลาํเลียงสายพานและตน้ทุนค่าใชจ่้ายการดาํเนินการ แลว้สรุปตน้ทุนรวมของสายพานลาํเลียงทีÉต ํÉาสุดเพืÉอ
ช่วยในการตดัสินใจเลือกขนาดสายพานตรงกบัการใชง้านทีÉมีตน้ทุนค่าติดตัÊง ตน้ทุนดาํเนินการ และ
ตน้ทุนค่าบาํรุงรักษาทีÉต ํÉาสุดซึÉ งเหมาะสมและคุม้ค่ากบัการลงทุน แลว้ทาํการวิเคราะห์ปัจจยัทีÉมีผลต่อ
ตน้ทุนทีÉต ํÉาสุดในการออกแบบสายพานลาํเลียง ผลของปริมาณการขนถ่ายทีÉมีผลต่อสัดส่วนตน้ทุนรวม 
และผลของความยาวทีÉมีผลต่อสัดส่วนตน้ทุน ในการวิเคราะห์พบว่าปริมาณการขนถ่ายจะมีผลต่อการ
กาํหนดจุดทีÉต ํÉาสุดของตน้ทุน ในกรณีทีÉอตัราการขนถ่าย 50 ตนัต่อชัÉวโมง พบวา่ตน้ทุนสายพานทีÉต ํÉาทีÉสุด
จะขึÊนอยู่กับขนาดหน้ากวา้งสายพานทีÉเล็กทีÉสุด และในกรณีทีÉอตัราการขนถ่ายมากกว่า 100 ตนัต่อ
ชัÉวโมง จะพบว่าตน้ทุนสายพานทีÉต ํÉาสุดจะขึÊนอยูก่บัจุดทีÉต ํÉาทีÉสุดของตน้ทุนรวม โดยทีÉปัจจยัควบคุมคือ
ส่วนของตนัทุนค่าพลงังานทีÉใชใ้นการขบัเคลืÉอนเมืÉอปริมาณการขนถ่ายเพิÉมขึÊนพบว่าค่าสัดส่วนของส่วน
ของตวัรองรับ ส่วนของโครงสร้างเหลก็ ส่วนของสายพานและส่วนของค่าติดตัÊงมีค่าแนวโนม้แปรผกัผนั
กบัปริมาณการขนถ่าย ค่าสดัส่วนของส่วนของตน้ทุนค่าพลงังานมีค่าแนวโนม้แปรผนักบัปริมาณการขน
ถ่าย และค่าสัดส่วนของส่วนของชุดขบัมีค่าแนวโน้มคงทีÉ จึงเป็นปัจจยัหนึÉ งทีÉทาํให้ตน้ทุนรวมมีการ
เปลีÉยนแปลง และเมืÉอความยาวของสายพานเพิÉมขึÊ น ค่าสัดส่วนของส่วนของตัวรองรับ ส่วนของ
โครงสร้างเหล็ก และส่วนของชุดขบัมีแนวโนม้ลดลง ค่าสัดส่วนของส่วนตน้ทุนค่าพลงังานมีแนวโนม้
เพิÉมขึÊน และค่าสดัส่วนของสายพาน ส่วนของค่าติดตัÊง มีแนวโนม้ค่อนขา้งคงทีÉ  จึงเป็นปัจจยัหนึÉงทีÉทาํให้
ตน้ทุนรวมมีการเปลีÉยนแปลง 
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This research has an objective to study analysis the cost of belt conveyor by the method of 

economics. The program was created for calculating the cost associated with belt conveyor and the 

costs of operation. Then summarize the total costs of belt conveyor at the minimum rate to help for 

deciding the size  matching with usage that including with cost of installation, costs of operation and 

maintenance costs at a minimum rate that suitable with cost-effective . Then analyze the factors affect 

to the minimum costs in designing conveyor. The volume of transfers that affect total cost and the 

length that affect to the cost. In analysis found that the amount of transfers will affect to the 

determination of the lowest cost. If the rate of loading 50 tons per hour found that the cost of belt 

conveyor at the minimum depends on the width of the smallest belt. In case that transfers more than 

100 tons per hour found that the cost of belt conveyor depends on the lowest point of the total cost. 

The controlling factor is cost of energy that used in motion. When the volume of transfers increase we 

found that the proportion  part of support,  part of structural steel,  part of belt and part of  installation 

that  were tended inversely proportional to the amount of transfers. The proportion of cost of energy 

were tended inversely proportional to the amount of transfers and the proportion of the drivers were 

tended constant. It is one factor that makes the total costs have changed. When the length of the belt 

increase we found that the proportion part of support, part of structural steel, part of drivers were 

tended to decrease. The proportion of cost of energy was tended to increase. In part of belt and 

installation were tended to constant. It is one factor that makes the total cost has changed. 
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