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ไดเมทิลอีเทอร์หรือดีเอ็มอีได้รับการพฒันาเป็นพลงังานทางเลือกชนิดใหม่ และยงัเป็น

สารมัธยนัตร์ส าหรับการผลิตสารเคมีหลายชนิด เช่น เมทิลอะซิเตท, และไดเมทิลซัลเฟต ใน
งานวจิยัน้ีสนใจท่ีจะสังเคราะห์ดีเอม็อีจากก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ โดยใชต้วัเร่งปฏิกิริยาคอปเปอร์
บนตวัรองรับตวัเร่งปฏิกิริยาอะลูมินาท่ีมีรูพรุนสองขนาดโดยศึกษาผลของอุณหภูมิคลัไซน์ (600, 
700, 800 และ900 องศาเซลเซียส) และรูพรุนสองขนาดของตวัรองรับตวัเร่งปฏิกิริยา ตวัเร่งปฏิกิริยา
ท่ีสังเคราะห์ได้จะถูกน ามาวิเคราะห์ คุณลักษณะทางกายภาพ และทางเคมีด้วยเทคนิคการ
เปล่ียนแปลงน ้ าหนักและความร้อน การเล้ียวเบนของรังสีเอ็กซ์ การถ่ายภาพดว้ยกลอ้งจุลทรรศน์
อิเล็กตรอนแบบส่องกราด และเอก็ซเรยเ์ปกโตรสโคปีแบบกระจายพลงังาน การดูดซบัรังสีเอ็กซ์ใน
ยา่นใกลข้อบความสามารถในการรีดิวซ์ การสั่นของพนัธะดว้ยรังสีอินฟราเรด และการคายซบัของ
ไพริดีน พบว่า การเพิ่มอุณหภูมิคัลไซน์ของตวัรองรับส่งผลให้พื้นท่ีว่องไวท่ีเป็นกรดมีความ
แข็งแรงมากข้ึน อย่างไรก็ตามปริมาณพื้นท่ีว่องไวท่ีเป็นกรดบนผิวของตวัเร่งปฏิกิริยากลบัลดลง 
นอกจากน้ีการเพิ่มอุณหภูมิคลัไซน์ของตวัรองรับยงัส่งผลให้ขนาดผลึกของคอปเปอร์ออกไซด์ใหญ่
ข้ึน และมีอันตรกิริยาระหว่างคอปเปอร์ออกไซด์ และตัวรองรับลดลง เม่ือท าการทดสอบ
ประสิทธิภาพ พบวา่ ตวัเร่งปฏิกิริยาคอปเปอร์บนตวัรองรับท่ีมีรูพรุนขนาดเดียว และมีอุณหภูมิคลั
ไซน์เท่ากบั 800 องศาเซลเซียสมีค่าการแปลงผนัของก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ท่ีมากกว่าตวัเร่ง
ปฏิกิริยาคอปเปอร์บนตวัรองรับท่ีมีรูพรุนสองขนาดเพียงเล็กน้อยโดยให้ค่าการแปรผนัของก๊าซ
คาร์บอนไดออกไซด์สูงสุดเท่ากบั 19.27 เปอร์เซ็นต์ อยา่งไรก็ตามค่าการเลือกเกิดของผลิตภณัฑ์ท่ี
สังเคราะห์ไดข้ึ้นอยูก่บัลกัษณะโครงสร้างของรูพรุนของตวัรองรับตวัเร่งปฏิกิริยาอะลูมิน่าเป็นอยา่ง
มาก ตวัเร่งปฏิกิริยาคอปเปอร์บนตวัรองรับอะลูมินาท่ีมีรูพรุนสองขนาด และมีอุณหภูมิคลัไซน์
เท่ากับ 600 องศาเซลเซียสมีค่าการเลือกเกิดของดีเอ็มอี และเมทานอลเท่ากับ 8.44 และ 21.69 
เปอร์เซ็นต์ ตามล าดบั นอกจากน้ีตวัรองรับตวัเร่งปฏิกิริยาท่ีมีรูพรุนสองขนาด ยงัเพิ่มความเสถียร
ใหก้บัตวัเร่งปฏิกิริยาอีกดว้ย  
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