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 ฏ 

รายการรูปประกอบ (ต่อ) 

 

รูป                                                                                                                                     หน้า 

 

4.32  แสดงปริมาณเฟสเฟอร์ไรทบ์ริเวณต่างๆของช้ินทดสอบท่ีอุณหภูมิ850OC  89 

 เป็นเวลา 4 ชัว่โมง     

4.33  โครงสร้างจุลภาคของช้ินงานท่ีบ่มแขง็ท่ีอุณหภูมิ 850 OC เป็นเวลา 8 ชัว่โมง                       90     

4.34  แสดงปริมาณเฟสเฟอร์ไรทบ์ริเวณต่างๆของช้ินทดสอบท่ีอุณหภูมิ850OC  91   

 เป็นเวลา 8 ชัว่โมง              

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 ฐ 

ประมวลศัพท์และคาํย่อ 

 

Active State                                  =          เกิดออกซิไดซ์อยา่งรวดเร็ว 

Arc Voltage                                   =         แรงเคล่ือนไฟฟ้าในการอาร์ก 

Arc Length                                    =         ระยะอาร์ก 

Austenitic Stainless Steel             =          เหลก็กลา้ไร้สนิมออสเทเนติก 

Austenitic Stainless Steel             =         เหลก็กลา้ไร้สนิมออสเทเนติก 

Alternating Current& High Frequency  =         กระแสสลบัความถ่ีสูง 

Air-Cooled Torch                                =          การระบายความร้อนดว้ยอากาศ 

Aging                                             =        การบ่มแขง็ดว้ยอาย ุ

Arc Length /Arc Gap                           =      ระยะอาร์ก 

Ar                                                  =         แก๊สอาร์กอน 

Argon                                                    =       แก๊สอาร์กอน 

Aging                                               =        การบ่มแขง็ดว้ยอาย ุ

Brinell Hardness Test                          =       การทดสอบความแขง็แรงแบบบริเนล 

Corrosion                                        =         การกดักร่อน 

Coherent precipitate                         =       การตกตะกอนแลว้มีแรงยดึเหน่ียวกบัเมทริกซ์ 

Columnar Grain                                       =       ลกัษณะการแขง็ตวัเป็นแบบก่ิงไม ้

Cold Working                                      =       การข้ึนรูป 

Cold Working                                      =       การข้ึนรูปเยน็ 

Cooling System                             =       ระบบนํ้าหล่อเยน็ 

Distortion                                           =       การบิดงอผดิรูป 

Direct Current Straight Polarity               =        กระแสตรงขั้วตรง 

Direct Current Reverse Polarity            =        กระแสตรงกลบัขั้ว 

Deep Penetration – Narrow Weld        =         รูปร่างแนวเช่ือมแคบและการซึมลึกมาก 

Duplex  stainless  steel                  =        เหล็กกลา้ไร้สนิมดูเพลก็ซ์ 

Elongation                                        =        ค่าเปอร์เซ็นตก์ารยดืตวั 

Electrode Tungsten                           =       อิเลก็โทรดทงัสเตน 

Experimental design                     =       การทดลองเชิงวจิยั 

Ferrite Stainless  Steel                  =         เหลก็กลา้ไร้สนิมเฟอริติก 

Ferrous Metals                                  =       โลหะประเภทเหลก็ 



 ฑ 

ประมวลศัพท์และคาํย่อ (ต่อ) 

 

FCAW                                              =        กระบวนการเช่ือมอาร์คไส้ฟลกัซ์ 

Filler Metal                                      =       การเติมลวดเช่ือม 

Filler Metal                                      =        ลวดเช่ือม 

Gas Tungsten Arc Welding          =        กระบวนการเช่ือมแบบแก๊สปกคลุม 

Ground Clamp                       =        การจบัยดึของสายดิน 

Generator                        =        เคร่ืองเช่ือมท่ีขบัดว้ยมอเตอร์หรือเคร่ืองยนต ์

GMAW                          =        กระบวนการเช่ือมอาร์คโลหะแก๊สคลุม 

High Alloys            =        โลหะกลุ่มผสมสูง 

Heat Input                        =       พลงังานความร้อนท่ีแนวเช่ือม 

High Alloy Grade     =        เหล็กกลา้ไร้สนิมเกรดสูง 

Hot Crack                     =        รอยแตกร้าวขณะแขง็ตวั 

Hot Crack                     =        รอยแตกร้าวขณะแขง็ตวั 

High Frequency                =        กระแสไฟฟ้าความถ่ีสูง 

Hot Crack                        =        รอยแตกร้าวขณะแขง็ตวั 

He                               =        แก๊สฮีเลียม 

Heat Treatment               =        กรรมวธีิการทางความร้อน 

HAZ                  =        เขตอิทธิพลความร้อน 

Helium                         =       แก๊สฮีเลียม  

Inert Gas                      =       แก๊สเฉ่ือย 

Intermetallic Phase               =        เกิดเป็นเฟสโลหะผสม 

Impact Strength Properties       =       ความตา้นทานต่อแรงกระแทก  

Intermetallic Phase               =       การเกิดการตกผลึกของสารประกอบเชิงโลหะ 

Low – Temperature  Toughness    =         ความเหนียวท่ีอุณหภูมิตํ่า 

Mo                         =        โมลิบดินัม่ 

Melting Point                       =         จุดหลอมละลาย  

More Resistant to Corrosion             =      แนวเช่ือมท่ีแขง็แรงทนต่อการกดักร่อน 

More Ductile                                     =       ความเหนียว 

Morphology                              =      รูปร่างลกัษณะของโครงสร้าง 

Metal Transfer                                  =       การส่งถ่ายนํ้าโลหะ 



 ฒ 

ประมวลศัพท์และคาํย่อ (ต่อ) 

 

Non Consumable Electrode               =      ทงัสเตนอิเลก็โทรดท่ีไม่ละลายหรือส้ินเปลือง 
Non FerrousMetals                           =       โลหะท่ีไม่ใช่เหลก็ 

Permanent Deformation or Offset     =        การแปรรูปถาวร 

Penetration                                    =        การหลอมละลายลึก 

Passive State                                 =        ตา้นการกดักร่อน 

Pure Tungsten                                     =       ทงัสเตนบริสุทธ์ิ 

Power Source                               =       เคร่ืองเช่ือม 

PSI                                                       =       หน่วยเป็นปอนดต่์อตารางน้ิว 

Power Source                                    =       เคร่ืองเช่ือม 

Range                                            =        การกาํหนดเป็นแบบช่วง 

Regulator                                          =        แก๊สปกคลุม 

Regulator with Flow Meter                 =       มาตรวดัปริมาณการไหลของแก๊ส 

Regulator                                             =        อุปกรณ์ปรับความดนัแก๊ส 

SMAW                                             =        กระบวนการเช่ือมดว้ยลวดหุม้ฟลกัซ์ 

Sour service                                       =       บริเวณท่ีมีความเปร้ียว 

Solid State Transformation               =       การเปล่ียนรูป ในสภาวะของแขง็ 

SAW                                                 =       กระบวนการเช่ือมอาร์คใตผ้งฟลกัซ์ 

Stress  Corrosion  Cracking          =        การกดักร่อนเน่ืองจากความเคน้ 

Strength                                              =        ความแขง็แรงของวสัดุ 

Shielding Gas                                 =        แก๊สปกคลุม 

Stress                                                =        ความเคน้ 

Shielding Gas                                =        อตัราการไหลของแก๊สปกคลุมรอยเช่ือม 

Strengthening Precipitates               =        การตกตะกอน 

Spatter                                                =       เมด็โลหะ 

Shielding Gas                                   =        แก๊สปกคลุม 

SMAW                                             =        กระบวนการเช่ือมดว้ยลวดหุม้ฟลกัซ์ 

SAW                                                 =       กระบวนการเช่ือมอาร์คใตผ้งฟลกัซ์ 

SMAW                                             =        กระบวนการเช่ือมดว้ยลวดหุม้ฟลกัซ์ 

Shallow Penetration Wide Weld          =        รูปร่างแนวเช่ือมกวา้งและการซึมลึกต้ืน 



 ณ 

ประมวลศัพท์และคาํย่อ (ต่อ) 

 

Toughness                                    =         คุณสมบติัดา้นความเหนียว 

Thinner-Well Thickness                   =      วสัดุท่ีมีความหนานอ้ย 

TTT-Diagram                                   =       ไดอะแกรมการเปล่ียนแปลงเวลา-อุณหภูมิ 

Tensile Strength Properties              =       คุณสมบติัความตา้นทานแรงดึง 

Torch                                                =       หวัเช่ือม 

Thermal Cycle                                =        วฎัจกัรอุณหภูมิ 

Travel Speed                                 =        ความเร็วในการเช่ือม 

Tungsten Welding Electrode         =        อิเลก็โทรดทงัสเตน 

Ultimate                                        =       ค่าความเคน้แรงดึงสูงสุด  

Ultimate Strength                         =        ความเคน้แรงดึง 

Vickers Hardness Test               =       การทดสอบความแขง็แบบวิกเกอร์ 

Weldability                                   =         ความสามารถในการเช่ือม 

Width                                            =        ระยะความกวา้ง 

Welding Current                            =        กระแสไฟฟ้าในการเช่ือม 

Width                                            =        ระยะความกวา้ง 

Weld metal                                      =        เน้ือรอยเช่ือม 

Weld Speed                                      =       ความเร็วในการเช่ือม 

Welding Metallurgraphy              =      โลหะวทิยาในรอยเช่ือม  

Weld Metal                                    =      โลหะเน้ือแนวเช่ือม 

Welding Torch and Equipment   =        หวัเช่ือมและอุปกรณ์ประกอบ 

Water-Cooled Torch              =      ระบายความร้อนดว้ยนํ้า 

Work Hardening                         =       การทาํใหโ้ลหะบริสุทธ์ิหรือโลหะผสม 

Work Hardening                     =       การทาํใหโ้ลหะบริสุทธ์ิหรือโลหะผสม 

Yield Strength                   =        จุดคราก 

σ Phase                                  =       ซิกมาเฟส 

 

 

 



 ด 

รายการสัญลกัษณ์ 

 

B                                             =       แรงลอยตวั 

E                                             =       แรงจากสนามแม่เหลก็ไฟฟ้า 

ER                                           =       Electrode Rod 

FN                                           =       Ferrite Number 

H                                             =       ประสิทธิภาพของการเช่ือม 

H2                                           =       ไฮโดรเจน 

M                                            =       แรงจากแรงตึงผวิของโลหะเหลว 

N2                                           =       ไนโตรเจน 

O2                                           =       ออกซิเจน 

q                                              =       ความหนาแน่นของพลงังาน 

R                                             =       ระยะรัศมีจากจุดอาร์ค 

T                                             =       อุณหภูมิ 

ρ                                             =       ความหนาแน่น 

γ                                             =       สัมประสิทธ์ิแรงตึงผวิ 

 

 

 


