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รูปการตดัช้ินงาน 
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รูปที ่ข.1  แสดงช้ินงานเช่ือมดว้ยกระบวนการเช่ือมแบบแก๊สปกคลุม 

                                          GTAW (Gas Tungsten Arc Welding) ดา้นหนา้ 

 

 
 

รูปที ่ข.2  แสดงช้ินงานเช่ือมดว้ยกระบวนการเช่ือมแบบแก๊สปกคลุม 

                                          GTAW (Gas Tungsten Arc Welding)ดา้นหนา้ 
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รูปที ่ข.3  แสดงการตดัช้ินงานดว้ยเคร่ืองตดั  Wire-Cut ยีห่อ้ CHARMILLES  TECHNOLOGIES 

                   (รุ่น ROBOFIL 290 ) ใชใ้นการตดัช้ินงานเช่ือม ใหไ้ดข้นาด 10 ×  70 ×10 มิลลิเมตร 

 

 

รูปที ่ข.4  แสดงขนาดช้ินงานท่ีดว้ยเคร่ืองตดั  Wire-Cut ยีห่อ้ CHARMILLES  TECHNOLOGIES   

            (รุ่น ROBOFIL 290 ) ใหไ้ดข้นาด 10 ×  70 ×10 มิลลิเมตร 
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รูปที ่ข.5  แสดงขนาดช้ินงานท่ีดว้ยเคร่ืองตดั  Wire-Cut ยีห่อ้ CHARMILLES  TECHNOLOGIES  

                   (รุ่น ROBOFIL 290 ) ใหไ้ดข้นาด 10 ×  70 ×10 มิลลิเมตรก่อนบ่มแขง็ละลายเฟส 

 

 

รูปที ่ข.6 แสดงช้ินงานท่ีผา่นการบ่มแขง็ละลายเฟสท่ีอุณหภูมิ 1050 ċ เวลา 1ชัว่โมงและเยน็ตวัในนํ้า 

 


