
 

 

ข 

หวัขอ้วทิยานิพนธ์ ศึกษาอิทธิพลของกระบวนการทางความร้อนต่อโครงสร้างและสมบติัของ

งานเช่ือมเหลก็กลา้ไร้สนิมดูเพลก็ซ์เกรด UNS S31803   

 หน่วยกิต 12 

ผูเ้ขียน   นายยทุธนา  บรรเทิงใจ 

อาจารยท่ี์ปรึกษา  รศ. สนัติรัฐ  นนัสะอาง 

                                                           รศ. ดร. สิทธิชยั  แกว้เก้ือกลู   

หลกัสูตร   ครุศาสตร์อุตสาหกรรมมหาบณัฑิต 

สาขาวชิา   วศิวกรรมอุตสาหการ 

ภาควชิา   ครุศาสตร์อุตสาหการ 

คณะ   ครุศาสตร์อุตสาหกรรมและเทคโนโลย ี

พ.ศ.   2554 

 

บทคดัยอ่ 

 

การวิจยัน้ีมีวตัถุประสงค ์เพื่อศึกษาเพื่อศึกษาอิทธิพลของกระบวนการทางความร้อนต่อโครงสร้างและ

สมบติัของงานเช่ือมเหล็กกล้าไร้สนิมดูเพล็กซ์เกรด UNSS31803ดว้ยกระบวนการเชื่อมแบบแก๊สปก

คลุมGTAW (Gas Tungsten Arc Welding) ตวัแปรในการศึกษา คือ การทาํการบ่มแข็งดว้ยอายุ (Aging)มี 

3 ระดบั ท่ีอุณหภูมิ 650OC ,750OC และ 850OC   เวลาบ่มแขง็ช้ินงานมี  3 ระดบั คือ 1,4   และ 8 ชัว่โมง  

ผลการทดลองวดัความแขง็ พบวา่อิทธิพลทางความร้อนท่ีทาํการบ่มแข็งท่ีอุณหภูมิ  850OC  ใชเ้วลา  8  

ชัว่โมงส่งผลให้ช้ินงานทดสอบบริเวณเน้ืองาน (Base Metal)มีความแข็งเฉลี่ยสูงสุดเท่ากบั 327.006  

HV และพบว่าอิทธิพลทางความร้อนที่ทาํการบ่มแข็งท่ีอุณหภูมิ 850OC  ใช้เวลา  4  ชั่วโมง ทาํให้

ปริมาณเฟอร์ไรท์บริเวณเน้ืองานทดสอบ (Base Metal)มีปริมาณเฟอร์ไรทเ์ฉล่ียสูงสุดเท่ากบั 49.438 

เปอร์เซ็น ซ่ึงเป็นค่าปริมาณเฟอร์ไรท์ที่ใกล้เคียงกับปริมาณออสเทนไนท์มากที่สุด อีกทั้งการที่

อตัราส่วนระหวา่งเฟอร์ไรทแ์ละออสเทนไนทเ์ท่ากนัยงัส่งผลใหส้มบติัทางกลดีข้ึน  
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Abstract  

 

The objective of this research. To study the influence of the thermal structure and properties of 

welding of duplex stainless steel grades. UNSS31803 by the process of welding gases covered 

GTAW (Gas Tungsten Arc Welding) variables in the study is to be cured hardened with age 

(Aging) has three levels of temperature, 650OC, 750OC and 850OC for curing, hard work, there are 3 

levels: 1. , 4 and 8 hours.Consistency test results. The influence of heat for the incubation of solid at 

850OC for 8 hours, the specimen of the material (Base Metal) with a hardness maximum average of 

327.006 HV and found that the influence of heat for the incubation of a solid at room temperature. 

850OC for 4 hours the amount of ferrite and material testing (Base Metal) the amount of ferrite 

highest average of 49.438 percent, which is the amount of ferrite close to the amount of Maryland's 

Knight's. Moreover, the ratio between the ferrite and Maryland in the same night also resulted in 

improved mechanical properties.  
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