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บทคดัยอ่ 
 

งานวิจยัน้ีเป็นการศึกษาปัจจยัของฟลัก๊ซ์ท่ีส่งผลต่อการหลอมลึกและสมบติัทางกลดา้นความแข็งใน
การเช่ือมอลูมิเนียมผสม A5083 ดว้ยกระบวนการเช่ือมแบบก๊าซทงัสเตนอาร์ค (Gas Tungsten Arc 
Welding : GTAW)  ปัจจยัท่ีศึกษาประกอบดว้ยฟลัก๊ซ์3 ชนิด คือไทเทเนียม ไดออกไซด์ (TiO2 ) 
ซิลิคอน ออกไซด ์(SiO2) และ อลูมิน่า (Al2O3) ละลายในอะซิโตน(Acetone)ในอตัราส่วนประมาณ1:1 
เพื่อให้เจือจางทาลงบนผิวช้ินงานไดง่้าย จากการวิจยัพบว่า ฟลัก๊ซ์ส่งผลต่อสมบติัทางกลดา้นความ
แข็ง อยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั .01 และ อิทธิพลร่วม (Interaction Effect) ระหวา่งกระแสไฟ
เช่ือมและฟลัก๊ซ์ส่งผลต่อค่าความแขง็อยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั .01 และจากการวิเคราะห์ความ
แข็งพบวา่ทาฟลัก๊ซ์ไทเทเนียม ไดออกไซด์ (TiO2) มีค่าเฉล่ียความแข็งสูงท่ีสุดท่ี 86.733 HV และทา 
ฟลัก๊ซ์ซิลิคอน ออกไซด์ (SiO2) มีค่าเฉล่ียความแข็งต ่าสุดท่ี 79.078 HV และ การหลอมลึก ของแนว
เช่ือม พบวา่การทา ไทเทเนียม ไดออกไซด์ (TiO2) ให้การหลอมลึกสูงท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 49.00 % 
และทาฟลัก๊ซ์ และ อลูมิน่า (Al2O3) ให้การหลอมลึกนอ้ยท่ีสุด คิดเป็นร้อยละ 1.28 % และทาฟลัก๊ซ์
ซิลิคอน ออกไซด์ (SiO2)ไดข้นาดความกวา้งของรอยเช่ือมมากท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 32.68 % และทา 
ฟลัก๊ซ์อลูมิน่า (Al2O3)  ส่งผลต่อขนาดความกวา้งของรอยเช่ือมนอ้ยท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 2.26 % การทา 
ฟลัก๊ซ์ท าใหก้ารหลอมลึกและขนาดความกวา้งเพิ่มมากกวา่ช้ินงานท่ีไม่ทาฟลัก๊ซ 
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Abstract 
 
This research was to study the effect of flux influencing  the penetration and mechanical properties 
of the solid in the aluminum alloy A5083 by using gas tungsten arc welding (GTAW). The study 
consisted of three types of flux; titanium oxide (TiO2), silicon oxide (SiO2), and alumina (Al2O3) 
which dissolved in acetone in a ratio of about 1:1. The dilution was coated on the surface. The 
results indicated that flux affected the hardness of mechanical properties with statistically 
significant at the .01 level. The interaction effect between the electric current and flux influenced  
the hardness with statistically significant at the .01 level. The analysis of the hardness of the flux 
coating to titanium oxide (TiO2) was shown the highest at 86.733 HV while the flux applying to 
silicon oxide (SiO2) was found the lowest at 79.078 HV. The depth of penetration which applied by 
titanium oxide (TiO2) was found the highest at a percentage of 49 while flux grazing  to alumina 
(Al2O3)  was shown the lowest at a percentage of 1.28. The flux coating to silicon oxide (SiO2) was 
affected the width of the welding at the highest percentage of 32.68 and the flux applying to 
alumina (Al2O3) affected the width at the lowest percentage of 2.26. The coated flux had influenced 
the penetration and the width of work pieces. 
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