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1. รายละเอียดเก่ียวกบัโครงการวจิยั / แผนงานวจิยั 
1.1 ช่ือเร่ือง  

ช่ือโครงการ (ภาษาไทย) การพฒันาระบบออกแบบรูปแบบการเล่ือย ระบบควบคุมการอดัน ้ ายา ระบบ
ควบคุมการอบ และเตาอบไมต้น้แบบ ส าหรับการผลิตไมย้างพาราแปรรูปในโรงงานอุตสาหกรรม 
(โครงการต่อเน่ืองระยะท่ี 3) 
(ภาษาองักฤษ) Development of Sawing Pattern Design System, Wood Impregnation Control System 
and Design of Wood Drying Kiln and Control System for Industrial Rubberwood Lumber Production 
(Project phase 3) 

 
1.2 ช่ือคณะคณะผูว้จิยั 

1. ผศ.ดร.บุญน า เก่ียวขอ้ง   ท่ีปรึกษา 
2. ผศ.ดร.นิรันดร มาแทน   หวัหนา้โครงการ 
3. นายกรกต สุวรรณรัตน์   ผูร่้วมวจิยั 
4. นายทวศิีลป์ วงศพ์รต   ผูร่้วมวจิยั 
5. นายณฐัพล วทิยานุภากร   ผูร่้วมวจิยั 
6. นายสุธน ศรีวะโร   ผูร่้วมวจิยั 
7. นายวนิิช เพช็รมณี   ผูร่้วมวจิยั 
8. นายธรรมนูญ ศรีน่วม   ผูร่้วมวจิยั 
9. นายจิรพงศ ์กาละกาญจน ์  ผูร่้วมวจิยั 
10. นายใจเพช็ร  โตะ๊หมาด   ผูร่้วมวจิยั 
11. นายสมโชค นาคปน   ผูร่้วมวจิยั 

 
หน่วยวจิยัวทิยาศาสตร์และวศิวกรรมไม ้มหาวทิยาลยัวลยัลกัษณ์ อ าเภอท่าศาลา จงัหวดันครศรีธรรมราช 80160 
โทร 075-673671 โทรสาร 075-672399 

  
1.3 งบประมาณและระยะเวลาท าวจิยั 
ไดรั้บทุนอุดหนุนการวจิยัประจ าปี 2555 เป็นจ านวนเงิน 760,000 บาท 
ระยะเวลาท าการวจิยั 1 ปี ตั้งแต่ 22 พฤษภาคม 2555 ถึง 22 พฤษภาคม 2556  
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1. สรุปโครงการวจิยั 
ความส าคัญและท่ีมาของปัญหา 

กระบวนการแปรรูปไม้ยางพาราในโรงงานอุตสาหกรรมประกอบด้วย กระบวนการเล่ือยไม้ซุงยางพารา 
กระบวนการอดัน ้ ายาไมแ้ปรรูปยางพารา และกระบวนการอบไมย้างพารา โดยในขั้นตอนการปฏิบติังานของทั้ง
สามกระบวนการในอุตสาหกรรมไมย้างพารามกัจะใชค้วามรู้จากประสบการณ์ของคนงานเป็นหลกั ส่งผลให้ไม่
สามารถผลิตไมย้างพาราแปรรูปได้อย่างมีมาตรฐานและมีคุณภาพ มีการสูญเสียในกระบวนการผลิตสูง เพื่อ
แก้ปัญหาดงักล่าวคณะผูว้ิจยัจึงได้ด าเนินการพฒันาและสร้างเคร่ืองมือต่างๆเพ่ือช่วยในกระบวนการผลิตไม้
ยางพาราแปรรูปในโรงงานอุตสาหกรรมโดยโครงการน้ีไดด้ าเนินการเป็นระยะท่ี 3 

วตัถปุระสงค์ 
พฒันาและปรับปรุงโปรแกรมออกแบบรูปแบบการเล่ือยไมแ้ละเคร่ืองมือวดัขนาดไมซุ้งยางพารา พฒันาและ
ปรับปรุงระบบควบคุมการอดัน ้ ายา พฒันาและปรับปรุงระบบควบคุมการอบไมแ้บบอตัโนมติั และออกแบบเตา
อบไมย้างพาราโดยใชค้อมพิวเตอร์ 

ระเบียบวิธีวิจัย 
พฒันาและสร้างโปรแกรมโปรแกรมค านวณรูปแบบการตดัไมซุ้งยางพาราและระบบวดัขนาดไมซุ้ง ระบบ
ควบคุมการอดัน ้ ายาไมย้างพารา ระบบควบคุมการอบไมแ้บบอตัโนมติั และ ออกแบบเตาอบไมย้างพารา 

ผลการวิจัย 
ประสบความส าเร็จในการสร้างและปรับปรุงโปรแกรมออกแบบรูปแบบการตดัไม้และเคร่ืองวดัขนาดไมซุ้ง 
ปรับปรุงระบบควบคุมการอดัน ้ ายาไมย้างพาราและระบบควบคุมการอบไมแ้บบอตัโนมติัซ่ึงขณะน้ีถูกน าไปใช้
จริงในโรงงานอุตสาหกรรมแลว้ ผลิตตน้แบบเคร่ืองวดัความช้ืนไมแ้ละออกแบบเตาอบไมท่ี้มีประสิทธิภาพโดย
ใชค้อมพิวเตอร์ 

ข้อเสนอแนะจากการวิจัย 
คณะผูว้จิยัไดผ้ลิตและทดสอบระบบควบคุมการอดัน ้ ายาและระบบควบคุมการอบไมแ้บบอตัโนมติัจนใชง้านได้
จริงแลว้ ทั้งน้ีเป็นเพราะการสนบัสนุนอยา่งต่อเน่ืองและมีทิศทางของส านกังานคณะกรรมวจิยัแห่งชาติ ในการน้ี
คณะผูว้จิยัใคร่ขอการสนบัสนุนจากส านกังานคณะกรรมวจิยัแห่งชาติอยา่งต่อเน่ืองตอ่ไปอีกเพื่อพฒันางานวจิยัใน
ส่วนการเล่ือยใหส้มบูรณ์และใชง้านไดจ้ริงในโรงงานอุตสาหกรรมไมย้างพาราแปรรูป รวมถึงปรับปรุงระบบท่ี
ไดมี้การใชง้านจริงในอุตสาหกรรมใหมี้ความสมบูรณ์มากยิง่ข้ึน โดยวเิคราะห์ความเห็นจากผูใ้ชง้าน 

การน าไปใช้ประโยชน์ 
ขณะน้ีมีบริษทัไมย้างพาราแปรรูปใชง้านโปรแกรมออกแบบรูปแบบการเล่ือยจ านวน 26 บริษทั ใชง้านระบบ
ควบคุมการอดัน ้ ายาจ านวน  5 บริษทั และแจง้ความจ านงขอติดตั้งระบบอีกจ านวน 9 บริษทั ใชง้านระบบควบคุม
การอบไมอ้ตัโนมติั 1 บริษทั และแจง้ความจ านงขอติดตั้งระบบผา่นการสนบัสนุนของส านกังานอุตสาหกรรม
จงัหวดันครศรีธรรมราชอีกจ านวน 5 บริษทั นอกจากน้ีมี 1 บริษทัก าลงัก่อสร้างเตาอบไมย้างพาราใหม่ 4 เตาตาม
แบบก่อสร้างท่ีผลิตข้ึนจากงานวจิยั 
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การพฒันาระบบออกแบบรูปแบบการเลือ่ย ระบบควบคุมการอดัน า้ยา ระบบควบคุมการอบ และเตาอบไม้ต้นแบบ ส าหรับ
การผลติไม้ยางพาราแปรรูปในโรงงานอุตสาหกรรม (โครงการต่อเนื่องระยะที ่3) 

 

นิรันดร มาแทน, กรกต สุวรรณรัตน์, ทวศิีลป์ วงศพ์รต, ณฐัพล วทิยานุภากร, สุธน ศรีวะโร,  
วนิิช เพช็รมณี, ธรรมนูญ ศรีน่วม, จิรพงศ ์กาละกาญจน์, ใจเพช็ร  โตะ๊หมาด, สมโชค นาคปน 

หน่วยวจิยัวทิยาศาสตร์และวศิวกรรมไม ้ 
มหาวทิยาลยัวลยัลกัษณ์ อ าเภอท่าศาลา จงัหวดันครศรีธรรมราช 80161 

 
บทคดัย่อ 

งานวจิยัน้ีไดพ้ฒันาและปรับปรุงโปรแกรมออกแบบรูปแบบการเล่ือยไมซุ้ง (SawWooD) ท่ีไดพ้ฒันาในโครงการ
ระยะท่ี 1-2 ซ่ึงสามารถค านวณหาสดัส่วนของไมท่้อนขนาดต่างๆท่ีไดจ้ากการเล่ือยไมซุ้ง ปริมาณข้ีเล่ือยและปีกไมท่ี้เหลือ
จากการเล่ือย จ านวนคร้ังของการเล่ือยและพลงังานท่ีตอ้งใชใ้นการเล่ือย ใหมี้รูปแบบการใชง้านท่ีง่ายและเหมาะสมส าหรับ
การใชง้านจริงในอุตสาหกรรม โดยไดแ้จกใหบ้ริษทัไมย้างพาราแปรรูปจ านวน 26 บริษทัน าไปทดลองใชง้าน  และได้
พฒันาและปรับปรุงเคร่ืองตน้แบบระบบหารูปทรงของไมย้างพาราโดยการถ่ายภาพและประมวลผลดว้ยคอมพิวเตอร์พร้อม
ทั้งระบบตีเสน้หนา้ไมซุ้ง คณะผูว้จิยัไดพ้ฒันาและขยายขอบเขตการใชง้านของระบบควบคุมความเขม้ขน้ของน ้ ายาใน
กระบวนการอดัน ้ ายาไมย้างพาราแปรรูป (ImPregWooD) ซ่ึงประสบความส าเร็จในการทดสอบการใชง้านจริงใน
อุตสาหกรรม ใหใ้ชง้านกบัน ้ ายาทุกยีห่อ้ท่ีมีในทอ้งตลาดและระบบถงัอดัน ้ ายารูปแบบต่างๆ โดยไดติ้ดตั้งระบบดงักล่าวน้ี
ใหบ้ริษทัไมย้างพาราแปรรูปแลว้จ านวน 5 บริษทั และทั้งน้ีมีบริษทัแจง้ความจ านงขอติดตั้งระบบดงักล่าวน้ีอีกจ านวน 9 
บริษทั คณะผูว้จิยัไดพ้ฒันาชุดเคร่ืองมือควบคุมการอบไมย้างพาราซ่ึงประกอบดว้ย เคร่ืองวดัความช้ืนไมย้างพาราแบบใช้
ความตา้นทานไฟฟ้า ระบบควบคุมการอบอตัโนมติัโดยใช ้ Microcontroller ซ่ึงต่อกบัโปรแกรมคอมพิวเตอร์เพ่ือควบคุม
การอบ (DryWooD) ซ่ึงไดท้ดสอบการใชง้านจริงและติดตั้งระบบใหก้บับริษทัไมย้างพาราแปรรูป 1 บริษทั ซ่ึงสามารถใช้
ควบคุมการอบไมย้างพาราในอุตสาหกรรมไดอ้ยา่งดียิง่ พร้อมกนัน้ีไดอ้อกแบบเตาอบไมย้างพาราตน้แบบในคอมพิวเตอร์
โดยใชเ้ทคนิค Computational Fluid Dynamics (CFD) งานวจิยัในอนาคตควรด าเนินการเพ่ือก่อสร้างโรงงานแปรรูปไม้
ยางพาราตน้แบบเพื่อใชเ้ป็นศูนยฝึ์กอบรมและเป็นตน้แบบใหก้บัโรงงานอุตสาหกรรมไมย้างพารา 
 
ค าส าคญั: ไมย้างพารา, การออกแบบการเล่ือย, กระบวนการอดัน ้ายาไม,้ การอบไมแ้ปรรูป, เคร่ืองควบคุมการอบอตัโนมติั, 
เตาอบไม ้
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Development of Sawing Pattern Design System, Wood Impregnation Control System and  
Design of Wood Drying Kiln and Control System  

for Industrial Rubberwood Lumber Production (Project phase 3) 
 

Nirundorn Matan, Korakot Suwannarat, Taweesin Wongprot, Nattapon Wittayanupagorn,  
Suthon Srivaro, Winit Petmanee, Dhammanoon Srinoum, Jirapong Kalakarn, Jaipet Tomad, Somchoke Nakpon 

Wood Science and Engineering Research Unit,  
Walailak University, Thasala district, Nakhon Si Thammarat 80161, Thailand 

Abstract 
This research has improved the SawWooD software developed in the project phase 1-2 (capable of calculating 

yield of lumber which would be obtained according to various sawing patterns of rubberwood log, amount of sawdust 
and waste wood together with energy used in each sawing process) to be a more user friendly version and suitable for 
industrial uses. The software has been distributed to 26 rubberwood sawmill industries. In addition, a system used to 
determine the profile and size of lumber to be sawn and a system to paint the optimum sawing pattern onto the log cross-
section were also constructed. A wood impregnation control system (ImPregWooD) used to maintain the concentration 
of chemical in water at a required concentration in the impregnation process was improved. The system has been 
installed in 5 rubberwood sawmill industries and will be installed in other 9 rubberwood sawmill industries. Finally, a 
wood drying control system (DryWooD) was developed. The system includes an in-house made resistant type moisture 
meter specially designed for rubberwood, automatic drying control system using microcontroller and computer software. 
The system has been successfully installed and used to control the industrial drying kilns in one rubberwood industry. A 
prototype rubberwood drying kiln was designed using computational fluid dynamics (CFD) technique. Future work on a 
construction of the prototype rubberwood lumber factory which incorporates all the features developed in this work 
should be carried out.  

 
Keywords: Rubberwood, Lumber sawing pattern, Wood chemical impregnation, Lumber drying, Lumber drying control 
system, Lumber drying kiln 


