LUUNBENATIAMUTENNT L UAUILAZUN AR DINLNINUESLAUL UARANEN

AMEAAINSTHANERT NMINENAELNATUTAENTEADNINAIEULS

dsziRguasumsensramulaennsalilamussunAngadineninug
(Wsansanfeyafaasaussasliinsufiouuaziunwuuneiufiiuglasdnednusiauesndeanziaufiaztindinfansuneydmnanis

asuAnenInusuazn g Fan1sAne luidssguanznssunislsyanangAdanssunans)

T2 —uwana WYL INA Tuunal sualszanAnAnsn 55070701513

_____________________ goeo N HkkolNoke L B

wangns M Fdonssurnansunduin O Geonssudnansauiidia a1anign _SAannssneaaIvniIueysyuuns

________________ g et VLT Le bbblard sl ] L

HAR _MAITNRAINGTH _QAAIANIT  AMEZIAINSINANERAS WURENATRINITAUAERTE 6 Uulenn

Fan1sAuanddse (Ine)  N139790EUNTNARIINIUNIZANL29N 17U TN Iz UaUN IR AR N TN TR AR NANA

(’é’anqu) __Optimization of aggregate planning for the adjustment process in the manufacture of inks _.

anansdndinminendnus 96 A3 faulA aaysnfidmel
wingaainsAniuasiaguasindnmnaansafnsals
NFANR  (02) oo data 0906066918 . E-mail : _aou_ch@yahoo.com.

= =
BITD oo BITD oo
(...97. a7 aula anysaRdmil...) e1ansditEnm (oo ey UaA Tuunadl.....) dndnm
o o o o
FUT e, FUT e,
L4 o 1 o o o v v o a dl |
nnsmgiagaulinso Q unAntian Ineuaznwdangy (fruiunisiuaindassiiunimlne)

Q dlavuazundnse (zﬁw%umiﬁuﬁgfiﬁmzﬁLﬂummﬁ\mqwﬁqLﬂ'm)
nanisnsageyliennsnl

O] Lignnsudla

a % 4; a o =§I
O fnnsufladiiada fad

(....90. a3 faula anysaRdmil...) * §asanulaannsal

A Moo 4
FUN e DIFFUNTUFIF
wazldld 2. 715n9n)

BEU  AMTNIINNNTUIEAANIZIAINIINAIRRT H1Y ADLIAADIZAAINIINARRT

v ¥ v L4
1mumimmmu%mmm’1ﬂgﬂ ABDILACANLITULA

(....30. pg.iRowla auysnlddand....) * franamulaennal

o My | e
AU e, FFUNTUFES

wazldld 2. 7150w9n)

A yy W oAy s
mu’mmﬂimm'ﬁmu / LLﬂimiﬂ‘LliﬂﬂLLﬂ’]m’mu

naneie * greaniulagnsnifieslfiiunisuseisainaniz winiu




