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ก.1 สมบัตต่ิางๆของลวดโลหะผสมจ ารูปนิกเกลิ – ไทเทเนียม 
 
ตารางที่ ก.1 ส่วนผสมทางเคมีของลวดโลหะผสมจ ารูปนิกเกิล – ไทเทเนียมขนาดเสน้ผา่นศูนยก์ลาง   
                     เร่ิมตน้ 0.7 มิลลิเมตร 
 

ส่วนผสมทางเคม ี(at. %) 
Ni Ti 

50.8 49.2 
                         
ตารางที่ ก.2 ส่วนผสมทางเคมีของลวดโลหะผสมจ ารูปนิกเกิล – ไทเทเนียมขนาดเสน้ผา่นศูนยก์ลาง   
                     เร่ิมตน้ 0.64 มิลลิเมตร 
          

ส่วนผสมทางเคม ี(at. %) 
Ni Ti 

51.4 48.6 
 
ตารางที่ ก.3 สมบติัทางกลของลวดโลหะผสมจ ารูปนิกเกิล – ไทเทเนียมขนาดเสน้ผา่นศูนยก์ลาง   
                     เร่ิมตน้ 0.7 มิลลิเมตร จากการทดลองตามมาตรฐาน JIS 2005 [35] 
 

 สมบัติทางกล ค่า 

ลวดเร่ิมตน้ 
ก่อนการอบอ่อน 

Tensile Strength (MPa)  1,584 
Elongation % 14 

หลงัการอบอ่อน 
Tensile Strength (MPa) 997 

Elongation % 108 

ลวดท่ีดึงข้ึนรูปใน
ขั้นตอนแรก 

ก่อนการอบอ่อน 
Tensile Strength (MPa) 2,174 

Elongation % 11 

หลงัการอบอ่อน 
Tensile Strength (MPa) 1,307 

Elongation % 105 
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ตารางที่ ก.4 สมบติัทางกลของลวดโลหะผสมจ ารูปนิกเกิล – ไทเทเนียมขนาดเสน้ผา่นศูนยก์ลาง   
                     เร่ิมตน้ 0.64 มิลลิเมตร จากการทดลองตามมาตรฐาน JIS 2005 [35] 

 

 สมบัติทางกล ค่า 

ลวดเร่ิมตน้ 
ก่อนการอบอ่อน 

Tensile Strength (MPa)  1,410 
Elongation % 28 

หลงัการอบอ่อน 
Tensile Strength (MPa) 900 

Elongation % 144 

ลวดท่ีดึงข้ึนรูปใน
ขั้นตอนแรก 

ก่อนการอบอ่อน 
Tensile Strength (MPa) 1,390 

Elongation % 34 

หลงัการอบอ่อน 
Tensile Strength (MPa) 980 

Elongation % 165 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


